
SZCZEGÓ£OWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE DLA 

ROBÓT BUDOWLANYCH 
 
Opracowanie: mgr in¿. Waldemar Saùuda upr. bud nr LOD/0761/PWOK/07 
 
Obiekt: :  �BUDOWA BUDYNKU ÚWIETLICY ÚRODOWISKOWEJ� 

Lokalizacja:  DZ. NR EWID. 491/1, 492/2 CHAR£UPIA WIELKA, 98-285 WRÓBLEW 
 
SST nale¿y stosowaã odpowiednio do zakresu robót. 
 
1.1. Roboty ziemne 
1.2. Zbrojenie betonu 
1.3. Beton 
1.4. Prefabrykaty, konstrukcje betonowe i ¿elbetowe 
1.5. Konstrukcje stalowe 
1.6. Roboty murowe 
1.7. Roboty pokrywcze 
1.8. Tynki 
1.9. Posadzki 
1.10. Stolarka 
1.11. Úlusarka 
1.12. Roboty malarskie 
1.13. Roboty izolacyjne 
1.14. Zagospodarowanie terenu 

 

  

id19012231 pdfMachine by Broadgun Software  - a great PDF writer!  - a great PDF creator! - http://www.pdfmachine.com  http://www.broadgun.com 



1.1.  SZCZEGÓ£OWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA 

B.01.00.00 ROBOTY ZIEMNE 
 

 

1. Wstêp 
 
1.1. Przedmiot SST 
Przedmiotem niniejszej szczegóùowej specyfikacji technicznej s¹ wymagania dotycz¹ce wykonania 
i odbioru robót ziemnych. 
 
1.2. Zakres stosowania SST 
Szczegóùowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy 
przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 
 
1.3. Zakres robót objêtych SST 
Roboty, których dotyczy specyfikacja obejmuj¹ wszystkie czynno�ci umo¿liwiaj¹ce i maj¹ce na 
celu wykonanie robót ziemnych wystêpuj¹cych w obiekcie objêtym kontraktem. 
W zakres tych robót wchodz¹: 

B.02.01.00. Wykopy. 
� wykonanie wykopów nieobudowanych, 
� wykonanie wykopów obudowanych, 
B.02.02.00. Warstwy filtracyjne, podsypki i nasypy. 
B.02.02.01. Wykonanie warstwy filtracyjnej. 
B.02.02.02. Podkùad ¿wirowo-piaskowy (wymiana gruntu) pod fundamenty. 
B.02.02.03. Podkùad podposadzkowy z piasku zwykùego. 
B.02.03.00. Zasypki. 
B.02.04.00. Transport gruntu. 

 
1.4. Okre�lenia podstawowe 
Okre�lenia podane w niniejszej SST s¹ zgodne z obowi¹zuj¹cymi odpowiednimi normami 
i wytycznymi. 
 
1.5. Ogólne wymagania dotycz¹ce robót 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jako�ã ich wykonania, bezpieczeñstwo wszelkich 
czynno�ci na terenie budowy, metody u¿yte przy budowie oraz ich zgodno�ã z dokumentacj¹ 
projektow¹, SST i poleceniami In¿yniera. 
 
 
2. Materiaùy 
 
2.1. Wszystkie materiaùy stosowane do wykonania robót musz¹ byã zgodne z wymaganiami 
niniejszej SST i dokumentacji projektowej. 

Do wykonania robót wg B.02.01.00 materiaùy nie wystêpuj¹. 
Do odwodnienia wykopów nale¿y stosowaã nastêpuj¹ce materiaùy: 

� rury drenarskie Ø 100÷150 mm z tworzywa sztucznego, 
� prefabrykowane elementy studni, 
� geowùókniny odpowiadaj¹ce wymaganiom normy PN-EN 13252:2002, 
� kruszywo gruboziarniste odpowiadaj¹ce wymaganiom normy PN-B-11111:1996. 

Do zabezpieczenia skarp wykopów nieobudowanych nale¿y stosowaã nastêpuj¹ce 

materiaùy: 
� geowùókniny odpowiadaj¹ce wymaganiom normy PN-EN 13252:2002, 
� czarne folie budowlane o grubo�ci min. 0,2 mm. 

 



2.2. Grunty do wykonania podkùadu wg B.02.02.01-02 
Do wykonania podkùadu nale¿y stosowaã pospóùki ¿wirowo-piaskowe. Wymagania 
dotycz¹ce pospóùek: 

� uziarnienie do 50mm, 
� ù¹czna zawarto�ã frakcji kamiennej i ¿wirowej do 50%, 
� zawarto�ã frakcji pyùowej do 2%, 
� zawarto�ã cz¹stek organicznych do 2%. 

 
2.3. Do wykonania podkùadu wg B.02.02.03. nale¿y stosowaã piasek zwykùy. 
 
2.4. Do zasypywania wykopów wg B.02.03.01 i B.02.03.02 mo¿e byã u¿yty grunt wydobyty z tego 
samego wykopu, niezamarzniêty i bez zanieczyszczeñ takich jak ziemia ro�linna, odpadki 
materiaùów budowlanych, itp. 

Zasypki za mury oporowe: 
� max �rednica ziaren d<120 mm, 
� wskaênik ró¿noziarnisto�ci U>5, 
� wspóùczynnik filtracji przy zagêszczeniu Is = 1,0 �k >5m/d, 
� zawarto�ã czê�ci organicznych I<2%, 
� odporno�ã na rozpad <5%. 

 
2.5. Grunt do budowy nasypów konstrukcyjnych wg B.02.02-04 powinien posiadaã nastêpuj¹ce 
wùa�ciwo�ci: 

� max �rednica ziaren d<120mm, 
� wskaênik ró¿noziarnisto�ci U>3, 
� granica pùynno�ci frakcji przechodz¹cej przez sito 0,425 mm lub 0,5 mm � W<40%, 
� zawarto�ã czê�ci organicznych I<2%, 
� pêcznienie pod wpùywem wody P<5%, 
� mo¿liwe jest uzyskanie wymaganego wskaênika zagêszczenia, 
� odporno�ã na rozpad <10%. 

 
3. Sprzêt 
 
Roboty mog¹ byã wykonywane rêcznie lub mechanicznie. 
Roboty ziemne mo¿na wykonywaã przy u¿yciu dowolnego sprzêtu. 
Sprzêt wykorzystywany przez Wykonawcê powinien byã sprawny technicznie i speùniaã 
wymagania techniczne w zakresie BHP. 
 
4. Transport 
 
Materiaùy z wykopów mog¹ byã przewo¿one dowolnymi �rodkami transportu, dopuszczonymi do 
wykonywania zamierzonych robót. Urobek nale¿y umie�ciã równomiernie na caùej powierzchni 
ùadunkowej i zabezpieczyã przed spadaniem lub przesuwaniem. Wszelkie zanieczyszczenia lub 
uszkodzenia dróg publicznych i dojazdów do terenu budowy 
Wykonawca bêdzie usuwaù na bie¿¹co i na wùasny koszt. 
Wykonawca robót bêd¹cy posiadaczem odpadów (wytwórca) zobowi¹zany jest posiadaã stosowne 
pozwolenia na prowadzenie gospodarki odpadami, w tym na ich transport (ustawa z dnia 
27.04.2001 r. o odpadach � Dz. U. Nr 62 poz. 628 z póêniejszymi zmianami). 
Úrodki transportu wykorzystywane przez Wykonawcê powinny byã sprawne technicznie i speùniaã 

wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepisów o ruchu drogowym. 
Ogólne wymagania dotycz¹ce transportu podano w ST �Wymagania ogólne�. 
 
5. Wykonanie robót 
 
5.1. Wykopy wg B.02.01.00. 



 
5.1.1. Sprawdzenie zgodno�ci warunków terenowych z projektowymi 
Przed przyst¹pieniem do wykonywania wykopów przed budow¹ obiektu nale¿y sprawdziã 
zgodno�ã rzêdnych terenu z danymi podanymi w projekcie. W tym celu nale¿y wykonaã kontrolny 

pomiar sytuacyjno-wysoko�ciowy. W trakcie realizacji wykopów konieczne jest kontrolowanie 
warunków gruntowych w nawi¹zaniu do badañ geologicznych. 
W przypadku wyst¹pienia odmiennych warunków gruntowych od uwidocznionych w projekcie 
budowlanym Wykonawca powinien powiadomiã o tym fakcie In¿yniera i Projektanta oraz 
wstrzymaã prowadzenie robót, je¿eli dalsze ich prowadzenie mo¿e wpùyn¹ã na bezpieczeñstwo 

konstrukcji lub robót. Zgodê na wznowienie robót wydaje 
In¿ynier na wniosek Wykonawcy po przedùo¿eniu przez Wykonawcê: 

� opinii Projektanta co do sposobu dalszego prowadzenia robót oraz wprowadzenia 
ewentualnych zmian konstrukcyjnych, 

� skutków finansowych wynikaj¹cych z wykonania dalszych robót w sposób i w zakresie 
odmiennym od pierwotnego. 

 
5.1.2. Zabezpieczenie skarp wykopów 

(2) Je¿eli w dokumentacji technicznej nie okre�lono inaczej dopuszcza siê stosowanie 
nastêpuj¹cych bezpiecznych nachyleñ skarp: 
� w gruntach spoistych (gliny, iùy) o nachyleniu 2:1 
� w gruntach maùospoistych i sùabych gruntach spoistych o nachyleniu 1:1,25 
� w gruntach sypkich (piaski) o nachyleniu 1:1,5. 
(2) W wykopach ze skarpami o bezpiecznym nachyleniu powinny byã stosowane nastêpuj¹ce 

zabezpieczenia: 
� w pasie terenu przylegaj¹cym do górnej krawêdzi wykopu na szeroko�ci równej 3-krotnej 

gùêboko�ci wykopu powierzchnia powinna byã wolna od nasypów i materiaùów, oraz mieã 

spadki umo¿liwiaj¹ce odpùyw wód opadowych 
� naruszenie stanu naturalnego skarpy jak np. rozmycie przez wody opadowe powinno byã 
usuwane z zachowaniem bezpiecznych nachyleñ 
� stan skarp nale¿y okresowo sprawdzaã w zale¿no�ci od wystêpowania niekorzystnych 
czynników. 

 
5.1.3. Tolerancje wykonywania wykopów 

Dopuszczalne odchyùki w wykonywaniu wykopów wynosz¹ 10 cm. 
 
5.1.4. Postêpowanie w wypadku przegùêbienia wykopów 

(1) Wykopy powinny byã wykonywane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu. 
(2) Warstwa gruntu o grubo�ci 20 cm poùo¿ona nad projektowanym poziomem  

posadowienia powinna byã usuniêta bezpo�rednio przed wykonaniem fundamentu. 
(3) W przypadku przegùêbienia wykopu poni¿ej przewidzianego poziomu a zwùaszcza  

poni¿ej poziomu projektowanego posadowienia nale¿y porozumieã siê z In¿ynierem 
celem podjêcia odpowiednich decyzji. 

 
5.2. Warstwy filtracyjne, podsypki i nasypy � B.02.02.00 
 
5.2.1. Wykonawca mo¿e przyst¹piã do ukùadania podsypek i warstw filtracyjnych po uzyskaniu 
zezwolenia In¿yniera, potwierdzonego wpisem do dziennika budowy. 
 
5.2.2. Warunki wykonania podkùadu pod fundamenty: 

(1) Ukùadanie podkùadu powinno nast¹piã bezpo�rednio po zakoñczeniu prac w wykopie. 
(2) Przed rozpoczêciem zasypywania dno wykopu powinno byã oczyszczone z odpadków  

materiaùów budowlanych. 
(3) Ukùadanie podkùadu nale¿y prowadziã na caùej powierzchni wykopu, równomiernie  

warstwami grubo�ci 25 cm. 
(4) Caùkowita grubo�ã podkùadu wedùug projektu. Powinna to byã warstwa staùa na caùej  



powierzchni rzutu obiektu. 
(5) Wskaênik zagêszczenia podkùadu wg dokumentacji technicznej lecz nie mniejszy od   

Js = 0,9 wedùug próby normalnej Proctora. 
 
5.2.3. Warunki wykonania podkùadu pod posadzki: 

(1) Ukùadanie podkùadu powinno nast¹piã bezpo�rednio przed wykonywaniem posadzki. 
(2) Przed rozpoczêciem ukùadania podùo¿e powinno byã oczyszczone z odpadków  

materiaùów budowlanych. 
(3) Ukùadanie podkùadu nale¿y prowadziã na caùej powierzchni równomiernie jedn¹  

warstw¹. 
(4) Caùkowita grubo�ã podkùadu wedùug projektu. Powinna to byã warstwa staùa na caùej  

powierzchni rzutu obiektu. 
(5) Wskaênik zagêszczenia podkùadu nie powinien byã mniejszy od Js=0,98 wedùug próby  

normalnej Proctora. 
 
5.3. Zasypki wg B.02.03.00 
 
5.3.1. Zezwolenie na rozpoczêcie zasypek 

Wykonawca mo¿e przyst¹piã do zasypywania wykopów po uzyskaniu zezwolenia 
In¿yniera, co powinno byã potwierdzone wpisem do dziennika budowy. 

 
5.3.2. Warunki wykonania zasypki 

(1) Zasypanie wykopów powinno byã wykonane bezpo�rednio po zakoñczeniu 

przewidzianych w nim robót. 
(2) Przed rozpoczêciem zasypywania dno wykopu powinno byã oczyszczone z odpadków 

materiaùów budowlanych i �mieci. 
(3) Ukùadanie i zagêszczanie gruntów powinno byã wykonane warstwami o grubo�ci: 

0,25 m � przy stosowaniu ubijaków rêcznych, 
0,50�1,00 m � przy ubijaniu ubijakami obrotowo-udarowymi (¿abami) lub ciê¿kimi 

tarczami. 
0,40 m � przy zagêszczaniu urz¹dzeniami wibracyjnymi 

(4) Wskaênik zagêszczenia gruntu wg dokumentacji technicznej lecz nie mniejszy ni¿ 
Js = 0,95 wg próby normalnej Proctora. 

(5) Nasypywanie i zagêszczanie gruntu w pobli¿u �cian powinno byã wykonane w sposób 

nie powoduj¹cy uszkodzenia izolacji przeciwwilgociowej. 
 
5.4. Roboty przygotowawcze 
Przed rozpoczêciem robót zwi¹zanych z budow¹, przebudow¹, modernizacj¹, remontem lub 
rozbiórk¹ obiektu in¿ynieryjnego powinno byã wykonane przygotowanie terenu pod budowê. 
Sposób wykonania dojazd do obiektu powinien zawieraã projekt organizacji robót opracowany 
przez Wykonawcê i zaakceptowany przez In¿yniera. 
Roboty ziemne zwi¹zane z wykonywaniem wykopów nale¿y poprzedziã wykonaniem przekopów 

kontrolnych w celu zlokalizowania infrastruktury podziemnej w rejonie prowadzonych robót. 

Urz¹dzenia usytuowane w najbli¿szym s¹siedztwie wykopów nale¿y zabezpieczyã przed 

uszkodzeniem. Sposób zabezpieczenia powinien byã zgodny z dokumentacj¹ projektow¹, a je¿eli 

dokumentacja projektowa nie zawiera takiej informacji to sposób zabezpieczenia powinien byã 

zaakceptowany przez In¿yniera. 
Przed rozpoczêciem i w trakcie wykonywania wykopów nale¿y wykonywaã pomiary geodezyjne 
zwi¹zane z: 

� wyznaczeniem osi i ustawieniem koùków kierunkowych, 
� ustawieniem ùaw wysoko�ciowych i reperów pomocniczych, 
� wyznaczeniem krawêdzi i zaùamañ wykopów, 
� niwelacj¹ kontroln¹ robót ziemnych i dna wykopu, 
� pomiarem nachylenia skarp wykopu. 

 



5.5. Zasady wykonywania wykopów 
W trakcie prowadzenia prac budowlanych Wykonawca zobowi¹zany jest uwzglêdniã ochronê 
�rodowiska na obszarze prowadzenia prac, a w szczególno�ci ochronê gleby, zieleni, naturalnego 
uksztaùtowania terenu i stosunków wodnych (ustawa z dnia 27.04.2001 r. Prawo ochrony 
�rodowiska � Dz. U. Nr 62 poz. 627 z póêniejszymi zmianami). Wykopy powinny byã wykonywane 

bez naruszenia naturalnej struktury gruntu poni¿ej projektowanego poziomu posadowienia. 
Warstwa gruntu o grubo�ci 20cm poùo¿ona nad projektowanym poziomem posadowienia powinna 
byã usuniêta bezpo�rednio przed wykonaniem fundamentu. 
Úciany wykopów nale¿y tak ksztaùtowaã lub obudowaã, aby nie nast¹piùo obsuniêcie siê 
gruntu. 
Technologia wykonywania wykopu musi umo¿liwiaã jego odwodnienie w sposób zgodny ze 
zwyczajow¹ praktyk¹ in¿yniersk¹ w caùym okresie trwania robót ziemnych. Przyjêty sposób 
odwodnienia wykopu nie mo¿ne powodowaã powstania w gruncie zjawisk niekorzystnych, np. 
takich jak: 

� wytworzenie gùêbokich lejów depresyjnych w gruntach zagro¿onych sufozj¹, 
� �rozpompowanie� warstwy wodono�nej, 
� zmiana kierunków przepùywu wód gruntowych, 
� zwiêkszenie wspóùczynnika filtracji gruntów. 

Wykonywanie wykopów powinno postêpowaã w kierunku podnoszenia siê niwelety, aby umo¿liwiã 

odpùyw wód z wykopu. Wodê z wykopu nale¿y odprowadzaã poza teren robót. 
Nale¿y przeciwdziaùaã powstawaniu zastoisk wody w wykopie oraz rozmywaniu skarp wykopu. W 
przypadku przegùêbienia wykopu poni¿ej przewidzianego poziomu, a zwùaszcza poni¿ej poziomu 

projektowanego posadowienia wg dokumentacji projektowej, nale¿y porozumieã siê z In¿ynierem 

celem podjêcia odpowiednich decyzji. 
 
5.6. Wykopy nieobudowane 
Wykopy nieobudowane mo¿na wykonywaã do gùêboko�ci 4,00 m od poziomu terenu otaczaj¹cego 

wykop. 
Je¿eli w dokumentacji projektowej nie okre�lono inaczej, dopuszcza siê stosowanie nastêpuj¹cych 

bezpiecznych nachyleñ skarp: 
� w gruntach spoistych (gliny, iùy) o nachyleniu 2:1, 
� w gruntach maùo spoistych i sùabych gruntach spoistych o nachyleniu 1:1,25, 
� w gruntach niespoistych (piaski, ¿wiry, pospóùki) o nachyleniu 1:1,5. 

W wykopach ze skarpami o bezpiecznym nachyleniu powinny byã stosowane nastêpuj¹ce 
zabezpieczenia: 

� w pasie terenu przylegaj¹cym do górnej krawêdzi wykopu na szeroko�ci równej 3-krotnej 
gùêboko�ci wykopu powierzchnia powinna byã wolna od nasypów i materiaùów, oraz mieã 
spadki umo¿liwiaj¹ce odpùyw wód opadowych, 
� naruszenie stanu naturalnego skarpy, jak np. rozmycie przez wody opadowe, powinno byã 

usuwane z zachowaniem bezpiecznych nachyleñ, 
� stan skarp nale¿y okresowo sprawdzaã w zale¿no�ci od wystêpowania niekorzystnych  

czynników. 
� skarpy nasypu nale¿y chroniã przez uùo¿enie na nich geowùókniny lub czarnej folii  

budowlanej. 
 
5.7. Wykopy w osùonie �cianek szczelnych 
Úcianki szczelne nale¿y wykonywaã zgodnie z dokumentacj¹ projektow¹ i postanowieniami normy 
PN-EN 12063:2001. 
W czasie wbijania elementów �cianki szczelnej nale¿y prowadziã dziennik wbijania, w którym 
nale¿y zawrzeã: 

� ogóln¹ charakterystykê urz¹dzenia wbijaj¹cego �cianki szczelne, 
� szkic usytuowania elementów �cianki szczelnej, 
� dane odno�nie zagùêbienia elementów i ewentualnych trudno�ci wynikùych podczas wbijania. 



W przypadku wykonywania �cianek szczelnych w bezpo�rednim s¹siedztwie torów kolejowych, dla 
utrzymania ruchu na torze konieczne jest wykonanie konstrukcji odci¹¿aj¹cej pod czynnymi torami 
zgodnie z SST M.14.41. 
Konstrukcja �cianek szczelnych powinna byã taka, aby zabezpieczyã wykop przed napùywem wody 
z zewn¹trz, a �ciany wykopu przed obsuwaniem siê. 
W przypadku wykorzystania �cianek szczelnych jako elementów przyszùej konstrukcji musz¹ one 
speùniaã wymagania zaùo¿one w dokumentacji projektowej. 
 
5.8. Odwodnienie wykopów 
Wykonawca robót powinien wykonaã urz¹dzenia, które zapewni¹ odprowadzenie wód gruntowych 
i opadowych poza obszar wykopu. W tym celu, w zale¿no�ci od warunków gruntowych, mo¿e 

zastosowaã systemy igùofiltrów lub drena¿ opaskowy ze studniami zbiorczymi, z których woda 

bêdzie odpompowywana poza wykop. Niedopuszczalne jest pompowanie wody bezpo�rednio z 

wykopu. Odprowadzenie wód do istniej¹cych zbiorników naturalnych i urz¹dzeñ odwadniaj¹cych 

musi byã poprzedzone uzgodnieniami z odpowiednimi instytucjami. 
W przypadku prowadzenia robót ziemnych przy przebudowie, modernizacji, remoncie lub rozbiórce 

przepustów przed przyst¹pieniem do robót na wlocie i wylocie przepustu nale¿y wykonaã grodzie 

ziemne. W przypadku du¿ych cieków wodnych grodzie nale¿y wzmocniã przez wbicie w poprzek 
rowu �cianki szczelnej. 
Wodê na drug¹ stronê torowiska nale¿y przepompowywaã za pomoc¹ pomp i wê¿y lub uj¹ã 
w ruroci¹g poprowadzony w �wietle istniej¹cego obiektu. 
 
5.9. Tolerancje wykonywania wykopów 
Dopuszczalne odchyùki w wykonywaniu wykopów wynosz¹: 

+ 15 cm � dla wymiarów wykopów w planie, 
+ 2 cm � dla ostatecznej rzêdnej dna wykopu, 
+ 10% � dla nachylenia skarp wykopów. 
 

6. Kontrola jako�ci robót 
 
Wymagania dla robót ziemnych podano w punktach 5.1. do 5.10. 
(1) Sprawdzenie i odbiór robót ziemnych powinny byã wykonane zgodnie z normami 
wyszczególnionymi w p. 10. 
 
6.1. Wykopy wg B.02.01.00 
Sprawdzenie i kontrola w czasie wykonywania robót oraz po ich zakoñczeniu powinny obejmowaã: 

� zgodno�ã wykonania robót z dokumentacj¹ 
� prawidùowo�ã wytyczenie robót w terenie 
� przygotowanie terenu 
� rodzaj i stan gruntu w podùo¿u 
� wymiary wykopów 
� zabezpieczenie i odwodnienie wykopów. 

 
6.2. Wykonanie podkùadów i nasypów wg B.02.02.00 
Sprawdzeniu podlega: 

� przygotowanie podùo¿a 
� materiaù u¿yty na podkùad 
� grubo�ã i równomierno�ã warstw podkùadu 
� sposób i jako�ã zagêszczenia. 

 
6.3. Zasypki wg B.02.03.00 
Sprawdzeniu podlega: 

� stan wykopu przed zasypaniem 
� materiaùy do zasypki 



� grubo�ã i równomierno�ã warstw zasypki 
� sposób i jako�ã zagêszczenia. 

 
7. Obmiar robót 
 
Jednostkami obmiarowymi s¹: 

B.02.01.00 � wykopy � [m3] 
B.02.02.00 � podkùady i nasypy � [m3] 
B.02.03.00 � zasypki � [m3] 
B.02.04.00 � transport gruntu � [m3] z uwzglêdnieniem odlegùo�ci transportu. 

 
8. Odbiór robót 
 
Wszystkie roboty objête B.02.00.00 podlegaj¹ zasadom odbioru robót zanikaj¹cych. Roboty 
ziemne zwi¹zane z wykonaniem wykopów uznaje siê za wykonane zgodnie z dokumentacj¹ 

projektow¹, niniejsz¹ SST i wymaganiami In¿yniera, je¿eli wszystkie pomiary i badania z 
zachowaniem tolerancji podanych w dokumentacji projektowej lub w punktach 5 i 6 niniejszej SST 
daùy wyniki pozytywne. 
 
9. Podstawa pùatno�ci 
 
B.02.01.00 � Wykopy � pùaci siê za m3 gruntu w stanie rodzimym. 
Cena obejmuje: 

� wyznaczenie zarysu wykopu, 
� odspojenie gruntu ze zùo¿eniem na odkùad lub zaùadowaniem na samochody i odwiezieniem; 
Wykonawca we wùasnym zakresie ustali miejsce odwozu mas ziemnych, 
� odwodnienie i utrzymanie wykopu z uwzglêdnieniem wykonania �cianek szczelnych. 

B.02.02.00 � Wykonanie podkùadów i nasypów � pùaci siê za m3 podkùadu po zagêszczeniu. 
Cena obejmuje: 

� dostarczenie materiaùu 
� uformowanie i zagêszczenie podkùadu z wyrównaniem powierzchni. 

B.02.03.00 � Zasypki � pùaci siê za m3 zasypki po zagêszczeniu. 
Cena obejmuje: 

� dostarczenie materiaùów 
� zasypanie, zagêszczenie i wyrównanie terenu. 

B.02.04.00. Transport gruntu � pùaci siê za m3 wywiezionego gruntu w stanie rodzimym z 
uwzglêdnieniem odlegùo�ci transportu. 
Cena obejmuje: 

� zaùadowanie gruntu na �rodki transportu 
� przewóz na wskazan¹ odlegùo�ã 
� wyùadunek z rozplantowaniem z grubsza 
� utrzymanie dróg na terenie budowy i na zwaùce. 
 

10. Przepisy zwi¹zane 
 

PN-B-06050:1999  Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogólne. 
PN-B-04452:2002  Geotechnika. Badania polowe. 
PN-86/B-02480   Grunty budowlane. Okre�lenia. Symbole. Podziaù i opis gruntów. 
PN-S-02205:1998  Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania. 
PN-B-02481:1999  Geotechnika. Terminologia podstawowa, symbole literowe i jednostki 

miary. 
BN-77/8931-12   Oznaczanie wskaênika zagêszczenia gruntów. 
PN-B-10736:1999  Przewody podziemne. Roboty ziemne. 



PN-EN 13252:2002  Geotekstylia i wyroby pokrewne. Wùa�ciwo�ci wymagane w 
odniesieniu do wyrobów stosowanych w systemach drenarskich. 

PN-B-11111:1996  Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. 
Ýwir i mieszanka. 

 
 

1.2. SZCZEGÓ£OWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA 

B.02.00.00 ZBROJENIE BETONU 
 

 

1. Wstêp 
 
1.1. Przedmiot SST 
Przedmiotem niniejszej szczegóùowej specyfikacji technicznej s¹ wymagania dotycz¹ce zbrojenia 
betonu w konstrukcjach ¿elbetowych wykonywanych na mokro i prefabrykowanych. 
 
1.2. Zakres stosowania SST 
Szczegóùowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy 
przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 
 
1.3. Zakres robót objêtych SST 
Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmuj¹ wszystkie czynno�ci umo¿liwiaj¹ce i maj¹ce na 
celu wykonanie zbrojenia betonu. 
W zakres tych robót wchodz¹: 
B.03.01.00. Przygotowanie i monta¿ zbrojenia prêtami okr¹gùymi gùadkimi ze stali A-0 i A-I. 
B.03.02.00. Przygotowanie i monta¿ zbrojenia prêtami okr¹gùymi ¿ebrowanymi ze stali A-II i A-III. 
 
1.4. Okre�lenia podstawowe 
Okre�lenia podane w niniejszej SST s¹ zgodne z odpowiednimi normami. 
Konstrukcje betonowe � konstrukcje z betonu niezbrojonego lub wykonane z zastosowaniem 
zbrojenia wiotkimi prêtami stalowymi w ilo�ci mniejszej od minimalnej dla konstrukcji ¿elbetowych. 
Konstrukcje ¿elbetowe � konstrukcje betonowe, zbrojone wiotkimi prêtami stalowymi 
wspóùpracuj¹cymi z betonem w ilo�ci nie mniejszej od ilo�ci okre�lonej jako minimalnej dla 
konstrukcji ¿elbetowych. 
Beton zwykùy � beton o gêsto�ci powy¿ej 1,8 kg/dcm3 wykonany z cementu, wody, kruszywa 
mineralnego o frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatków mineralnych i 
domieszek chemicznych. 
Mieszanka betonowa � mieszanina wszystkich skùadników przed zwi¹zaniem betonu. 
Beton towarowy � mieszanka betonowa wykonana i dostarczona przez wytwórcê zewnêtrznego. 
Zaczyn cementowy � mieszanina cementu i wody. 
Zaprawa � mieszanina cementu, wody, skùadników mineralnych i ewentualnych dodatków 
przechodz¹cych przez sito kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm. w/c � wskaênik wodno 

cementowy; stosunek wody do cementu w zaczynie cementowym. 
Rusztowania monta¿owe � pomocnicze budowle sùu¿¹ce do przenoszenia obci¹¿eñ od konstrukcji 
montowanej z gotowych elementów lub wykonywanej na miejscu. 
Rusztowania robocze � pomocnicze budowle sùu¿¹ce do przenoszenia ciê¿aru ludzi i sprzêtu. 
Deskowania � pomocnicze budowle sùu¿¹ce do formownia elementów betonowych wykonywanych 
na miejscu. 
 
1.5. Ogólne wymagania dotycz¹ce robót 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jako�ã ich wykonania oraz za zgodno�ã z dokumentacj¹ 

projektow¹, SST i poleceniami In¿yniera. 
 



2. Materiaùy 
 
2.1. Stal zbrojeniowa 

(1) Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji technicznej i wg PN-89/H-84023/6. 
(2) Wùasno�ci mechaniczne i technologiczne stali: 

 Wùasno�ci mechaniczne i technologiczne dla walcówki i prêtów powinny odpowiadaã 
wymaganiom podanym w PN-EN 10025:2002. Najwa¿niejsze wymagania podano w 
tabeli poni¿ej. 

 

Gatunek stali 
Úrednica 

prêta 

Granica 

plastyczno�ci 

Wytrzymaùo�ã 

na rozci¹ganie 

Wydùu¿enie 

trzpienia 

Zginanie 

a � �rednica 

 mm MPa MPa % d � próbki 

St0S-b 5,5�40 220 310�550 22 d = 2a(180) 
St3SX-b 5,5�40 240 370�460 24 d = 2a(180) 
18G2-b6-32355      

34GS- b 6�32 410 min. 590 16 d = 3a(90) 
 

 W technologicznej próbie zginania powierzchnia próbek nie powinna wykazywaã pêkniêã, 

naderwañ i rozwarstwieñ. 
(3) Wady powierzchniowe: 

 owierzchnia walcówki i prêtów powinna byã bez pêkniêã, pêcherzy i naderwañ. 
 Na powierzchni czoùowej prêtów niedopuszczalne s¹ pozostaùo�ci jamy usadowej, 

rozwarstwienia i pêkniêcia widoczne goùym okiem. 
 Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne ùuski i zawalcowania, wtr¹cenia niemetaliczne, 

w¿ery, wypukùo�ci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowato�ci s¹ dopuszczalne: 
� je�li mieszcz¹ siê w granicach dopuszczalnych odchyùek dla walcówki i prêtów gùadkich, 
� je�li nie przekraczaj¹ 0,5mm dla walcówki i prêtów ¿ebrowanych o �rednicy 

nominalnej do 25mm, za� 0,7mm dla prêtów o wiêkszych �rednicach. 
(4) Odbiór stali na budowie. 

 Odbiór stali na budowie powinien byã dokonany na podstawie atestu, w który powinien byã 
zaopatrzony ka¿dy kr¹g lub wi¹zka stali. Atest ten powinien zawieraã: 
� znak wytwórcy, 
� �rednicê nominaln¹, 
� gatunek stali, 
� numer wyrobu lub partii, 
� znak obróbki cieplnej. 

 Cechowanie wi¹zek i krêgów powinno byã dokonane na przywieszkach metalowych po 2 
sztuki dla ka¿dej wi¹zki czy krêgu. 

 Wygl¹d zewnêtrzny prêtów zbrojeniowych dostarczonej partii powinien byã nastêpuj¹cy: 
� na powierzchni prêtów nie powinno byã zgorzeliny, odpadaj¹cej rdzy, tùuszczów, farb lub 
innych zanieczyszczeñ, 
� odchyùki wymiarów przekroju poprzecznego prêtów i o¿ebrowania powinny siê mie�ciã w 

granicach okre�lonych dla danej klasy stali w normach pañstwowych, 
� prêty dostarczone w wi¹zkach nie powinny wykazywaã odchylenia od linii prostej 
wiêkszego ni¿ 5mm na 1m dùugo�ci prêta. 

 Magazynowanie stali zbrojeniowej. 
 Stal zbrojeniowa powinna byã magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub 

stojakach z podziaùem wg wymiarów i gatunków. 
(5) Badanie stali na budowie. 

 Dostarczon¹ na budowê partiê stali do zbrojenia konstrukcji z betonu nale¿y przed 
wbudowaniem zbadaã laboratoryjnie w przypadku, gdy: 
� nie ma za�wiadczenia jako�ci (atestu), 
� nasuwaj¹ siê w¹tpliwo�ci co do jej wùa�ciwo�ci technicznych na podstawie oglêdzin 
zewnêtrznych, 



� stal pêka przy giêciu. 
Decyzjê o przekazaniu próbek do badañ laboratoryjnych podejmuje In¿ynier. 
 
2.2. Drut monta¿owy 
Do monta¿u prêtów zbrojenia nale¿y u¿ywaã wy¿arzonego drutu stalowego, tzw. wi¹zaùkowego, o 

�rednicy nie mniejszej ni¿ 1,0mm. 
Przy �rednicach prêtów zbrojeniowych wiêkszych ni¿ 12mm stosowaã drut wi¹zaùkowy o �rednicy 

1,5mm. 
 
2.3. Materiaùy spawalnicze 
Nale¿y stosowaã elektrody odpowiednie do gatunku stali ù¹czonych prêtów zbrojeniowych. 
 
2.4. Podkùadki dystansowe 
Dopuszcza siê stosowanie stabilizatorów i podkùadek dystansowych z betonu lub zaprawy z 
tworzyw sztucznych. 
Podkùadki dystansowe musz¹, byã mocowane do prêtów. 
Nie dopuszcza siê stosowania podkùadek dystansowych z drewna, cegùy lub prêtów stalowych. 
 
3. Sprzêt 
 
Roboty mog¹ byã wykonane rêcznie lub mechanicznie. 
Roboty mo¿na wykonaã przy u¿yciu dowolnego typu sprzêtu. 
Prace zbrojarskie wykonywaã specjalistycznymi urz¹dzeniami giêtarskimi, prostowarkami, 
no¿ycami i innymi stanowi¹cymi wyposa¿enie zbrojarni. 
Sprzêt powinien byã sprawny technicznie. 
 
4. Transport 
 
Stal zbrojeniowa powinna byã przewo¿ona odpowiednimi �rodkami transportu ¿eby unikn¹ã 
trwaùych odksztaùceñ, oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego. 
 
5. Wykonanie robót 
 
5.1. Wykonywanie zbrojenia 
a) Czysto�ã powierzchni zbrojenia. 

 Prêty i walcówki przed ich u¿yciem do zbrojenia konstrukcji nale¿y oczy�ciã z zendry, 
luênych pùatków rdzy, kurzu i bùota, 

 Prêty zbrojenia zanieczyszczone tùuszczem (smary, oliwa) lub farb¹ olejn¹ nale¿y opalaã 
np. lampami lutowniczymi a¿ do caùkowitego usuniêcia zanieczyszczeñ. 

 Czyszczenie prêtów powinno byã dokonywane metodami nie powoduj¹cymi zmian we 
wùa�ciwo�ciach technicznych stali ani póêniejszej ich korozji. 

b) Przygotowanie zbrojenia. 
 Prêty stalowe u¿yte do wykonania wkùadek zbrojeniowych powinny byã wyprostowane. 
 Haki, odgiêcia i rozmieszczenie zbrojenia nale¿y wykonywaã wg projektu z równoczesnym 

zachowaniem postanowieñ normy PN-B-03264:2002. 
 £¹czenie prêtów nale¿y wykonywaã zgodnie z postanowieniami normy PN-B-03264:2002 
 Skrzy¿owania prêtów nale¿y wi¹zaã drutem miêkkim, spawaã lub ù¹czyã specjalnymi 

zaciskami. 
c) Monta¿ zbrojenia. 

 Zbrojenie nale¿y ukùadaã po sprawdzeniu i odbiorze deskowañ. 
 Nie nale¿y podwieszaã i mocowaã do zbrojenia deskowañ, pomostów transportowych, 

urz¹dzeñ wytwórczych i monta¿owych. 



 Monta¿ zbrojenia z pojedynczych prêtów powinien byã dokonywany bezpo�rednio w 
deskowaniu. 

 Monta¿ zbrojenia bezpo�rednio w deskowaniu zaleca siê wykonywaã przed ustawieniem 
szalowania bocznego. 

 Zbrojenie pùyt prêtami pojedynczymi powinno byã ukùadane wedùug rozstawienia prêtów 

oznaczonego w projekcie. 
 Dla zachowania wùa�ciwej otuliny nale¿y ukùadane w deskowaniu zbrojenie podpieraã 

podkùadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubo�ci równej grubo�ci otulenia. 
Ukùad zbrojenia konstrukcji musi umo¿liwiã jego dokùadne otoczenie przez jednorodny beton. Po 
uùo¿eniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczanie prêtów wzglêdem siebie i wzglêdem 
deskowania nie mo¿e ulec zmianie. 
Rozstaw zbrojenia i �rednice powinny byã zgodne z PN-91/S-10042. 
Minimalna grubo�ã otuliny zewnêtrznej w �wietle prêtów i powierzchni przekroju elementu 
¿elbetowego powinna wynosiã co najmniej: 

� 0,07 m � dla zbrojenia gùównego i podpór masywnych, 
� 0,055 m � dla strzemion fundamentów i podpór masywnych, 
� 0,05 m � dla prêtów gùównych lekkich podpór i pali, 
� 0,3 m � dla zbrojenia gùównego dêwigarów, 
� 0,025 m � dla strzemion gùównych i zbrojenia pùyt pomostów. 

Ukùadanie zbrojenia bezpo�rednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiedni¹ wysoko�ã w 
trakcie betonowania jest niedopuszczalne. 
 

£¹czenie prêtów za pomoc¹ spawania 
W konstrukcjach ¿elbetowych dopuszcza siê nastêpuj¹ce rodzaje spawanych poù¹czeñ prêtów: 

� czoùowe, elektryczne, oporowe, 
� nakùadkowe spoiny jednostronne � ùukiem elektrycznym, 
� nakùadkowe spoiny dwustronne � ùukiem elektrycznym, 
� zakùadkowe spoiny jednostronne � ùukiem elektrycznym, 
� zakùadkowe spoiny dwustronne � ùukiem elektrycznym, 
� czoùowe, wzmocnione spoinami bocznymi z blach¹ póùkolist¹, 
� czoùowe, wzmocnione jednostronn¹ spoin¹ z pùaskownikiem, 
� czoùowe, wzmocnione dwustronn¹ spoin¹ z pùaskownikiem, 
� zakùadkowe wzmocnione jednostronn¹ spoin¹ z pùaskownikiem. 
 

6. Kontrola jako�ci 
 
Kontrola jako�ci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodno�ci z projektem oraz z 
podanymi wy¿ej wymaganiami. 
Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem. 
Kontrola zbrojenia, przed przyst¹pieniem do betonowania, musi byã dokonana przez In¿yniera i 
potwierdzona wpisem do Dziennika Budowy. 
Zleceniodawca winien stwierdziã zgodno�ã uùo¿enia zbrojenia z projektem i z normami w zakresie: 

� gatunku stali, 
� ilo�ci stali, 
� ich �rednic, 
� dùugo�ci, rozstawu i zakotwieñ, 
� prawidùowego otulenia i pewno�ci utrzymania poùo¿enia prêtów w trakcie betonowania, 
� sprawdzenia grubo�ci otuliny (mo¿e byã dokonywane przez In¿yniera równie¿ po 

betonowaniu, przy u¿yciu przyrz¹dów magnetycznych). 
Dopuszczalne tolerancje: 

� odchylenia strzemion od linii prostopadùej do zbrojenia gùównego nie powinno  
przekraczaã 3%, 

� ró¿nica w wymiarach siatki nie wiêcej ni¿ ±3 mm, 
� liczba uszkodzonych skrzy¿owañ w dostarczonych na budowie siatkach nie powinna 

przekraczaã 20% wszystkich skrzy¿owañ, 



� dopuszczalna ró¿nica w wykonaniu siatki na jej dùugo�ci nie powinna przekraczaã ±25 mm, 
� ró¿nice w rozstawie miêdzy prêtami gùównymi w belkach nie powinny przekraczaã ±0,5 mm, 
� ró¿nica w rozstawie strzemion nie powinna przekraczaã ±20 mm. 
 

7. Obmiar robót 
 
Jednostk¹ obmiarow¹ jest 1 tona. 
Do obliczania nale¿no�ci przyjmuje siê teoretyczn¹ ilo�ã (t) zmontowanego zbrojenia, tj. ù¹czn¹ 

dùugo�ã prêtów poszczególnych �rednic pomno¿on¹ przez ich ciê¿ar jednostkowy t/mb. 
Nie dolicza siê stali u¿ytej na zakùady przy ù¹czeniu prêtów, przekùadek monta¿owych ani drutu 
wi¹zaùkowego. 
Nie uwzglêdnia siê te¿ zwiêkszonej ilo�ci materiaùu w wyniku stosowania przez Wykonawcê prêtów 

o �rednicach wiêkszych od wymaganych w projekcie. 
 
8. Odbiór robót 
 
Wszystkie roboty objête B.03.01.00 i B.03.02.00 podlegaj¹ zasadom odbioru robót zanikaj¹cych i 

ulegaj¹cych zakryciu oraz odbioru koñcowego � wg opisu jak ni¿ej: 
 
8.1. Odbiór robót zanikaj¹cych i ulegaj¹cych zakryciu � wg ST �Wymagania ogólne�. 
 
8.2. Odbiór koñcowy � wg ST 
 
8.3. Odbiór zbrojenia 

 Odbiór zbrojenia przed przyst¹pieniem do betonowania powinien byã dokonany przez 
In¿yniera oraz wpisany do dziennika budowy. 

 Odbiór powinien polegaã na sprawdzeniu zgodno�ci zbrojenia z rysunkami roboczymi 
konstrukcji ¿elbetowej i postanowieniami niniejszej specyfikacji, zgodno�ci z rysunkami 
liczby prêtów w poszczególnych przekrojach, rozstawu strzemion, wykonania haków 
zù¹cz i dùugo�ci zakotwieñ prêtów oraz mo¿liwo�ci dobrego otulenia prêtów betonem. 
 

9. Podstawa pùatno�ci 
 
Podstawê pùatno�ci stanowi cena jednostkowa za 1 tonê. Cena obejmuje dostarczenie materiaùu, 

oczyszczenie i wyprostowanie, wygiêcie, przycinanie, ù¹czenie oraz monta¿ zbrojenia za pomoc¹ 

drutu wi¹zaùkowego w deskowaniu, zgodnie z projektem i niniejsz¹ specyfikacj¹, a tak¿e 

oczyszczenie terenu robót z odpadów zbrojenia i usuniêcie ich poza teren robót. 
 
10. Przepisy zwi¹zane 
 
PN-89/H-84023/06 Stal do zbrojenia betonu. 
PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, ¿elbetowe i sprê¿one. Projektowanie. 
 

1.3. SZCZEGÓ£OWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA 

B.03.00.00 BETON 
 

1. Wstêp 
 
1.1. Przedmiot SST 
Przedmiotem niniejszej szczegóùowej specyfikacji technicznej s¹ wymagania dotycz¹ce wykonania 
i odbioru robót betoniarskich. 
 



1.2. Zakres stosowania SST 
Szczegóùowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy 
przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 
 
1.3. Zakres robót objêtych SST 
Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmuj¹ wszystkie czynno�ci umo¿liwiaj¹ce i maj¹ce na 
celu wykonanie betonu i podbetonu w elementach konstrukcyjnych objêtych kontraktem. 

B.04.01.00 Betony konstrukcyjne. 
B.04.02.00 Podbetony. 

 
1.4. Okre�lenia podstawowe 
Okre�lenia podane w niniejszej SST s¹ zgodne z obowi¹zuj¹cymi odpowiednimi normami. 
 
1.5. Ogólne wymagania dotycz¹ce robót 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jako�ã ich wykonania oraz za zgodno�ã z dokumentacj¹ 

projektow¹, SST i poleceniami In¿yniera. 
 
2. Materiaùy 
 
2.1. Skùadniki mieszanki betonowej 
(1) Cement 

a) Rodzaje cementu 
Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego, tj. bez dodatków 

mineralnych wg normy PN-B-30000:1990 o nastêpuj¹cych markach: 
marki �25� � do betonu klasy B7,5�B20 
marki �35� � do betonu klasy wy¿szej ni¿ B20 
marki 32,5 � do betonu klasy B 25, 
marki 42,5 � do betonu klasy B 30 i wy¿szej, 
marki 52,5 � do betonu klasy B 30 i wy¿szej. 

b) Wymagania dotycz¹ce skùadu cementu 
Wg ustaleñ normy PN-B-30000:1990 
Skùad cementu powinien odpowiadaã wymaganiom norm PN-EN 197-1:2002,  
PN-S- 10040:1999. 

c) Opakowanie 
Cement wysyùany w opakowaniu powinien byã pakowany w worki papierowe WK, co najmniej 
trzywarstwowe, wg PN-76/P-79005. 
Masa worka z cementem powinna wynosiã 50,2 kg. Na workach powinien byã umieszczony 
trwaùy, wyraêny napis zawieraj¹cy nastêpuj¹ce dane: 
 oznaczenie 
 nazwa wytwórni i miejscowo�ci 
 masa worka z cementem 
 data wysyùki 
 termin trwaùo�ci cementu. 
Dla cementu luzem nale¿y stosowaã cementowagony i cementosamochody wyposa¿one we 
wsypy umo¿liwiaj¹ce grawitacyjne napeùnianie zbiorników i urz¹dzenie do wyùadowania 

cementu oraz powinny byã przystosowane do plombowania i wsypów i wysypów. 
d) Úwiadectwo jako�ci cementu 

Ka¿da partia wysyùanego cementu powinna byã zaopatrzona w sygnaturê odbiorcz¹ kontroli 
jako�ci zgodnie z PN-EN 147-2. 

e) Akceptowanie poszczególnych partii cementu 
Ka¿da partia cementu przed jej u¿yciem do betonu musi uzyskaã akceptacjê In¿yniera. 

f) Bie¿¹ca kontrola podstawowych parametrów cementu 
 Cement pochodz¹cy z ka¿dej dostawy musi byã poddany badaniom wg normy  

PN-EN197-2:2002, a wyniki ocenione wg normy PN-EN 197-1:2002. 



Zakres badañ cementu pochodz¹cego z dostawy, dla której jest atest z wynikami 
badañ cementowni, mo¿na ograniczyã i wykonaã tylko badania podstawowe. 
Ponadto przed u¿yciem cementu do wykonania mieszanki betonowej zaleca siê 
przeprowadzenie kontroli obejmuj¹cej: 
� oznaczenie czasu wi¹zania wg PN-EN 196-3:1996, 
� oznaczenie zmiany objêto�ci wg PN-EN 196-3:1996, 
� sprawdzenie zawarto�ci grudek (zbryleñ cementu niedaj¹cych siê rozgnie�ãw palcach 

i nie rozpadaj¹cych siê w wodzie). 
W przypadku, gdy wy¿ej wymieniona kontrola wyka¿e niezgodno�ã z normami, cement nie 
mo¿e byã u¿yty do betonu. 

g) Magazynowanie i okres skùadowania 
Miejsca przechowywania cementu mog¹ byã nastêpuj¹ce: 
 dla cementu pakowanego (workowanego): 

skùady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie zabezpieczone z 
boków przed opadami) lub magazyny zamkniête (budynki lub pomieszczenia o szczelnym 
dachu i �cianach) 

 dla cementu luzem: 
magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, ¿elbetowe lub betonowe przystosowane do 
pneumatycznego zaùadowania i wyùadowania cementu luzem, zaopatrzone w urz¹dzenia 

do przeprowadzenia kontroli objêto�ci cementu znajduj¹cego siê w zbiorniku lub otwory do 
przeprowadzenia pomiarów poziomu cementu, wùazy do czyszczenia oraz klamry na 
zewnêtrznych �cianach). 

 Podùo¿a skùadów otwartych powinny byã twarde i suche, odpowiedniopochylone, 
zabezpieczaj¹ce cement przed �ciekaniem wody deszczowej i zanieczyszczeniem. 

 Podùogi magazynów zamkniêtych powinny byã suche i czyste, zabezpieczaj¹ce cement 
przed zawilgoceniem i zanieczyszczeniem. 

 Dopuszczalny okres przechowywania cementu zale¿ny jest od miejsca przechowywania. 
Cement nie mo¿e byã u¿yty do betonu po okresie: 

� 10 dni w przypadku przechowywania go w zadaszonych skùadach otwartych, 
� po upùywie okresu trwaùo�ci podanego przez wytwórcê w przypadku przechowywania w 

skùadach zamkniêtych. 
 Ka¿da partia cementu posiadaj¹ca oddzielne �wiadectwo jako�ci powinno byã 

przechowywana w sposób umo¿liwiaj¹cy jej ùatwe rozró¿nienie. 
(2) Kruszywo. 

Kruszywo do betonu powinno charakteryzowaã siê staùo�ci¹ cech fizycznych i jednorodno�ci¹ 

uziarnienia pozwalaj¹c¹ na wykonanie partii betonu o staùej jako�ci. 
Poszczególne rodzaje i frakcje kruszywa musz¹ byã na placu budowy skùadane oddzielnie na 
umocnionym i czystym podùo¿u w taki sposób, aby nie ulegaùy zanieczyszczeniu i nie mieszaùy 

siê. Zapasy kruszywa powinny byã tak du¿e, aby zapewniaùy wykonanie wszystkich 
potrzebnych badañ i testów i nie zakùócaùy rytmu budowy. 

e) Rodzaj kruszywa i uziarnienie. 
Do betonu nale¿y stosowaã kruszywo mineralne odpowiadaj¹ce wymaganiom normy PN-B-
06712/A1:1997, z tym ¿e marka kruszywa nie powinna byã ni¿sza ni¿ klasa betonu. 
Ziarna kruszywa nie powinny byã wiêksze ni¿: 

� 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu, 
� 3/4 odlegùo�ci w �wietle miêdzy prêtami zbrojenia le¿¹cymi w jednej pùaszczyênie 
prostopadùej do kierunku betonowania. 

Kontrola partii kruszywa przed u¿yciem go do wykonania mieszanki betonowej obejmuje 
oznaczenia: 
� skùadu ziarnowego wg PN-EN 933-1:2000, 
� ksztaùtu ziaren wg PN-EN 933-4:2001, 
� zawarto�ci pyùów mineralnych wg PN-78/B-06714/13, 
� zawarto�ci zanieczyszczeñ obcych wg PN-76/B-06714/12. 



W celu umo¿liwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej nale¿y prowadziã bie¿¹c¹ 

kontrolê wilgotno�ci kruszywa wg PN-EN 1997-6:2002 i staùo�ci zawarto�ci frakcji 0�2 mm. 
 

2.1.2.1. Kruszywo grube. 
Dopuszcza siê stosowanie kruszywa grubego speùniaj¹cego wymagania normy:  
PN-86/B-06712, PN-79/B-06711 oraz PN-S-10040:1999. 
Dostawca kruszywa jest zobowi¹zany do przekazania dla ka¿dej partii kruszywa wyników jego 
peùnych badañ wg PN-86/B-06712 oraz wyników badania specjalnego dotycz¹cego reaktywno�ci 

alkalicznej w terminach przewidzianych przez In¿yniera. 
Na budowie dla ka¿dej partii kruszywa nale¿y wykonaã kontrolne badania niepeùne obejmuj¹ce: 

� oznaczenie skùadu ziarnowego wg PN-78/B-06714/15 (PN-EN 933-1:2000), 
� oznaczenie zawarto�ci ziaren nieforemnych wg PN-78/B-06714/16, (PN-EN 933-4:2001), 
� oznaczenie zawarto�ci zanieczyszczeñ obcych wg PN-78/B-06714/12, 
� oznaczenie zawarto�ci grudek gliny wg PN-88/B-06714/48, 
� oznaczenie zawarto�ci pyùów mineralnych wg PN-78/B-06714/13. 

W przypadku, gdy kontrola wyka¿e niezgodno�ci cech danego kruszywa z wymaganiami wg 
PN-86/B-06712 u¿ycie takiego kruszywa mo¿e nast¹piã po jego uszlachetnieniu (np. przez 
pùukanie lub dodanie odpowiednich frakcji kruszywa) i ponownym sprawdzeniu. 
Nale¿y prowadziã bie¿¹c¹ kontrolê wilgotno�ci kruszywa wg PN-77/B-06714/18  (PN-
EN1925:2001) dla korygowania recepty roboczej betonu. 
 
2.1.2.2. Kruszywo drobne. 
Dopuszcza siê stosowanie kruszywa drobnego speùniaj¹cego wymagania norm:  
PN-79/B-06711, PN-86/B-06712 i PN-S-10040:1999. 
Piasek pochodz¹cy z ka¿dej dostawy musi byã poddany badaniom niepeùnym obejmuj¹cym: 

� oznaczenie zawarto�ci zanieczyszczeñ obcych wg PN-76/B-06714/12, 
� oznaczenie zawarto�ci pyùów mineralnych wg PN-78/B-06714/13, 
� oznaczenie skùadu ziarnowego � wg PN-78/B-06714/15 (PN-EN 933-1:2000), 
� oznaczenie zawarto�ci grudek gliny � wg PN-88/B-06714/48. 

Niezale¿nie od podanych wy¿ej wymagañ betony klasy B35 i wy¿sze wykonywaã nale¿y z 
kruszywa o uziarnieniu ustalonym do�wiadczalnie, podczas projektowania skùadu mieszanki 
betonowej. 
Do betonów klasy B30 i B25 nale¿y stosowaã kruszywo o ù¹cznym uziarnieniu mieszcz¹cym siê w 

granicach podanych w normie PN-S-10040:1999. 
Zobowi¹zuje siê dostawcê do przekazywania, dla ka¿dej partii piasku, wyników badañ peùnych 
wg PN-86/B-06712 oraz okresowo wyników badania specjalnego dotycz¹cego reaktywno�ci 
alkaicznej. 
W celu umo¿liwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej nale¿y prowadziã bie¿¹c¹ 
kontrolê wilgotno�ci kruszywa wg PN-77/B-06714/18 (PN-EN 1925:2001) i staùo�ci zawarto�ci 

frakcji 0-2 mm. 
 
2.1.2.3. Woda 
Woda do produkcji betonu powinna odpowiadaã wymaganiom normy PN-88/B-32250. Zaleca siê 

stosowanie wody wodoci¹gowej pitnej. Stosowanie jej nie wymaga przeprowadzania badañ. 

Nale¿y pobieraã j¹ ze zbiornika po�redniego. 
W przypadku poboru wody z innego êródùa nale¿y przeprowadziã bie¿¹c¹ kontrolê zgodnie z wy¿ej 

wymienion¹ norm¹. 
 
2.1.2.4. Domieszki do betonów 
Dopuszcza siê stosowanie domieszek speùniaj¹cych wymagania norm: PN-EN 934-2:2002 
i PN-EN 934-6:2002. 
Do produkcji mieszanek betonowych wymaga siê stosowania domieszek tylko w uzasadnionych 
przypadkach i pod warunkiem przeprowadzenia kontroli skutków ubocznych, takich jak: 
zmniejszenie wytrzymaùo�ci, zwiêkszenie nasi¹kliwo�ci i skurczu po stwardnieniu betonu. Nale¿y 

te¿ oceniã wpùyw domieszek na zmniejszenie trwaùo�ci betonu. 



Do produkcji mieszanek betonowych stosuje siê domieszki o dziaùaniu upùynniaj¹cym, 
napowietrzaj¹cym, przy�pieszaj¹cym wi¹zanie lub opóêniaj¹cym wi¹zanie. 
Domieszki do betonów mostowych musz¹ posiadaã Aprobatê Techniczn¹ wydan¹ przez IBDiM do 
ich stosowania w budownictwie obiektów mostowych (in¿ynieryjnych). Domieszki posiadaj¹ce tylko 

Aprobatê ITB mog¹ byã stosowane jedynie za zgod¹ In¿yniera. 
 
2.1.3. Mieszanka betonowa 
Do wykonywania konstrukcji betonowych i ¿elbetowych mo¿na stosowaã mieszankê betonow¹ 

wykonywan¹ samodzielnie przez Wykonawcê lub mieszankê betonow¹ wykonywan¹ w Wytwórni 

(tzw. �beton towarowy�). 
Skùadniki mieszanki betonowej jak i sama mieszanka musz¹ byã zgodne z wymaganiami niniejszej 
SST i dokumentacji projektowej. 
Mieszanka betonowa powinna odpowiadaã wymaganiom norm: PN-S-10040:1999,  
PN-881-06250 lub PN-ENV 206-1 oraz warunków technicznych D2. 
Produkcja mieszanki betonowej powinna siê odbywaã na podstawie receptury laboratoryjnej 
opracowanej przez Wykonawcê lub na jego zlecenie i zatwierdzonej przez In¿yniera. 
Wykonawca musi posiadaã wùasne laboratorium lub te¿, za zgod¹ In¿yniera, zleci nadzór 
laboratoryjny niezale¿nemu laboratorium. 
 
2.1.4. Stal zbrojeniowa 
Stal do zbrojenia betonu powinna speùniaã wymagania norm: PN-S-10040:1999, PN-91/S- 10042 
oraz warunków technicznych D2, a ponadto norm: PN-ISO 6935-1:1998, PN-ISO 6935- 1/Ak:1998, 
PN-ISO 6935-2:1998, PN-ISO 6935-2/Ak:1998, PN-89/H-84023.06, PN-82/H-93215. 
Odbiór stali zbrojeniowej na budowie 
Odbiór stali na budowie powinien byã dokonany na podstawie atestu hutniczego doù¹czonego 
przez wytwórcê stali. Tre�ã atestu powinna byã zgodna z postanowieniami powy¿ej przytoczonych 
norm. Cechowanie wi¹zek i krêgów powinno byã zgodne z postanowieniami powy¿ej 

przytoczonych norm. 
Stal zbrojeniowa powinna byã magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach, z 
podziaùem wg wymiarów i gatunków. Nale¿y d¹¿yã, by stal byùa magazynowana w miejscu nie 
nara¿onym na nadmierne zawilgocenie lub zanieczyszczenie. 
Do monta¿u prêtów zbrojenia nale¿y u¿ywaã wy¿arzonego drutu stalowego, tzw. wi¹zaùkowego,  o 
�rednicy nie mniejszej ni¿ 1,0 mm. 
Przy �rednicach prêtów wiêkszych ni¿ 12 mm stosowaã drut wi¹zaùkowy o �rednicy 1,5 mm. 
 
2.1.5. Materiaùy spawalnicze 
Do spawania nale¿y u¿ywaã elektrody odpowiednie do gatunku stali z której wykonane jest 
zbrojenie oraz odpowiadaj¹ce wymaganiom normy PN-91/M-69430. 
 
2.1.6. Podkùadki dystansowe 
Dopuszcza siê stosowanie stabilizatorów i podkùadek dystansowych z betonu lub zaprawy oraz 
z tworzyw sztucznych. 
Podkùadki dystansowe musz¹ byã mocowane do prêtów. Nie dopuszcza siê stosowania 
podkùadek dystansowych z drewna, cegùy lub prêtów stalowych. 
 
2.1.7. Deskowania 
Do wykonywania deskowañ nale¿y stosowaã materiaùy zgodne z wymaganiami normy  
PN-S-10040:1999, a ponadto: 

� drewno powinno odpowiadaã wymaganiom norm: PN-92/D-95017, PN-91/D-95018,  
PN-75/D-96000, PN-72/D-96002, PN-63/B-06251, 
� sklejka powinna odpowiadaã wymaganiom norm: PN-EN 313-1:2001, PN-EN 313-2:2001 

oraz PN-EN 636-3:2001, 
� gwoêdzie budowlane powinny odpowiadaã wymaganiom normy PN-84/M-81000, 
� deskowania uniwersalne powinny byã w dobrym stanie technicznym, 
� do smarowania elementów deskowañ stykaj¹cych siê z betonem nale¿y stosowaã �rodki 



antyadhezyjne parafinowe, przeznaczone do tego typu zastosowañ. 
Materiaùy stosowane na deskowania nie mog¹ deformowaã siê pod wpùywem warunków 
atmosferycznych, ani na skutek zetkniêcia siê z mieszank¹ betonow¹. 
 
2.1.8. Rusztowania 
Do wykonania rusztowañ nale¿y stosowaã materiaùy zgodnie z SST dotycz¹c¹ wykonania 
rusztowañ. 
 
2.2. Wymagania do betonu konstrukcyjnego u¿ytego do budowy. 

� B-30 dla wykonania konstrukcji. 
Wymagania co do szczelno�ci i mrozoodporno�ci wg PN-EN 206-1:2003, tj.: 

� nasi¹kliwo�ã nie wiêksza jak 4% 
� mrozoodporno�ã przy ubytku masy nie wiêkszym ni¿ 5%, spadek wytrzymaùo�ci 

nie wiêkszy od 20% po 150 cyklach zamra¿ania i rozmra¿ania. 
� B-25 dla wykonania konstrukcji, 
� B-25 utwardzony powierzchniowo dla wykonania posadzek 
� B-20 dla wykonania konstrukcji, 
� B-10 dla podbetonów i podkùadów 

Wymagania ogólne wg PN-EN 206-1:2003. 
 
2.3. Materiaùy do wykonania podbetonu 
Beton kl. B7,5 i B10 z utrzymaniem wymagañ i badañ tylko w zakresie wytrzymaùo�ci betonu na 
�ciskanie. 
Orientacyjny skùad podbetonu: 

� pospóùka kruszona 0/40, 
� cement hutniczy 25. Ilo�ã cementu 6%, gd max = 2,09 gr/cm3, wilgotno�ã optymalna 8%. 

Kruszywo równomiernie stopniowane o frakcjach: 
20/40 = 30%, 20/10 = 20%, 0/2 = 30% 
 
3. Sprzêt 
 
Dozatory musz¹ mieã aktualne �wiadectwo legalizacji. Mieszanie skùadników powinno siê odbywaã 
wyù¹cznie w betoniarkach o wymuszonym dziaùaniu (zabrania siê stosowania mieszarek wolno 
spadowych). 
Roboty zwi¹zane z wykonaniem konstrukcji betonowych i ¿elbetowych mog¹ byã wykonywane 
rêcznie lub mechanicznie przy u¿yciu dowolnego sprzêtu przeznaczonego do wykonywania 
zamierzonych robót. 
Wykonawca powinien dysponowaã m.in.: 
1) do przygotowania mieszanki betonowej: 

� betoniarkami o wymuszonym dziaùaniu, 
� dozownikami wagowymi o odpowiedniej dokùadno�ci z aktualnym �wiadectwem legalizacji, 
� odpowiednio przeszkolon¹ obsùug¹. 

2) do wykonania deskowañ: 
� sprzêtem ciesielskim, 
� samochodem skrzyniowym, 
� ¿urawiem o udêwigu dostosowanym do ciê¿aru elementów deskowañ. 

3) do przygotowania zbrojenia: 
� giêtarkami, 
� no¿ycami, 
� prostowarkami i innym sprzêtem stanowi¹cym wyposa¿enie zbrojarni. 

4) do ukùadania mieszanki betonowej: 
� pojemnikami do betonu, 
� pompami do betonu, 
� wibratorami wgùêbnymi o odpowiedniej �rednicy, 



� wibratorami przyczepnymi, 
� ùatami wibracyjnymi, 
� zacieraczkami do betonu. 

5) do obróbki i pielêgnacji betonu: 
� szlifierkami do betonu. 

Sprzêt wykorzystywany przez Wykonawcê powinien byã sprawny technicznie i speùniaã 
wymagania techniczne w zakresie BHP. 
Ogólne wymagania dotycz¹ce sprzêtu podano w ST �Wymagania ogólne�. 
 
4. Transport 
 
4.1. Transport, podawanie i ukùadanie mieszanki betonowej 
(1) Úrodki do transportu betonu 

 Mieszanki betonowe mog¹ byã transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw. 
gruszkami). 

 Ilo�ã �gruszek� nale¿y dobraã tak aby zapewniã wymagan¹ szybko�ã betonowania 
z uwzglêdnieniem odlegùo�ci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy 
w przypadku awarii samochodu. 

(2) Czas transportu i wbudowania 
Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien byã dùu¿szy ni¿: 
90 minut przy temperaturze otoczenia +15°C 
70 minut przy temperaturze otoczenia +20°C 
30 minut przy temperaturze otoczenia +30°C 

 
5. Wykonanie robót 
 
5.1. Zalecenia ogólne 

 Roboty betoniarskie musz¹ byã wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 206- 
1:2003 i PN-63/B-06251. 

 Betonowanie mo¿na rozpocz¹ã po uzyskaniu zezwolenia In¿yniera potwierdzonego 
wpisem do dziennika budowy. 

5.2. Wytwarzanie mieszanki betonowej 
(1) Dozowanie skùadników: 

 Dozowanie skùadników do mieszanki betonowej powinno byã dokonywane wyù¹cznie 
wagowo, z dokùadno�ci¹: 
2% � przy dozowaniu cementu i wody 
3% � przy dozowaniu kruszywa. 
Dozatory musz¹ mieã aktualne �wiadectwo legalizacji. 

 Przy dozowaniu skùadników powinno siê uwzglêdniaã korektê zwi¹zan¹ ze zmiennym 
zawilgoceniem kruszywa. 

(2) Mieszanie skùadników 
 Mieszanie skùadników powinno siê odbywaã wyù¹cznie w betoniarkach wymuszonym 

dziaùaniu (zabrania siê stosowania mieszarek wolnospadowych). 
 Czas mieszania nale¿y ustaliã do�wiadczalnie jednak nie powinien byã krótszy ni¿ 

2 minuty. 
(3) Podawanie i ukùadanie mieszanki betonowej 

 Do podawania mieszanek betonowych nale¿y stosowaã pojemniki o konstrukcji 
umo¿liwiaj¹cej ùatwe ich opró¿nianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek 
plastycznych. Przy stosowaniu pomp obowi¹zuj¹ odrêbne wymagania technologiczne przy 
czym wymaga siê sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie. 

 Przed przyst¹pieniem do ukùadania betonu nale¿y sprawdziã: poùo¿enie zbrojenia, 
zgodno�ã rzêdnych z projektem, czysto�ã deskowania oraz obecno�ã wkùadek 
dystansowych zapewniaj¹cych wymagan¹ wielko�ã otuliny. 



 Mieszanki betonowej nie nale¿y zrzucaã z wysoko�ci wiêkszej ni¿ 0,75 m od powierzchni, 
na któr¹ spada. W przypadku gdy wysoko�ã ta jest wiêksza nale¿y mieszankê podawaã za 

pomoc¹ rynny zsypowej (do wysoko�ci 3,0m) lub leja zsypowego teleskopowego (do 
wysoko�ci 8,0 m). 

 Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych nale¿y przestrzegaã dokumentacji 
technologicznej, która powinna uwzglêdniaã nastêpuj¹ce zalecenia: 
� w fundamentach i korpusach podpór mieszankê betonow¹ nale¿y ukùadaã 
bezpo�rednio z pojemnika lub ruroci¹gu pompy, b¹dê te¿ za po�rednictwem rynny, 
� warstwami o grubo�ci do 40cm zagêszczaj¹c wibratorami wgùêbnymi, 
� przy wykonywaniu pùyt mieszankê betonow¹ nale¿y ukùadaã bezpo�rednio 
z pojemnika lub ruroci¹gu pompy. W pùytach o grubo�ci wiêkszej od 12cm 
zbrojonych gór¹ i doùem nale¿y stosowaã belki wibracyjne. 

(4) Zagêszczanie betonu 
Przy zagêszczaniu mieszanki betonowej nale¿y przestrzegaã nastêpuj¹cych zasad: 
 Wibratory wgùêbne nale¿y stosowaã o czêstotliwo�ci min. 6000 drgañ na minutê, z 

buùawami o �rednicy nie wiêkszej ni¿ 0,65 odlegùo�ci miêdzy prêtami zbrojenia le¿¹cymi w 

pùaszczyênie poziomej. 
 Podczas zagêszczania wibratorami wgùêbnymi nie wolno dotykaã zbrojenia buùaw¹ 

wibratora. 
 Podczas zagêszczania wibratorami wgùêbnymi nale¿y zagùêbiã buùawê na gùêboko�ã 5�8 

cm w warstwê poprzedni¹ i przytrzymywaã buùawê w jednym miejscu w czasie 20�30 
sekund po czym wyjmowaã powoli w stanie wibruj¹cym. 

 Kolejne miejsca zagùêbienia buùawy powinny byã od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest 
promieniem skutecznego dziaùania wibratora. Odlegùo�ã ta zwykle wynosi 0,35�0,7m. 

 Belki wibracyjne powinny byã stosowane do wyrównania powierzchni betonu pùyt i 
charakteryzowaã siê jednakowymi drganiami na caùej dùugo�ci. 

 Czas zagêszczania wibratorem powierzchniowym, lub belk¹ wibracyjn¹ w jednym miejscu 
powinien wynosiã od 30 do 60 sekund. 

 Zasiêg dziaùania wibratorów przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50cm w kierunku 
gùêboko�ci i od 1,0 do 1,5m w kierunku dùugo�ci elementu. Rozstaw wibratorów nale¿y 
ustaliã do�wiadczalnie tak aby nie powstawaùy martwe pola. Mocowanie wibratorów 
powinno byã trwaùe i sztywne. 

(5) Przerwy w betonowaniu 
Przerwy w betonowaniu nale¿y sytuowaã w miejscach uprzednio przewidzianych i 
uzgodnionych z projektantem. 
 Uksztaùtowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej po winno byã uzgodnione 

z projektantem, a w prostszych przypadkach mo¿na siê kierowaã zasad¹, ¿e powinna 
ona byã prostopadùa do kierunku naprê¿eñ gùównych. 

 Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna byã starannie 
przygotowana do poù¹czenia betonu stwardniaùego ze �wie¿ym przez: 
� usuniêcie z powierzchni betonu stwardniaùego, luênych okruchów betonu oraz warstwy 

pozostaùego szkliwa cementowego, 
� obfite zwil¿enie wod¹ i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej 

o stosunku zbli¿onym do zaprawy w betonie wykonywanym albo te¿ narzucenie cienkiej 
warstwy zaczynu cementowego. Powy¿sze zabiegi nale¿y wykonaã bezpo�rednio przed 

rozpoczêciem betonowania. 
 W przypadku przerwy w ukùadaniu betonu zagêszczonego przez wibrowanie, wznowienie 

betonowania nie powinno siê odbyã póêniej ni¿ w ci¹gu 3 godzin lub po caùkowitym 

stwardnieniu betonu. Je¿eli temperatura powietrza jest wy¿sza ni¿ 20°C to czas trwania 

przerwy nie powinien przekraczaã 2 godzin. Po wznowieniu betonowania nale¿y unikaã 

dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio uùo¿onego betonu. 
(6) Wymagania przy pracy w nocy. 

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest tak¿e w nocy konieczne jest 
wcze�niejsze przygotowanie odpowiedniego o�wietlenia zapewniaj¹cego prawidùowe 



wykonawstwo robót i dostateczne warunki bezpieczeñstwa pracy. 
 (7) Pobranie próbek i badanie. 

 Na wykonawcy spoczywa obowi¹zek zapewnienia wykonania badañ laboratoryjnych 
przewidzianych norm¹ PN-EN 206-1:2003 oraz gromadzenie, przechowywanie i 
okazywanie In¿ynierowi wszystkich wyników badañ dotycz¹cych jako�ci betonu i 
stosowanych materiaùów. 

 Je¿eli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nale¿y opracowaã plan 
kontroli jako�ci betonu dostosowany do wymagañ technologii produkcji. W planie kontroli 
powinny byã uwzglêdnione badania przewidziane aktualn¹ norm¹ i niniejszymi SST oraz 
ewentualne inne konieczne do potwierdzenia prawidùowo�ci zastosowanych zabiegów 

technologicznych. 
 Badania powinny obejmowaã: 

� badanie skùadników betonu 
� badanie mieszanki betonowej 
� badanie betonu. 
 

5.3. Warunki atmosferyczne przy ukùadaniu mieszanki betonowej i wi¹zaniu betonu 
(1) Temperatura otoczenia 

 Betonowanie nale¿y wykonywaã wyù¹cznie w temperaturach nie ni¿szych ni¿ +5°C, 
zachowuj¹c warunki umo¿liwiaj¹ce uzyskanie przez beton wytrzymaùo�ci co najmniej 
15 MPa przed pierwszym zamarzniêciem. 
 W wyj¹tkowych przypadkach dopuszcza siê betonowanie w temperaturze do �5°C, 

jednak wymaga to zgody In¿yniera oraz zapewnienia mieszanki betonowej 
o temperaturze +20°C w chwili ukùadania i zabezpieczenia uformowanego elementu 
przed utrat¹ ciepùa w czasie co najmniej 7 dni. 

(2) Zabezpieczenie podczas opadów 
Przed przyst¹pieniem do betonowania nale¿y przygotowaã sposób postêpowania na wypadek 
wyst¹pienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilo�ci osùon 

wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni �wie¿ego betonu. 
(3) Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia 

 Przy niskich temperaturach otoczenia uùo¿ony beton powinien byã chroniony przed 
zamarzniêciem przez okres pozwalaj¹cy na uzyskanie wytrzymaùo�ci co najmniej 15 MPa. 

 Uzyskanie wytrzymaùo�ci 15 MPa powinno byã zbadane na próbkach przechowywanych w 
takich samych warunkach jak zabetonowana konstrukcja. 

 Przy przewidywaniu spadku temperatury poni¿ej 0°C w okresie twardnienia betonu nale¿y 

wcze�niej podj¹ã dziaùania organizacyjne pozwalaj¹ce na odpowiednie osùoniêcie i 

podgrzanie zabetonowanej konstrukcji. 
 
5.4. Pielêgnacja betonu 
(1) Materiaùy i sposoby pielêgnacji betonu 

 Bezpo�rednio po zakoñczeniu betonowania zaleca siê przykrycie powierzchni betonu 
lekkimi osùonami wodoszczelnymi zapobiegaj¹cymi odparowaniu wody z betonu 
i chroni¹cymi beton przed deszczem i nasùonecznieniem. 

 Przy temperaturze otoczenia wy¿szej ni¿ +5°C nale¿y nie póêniej ni¿ po 12 godzinach 
od zakoñczenia betonowania rozpocz¹ã pielêgnacjê wilgotno�ciow¹ betonu i prowadziã 
j¹ co najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na dobê). 

 Nanoszenie bùon nieprzepuszczaj¹cych wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton 
nie bêdzie siê ù¹czyù z nastêpn¹ warstw¹ konstrukcji monolitycznej, a tak¿e gdy nie s¹ 
stawiane specjalne wymagania odno�nie jako�ci pielêgnowanej powierzchni. 

 Woda stosowana do polewania betonu powinna speùniaã wymagania normy PN-EN 
1008:2004. 

 W czasie dojrzewania betonu elementy powinny byã chronione przed uderzeniami 
i drganiami. 

 



(2) Okres pielêgnacji 
 Uùo¿ony beton nale¿y utrzymywaã w staùej wilgotno�ci przez okres co najmniej 7 dni. 

Polewanie betonu normalnie twardniej¹cego nale¿y rozpocz¹ã po 24 godzinach od 
zabetonowania. 

 Rozformowanie konstrukcji mo¿e nast¹piã po osi¹gniêciu przez beton wytrzymaùo�ci 
rozformowania dla konstrukcji monolitycznych (zgodnie z norm¹ PN-63/B-06251) lub 
wytrzymaùo�ci manipulacyjnej dla prefabrykatów. 

 
5.5. Wykañczanie powierzchni betonu 
(1) Równo�ã powierzchni i tolerancji. 

Dla powierzchni betonów w konstrukcji no�nej obowi¹zuj¹ nastêpuj¹ce wymagania: 
 wszystkie betonowe powierzchnie musz¹ byã gùadkie i równe, bez zagùêbieñ miêdzy 

ziarnami kruszywa, przeùomów i wybrzuszeñ ponad powierzchniê, 
 pêkniêcia s¹ niedopuszczalne, 
 rysy powierzchniowe skurczowe s¹ dopuszczalne pod warunkiem, ¿e zostaje zachowana 
 otulina zbrojenia betonu min. 2,5cm, 
 pustki, raki i wykruszyny s¹ dopuszczalne pod warunkiem, ¿e otulenie zbrojenia betonu 
 bêdzie nie mniejsze ni¿ 2,5cm, a powierzchnia na której wystêpuj¹ nie wiêksza ni¿ 0,5% 

powierzchni odpowiedniej �ciany, 
 równo�ã gorszej powierzchni ustroju no�nego przeznaczonej pod izolacje powinna 

odpowiadaã wymaganiom normy PN-69/B-10260, tj. wypukùo�ci i wgùêbienia nie powinny 
byã wiêksze ni¿ 2mm. 

(2) Faktura powierzchni i naprawa uszkodzeñ 
Je¿eli projekt nie przewiduje specjalnego wykoñczenia powierzchni betonowych, to po 
rozdeskowaniu konstrukcji nale¿y: 
 wszystkie wystaj¹ce nierówno�ci wyrównaã za pomoc¹ tarcz karborundowych i czystej 

wody bezpo�rednio po rozebraniu szalunków, 
 raki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupeùniã betonem i nastêpnie wygùadziã i 

uklepaã, aby otrzymaã równ¹ i jednorodn¹ powierzchniê bez doùków i porów, 
 wyrównan¹ wg powy¿szych zaleceñ powierzchniê nale¿y obrzuciã zapraw¹ i lekko 

wyszczotkowaã wilgotn¹ szczotk¹ aby usun¹ã powierzchnie szkliste. 
 
5.6. Wykonanie podbetonu 
Przed przyst¹pieniem do ukùadania podbetonu nale¿y sprawdziã podùo¿e pod wzglêdem no�no�ci 

zaùo¿onej w projekcie technicznym. 
Podùo¿e winne byã równe, czyste i odwodnione. 
Beton winien byã rozkùadany w miarê mo¿liwo�ci w sposób ci¹gùy z zachowaniem kontroli grubo�ci 

oraz rzêdnych wg projektu technicznego. 
 
5.7.1. Wykonanie deskowañ 
Deskowania elementów licowych powinny byã wykonywane z elementów deskowañ uniwersalnych 
umo¿liwiaj¹cych uzyskanie estetycznej faktury zewnêtrznej. Deskowania powinny speùniaã warunki 

podane w normie PN-S-10040:1999. 
Elementy dodatkowe mo¿na wykonaã z drewna w postaci tarcicy lub sklejki. Materiaùy stosowane 
na deskowania nie mog¹ deformowaã siê pod wpùywem warunków atmosferycznych, ani na skutek 
zetkniêcia siê z mas¹ betonow¹. 
Elementy ulegaj¹ce zakryciu mo¿na deskowaã przy u¿yciu tarcicy. Deskowania z tarcicy nale¿y 

wykonaã z desek drzew iglastych klasy nie ni¿szej ni¿ K33. Deski grubo�ci nie mniejszej ni¿  
18 mm i szeroko�ci nie wiêkszej ni¿ 18cm, powinny byã jednostronne strugane i przygotowane do 
zestawienia na pióro i wpust. W przypadku stosowania desek bez wpustui pióra nale¿y szczeliny 

miêdzy deskami uszczelniã ta�mami z blachy metalowej lubz tworzyw sztucznych albo masami 
uszczelniaj¹cymi z tworzyw sztucznych. Nale¿y zwróciã szczególn¹ uwagê na uszczelnienie 

styków �cian z dnem deskowania. Szczególn¹ uwagê przy wykonywaniu deskowañ nale¿y zwróciã 



na elementy tworz¹ce fakturê �cian licowych i zapewniaj¹ce niezmienno�ã przekroju 

poprzecznego elementów konstrukcji. 
Zaleca siê stosowanie fazowania krawêdzi elementu betonowego listwami o wymiarach od 2-4 cm 
na stykach dwóch prostok¹tnych do siebie �cian, szczególnie w stykach wklêsùych. Mo¿na takie 

fazowania wykonywaã równie¿ wtedy, gdy nie przewidziano ich w projekcie. W takim przypadku 
nale¿y przeprowadziã, w razie potrzeby, korektê rozmieszczenia zbrojenia. Zmianê 

rozmieszczenia zbrojenia powinien zatwierdziã In¿ynier. 
Przy podparciu deskowania rusztowaniem nale¿y unikaã punktowego przekazywania siù. Po 
zmontowaniu deskowania powierzchniê styku z betonem pokrywaã trzeba �rodkami o dziaùaniu 

antyadhezyjnym. Úrodki te nie mog¹ powodowaã plam ani zmian w odcieniach powierzchni 
betonu. Przed przyst¹pieniem do betonowania nale¿y usun¹ã z powierzchni deskowania wszelkie 
zanieczyszczenia (wióry, wodê, lód, li�cie, elektrody, gwoêdzie, drut wi¹zaùkowy itp.). 
Dopuszczalne odchylenia od wymiarów nominalnych przewidzianych projektem nale¿y 
przyjmowaã zgodnie z odpowiednimi normami. 
 
5.7.2. Rusztowania 
Rusztowania nale¿y wykonywaã zgodnie z SST dotycz¹c¹ wykonania rusztowañ. 
 
5.7.3. Przygotowanie zbrojenia 
Prêty i walcówki przed ich u¿yciem do zbrojenia konstrukcji nale¿y oczy�ciã z zendry, luênych 

pùatków rdzy, kurzu i bùota. Prêty zbrojenia zanieczyszczone tùuszczem (smary, oliwa) lub farb¹ 

olejn¹ nale¿y opalaã np. lampami lutowniczymi, a¿ do caùkowitego usuniêcia zanieczyszczeñ. 
Czyszczenie prêtów powinno byã dokonywane metodami niepowoduj¹cymi zmian we 
wùa�ciwo�ciach technicznych stali ani póêniejszej korozji. 
Stal pokryt¹ rdz¹ oczyszcza siê szczotkami rêcznie lub mechanicznie. Po oczyszczeniu nale¿y 
sprawdziã wymiary przekroju poprzecznego prêtów. Stal tylko zabùocon¹ mo¿na zmywaã 
strumieniem wody. Prêty oblodzone odmra¿a siê strumieniem ciepùej wody. Stal nara¿on¹ na 
choãby chwilowe dziaùanie sùonej wody nale¿y zmyã wod¹ sùodk¹. 
Dopuszczalna wielko�ã miejscowego wykrzywienia prêtów nie powinna przekraczaã 4 mm, w 
przypadku wiêkszych odchyùek stal zbrojeniow¹ nale¿y prostowaã. Prêty ucina siê z dokùadno�ci¹ 

do 1cm. Ciêcie przeprowadza siê przy pomocy mechanicznych no¿y. Dopuszcza siê równie¿ 

ciêcie palnikiem acetylenowym. Haki, odgiêcia i rozmieszczenie zbrojenia nale¿y wykonywaã wg 

dokumentacji projektowej, z równoczesnym zachowaniem postanowieñ normy PN-91/S-10042. 
Giêcie prêtów nale¿y wykonaã zgodnie z dokumentacj¹ projektow¹ i norm¹ PN-91/S-10042. 
Nale¿y zwróciã uwagê przy odbiorze haków i odgiêã na ich stronê zewnêtrzn¹. Niedopuszczalne 
s¹ tam pêkniêcia powstaùe podczas wyginania. 
 
5.7.4. Monta¿ zbrojenia 
Zbrojenie nale¿y ukùadaã po sprawdzeniu i odbiorze deskowañ. 
Nie nale¿y podwieszaã i mocowaã do zbrojenia deskowañ, pomostów transportowych, urz¹dzeñ 

wytwórczych i monta¿owych. 
Monta¿ zbrojenia z pojedynczych prêtów powinien byã dokonywany bezpo�rednio w deskowaniu. 
Monta¿ zbrojenia bezpo�rednio w deskowaniu zaleca siê wykonywaã przed ustawieniem 
szalowania bocznego. Monta¿ zbrojenia fundamentów wykonaã na podbetonie. 
Dla zachowania wùa�ciwej otuliny nale¿y ukùadane w deskowaniu zbrojenie podpieraã podkùadkami 

betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubo�ci równej grubo�ci otulenia. 
Stosowanie innych sposobów zapewnienia otuliny, a szczególnie podkùadek z prêtów stalowych, 
jest niedopuszczalne. Na wysoko�ci �cian licowych wykonuje siê konieczne otulenie za pomoc¹ 

podkùadek plastykowych pier�cieniowych. 
Rodzaj podkùadek dystansowych podlega akceptacji przez In¿yniera. 
Szkielety zbrojenia powinny byã, o ile to mo¿liwe, prefabrykowane na zewn¹trz. 
W szkieletach tych wêzùy na przeciêciach prêtów powinny byã poù¹czone przez spawanie, 
zgrzewanie lub wi¹zanie na podwójny krzy¿ wy¿arzonym drutem wi¹zaùkowym: 

� przy �rednicy prêtów do 12mm � o �rednicy nie mniejszej ni¿ 1,0mm, 
� przy �rednicy prêtów powy¿ej 12mm � o �rednicy nie mniejszej ni¿ 1,5mm. 



Ukùad zbrojenia konstrukcji musi umo¿liwiã jego dokùadne otoczenie przez jednorodny beton. 
Po uùo¿eniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie prêtów wzglêdem siebie i wzglêdem 
deskowania nie mo¿e ulec zmianie. 
Rozstaw zbrojenia, �rednice i otuliny powinny byã zgodne z dokumentacj¹ projektow¹ i norm¹ 
PN-91/S-10442. 
Ukùadanie zbrojenia bezpo�rednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiedni¹ wysoko�ã 
w trakcie betonowania jest nie dopuszczalne. 
£¹czenie prêtów nale¿y wykonywaã zgodnie z PN-91/S-10042. Do zgrzewania i spawania prêtów 

mog¹ byã dopuszczeni tylko spawacze maj¹cy odpowiednie uprawnienia. 
Skrzy¿owania prêtów nale¿y wi¹zaã miêkkim drutem lub spawaã w ilo�ci min 30% skrzy¿owañ. 

Minimalna odlegùo�ã od krzywizny prêta do miejsca gdzie mo¿na na nim poùo¿yã spoinê  
wynosi 10d. 
 
6. Kontrola jako�ci 
 
6.1. Wymagania ogólne 
Kontrola jako�ci wykonania betonów polega na sprawdzeniu zgodno�ci z projektem oraz 
podanymi wy¿ej wymaganiami. Roboty podlegaj¹ odbiorowi. 
Kontrola jako�ci wykonania konstrukcji betonowych i ¿elbetowych polega na sprawdzeniu 
zgodno�ci z dokumentacj¹ projektow¹ oraz wymaganiami podanymi w normie PN-S-10040:1999 
oraz niniejszej SST. 
Kontrola powinna byã prowadzona wg ustalonego �Planu kontroli�, obejmuj¹cego miêdzy 
innymi podziaù obiektu na czê�ci podlegaj¹ce osobnej ocenie oraz szczegóùowe okre�lenie 
zakresu, celu kontroli, czêstotliwo�ci badañ, sposobu i ilo�ã pobierania próbek. 
Na Wykonawcy spoczywa obowi¹zek sporz¹dzenia �Planu kontroli�, który podlega zatwierdzeniu 
przez In¿yniera. 
Ocena poszczególnych etapów robót potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy. Ogólne 
wymagania dotycz¹ce kontroli jako�ci robót podano w ST �Wymagania ogólne�. 
 
6.2. Zakres kontroli i badañ 
6.2.1. Deskowanie 
Kontrola deskowania przed przyst¹pieniem do betonowania musi byã dokonana przez 
In¿yniera i potwierdzona wpisem do Dziennika Budowy. 
Deskowanie powinno odpowiadaã wymaganiom zawartym w normach PN-S-10040:1999 
i PN-93/S-10080 oraz niniejszej SST. 
Sprawdzenie polega na: 

� sprawdzeniu stanu technicznego deskowañ uniwersalnych przed zastosowaniem, 
� sprawdzeniu cech geometrycznych deskowania przed betonowaniem, 
� sprawdzeniu stateczno�ci deskowania, 
� sprawdzeniu szczelno�ci deskowania, 
� sprawdzeniu czysto�ci deskowania, 
� sprawdzeniu powierzchni deskowania, 
� sprawdzeniu pokrycia deskowania �rodkiem antyadhezyjnym, 
� sprawdzeniu klasy drewna i jego wad, 
� sprawdzeniu geodezyjnym poziomu dolnej powierzchni deskowania, 
� sprawdzeniu geodezyjnym poùo¿enia górnego poziomu betonowania. 

Wymagania i tolerancje podaje norma PN-S-10040:1999. 
 
6.2.2. Rusztowania 
Rusztowania nale¿y kontrolowaã zgodnie z SST dotycz¹c¹ wykonania rusztowañ. 
 
6.2.3. Zbrojenie 
Kontrola zbrojenia przed przyst¹pieniem do betonowania musi byã dokonana przez In¿yniera 
i potwierdzona wpisem do Dziennika Budowy. 



Zbrojenie powinno byã zgodne z dokumentacj¹ projektow¹ oraz odpowiadaã wymaganiom 
zawartym w normach PN-S-10040:1999 i PN-91/S-10042, a tak¿e niniejszej SST. 
Zakres sprawdzenia oraz wymagania i tolerancje podaj¹ powy¿ej przytoczone normy. 
 
6.2.4. Skùadniki mieszanki betonowej 
Na Wykonawcy spoczywa obowi¹zek zapewnienia wykonania badañ laboratoryjnych 
przewidzianych normami PN-S-10040:1999, PN-88/B-08250 i niniejsz¹ SST, oraz gromadzenie, 
przechowywanie i okazywanie In¿ynierowi wszystkich wyników badañ dotycz¹cych jako�ci 

stosowanych materiaùów. 
Wykonawca musi posiadaã wùasne laboratorium lub te¿, za zgod¹ In¿yniera, zleci nadzór 
laboratoryjny niezale¿nemu laboratorium. Wykonawca powinien umo¿liwiã udziaù w badaniach 
In¿ynierowi. 
Nale¿y opracowaã �Plan kontroli� jako�ci betonu uwzglêdniaj¹cy badanie skùadników mieszanki 
betonowej, dostosowany do wymagañ technologii produkcji. W �Planie kontroli� powinny byã 
uwzglêdnione badania przewidziane normami PN-S-10040:1999, PN-88/B- 06250 i niniejsz¹ SST, 

oraz ewentualne inne konieczne do potwierdzenia prawidùowo�ci zastosowanych materiaùów, a 

wymagane przez In¿yniera. 
W celu wykonania badañ skùadników mieszanki betonowej nale¿y pobieraã próbki. Ilo�ã pobranych 
próbek powinna byã okre�lona w �Planie kontroli� jako�ci betonu, który podlega zatwierdzeniu 
przez In¿yniera. 
 
6.2.5. Mieszanka betonowa 
Na Wykonawcy spoczywa obowi¹zek zapewnienia wykonania badañ laboratoryjnych 

przewidzianych normami PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 i niniejsz¹ SST, oraz gromadzenie, 
przechowywanie i okazywanie In¿ynierowi wszystkich wyników badañ dotycz¹cych jako�ci betonu i 
stosowanych materiaùów. 
Wykonawca musi posiadaã wùasne laboratorium lub te¿, za zgod¹ In¿yniera, zleci nadzór 
laboratoryjny niezale¿nemu laboratorium. Wykonawca powinien umo¿liwiã udziaù w badaniach 
In¿ynierowi. 
Nale¿y opracowaã �Plan kontroli� jako�ci betonu dostosowany do wymagañ technologii produkcji. 
W �Planie kontroli� powinny byã uwzglêdnione badania przewidziane normami PN-S-10040:1999, 
PN-88/B-06250 i niniejsz¹ SST, oraz ewentualne inne konieczne do potwierdzenia prawidùowo�ci 

zastosowanych zabiegów technologicznych, a wymagane przez In¿yniera. 
W celu wykonania badañ mieszanki betonowej nale¿y pobieraã próbki. Ilo�ã pobranych próbek 

powinna byã okre�lona w �Planie kontroli� jako�ci betonu, który podlega zatwierdzeniu przez 
In¿yniera. 
Mieszanka betonowa powinna mieã wùa�ciwo�ci zgodne z postanowieniami normy  PN-S-
10040:1999 oraz niniejszej SST. 
 
6.2.6. Wbudowanie mieszanki betonowej 
Warunki wbudowania mieszanki betonowej powinny byã zgodne z norm¹ PN-S-10040:1999 oraz 
niniejsz¹ SST. Zakres sprawdzenia i wymagania podaje powy¿ej przytoczona norma. 
 
6.2.7. Pielêgnacja betonu 
Warunki pielêgnacji betonu powinny byã zgodne z norm¹ PN-S-10040:1999 oraz niniejsz¹ SST. 
Zakres sprawdzenia i wymagania podaje powy¿ej przytoczona norma. 
 
6.2.8. Beton 
Na Wykonawcy spoczywa obowi¹zek zapewnienia wykonania badañ laboratoryjnych 
przewidzianych 
normami PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 i niniejsz¹ SST, oraz gromadzenie, przechowywanie i 
okazywanie In¿ynierowi wszystkich wyników badañ dotycz¹cych jako�ci betonu i stosowanych 
materiaùów. 



Wykonawca musi posiadaã wùasne laboratorium lub te¿, za zgod¹ In¿yniera, zleci nadzór 
laboratoryjny niezale¿nemu laboratorium. Wykonawca powinien umo¿liwiã udziaù w badaniach 
In¿ynierowi. 
Nale¿y opracowaã �Plan kontroli� jako�ci betonu dostosowany do wymagañ technologii produkcji. 
W �Planie kontroli� powinny byã uwzglêdnione badania przewidziane normami PN-S-10040:1999, 
PN-88/B-06250 i niniejsz¹ SST, oraz ewentualne inne konieczne do potwierdzenia prawidùowo�ci 

zastosowanych zabiegów technologicznych, a wymagane przez In¿yniera. 
W celu wykonania badañ betonu nale¿y pobieraã próbki. Ilo�ã pobranych próbek powinna byã 
okre�lona w �Planie kontroli� jako�ci betonu, który podlega zatwierdzeniu przez In¿yniera. 
Beton powinien mieã wùa�ciwo�ci zgodne postanowieniami normy PN-S-10040:1999 oraz 
niniejszej SST. 
 
6.2.9. Kontrola wykoñczenia powierzchni betonu 
Wykoñczenie powierzchni betonu powinno byã zgodne z dokumentacj¹ projektow¹, 
postanowieniami normy PN-S-10040:1999 oraz niniejszej SST. 
Zakres sprawdzenia, wymagania i tolerancje podaje powy¿ej przytoczona norma. 
 
6.2.10. Kontrola sprzêtu 
Sprzêt powinien byã zgodny z postanowieniami niniejszej SST. Sprawdzenie polega na: 

� kontroli miejsca przechowywania czynników produkcji, 
� sprawdzeniu urz¹dzeñ do wa¿enia i mieszania, 
� sprawdzeniu betoniarki, 
� sprawdzeniu samochodów do przewozu mieszanki betonowej, 
� sprawdzeniu pomp do podawania mieszanki betonowej, 
� sprawdzeniu urz¹dzeñ do zagêszczania mieszanki betonowej, 
� sprawdzeniu urz¹dzeñ do pielêgnacji i obróbki betonu. 

Wszystkie roboty ujête w niniejszej SST podlegaj¹ odbiorowi, a ocena poszczególnych etapów 
robót potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy. 
 
7. Obmiar robót 
 
Jednostkami obmiaru s¹: 

B.04.01.00 � 1 m2
 wykonanej konstrukcji. 

B.04.02.00 � 1 m2
 wykonanego podbetonu. 

 
8. Odbiór robót 
 
Ogólne wymagania dotycz¹ce odbioru robót podano w ST �Wymagania ogólne�. 
Konstrukcje betonowe i ¿elbetowe uznaje siê za wykonane zgodnie z dokumentacj¹ projektow¹, 

niniejsz¹ SST i wymaganiami In¿yniera, je¿eli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem 
tolerancji podanych w dokumentacji projektowej, przywoùanych normach lub w punktach 2, 5 i 6 
niniejszej SST daùy wyniki pozytywne. 
 
9. Podstawa pùatno�ci 
 
Pùaci siê za roboty wykonane w jednostkach podanych w p. 7. 
Cena jednostkowa obejmuje dla B.04.01.00: 

� dostarczenie niezbêdnych czynników produkcji 
� oczyszczenie podùo¿a 
� wykonanie deskowania z rusztowaniem 
� uùo¿enie mieszanki betonowej w nawil¿onym deskowaniu, z wykonaniem projektowanych 

otworów, zabetonowaniem zakotwieñ i marek, zagêszczeniem i wyrównaniem powierzchni 
� pielêgnacjê betonu 
� rozbiórk¹ deskowania i rusztowañ 



� oczyszczenia stanowiska pracy i usuniêcie materiaùów rozbiórkowych poza granice obiektu. 
B.04.02.00. Podbeton na podùo¿u gruntowym. 
Pùaci siê za ustalon¹ ilo�ã m3 betonu wg ceny jednostkowej, która obejmuje: wyrównanie podùo¿a, 

przygotowanie, uùo¿enie, zagêszczenie i wyrównanie betonu, oczyszczenie stanowiska pracy. 
 
10. Przepisy zwi¹zane 
 

PN-EN 206-1:2003  Beton. 
PN-EN 196-1:1996  Cement. Metody badañ. Oznaczenie wytrzymaùo�ci. 
PN-EN 196-3:1996  Cement. Metody badañ. Oznaczenie czasów wi¹zania i staùo�ci 

objêto�ci. 
PN-EN 196-6:1997  Cement. Metody badañ. Oznaczenie stopnia zmielenia. 
PN-B-30000:1990  Cement portlandzki. 
PN-88/B-30001   Cement portlandzki z dodatkami. 
PN-B-03002/Az2:2002  Konstrukcje murowe niezbrojne. Projektowanie i obliczanie. 
PN-EN 1008:2004  Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania próbek. 
PN-ENV 206-1:2002  Beton. Czê�ã 1: Wymagania, wùa�ciwo�ci, produkcja i zgodno�ã. 
PN-EN 197-1:2002  Cement. Czê�ã 1: Skùad, wymagania i kryteria zgodno�ci dotycz¹ce 

cementów powszechnego u¿ytku. 
PN-EN 197-2:2002  Cement. Czê�ã 2: Ocena zgodno�ci. 
PN-EN 196-3:1996  Metody badania cementu. Oznaczenie czasu wi¹zania i staùo�ci 

objêto�ci. 
PN-86/B-06712   Kruszywa mineralne do betonu. 
PN-79/B-06711  Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych. 
PN-B-11112:1996  Kruszywa mineralne. Kruszywa ùamane do nawierzchni drogowych. 
PN-91/B-06714/34  Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie reaktywno�ci alkaicznej. 
PN-78/B-06714/15  Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie skùadu ziarnowego. 
PN-EN 933-1:2000  Badania geometrycznych wùa�ciwo�ci kruszyw. 

Czê�ã 1: Oznaczenie skùadu ziarnowego. Metoda przesiewu. 
PN-78/B-06714/16  Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie ksztaùtu ziaren. 
PN-EN 933-4:2001  Badania geometrycznych wùa�ciwo�ci kruszyw. 

Czê�ã 4: Oznaczenie ksztaùtu ziaren. 
PN-78/B-06714/12  Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawarto�ci 

zanieczyszczeñ obcych. 
PN-88/B-06714/48  Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawarto�ci 

zanieczyszczeñ w postaci gliny. 
PN-78/B-06714/13  Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawarto�ci pyùów 

mineralnych. 
PN-77/B-06714/18 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie nasi¹kliwo�ci. 
PN-EN 1925:2001  Metody badañ kamienia naturalnego. Oznaczenie wspóùczynnika 

nasi¹kliwo�ci kapilarnej. 
PN-88/B-32250   Materiaùy budowlane. Woda do betonów i zapraw. 
PN-EN 934-2:2002  Domieszki do betonu, zapraw i zaczynu. Czê�ã 2: Domieszki do 

betonu. Definicje, wymagania, zgodno�ã, znakowanie i etykietowanie. 
PN-EN 934-6:2002  Domieszki do betonu, zapraw i zaczynu. Czê�ã 6: Pobieranie próbek, 

kontrola zgodno�ci i ocena zgodno�ci. 
PN-91/S-10042  Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, ¿elbetowe i sprê¿one. 

Projektowanie. 
PN-ISO 6935-1:1998  Stal do zbrojenia betonu. Prêty gùadkie. 
PN-ISO 6935-1/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prêty gùadkie. Dodatkowe wymagania 

stosowane w kraju. 
PN-ISO 6935-2:1995  Stal do zbrojenia betonu. Prêty ¿ebrowane. 
PN-ISO 6935-2/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prêty ¿ebrowane. Dodatkowe wymagania 

stosowane w kraju. 



PN-89/H-84023.06  Stal okre�lonego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu. 
PN-82/H-93215   Walcówka i prêty stalowe do zbrojenia betonu. 
PN-91/M-69430  Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. 

Ogólne wymagania i badania. 
PN-92/D-95017  Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste. Wspólne 

wymagania i badania. 
PN-91/D-95018  Surowiec drzewny. Drewno �redniowymiarowe. Wspólne wymagania 

i badania. 
PN-75/D-96000   Tarcica iglasta ogólnego przeznaczenia. 
PN-72/D-90002   Tarcica li�ciasta ogólnego przeznaczenia. 
PN-63/B-06251   Roboty betonowe i ¿elbetowe. Wymagania techniczne. 
PN-EN 313-1:2001  Sklejka. Klasyfikacja i terminologia. Czê�ã 1: Klasyfikacja. 
PN-EN 313-2:2001  Sklejka. Klasyfikacja i terminologia. Czê�ã 1: Terminologia. 
PN-EN 636-3:2001  Sklejka. Wymagania techniczne. Czê�ã 3: wymagania dla sklejki 

u¿ytkowanej w warunkach zewnêtrznych. 
PN-84/M-81000   Gwoêdzie. Ogólne wymagania i badania. 
PN-93/S-10080   Obiekty mostowe. Konstrukcje drewniane. 

 
Inne dokumenty: 

1. Ustawa z dnia 1 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r., Nr 201, 
poz. 2016; z póêniejszymi zmianami), 

2. Ustawa z dnia 18 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r., Nr 92, 
poz. 881), 

3. Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodno�ci (Dz. U. z 2002 r., Nr 166, 
poz. 360, z póêniejszymi zmianami). 

 

1.4. SZCZEGÓ£OWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA 

B.04.00.00 PREFABRYKATY, KONSTRUKCJE 

BETONOWE I ÝELBETOWE 
 

1. Wstêp 
 
1.1. Przedmiot SST 
Przedmiotem niniejszej szczegóùowej specyfikacji technicznej s¹ wymagania dotycz¹ce 
wykonywania i monta¿u prefabrykatów ¿elbetowych u¿ywanych przy realizacji kontraktu. 
 
1.2. Zakres stosowania SST 
Szczegóùowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy 
przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 
 
1.3. Zakres robót objêtych SST 
Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmuj¹ wszystkie czynno�ci umo¿liwiaj¹ce i maj¹ce na 
celu wykonanie i monta¿ prefabrykatów ¿elbetowych. 

B. 05.01.00 Prefabrykaty konstrukcyjne. 
B. 05.02.00 Belki nadpro¿owe. 
B. 05.03.00 Pùyty. 

 
1.4. Okre�lenia podstawowe 
Okre�lenia podane w niniejszej SST s¹ zgodne z obowi¹zuj¹cymi odpowiednimi normami. 
 
1.5.Ogólne wymagania dotycz¹ce robót 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jako�ã ich wykonania oraz za zgodno�ã z dokumentacj¹ 

projektow¹, SST i poleceniami In¿yniera. 



2. Materiaùy 
 
Wszystkie elementy prefabrykowane dostarczane na budowê powinny byã trwale oznakowane. 
Poszczególne partie elementów tego samego typu powinny posiadaã �wiadectwo jako�ci (atest). 
 
2.1. Prefabrykaty 
Tolerancje wymiarowe elementów konstrukcyjnych (gùównych): 

� dla grubo�ci 2 mm, 
� dla szeroko�ci i wysoko�ci 2 mm 
� dla dùugo�ci 2 mm 

Prefabrykaty gotowe do wbudowania musz¹ uzyskaã projektowan¹ wytrzymaùo�ã i posiadaã atest 
wytwórni (zgodnie z dokumentacj¹ projektow¹). 
 
2.1.1. Beton konstrukcyjny B-25 (B-20) wg SST 
 
2.1.2. Podbeton B-10 wg SST 
 
2.1.3. Stal zbrojeniowa  
 
2.2. Belki prefabrykowane nadpro¿y 
Charakterystyka belek: 

� wysoko�ã 19cm 
� szeroko�ã 9 cm 
� grubo�ã 6 cm 

a) Wymagania: 
Belki winny byã wykonane zgodnie z projektem. 

 Tolerancje wymiarowe. 
Odchyùki od wymiarów projektowanych nie powinny przekraczaã: w dùugo�ci do 6mm; w 

wysoko�ci do 4mm; w grubo�ci do 3mm. 
 Dopuszczalne wady i uszkodzenia. 
� skrzywienie belki w poziomie � do5 mm 
� skrzywienie belki w pionie � nie dopuszcza siê 
� szczerby i uszkodzenia krawêdzi � gùêboko�ã: do 5mm 
� dùugo�ã: do 30mm 
� ilo�ã: 3 szt/mb. 

Klasa odporno�ci ogniowej �B�. 
b) Skùadowanie 

Belki nale¿y skùadowaã na równym podùo¿u, na podkùadkach grubo�ci co najmniej 80mm 
uùo¿onych poziomo w odlegùo�ci 1/5 dùugo�ci od ich koñców. Nastêpne warstwy ukùadaã na 
podkùadkach umieszczonych nad podkùadkami dolnymi. Liczba warstw nie wiêksza od 5. 

c) Transport 
Belki mog¹ byã przewo¿one tylko w pozycji poziomej, stopk¹ w poùo¿eniu dolnym, równolegle 

do kierunku jazdy i zabezpieczone przed przesuwaniem. Transport powinien odbywaã siê 

zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego. 
 
2.3. Pùyty 
Pùyty produkowane z betonu klasy B20 � wg SST B.04.01.00 i stali zbrojeniowej AI i AIII � 
wg SST B.03.00.00 
a) wymagania: 

* wady i uszkodzenia 
� niedopuszczalne jest odkryte zbrojenie oraz braki powstaùe na skutek niewùa�ciwego 
zagêszczenia betonu, 
� szczerby i uszkodzenia krawêdzi i naro¿y: 



� wgùêbienia i wypukùo�ci o �rednicy do 15mm i gùêboko�ci lub wypukùo�ci do 5mm na górnej i 

dolnej powierzchni pùyty, w liczbie 1 szt. na 1mb pùyty 
� wyszczerbienie krawêdzi dùugo�ci do 200mm i gùêboko�ci do 5mm nie wiêcej jak 1 szt. na 
jednej krawêdzi pùyty 
� zwichrowanie � zwichrowanie powierzchni na koñcach pùyt po przek¹tnej nie mog¹ 
przekraczaã 5 mm, a w �rodku powierzchni 10mm, 
� rysy i pêkniêcia � powstaùe na skutek skurczu betonu o dùugo�ci do 200mm w odstêpach nie 

mniejszych ni¿ 1,0m; pêkniêcia s¹ nie dopuszczalne. 
b) badania pùyt obejmuj¹: 

 sprawdzenie ksztaùtu i wymiaru, 
 sprawdzenie dopuszczalnych wad i uszkodzeñ, 
 sprawdzenie ciê¿aru, 
 sprawdzenie wytrzymaùo�ci na zginanie. 

c) skùadowanie 
Pùyty powinny byã skùadowane na wyrównanym terenie w pozycji na pùask, nie wy¿ej ni¿ w 10 
warstwach z zastosowaniem podkùadek z drewna miêkkiego o przekroju nie mniejszym jak 
6×1,5 cm, przy czym dùugo�ã ich powinna byã wiêksza od szeroko�ci elementu co najmniej o 
10cm. Podkùadki nale¿y ukùadaã jedna nad drug¹ w pionie, w odlegùo�ci nie wiêkszej jak 30cm 

od czoùa pùyty. 
d) transport 

Na �rodkach transportu pùyty powinny byã ukùadane jak przy skùadowaniu, dùugo�ci¹ w kierunku 
jazdy. 
Pùyty nie powinny wystawaã wiêcej ni¿ 5cm ponad górn¹ krawêdê �rodka transportu. 

 
3. Sprzêt 
 
Roboty mog¹ byã wykonane rêcznie lub mechanicznie. 
Roboty mo¿na wykonaã przy u¿yciu dowolnego typu sprzêtu. 
 
4. Transport � w opisie materiaùów p. 2 
 
5. Wykonanie robót 
 
Wykonanie robót zwi¹zanych z prefabrykacj¹ wg SST B.03.00.00 Roboty zbrojarskie i SST 
B.04.00.00 Roboty betoniarskie. 
 
5.1. Monta¿ prefabrykatów 
Monta¿ wykonywaã pod kontrol¹ geodezyjn¹. 
Tolerancje wymiarowe przy monta¿u wg BN-77/8939-09: 
Powierzchnie prefabrykatów stykaj¹ce siê z gruntem, po oczyszczeniu zagruntowaã, a nastêpnie 

posmarowaã lepikiem asfaltowym. 
 
5.2. Monta¿ belek prefabrykowanych nadpro¿y zgodnie z wymaganiami jak dla robót murowych wg 
SST B.08.00.00. 
 
5.3. Pùyty prefabrykowane korytkowe montuje siê na sucho na przygotowanych podporach takich 
jak wieñce, �cianki a¿urowe itp. 
Przed monta¿em oczy�ciã i wyrównaã krawêdzie podpory. Minimalna szeroko�ã podparcia � 5 cm. 
 
6. Kontrola jako�ci 
 
Kontrola polega na sprawdzeniu elementów prefabrykowanych wg wymagañ podanych w punkcie 
2.0. 



7. Obmiar robót 
 
Jednostk¹ obmiarow¹ jest: 

� dla B.05.01.00 � 1 szt. elementu prefabrykowanego 
� dla B.05.02.00 � 1 m wykonanego nadpro¿a 
� dla B.05.03.00 � 1 m2 wykonanych pùyt. 

 
8. Odbiór robót 
 
8.1. Obejmuje odbiór robót zanikaj¹cych i ulegaj¹cych zakryciu 
8.2. Odbiór koñcowy 
8.3. Odbiór poszczególnych robót wg wymagañ zawartych w niniejszej specyfikacji. 
 
9. Podstawa pùatno�ci 
 
B.05.01.00 Podstawê pùatno�ci stanowi cena jednostkowa za 1 szt. kompletu elementu 
prefabrykowanego. Cena obejmuje: 

� dostarczenie i monta¿ kompletnych prefabrykatów z osadzonymi i zabezpieczonymi 
antykorozyjnie markami stalowymi. 

B.05.02.00 Podstawê pùatno�ci stanowi cena jednostkowa za 1 m nadpro¿a która obejmuje 
wykonanie i dostarczenie prefabrykatów gotowych do wbudowania. 
B.05.03.00 Podstawê pùatno�ci stanowi cena jednostkowa za 1 m2 pùyt, która obejmuje wykonanie i 
dostarczenie gotowych do wbudowania pùyt. 
 
10. Przepisy zwi¹zane 
 

PN-89/H-84023/06  Stal do zbrojenia betonu. 
PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, ¿elbetowe i sprê¿one. Obliczenia statyczne 

i projektowanie. 
PN-63/B-06251   Roboty betonowe i ¿elbetowe. Wymagania techniczne. 

 

1.5. SZCZEGÓ£OWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA 

B.05.00.00 KONSTRUKCJE STALOWE 
 

 

1. Wstêp 
 
1.1. Przedmiot SST 
Przedmiotem niniejszej szczegóùowej specyfikacji technicznej (SST) s¹ wymagania dotycz¹ce 
wykonania i odbioru robót zwi¹zanych z wykonaniem elementów stalowych. 
 
1.2. Zakres stosowania SST 
Szczegóùowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i 
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 
 
1.3. Zakres robót objêtych SST 
Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmuj¹ wszystkie czynno�ci umo¿liwiaj¹ce i maj¹ce na 
celu wykonanie i monta¿ elementów stalowych. 
 
1.4. Okre�lenia podstawowe 
Okre�lenia podane w niniejszej SST s¹ zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach i 
wytycznych oraz okre�leniami podanymi w ST �Wymagania ogólne�. 



 
 
 
1.5. Ogólne wymagania dotycz¹ce robót 
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako�ã wykonania robót, bezpieczeñstwo wszelkich czynno�ci 

na terenie budowy, metody u¿yte przy budowie oraz za ich zgodno�ã z dokumentacj¹ projektow¹, 

SST i poleceniami In¿yniera. 
Ogólne wymagania dotycz¹ce robót podano w ST �Wymagania ogólne�. 
 
2. Materiaùy 
 
2.1. Wymagania ogólne 
Wszystkie materiaùy stosowane do wykonania robót musz¹ byã zgodne z wymaganiami niniejszej 
SST i dokumentacji projektowej. 
Do wykonania robót mog¹ byã stosowane wyroby budowlane speùniaj¹ce warunki okre�lone w: 

� ustawie z dnia 1 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r. Nr 201, 
poz. 2016, z póêniejszymi zmianami), 

� ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 
881), 

� ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodno�ci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166, 
poz. 1360, z póêniejszymi zmianami). 

Na Wykonawcy spoczywa obowi¹zek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego wymaganej 
przez ww. ustawy lub rozporz¹dzenia wydane na podstawie tych ustaw. 
 
2.2.1. Stal konstrukcyjna 
Stal konstrukcyjna stosowana do wykonywania elementów konstrukcji stalowych powinna 
odpowiadaã wymaganiom norm powy¿ej przytoczonych oraz norm: PN-EN 10020:2003, PNEN 
10027-1:1994, PN-EN 10027-2:1994, PN-EN 10021:1997, PN-EN 10079:1996, PN-EN 
10204+Ak:1997, PN-90/H-01103, PN-87/H-01104, PN-88/H-01105, a ponadto: 
 
2.2.1.1. Wyroby walcowane � ksztaùtowniki: 

� dwuteowniki powinny odpowiadaã wymaganiom norm: PN-91/H-93407, PN-H- 
93419:1997, PN-H-93452:1997 oraz PN-EN 10024:1998, 

� ceowniki powinny odpowiadaã wymaganiom norm: PN-71/H-93451 PN-H-93400:2003 oraz 
PN-EN 10279:2003, 

� teowniki powinny odpowiadaã wymaganiom norm: PN-91/H-93406 oraz PN-EN 
10055:1999, 

� k¹towniki powinny odpowiadaã wymaganiom norm: PN-EN 10056-1:2000 oraz PN-EN 
10056-2 :1998, PN-EN 10056-2:1998/Ap1:2003, 

� grodzice powinny odpowiadaã wymaganiom norm: PN-EN 10248-1:1999, PN-EN 10248-
2:1999, 

� rury powinny odpowiadaã wymaganiom norm PN-EN 10210-1:2000 oraz PN-EN 10210- 
2:2000. 

Ksztaùtowniki stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpowiadaã 
nastêpuj¹cym wymaganiom: 

� mieã atesty hutnicze i za�wiadczenia odbioru, 
� mieã trwaùe ocechowanie, 
� mieã wybite znaki cechowe. 

 
2.2.1.2. Wyroby walcowane � blachy: 

� blachy uniwersalne powinny odpowiadaã wymaganiom normy: PN-H-92203:1994, 
� blachy grube powinny odpowiadaã wymaganiom normy: PN-H-92200:1994, 
� blachy ¿eberkowe powinny odpowiadaã wymaganiom normy: PN-73/H-92127, 
� bednarka powinna odpowiadaã wymaganiom normy: PN-76/H-92325. 



Blachy stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpowiadaã 
nastêpuj¹cym wymaganiom: 

� mieã atesty hutnicze i za�wiadczenia odbioru, 
� mieã trwaùe ocechowanie, 
� mieã wybite znaki cechowe. 

 
2.2.1.3. Wyroby zimnogiête � ksztaùtowniki: 

� ksztaùtowniki zamkniête powinny odpowiadaã wymaganiom norm: PN-EN 10219-1:2000 
oraz PN-EN 10219-2:2000, 
� ksztaùtowniki otwarte powinny odpowiadaã wymaganiom norm PN-73/H-93460.00, PN- 
73/H-93460.01, PN-73/H-93460.02, PN-73/H-93460.03, PN-73/H-93460.04, PN-73/H- 
93460.05 oraz PN-73/H-93460.06, 
� grodzice stalowe powinny odpowiadaã wymaganiom norm: PN-EN 10249-1:2000, PN-EN 
10249-2:2000 oraz PN-76/H-93461.03. 

 
2.2.2. £¹czniki 
Úruby, nakrêtki, nity i inne akcesoria do ù¹czenia konstrukcji stalowych powinny odpowiadaã 
wymaganiom norm: PN-ISO 1891:1999, PN-ISO 8992:1996 oraz PN-82/M-82054.20, a ponadto: 

� �ruby powinny odpowiadaã wymaganiom norm: PN-EN ISO 4014:2002, PN-61/M-82331, 
PN-91/M-82341, PN-91/M-82342 oraz PN-83/M-82343, 
� nakrêtki powinny odpowiadaã wymaganiom normy: PN-83/M-82171, 
� podkùadki powinny odpowiadaã wymaganiom norm: PN-EN ISO 887:2002, PN-ISO 
10673:2002, PN-77/M-82008, PN-79/M-82009, PN-79/M-82018 oraz PN-83/M-82039, 
� nity powinny odpowiadaã wymaganiom norm: PN-88/M-82952 oraz PN-88/M-82954. 

Do konstrukcji stalowych stosuje siê: 
- �ruby z ùbem sze�ciok¹tnym wg PN-EN-ISO 4014:2002 �redniodokùadne klasy: 
dla �rednic 8-16 mm � 4.8-II 
dla �rednic powy¿ej 16 mm � 5.6-II 
- stan powierzchni wg PN-EN 26157-3:1998 
- tolerancje wg PN-EN 20898-7:1997 
- wùasno�ci mechaniczne wg PN-EN 20898-7:1997. 
- �ruby fundamentowe wg PN-72/M-85061 zgrubne rodzaju W; Z lub P 
- nakrêtki sze�ciok¹tne wg PN-EN-ISO 4034;2002 
- wùasno�ci mechaniczne wg PN-82/M-82054/09 oraz PN-EN 20898-2:1998 
- podkùadki okr¹gùe zgrubne wg PN-ISO 7091:2003 
- podkùadki klinowe do dwuteowników wg PN-79/M-82009 
- podkùadki klinowe do ceowników wg PN-79/M-82018 

Wszystkie ù¹czniki winny byã cechowane: �ruby i nakrêtki wywalcowane cechy na gùówkach. 
 
2.2.3. Materiaùy do spawania 
Materiaùy do spawania konstrukcji stalowych powinny odpowiadaã wymaganiom normy: PNEN 
759:2000, a ponadto: 

� elektrody powinny odpowiadaã wymaganiom normy: PN-91/M-69430, 
� drut spawalniczy powinien odpowiadaã wymaganiom normy: PN-EN 12070:2002, 
� topniki do spawania elektrycznego powinny odpowiadaã wymaganiom norm: PN-73/M- 
69355 oraz PN-67/M-69356. 

Do spawania konstrukcji ze stali zwykùej stosuje siê spawanie elektryczne przy u¿yciu elektrod 
otulonych EA-146 wg PN-91/M-69430. Zastêpczo mo¿na stosowaã elektrody ER- 346 lub ER-546. 
Elektrody EA-146 s¹ to elektrody grubootulone przeznaczone do spawania konstrukcji stalowych 
nara¿onych na obci¹¿enia statyczne i dynamiczne. 
Elektrody powinny mieã: 

� za�wiadczenie jako�ci 
� speùniaã wymagania norm przedmiotowych 
� opakowanie, przechowywanie i transport winny byã zgodne z wymaganiami 

obowi¹zuj¹cych norm i wymaganiami producenta. 



 
2.2.4. Skùadowanie materiaùów i konstrukcji 
Elementy konstrukcji stalowych i materiaùy dostarczone na budowê powinny byã 
samowyùadowywane dêwigami. Elementy ciê¿kie, dùugie i wiotkie nale¿y przenosiã za pomoc¹ 
zawiesi i usztywniã przed odksztaùcaniem. Elementy ukùadaã w sposób umo¿liwiaj¹cy odczytanie 
znakowania. Na miejscu skùadowania nale¿y rejestrowaã konstrukcje niezwùocznie po ich 
nadej�ciu, segregowaã i ukùadaã na wyznaczonym miejscu na podkùadach drewnianych z bali lub 
desek na wyrównanej do poziomu ziemi w odlegùo�ci 2,0 do 3,0 m od siebie oraz oczyszczaã i 
naprawiaã powstaùe w czasie transportu ewentualne uszkodzenia. 
Elektrody skùadowaã w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczonych przed 
zawilgoceniem. 
£¹czniki skùadowaã w magazynie w oryginalnych opakowaniach lub skrzynkach. 
 
2.2.5.1. Wùasno�ci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiadaã wymaganiom podanym w 
PN-EN 10025:2002. 

� Wady powierzchniowe � powierzchnia walcówki i prêtów powinna byã bez pêkniêã, 
pêcherzy i naderwañ. 
� Na powierzchniach czoùowych niedopuszczalne s¹ pozostaùo�ci jamy usadowej, 
rozwarstwienia i pêkniêcia widoczne goùym okiem. 
� Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne ùuski i zawalcowania, wtr¹cenia 
niemetaliczne, w¿ery, wypukùo�ci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowato�ci s¹ dopuszczalne 
je¿eli: 
-- mieszcz¹ siê w granicach dopuszczalnych odchyùek 
-- nie przekraczaj¹ 0.5 mm dla walcówki o grubo�ci od 25 mm. 0,7 mm dla walcówki o 

grubo�ci wiêkszej. 
 
2.2.5.2.1. Odbiór stali na budowie powinien byã dokonany na podstawie atestu, w który powinien 
byã zaopatrzony ka¿dy element lub partia materiaùu. Atest powinien zawieraã: 

� znak wytwórcy 
� profil 
� gatunek stali 
� numer wyrobu lub partii 
� znak obróbki cieplnej. 

Cechowanie materiaùów wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych. 
 
2.2.5.2.2. Odbiór konstrukcji na budowie winien byã dokonany na podstawie protokóùu 
ostatecznego odbioru konstrukcji w wytwórni wraz z o�wiadczeniem wytwórni, ¿e usterki w czasie 
odbiorów miêdzyoperacyjnych zostaùy usuniête. 
Cechowanie elementów farb¹ na elemencie. 
 
2.3. Powùoki malarskie 
Materiaùy na powùoki malarskie wg niniejszych SST. 
 
2.4. Badania na budowie 
 
2.4.1. Ka¿da partia materiaùu dostarczona na budowê przed jej wbudowaniem musi uzyskaã 
akceptacje In¿yniera. 
 
2.4.2. Ka¿da konstrukcja dostarczona na budowê podlega odbiorowi pod wzglêdem: 

� jako�ci materiaùów, spoin, otworów na �ruby, 
� zgodno�ci z projektem, 
� zgodno�ci z atestem wytwórni 
� jako�ci wykonania z uwzglêdnieniem dopuszczalnych tolerancji. 
� jako�ci powùok antykorozyjnych. 



Odbiór konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstaùych uszkodzeñ w 

czasie transportu potwierdza In¿ynier wpisem do dziennika budowy. 
 
3. Sprzêt 
 
Roboty zwi¹zane z wykonaniem remontu, modernizacji oraz budowa nowych konstrukcji stalowych 
mog¹ byã wykonywane rêcznie lub mechanicznie przy u¿yciu dowolnego sprzêtu przeznaczonego 

do wykonywania zamierzonych robót. 
Wykonawca do monta¿u lub demonta¿u elementów konstrukcji stalowej powinien dysponowaã 
m.in.: 
- spawarkami, 
- palnikami gazowymi, 
- Ýurawiami samochodowymi o udêwigu 10 Mg, 
- Ýurawiami samochodowymi o udêwigu dostosowanym do ciêŜaru poszczególnych elementów 

konstrukcji. 
Sprzêt wykorzystywany przez Wykonawcê powinien byã sprawny technicznie i speùniaã 

wymagania techniczne w zakresie BHP. 
Ogólne wymagania dotycz¹ce sprzêtu podano w ST �Wymagania ogólne�. 
 
4. Transport 
 
Úrodki transportu wykorzystywane przez Wykonawcê powinny byã sprawne technicznie i speùniaã 

wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepisów o ruchu drogowym. 
Ogólne wymagania dotycz¹ce transportu podano w ST �Wymagania ogólne�. 
Materiaùy nale¿y przewoziã w oryginalnych opakowaniach producenta, w taki sposób, aby 
zabezpieczyã opakowania przed uszkodzeniem, a materiaù przed wylaniem. 
 
5. Wykonanie robót 
 
5.1. Ogólne warunki wykonania robót 
Ogólne wymagania dotycz¹ce wykonania robót podano w ST �Wymagania ogólne�. 
Wykonanie robót powinno byã zgodne normami PN-89/S-10050, PN-82/S-10052. 
Elementy drugorzêdne mog¹ byã wykonywane przez spawaczy posiadaj¹cych odpowiednie 
uprawnienia w Wytwórniach nie posiadaj¹cych Úwiadectwa Kwalifikacji Ministerstwa Infrastruktury 

tylko za zgoda In¿yniera. Do elementów drugorzêdnych zalicza siê elementy nieobci¹¿one 

(podkùadki wyrównania, wypeùnienia) oraz elementy przeznaczone do przejêcia obci¹¿eñ innych 

ni¿ obci¹¿enia podstawowe rozwa¿anej konstrukcji w rozumieniu normy PN-85/S-10030 (elementy 
porêczy, chodników sùu¿bowych, osùony trakcji elektrycznej, wsporniki kablowe itp.). 
 
5.2. Zakres wykonywania robót 
 
5.2.1. Wymagania ogólne 
Wytwórca powinien zobowi¹zaã siê do znajomo�ci i przestrzegania ustaleñ zawartych w SST i 

dokumentacji projektowej, co potwierdza pisemnie zùo¿eniem odpowiedniej deklaracji In¿ynierowi. 
 
5.2.2. Przygotowanie i obróbka elementów 
Wyroby hutnicze stosowane do wykonania elementów konstrukcji stalowej przed wbudowaniem 
powinny byã sprawdzone pod wzglêdem: 

- gatunku stali, 
- asortymentu, 
- wùasno�ci, 
- wymiarów i prostoliniowo�ci. 

Elementy, których odchyùki wymiarowe pod wzglêdem prostoliniowo�ci przekraczaj¹ dopuszczalne 



odchyùki wg PN-89/S-10050, powinny podlegaã prostowaniu. Elementy stalowe konstrukcji 

poddane prostowaniu lub giêciu nie powinny wykazywaã pêkniêã. Wyst¹pienie tego rodzaju 

uszkodzeñ powoduje odrzucenie wykonanych elementów. Sprzêt u¿ywany do prostowania i giêcia 

elementów stalowych powinien byã zaakceptowany i sprawdzony przez In¿yniera. 
Ciêcie elementów i sposób obrobienia brzegów powinien byã wykonany zgodnie z ustaleniami 

dokumentacji projektowej z zachowaniem wymagañ wg PN-89/S-10050. 
Przed przyst¹pieniem do skùadania elementów konstrukcji In¿ynier przeprowadza odbiór 

elementów w zakresie usuniêcia rdzy, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegaj¹cych i 

brzegów styków z zachowaniem wymagañ wg PN-89/S-10050, PN-87/M-04251 i PN-EN ISO 
9013:2002. 
 
5.2.3. Skùadanie konstrukcji 
 
5.2.3.1. Spawanie 
Spawanie winno odbywaã siê zgodnie z norma PN-89/S-10050. 
Osoby kieruj¹ce spawaniem i spawacze powinny posiadaã odpowiednie uprawnienia pañstwowe. 
Elementy stalowe konstrukcji spawane s¹ w Wytwórni w elementy monta¿owe zgodnie z 

dokumentacj¹ projektow¹. W wyniku spawania powstaj¹ naprê¿enia spawalnicze powoduj¹ce 

odksztaùcenia elementów konstrukcji stalowej. Sposób usuniêcia odksztaùceñ konstrukcji w zgodzie 
z zaleceniami PN-89/S-10050. 
 
5.2.4. Próbny monta¿ nowej konstrukcji stalowej 
 
Przed wysùaniem elementów montanowych nowej konstrukcji stalowej na plac budowy nale¿y 

dokonaã próbnego monta¿u w Wytwórni. Monta¿ powinien byã dokonany przez Wytwórcê 

konstrukcji zgodnie z wymaganiami normy PN-89/S-10050. Przed przyst¹pieniem do próbnego 

monta¿u powinien byã dokonany odbiór wytworzonych elementów konstrukcji stalowej przez 
Komisje Odbioru. Wynikiem odbioru jest protokóù Komisji Odbioru i odpowiedni wpis In¿yniera do 

Dziennika Budowy. 
 
5.2.5. Zabezpieczenie antykorozyjne 
Przewidziane dokumentacja projektowa zabezpieczenie antykorozyjne elementów konstrukcji 

stalowej, je¿eli jest to mo¿liwe, nale¿y wykonaã w Wytwórni zgodnie ze SST dotycz¹c¹ 

zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji stalowych. 
 
5.3. Monta¿ nowej konstrukcji stalowej na budowie 
Przed przyst¹pieniem do monta¿u konstrukcji, Wykonawca monta¿u powinien zapoznaã siê z 

protokoùem odbioru konstrukcji od Wytwórcy i potwierdziã to odpowiednim wpisem do Dziennika 
Budowy. Wykonawca monta¿u powinien zobowi¹zaã siê do znajomo�ci i przestrzegania ustaleñ 

zawartych w SST i dokumentacji projektowej, co potwierdza pisemnie zùo¿eniem odpowiedniej 

deklaracji In¿ynierowi. W czasie monta¿u nale¿y dopilnowaã, aby prace byùy prowadzone zgodnie 

z projektem organizacji robót. 
 
5.3.2. Prace przygotowawcze i pomiarowe 
Przed przyst¹pieniem do monta¿u konstrukcji nale¿y wyznaczyã lub skontrolowaã: 

- poùo¿enie osi pali pomostu, 
- poziom korony pal pali pomostu. 

 
5.3.3. Wykonanie poù¹czeñ spawanych 
Poù¹czenia spawane powinny byã wykonane zgodnie z dokumentacj¹ projektow¹. Wykonanie 

dodatkowych spoin wymaga zgody In¿yniera. Ka¿da spoina powinna byã oznaczona osobistym 

znakiem spawacza, wybitym na obu koñcach krótkich spoin w odlegùo�ci 10-15 mm od brzegu, na 
dùugich spoinach co 1,0 m. Na Wytwórcy spoczywa obowi¹zek prowadzenia Dziennika spawania. 
W czasie spawania wilgotno�ã wzglêdna powietrza nie mo¿e byã wiêksza ni¿ 80%, a temperatura 
nie ni¿sza ni¿ +5 °C. W czasie opadów atmosferycznych, mgùy lub m¿awki miejsce spawania i 



stanowiska spawaczy nale¿y osùonic. Powierzchnie ù¹czonych elementów powinny byã wolne od 

zgorzelin, rdzy, farby, tùuszczu i innych zanieczyszczeñ na szeroko�ci nie mniejszej niŜ 15 cm. 
Spoiny powinny posiadaã klasê zgodn¹ z dokumentacj¹ projektow¹ i projektem spawania. Spoiny 
czoùowe powinny byã podspawane lub wykonane tak¹ technologi¹, aby grañ byùa jednolita i 

gùadka. Spoiny po wykonaniu powinny byã obrobione mechanicznie. Dopuszczalna wadliwo�ã 

spoiny czoùowej wg PN- 85/M-69775 (PN-EN 970:1999) 
- dla zù¹czy specjalnej jako�ci - klasa wadliwo�ci W1, 
- dla zù¹czy normalnej jako�ci - klasa wadliwo�ci W2. 

Spoiny czoùowe powinny posiadaã klasê wadliwo�ci zù¹cza R1, a spoiny normalnej jako�ci powinny 
odpowiadaã wadliwo�ci zù¹cza R2 wg PN-87/M-69772 (PN-EN 1435:2001). Spoiny pachwinowe 
powinny odpowiadaã klasie wadliwo�ci W2 wg PN-85/M-69775 PN-EN970:1999). Wszystkie 
spoiny po wykonaniu podlegaj¹ badaniu, ocenie jako�ci i odbiorowi zgodnie z PN-89/S-10050. 
Koszt wszystkich badañ przewidzianych SST, norm¹ PN-89/S-10050 i innych zleconych przez 
In¿yniera ponosi Wykonawca. Badania mog¹ wykonywaã jedynie laboratoria zaakceptowane przez 

In¿yniera. Wykonawca robót monta¿owych zobowi¹zany jest gromadziã peùn¹ dokumentacjê 

badañ w postaci radiogramów oraz protokoùów, i przekazaã je In¿ynierowi podczas odbioru 

koñcowego konstrukcji. 
 
6. Kontrola jako�ci 
 
6.1. Wymagania ogólne 
Ogólne wymagania dotycz¹ce kontroli jako�ci robót podano w ST �Wymagania ogólne�. Kontrola 
jako�ci wykonania nowej konstrukcji stalowej jak i nowych elementów konstrukcji ju¿ istniej¹cych 

polega na sprawdzeniu zgodno�ci z dokumentacj¹ projektow¹ oraz wymaganiami podanymi w 
normie PN-89/S-10050 oraz niniejszej SST. 
In¿ynier w porozumieniu z Wykonawc¹, powoùuje Komisje Odbioru, której zadaniem jest 

sprawowanie nadzoru nad wykonaniem nowej konstrukcji stalowej jak i nowych elementów 

konstrukcji ju¿ istniej¹cej. Poszczególne etapy wykonania nowej konstrukcji stalowej jak i nowych 

konstrukcji ju¿ istniej¹cych s¹ odbierane przez Komisje poprzez sporz¹dzenie odpowiedniego 

protokoùu. Ocena poszczególnych etapów robót potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy. 
 
6.2. Zakres kontroli i badañ: 
 
6.2.1. Materiaùy 
Materiaùy stosowane do wykonania elementów konstrukcji stalowej podlegaj¹ kontroli zgodnie z 
wymaganiami podanymi w niniejszej SST. Przed wbudowaniem ka¿dorazowo stosowane materiaùy 

powinny uzyskaã akceptacje In¿yniera. 
 
6.2.2. Konstrukcja stalowa 
Wykonanie i monta¿ konstrukcji stalowej podlega kontroli zgodnie z wymaganiami podanymi w 
niniejszej SST. Dopuszczalne odchyùki wymiarowe powinny odpowiadaã wymaganiom normy PN-
89/S-10050 oraz warunkom podanym w niniejszej SST. 
 
6.2.2.1. Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania: 

- kontrola stali, 
- sprawdzenie elementów stalowych, 
- sprawdzenie wymiarów konstrukcji, 
- sprawdzenie poù¹czeñ, 
- sprawdzenie zabezpieczeñ antykorozyjnych, 
- sprawdzenie poprawno�ci wykonania konstrukcji poprzez wykonanie próbnego monta¿ 
konstrukcji. 

 
 

 



7. Obmiar robót 
 
Ogólne wymagania dotycz¹ce obmiaru robót podano w ST �Wymagania ogólne�. 
Jednostk¹ obmiarow¹ jest kg (kilogram) wykonanej konstrukcji stalowej zgodnie z dokumentacj¹ 

projektow¹ i obmiarem w terenie. 
 
8. Odbiór robót 
 
Ogólne wymagania dotycz¹ce odbioru robót podano w ST �Wymagania ogólne�. 
 
9. Podstawa pùatno�ci 
 
Ogólne wymagania dotycz¹ce podstawy pùatno�ci podano w ST �Wymagania ogólne�. 
 
10. Przepisy zwi¹zane 
 
PN-EN 10020:2003   Definicje i klasyfikacja gatunków stali. 
PN �EN 10027-1:1994  Systemy oznaczania stali. Znaki stali, symbole gùówne 
PN-EN 10027-2:1994  Systemy oznaczania stali. Systemy cyfrowe. 
PN-EN 10021:1997   Ogólne techniczne warunki dostawy stali i wyrobów stalowych. 
PN-EN 10079:1996   Stal. Wyroby. Terminologia. 
PN-EN 10204+Ak:1997  Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentów kontroli. 
PN-90/H-01103   Stal. Póùwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie barwne. 
PN-87/H-01104   Stal. Póùwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie. 
PN-88/H-01105  Stal. Póùwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie i 

transport. 
PN-91/H-93407   Stal. Dwuteowniki walcowane na gor¹co. 
PN-H-92203:1994   Stal. Blachy uniwersalne. Wymiary. 
PN-H-92200:1994   Stal. Blachy grube. Wymiary. 
PN-EN 759:2000  Spawalnictwo, materiaùy dodatkowe do spawania. Warunki 

techniczne dostawy materiaùów dodatkowych do spawania. Rodzaj 
wyrobu, wymiary, tolerancje i znakowanie. 

PN-91/M-69430  Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania 
stali. Ogólne wymagania i badania. 

PN-EN 12070:2002  Materiaùy dodatkowe do spawania. Druty elektrodowe, druty i prêty do 

spawania ùukowego stali odpornych peùzanie. Klasyfikacja. 
PN-73/M-69355   Topniki do spawania i napawania ùukiem krytym. 
PN-67/M-69356   Topniki do spawania ŜuŜlowego. 
PN-87/M-04251  Struktura geometryczna powierzchni. Chropowato�ã powierzchni. 

Warto�ci liczbowe parametrów. 
PN-EN ISO 9013:2002  Spawanie i procesy pokrewne. Klasyfikacja jako�ci i tolerancje 

wymiarów powierzchni ciêtych termicznie (ciêcie tlenem). 
PN-75/M-69703  Spawalnictwo. Wady zù¹czy spawanych. Nazwy i okre�lenia. 
PN-85/M-69775  Spawalnictwo. Wadliwo�ã zù¹czy spawanych. Oznaczenie klasy 

wadliwo�ci na podstawie oglêdzin zewnêtrznych. 
PN-EN 970:1999  Spawalnictwo. Badania nieniszcz¹ce zù¹czy spawanych. Badania 

wizualne. 
PN-87/M69776  Spawalnictwo. Okre�lenie wysoko�ci wad spoin na podstawie 

gêsto�ci optycznej obrazu na radiogramie. 
PN-EN 1435:2001  Badania nieniszcz¹ce zù¹czy spawanych. Badania radiograficzne 

zù¹czy spawanych. 
PN-EN 1712:2001  Badania nieniszcz¹ce zù¹czy spawanych. Badania ultradêwiêkowe 

zù¹czy spawanych. 



PN-87/M-69772  Spawalnictwo. Klasyfikacja wadliwo�ci zù¹czy spawanych na 

podstawie radiogramów. 
 

1.6. SZCZEGÓ£OWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA 

B.06.00.00 ROBOTY MUROWE 
 

1. Wstêp 
 
1.1. Przedmiot SST 
Przedmiotem niniejszej szczegóùowej specyfikacji technicznej s¹ wymagania dotycz¹ce wykonania 
i odbioru murów z materiaùów ceramicznych. 
 
1.2. Zakres stosowania SST 
Szczegóùowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy 
przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 
 
1.3. Zakres robót objêtych SST 
Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmuj¹ wszystkie czynno�ci umo¿liwiaj¹ce i maj¹ce na 
celu wykonanie murów zewnêtrznych i wewnêtrznych obiektów tzn.: 

B.06.01.00. Úciany z cegùy peùnej 
B.06.01.01. Kominy wieloprzewodowe cegùy peùnej. 
B.06.03.00. Úciany warstwowe 
B.06.04.00. Úcianki dziaùowe 

 
1.4. Okre�lenia podstawowe 
Okre�lenia podane w niniejszej SST s¹ zgodne z obowi¹zuj¹cymi odpowiednimi normami. 
 
1.5. Ogólne wymagania dotycz¹ce robót 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jako�ã ich wykonania oraz za zgodno�ã z dokumentacj¹ 

projektow¹, OST i poleceniami In¿yniera. 
 
2. Materiaùy 
 
2.1. Woda zarobowa do betonu PN-EN 1008:2004 
Do przygotowania zapraw stosowaã mo¿na ka¿d¹ wodê zdatn¹ do picia, z rzeki lub jeziora. 
Niedozwolone jest u¿ycie wód �ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wód zawieraj¹cych 

tùuszcze organiczne, oleje i muù. 
 
2.2. Wyroby ceramiczne 
 
2.2.1. Cegùa budowlana peùna klasy 10 wg PN-B 12050:1996 

 Wymiary l = 250mm, s = 120mm, h = 65mm 
 Masa 3,3-4,0kg 
 Cegùa budowlana peùna powinna odpowiadaã aktualnej normie pañstwowej. 
 Dopuszczalna liczba cegieù poùówkowych, pêkniêtych caùkowicie lub z jednym pêkniêciem 

przechodz¹cym przez caù¹ grubo�ã cegùy o dùugo�ci powy¿ej 6mm nie mo¿e przekraczaã 
dla cegùy � 10% cegieù badanych. 

 Nasi¹kliwo�ã nie powinna byã wy¿sza ni¿ 24%. 
 Wytrzymaùo�ã na �ciskanie 10,0 MPa 
 Gêsto�ã pozorna 1,7-1,9 kg/dm3 

 Wspóùczynnik przewodno�ci cieplnej 0,52-0,56 W/m2K 



 Odporno�ã na dziaùanie mrozu po 25 cyklach zamra¿ania do �15°C i odmra¿ania � brak 
uszkodzeñ po badaniu. 

 Odporno�ã na uderzenie powinna byã taka, aby cegùa puszczona z wysoko�ci 1,5m na inne 
cegùy nie rozpadùa siê. 

 
2.2.2. Cegùa budowlana peùna klasy 15 wg PN-B-12050:1996 

 Wymiary jak poz. 2.2.1. 
 Masa 4,0-4,5kg. 
 Dopuszczalna ilo�ã cegieù poùówkowych, pêkniêtych do 10% ilo�ci cegieù badanych 
 Nasi¹kliwo�ã nie powinna byã wiêksza od 16%. 
 Wytrzymaùo�ã na �ciskanie 15 MPa. 
 Odporno�ã na dziaùanie mrozu jak dla cegùy klasy 10 MPa. 
 Odporno�ã na uderzenie powinna byã taka, aby cegùa upuszczona z wysoko�ci 1,5 m na 

inne cegùy nie rozpadùa siê na kawaùki; mo¿e natomiast wyst¹piã wyszczerbienie lub jej 
pêkniêcie. Ilo�ã cegieù nie speùniaj¹cych powy¿szego wymagania nie powinna byã  wiêksza 

ni¿: 
� 2 na 15 sprawdzanych cegieù 
� 3 na 25 sprawdzanych cegieù 
� 5 na 40 sprawdzanych cegieù. 

 
2.2.3. Cegùa budowlana peùna licówka klasy 15 MPa 

 Wymagania co do wytrzymaùo�ci, nasi¹kliwo�ci, odporno�ci na dziaùanie mrozu jak dla 
cegùy wg poz. 2.2.2. 
Przewiduje siê mo¿liwo�ã u¿ycia cegieù uzyskanych z rozbiórki, po ich ewentualnym 
zakwalifikowaniu przez In¿yniera. 

 
2.2.4. Cegùa dziurawka klasy 50 

 Wymiary l = 250mm, s = 120mm, h = 65mm 
 Masa 2,15-2,8kg 
 Nasi¹kliwo�ã nie powinna byã wy¿sza ni¿ 22%. 
 Wytrzymaùo�ã na �ciskanie 5,0 MPa 
 Gêsto�ã pozorna 1,3 kg/dm3 

 Wspóùczynnik przewodno�ci cieplnej 0,55 W/m2K 
 Odporno�ã na dziaùanie mrozu po 25 cyklach zamra¿ania do �15°C i odmra¿ania � 

brak uszkodzeñ po badaniu. 
 
2.2.5. Cegùa kratówka klasy 10 wg (PN-B 12011:1997) 

 Cegùa kratówka powinna odpowiadaã aktualnej normie pañstwowej. 
 Wymiary typ K1 l = 250mm, s = 120mm, h = 65mm 
 Masa typ K1 2,3-2,9kg 
 Wymiary typ K2 l = 250mm, s = 120mm, h = 140mm 
 Masa typ K2 4,9-6,3kg 
 Nasi¹kliwo�ã nie powinna byã wy¿sza ni¿ 20% 
 Wytrzymaùo�ã na �ciskanie 10,0 MPa 
 Gêsto�ã pozorna 1,4 kg/dm3, 
 Wspóùczynnik przewodno�ci cieplnej 0,33-0,34 W/m2K 
 Odporno�ã na dziaùanie mrozu po 25 cyklach zamra¿ania do �15°C i odmra¿ania � 

brak uszkodzeñ po badaniu. 
Nie nale¿y stosowaã tego rodzaju cegùy do murów fundamentowych i piwnic. 
 

2.3. Bloczki z betonu komórkowego 
Wymiary: 59×24×24 cm, 59×24×12 cm. 
Odmiany: 05, 07, 09 w zale¿no�ci od ciê¿aru objêto�ciowego i wytrzymaùo�ci na �ciskanie. 



Beton komórkowy do produkcji bloczków wg PN-80/B-06258 
Bloczki nale¿y chroniã przed zawilgoceniem. 
 
2.4. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne 
Marka i skùad zaprawy powinny byã zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie. 
 
Orientacyjny stosunek objêto�ciowy skùadników zaprawy dla marki 30: 
cement:   ciasto wapienne:    piasek 
    1   :   1    :      6 
    1   :   1    :      7 
    1  :  1,7  :               5 
cement:   wapienne hydratyzowane:   piasek 

1   :   1    :     6 
1   :    1    :     7 

Orientacyjny stosunek objêto�ciowy skùadników zaprawy dla marki 50: 
cement:   ciasto wapienne:    piasek 

1   :   0,3    :      4 
1   :   0,5    :     4,5 

cement:   wapienne hydratyzowane:   piasek 
1   :   0,3    :      4 
1   :   0,5    :     4,5 
� Przygotowanie zapraw do robót murowych powinno byã wykonywane mechanicznie. 
� Zaprawê nale¿y przygotowaã w takiej ilo�ci, aby mogùa byã wbudowana mo¿liwie 

wcze�nie po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin. 
Do zapraw murarskich nale¿y stosowaã piasek rzeczny lub kopalniany. 
Do zapraw cementowo-wapiennych nale¿y stosowaã cement portlandzki z dodatkiem ¿u¿la lub 
popioùów lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ¿e temperatura otoczenia w 
ci¹gu 7 dni od chwili zu¿ycia zaprawy nie bêdzie ni¿sza ni¿+5°C. 
Do zapraw cementowo-wapiennych nale¿y stosowaã wapno suchogaszone lub gaszone w postaci 
ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, które powinno tworzyã jednolit¹ i 

jednobarwn¹ masê, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczeñ obcych. 
Skùad objêto�ciowy zapraw nale¿y dobieraã do�wiadczalnie, w zale¿no�ci od wymaganej marki 
zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna. 
 
3. Sprzêt 
 
Roboty mo¿na wykonaã przy u¿yciu dowolnego typu sprzêtu. 
 
4. Transport 
 
Materiaùy i elementy mog¹ byã przewo¿one dowolnymi �rodkami transportu. 
Podczas transportu materiaùy i elementy konstrukcji powinny byã zabezpieczone przed 
uszkodzeniami lub utrat¹ stateczno�ci. 
 
5. Wykonanie robót 
 
Wymagania ogólne: 
a) Mury nale¿y wykonywaã warstwami, z zachowaniem prawidùowego wi¹zania i grubo�ci spoin, 
do pionu i sznura, z zachowaniem zgodno�ci z rysunkiem co do odsadzek, wyskoków i otworów. 
b) W pierwszej kolejno�ci nale¿y wykonywaã mury no�ne. Úcianki dziaùowe grubo�ci poni¿ej 1 

cegùy nale¿y murowaã nie wcze�niej ni¿ po zakoñczeniu �cian gùównych. 
c) Mury nale¿y wznosiã mo¿liwie równomiernie na caùej ich dùugo�ci. W miejscu poù¹czenia murów 

wykonanych niejednocze�nie nale¿y stosowaã strzêpia zazêbione koñcowe. 
d) Cegùy ukùadane na zaprawie powinny byã czyste i wolne od kurzu. 



Przy murowaniu cegù¹ such¹, zwùaszcza w okresie letnim, nale¿y cegùy przed uùo¿eniem w 
murze polewaã lub moczyã w wodzie. 

e) Wnêki i bruzdy instalacyjne nale¿y wykonywaã jednocze�nie ze wznoszeniem murów. 
f) Mury grubo�ci mniejszej ni¿ 1 cegùa mog¹ byã wykonywane przy temperaturze powy¿ej 0°C. 
g) W przypadku przerwania robót na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy 
murów powinny byã zabezpieczone przed szkodliwym dziaùaniem czynników atmosferycznych (np. 
przez przykrycie foli¹ lub pap¹). Przy wznawianiu robót po dùu¿szej przerwie nale¿y sprawdziã stan 

techniczny murów, ù¹cznie ze zdjêciem wierzchnich warstw cegieù i uszkodzonej zaprawy. 
 
5.1. Mury z cegùy peùnej 
 
5.1.1. Spoiny w murach ceglanych. 

� 12mm w spoinach poziomych, przy czym maksymalna grubo�ã nie powinna przekraczaã 
17mm, a minimalna 10mm, 
� 10mm w spoinach pionowych podùu¿nych i poprzecznych, przy czym grubo�ã maksymalna 
nie powinna przekraczaã 15mm, a minimalna � 5mm. Spoiny powinny byã dokùadnie 

wypeùnione zapraw¹. W �cianach przewidzianych do tynkowania nie nale¿y wypeùniaã 

zapraw¹ spoin przy zewnêtrznych licach na gùêboko�ci 5-10mm. 
 
5.1.2. Stosowanie poùówek i cegieù uùamkowych. 
Liczba cegieù u¿ytych w poùówkach do murów no�nych nie powinna byã wiêksza ni¿ 
15% caùkowitej liczby cegieù. 
a) Je¿eli na budowie jest kilka gatunków cegùy (np. cegùa nowa i rozbiórkowa), nale¿y przestrzegaã 

zasady, ¿e ka¿da �ciana powinna byã wykonana z cegùy jednego wymiaru. 
b) Poù¹czenie murów stykaj¹cych siê pod k¹tem prostym i wykonanych z cegieù o grubo�ci 

ró¿ni¹cej siê wiêcej ni¿ o 5mm nale¿y wykonywaã na strzêpia zazêbione boczne. 
 
5.2. Mury z cegùy dziurawki 
Mury z cegùy dziurawki nale¿y wykonywaã wedùug tych samych zasad, jak mury z cegùy peùnej. W 

naro¿nikach, przy otworach, zakoñczeniach murów oraz w kanaùach dymowych nale¿y stosowaã 

normaln¹ cegùê peùn¹. 
W przypadku opierania belek stropowych na murach z cegùy dziurawki ostatnie 3 warstwy powinny 
byã wykonane z cegùy peùnej. 
 
5.3. Úciany warstwowe 
 
5.3.1. Wewnêtrzne czê�ci �cian warstwowych wykonywaã wg zasad podanych w punkcie 5.1. z 
wmontowaniem w co 5-6 warstwie kotew stalowych ze stali zbrojeniowej o 8 mm rozstawionych co 
0,8-1,0m. 
Kotwy nale¿y zabezpieczyã przed korozj¹ przez dwukrotne pomalowanie lakierem bitumiczno- 
epoksydowym (Materiaù wg SST B.15.05.02). 
 
5.3.2. Zewnêtrzne czê�ci �cian warstwowych przeznaczone do otynkowania wykonywaã zgodnie z 
wymaganiami jak dla czê�ci wewnêtrznych. 
 
5.3.3. Zewnêtrzne czê�ci �cian warstwowych przeznaczone do spoinowania wykonywaã ze 
szczególn¹ staranno�ci¹, tak aby lico miaùo prawidùowe wi¹zanie i spoiny o jednakowej grubo�ci. 

Licówkê ukùadaã z zastosowaniem listewek poziomych. Spoiny pionowe sprawdzone za pomoc¹ 

pionu, powinny wykazywaã dokùadne krycie przy dopuszczalnej tolerancji szeroko�ci spoin do 

3mm. 
 

6. Kontrola jako�ci 
 
6.1. Materiaùy ceramiczne 



Przy odbiorze cegùy nale¿y przeprowadziã na budowie: 
 sprawdzenie zgodno�ci klasy oznaczonej na cegùach z zamówieniem i wymaganiami 

stawianymi w dokumentacji technicznej, 
 próby doraênej przez oglêdziny, opukiwanie i mierzenie: 

� wymiarów i ksztaùtu cegùy, 
� liczby szczerb i pêkniêã, 
� odporno�ci na uderzenia, 
� przeùomu ze zwróceniem szczególnej uwagi na zawarto�ã margla. 

W przypadku niemo¿no�ci okre�lenia jako�ci cegùy przez próbê doraên¹ nale¿y j¹ poddaã 
badaniom laboratoryjnym (szczególnie co do klasy i odporno�ci na dziaùanie mrozu). 
 

6.2. Zaprawy 
W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nale¿y kontrolowaã jej markê i 
konsystencjê w sposób podany w obowi¹zuj¹cej normie. Wyniki odbiorów materiaùów i wyrobów 

powinny byã ka¿dorazowo wpisywane do dziennika budowy. 
 
6.3. Dopuszczalne odchyùki wymiarów dla murów przyjmowaã wg poni¿szej tabeli 
 

Rodzaj odchyùki 
Dopuszczalna odchyùka [mm] 

mury spoinowe mury niespoinowe 

Zwichrzenia i skrzywienia: 
- na 1 metrze dùugo�ci 
- na caùej powierzchni 

3 
10  

Odchylenia od pionu: 
- na wysoko�ci 1m 
- na wysoko�ci kondygnacji 
- na caùej wysoko�ci 

3 
6 

20  

Odchylenia ka¿dej warstwy od poziomu 
- na 1m dùugo�ci 
- na caùej dùugo�ci 

1 
15 

2 
30 

Odchylenia górnej warstwy od poziomu 
- na 1m dùugo�ci 
- na caùej dùugo�ci 

1 
10 

2 
10 

Odchyùka wymiarów otworów w �wietle 
o wymiarach: 
do 100cm                      szeroko�ã 
                                      wysoko�ã 
ponad 100cm                
                                      szeroko�ã 
                                      wysoko�ã 

 
 

+6, -3 
+15, -1 

 
+10, -5 
+15, -10 

 
 

+6, -3 
+15, -10 

 
+10, -5 

+15, -10 

 
7. Obmiar robót 
 
Jednostk¹ obmiarow¹ robót jest � m2 muru o odpowiedniej grubo�ci. 
Ilo�ã robót okre�la siê na podstawie projektu z uwzglêdnieniem zmian zaaprobowanych przez 
In¿yniera i sprawdzonych w naturze. 
 



8. Odbiór robót 
 
8.1. Odbiór robót murowych powinien siê odbyã przed wykonaniem tynków i innych robót 
wykoñczeniowych. 
Podstawê do odbioru robót murowych powinny stanowiã nastêpuj¹ce dokumenty: 

a) dokumentacja techniczna, 
b) dziennik budowy, 
c) za�wiadczenia o jako�ci materiaùów i wyrobów dostarczonych na budowê, 
d) protokóùy odbioru poszczególnych etapów robót zanikaj¹cych, 
e) protokóùy odbioru materiaùów i wyrobów, 
f) wyniki badañ laboratoryjnych, je�li takie byùy zlecane przez budowê, 
g) ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byùy wykonywane przed odbiorem budynku. 

 
8.2. Wszystkie roboty objête B.06.00.00. podlegaj¹ zasadom odbioru robót zanikaj¹cych. 
 
9. Podstawa pùatno�ci 
 
Pùaci siê za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7. 
Cena obejmuje: 

� dostarczenie materiaùów i sprzêtu na stanowisko pracy 
� wykonanie �cian, naro¿y, przewodów dymowych i wentylacyjnych 
� ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowañ 
� uporz¹dkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiaùów 

 
10. Przepisy zwi¹zane 
 

PN-68/B-10020   Roboty murowe z cegùy. Wymagania i badania przy odbiorze. 
PN-B-12050:1996  Wyroby budowlane ceramiczne. 
PN-EN 197-1:2002  Cement. Skùad, wymagania i kryteria zgodno�ci dotycz¹ce cementu 

powszechnego u¿ytku. 
PN-B-30000:1990  Cement portlandzki. 
PN-88/B-30001   Cement portlandzki z dodatkami. 
PN-EN 197-1:2002  Cement. Skùad, wymagania i kryteria zgodno�ci dotycz¹ce 

cementów powszechnego u¿ytku. 
PN-97/B-30003   Cement murarski 15. 
PN-88/B-30005   Cement hutniczy 25. 
PN-86/B-30020   Wapno. 
PN-EN 13139:2003  Kruszywa do zaprawy. 
PN-80/B-06259   Beton komórkowy. 

 

1.7. SZCZEGÓ£OWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA 

B.07.00.00 ROBOTY POKRYWCZE 
 

1. Wstêp 
 
1.1. Przedmiot SST 
Przedmiotem niniejszej szczegóùowej specyfikacji technicznej s¹ wymagania dotycz¹ce wykonania 
i odbioru pokryã dachowych wraz z obróbkami blacharskimi. 
 
1.2. Zakres stosowania SST 
Szczegóùowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy 
przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 



 
1.3. Zakres robót objêtych SST 
Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmuj¹ wszystkie czynno�ci umo¿liwiaj¹ce i maj¹ce na 
celu wykonanie pokryã dachowych wraz z obróbkami blacharskimi i elementami wystaj¹cymi 

ponad dach budynku tzn.: 
B.07.01.00 Pokrycie dachu. 
B.07.02.00 Obróbki blacharskie 
B.07.03.00 Rynny i rury spustowe. 
 

1.4. Okre�lenia podstawowe 
Okre�lenia podane w niniejszej SST s¹ zgodne z obowi¹zuj¹cymi odpowiednimi normami. 
 
1.5. Ogólne wymagania dotycz¹ce robót 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jako�ã ich wykonania oraz za zgodno�ã z dokumentacj¹ 

projektow¹, SST i poleceniami In¿yniera. 
 
2. Materiaùy 
 
2.1. Wymagania ogólne 
 
2.1.1. Wszelkie materiaùy do wykonywania izolacji przeciwwilgociowych bitumicznych wg OST . 
 
2.2. Papa asfaltowa na tkaninie technicznej 
Papa asfaltowa na tkaninie technicznej skùada siê z tkaniny asfaltem PS40/175, z obustronn¹ 
powùok¹ asfaltow¹ PS-85 i posypk¹ mineraln¹. Wymagania wg PN-B-27617/A1:1997. 
 
2.3. Papa termozgrzewalna na osnowie z wùókniny poliestrowej nawierzchniowa i podkùadowa np 
wg Úwiadectwa ITB nr 974/93 
 
2.4. Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypeùniaczami na gor¹co 
Wymagania wg PN-B-24625:1998 
 
2.5. Roztwór asfaltowy do gruntowania 
Wymagania wg normy PN-B-24620:1998. 
 
2.6. Blacha stalowa ocynkowana biaùa wg PN-61/B-10245, PN-EN 10203:1998 
 
2.7. Blacha cynkowa grub. 0,6 mm 
Wymagania i badania wg PN-EN 490:2000 i PN-75/B-12029/Az1:1999. 
 
3. Sprzêt 
 
Roboty mo¿na wykonaã rêcznie lub przy u¿yciu dowolnego typu sprzêtu. 
 
4. Transport 
 
Wg punktu 4.0 niniejszej specyfikacji i SST B.16.00.00. 
 
5. Wykonanie robót 
 
5.1. Izolacje papowe 
 
5.1.1. W pokryciach dwuwarstwowych z papa asfaltowych na podùo¿u drewnianym na pierwsz¹ 

warstwê mo¿na zastosowaã papê na tekturze odmiany 400/1200. 



 
5.1.2. Poù¹czenie pokrycia papowego z murem kominowym lub innymi wystaj¹cymi z dachu 
elementami powinno byã wykonane w taki sposób, aby umo¿liwiã wyeliminowanie wpùywu 

odksztaùceñ dachu na tynk. 
 
5.1.3. Do klejenia pap asfaltowych nale¿y stosowaã wyù¹cznie lepik asfaltowy, a do pap 
smoùowych lepik smoùowy odpowiadaj¹cy wymaganiom norm pañstwowych. 
Mieszanie materiaùów smoùowych i asfaltowych jest niedopuszczalne. 
 
5.1.4. Grubo�ã warstwy lepiku miêdzy podkùadem i pierwsz¹ warstw¹ izolacji oraz miêdzy 
poszczególnymi warstwami izolacji powinno wynosiã 1,0-1,5mm. 
 
5.1.5. Szeroko�ã zakùadów papy zarówno podùu¿nych jak i poprzecznych w ka¿dej warstwie 
powinna byã nie mniejsza ni¿ 10cm. 
Zakùady arkuszy kolejnych warstw papy powinny byã przesuniête wzglêdem siebie. 
 
5.2. Obróbki blacharskie 

 obróbki blacharskie powinny byã dostosowane do wielko�ci pochylenia poùaci, 
 roboty blacharskie z blachy stalowej ocynkowanej mo¿na wykonywaã o ka¿dej porze roku, 
lecz w temperaturze nie ni¿szej od �15°C. 

Robót nie mo¿na wykonywaã na oblodzonych podùo¿ach. 
 
5.3. Rynny z blachy cynkowej lub ocynkowanej 

 rynny powinny byã wykonane z pojedynczych czùonów odpowiadaj¹cych dùugo�ci arkusza 
blachy i skùadany w elementy wieloczùonowe, 
 powinny byã ù¹czone w zù¹czach poziomych na zakùad szeroko�ci 40mm; zù¹cza powinny 
byã lutowane na caùej dùugo�ci, 
 rynny powinny byã mocowane do deskowania i krokwi uchwytami, rozstawionymi w 
odstêpach nie wiêkszych ni¿ 50cm, 
 spadki rynien regulowaã na uchwytach zgodnie z projektem, 
 rynny powinny mieã wlutowane wpusty do rur spustowych, 

 
5.4. Rury spustowe � z blachy jw. 

 rury spustowe powinny byã wykonane z pojedynczych czùonów odpowiadaj¹cych dùugo�ci 

arkusza blachy i skùadany w elementy wieloczùonowe, 
 powinny byã ù¹czone w zù¹czach pionowych na r¹bek pojedynczy le¿¹cy, a w zù¹czach 
poziomych na zakùad szeroko�ci 40mm; zù¹cza powinny byã lutowane na caùej dùugo�ci, 
 rury spustowe powinny byã mocowane do �cian uchwytami, rozstawionymi w odstêpach nie 
wiêkszych ni¿ 3m, 
 uchwyty powinny byã mocowane w sposób trwaùy przez wbicie trzpienia w spoiny muru lub 
osadzenie w zaprawie cementowej w wykutych gniazdach, 
 rury spustowe odprowadzaj¹ce wodê do kanalizacji powinny byã wpuszczone do rury 
¿eliwnej na gùêboko�ã kielicha. 

 
6. Kontrola jako�ci 
 
6.1. Materiaùy izolacyjne 
a) Wymagana jako�ã materiaùów izolacyjnych powinna byã potwierdzona przez producenta przez 
za�wiadczenie o jako�ci lub znakiem kontroli jako�ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym 
równo rzêdnym dokumentem. 
b) Materiaùy izolacyjne dostarczone na budowê bez dokumentów potwierdzaj¹cych przez 
producenta ich jako�ã nie mog¹ byã dopuszczone do stosowania. 
c) Odbiór materiaùów izolacyjnych powinien obejmowaã zgodno�ã z dokumentacj¹ projektow¹ oraz 

sprawdzenie wùa�ciwo�ci technicznych tych materiaùów z wystawionymi atestami wytwórcy. 



W przypadku zastrze¿eñ co do zgodno�ci materiaùu z za�wiadczeniem o jako�ci wystawionym 
przez producenta � powinien byã on zbadany zgodnie z postanowieniami normy pañstwowej. 
d) Nie dopuszcza siê stosowania do robót materiaùów izolacyjnych, których wùa�ciwo�ci nie 
odpowiadaj¹ wymaganiom przedmiotowych norm. 
e) Nie nale¿y stosowaã równie¿ materiaùów przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym). 
f) Wyniki odbiorów materiaùów i wyrobów powinny byã ka¿dorazowo wpisywane do 

dziennika budowy. 
 
7. Obmiar robót 
 
Jednostk¹ obmiarow¹ robót jest: 

� dla robót B.07.01.00 � m2 pokrytej powierzchni, 
� dla robót B.07.02.00 oraz B.07.03.00 � 1m wykonanych rynien lub rur spustowych. 

Ilo�ã robót okre�la siê na podstawie projektu z uwzglêdnieniem zmian zaaprobowanych przez 
In¿yniera i sprawdzonych w naturze. 
 
8. Odbiór robót 
 
8.1. Odbiór podùo¿a 

 badania podùo¿a nale¿y przeprowadzaã w trakcie odbioru czê�ciowego, podczas suchej 
pogody, przed przyst¹pieniem do krycia poùaci dachowych, 

 sprawdzenie równo�ci powierzchni podùo¿a nale¿y przeprowadzaã za pomoc¹ ùaty 
kontrolnej o dùugo�ci 2m lub za pomoc¹ szablonu z podziaùk¹ milimetrow¹. Prze�wit miêdzy 

sprawdzan¹ powierzchni¹ a ùat¹ nie powinien przekroczyã 5mm. 
 
8.2. Odbiór robót pokrywczych 

 Roboty pokrywcze, jako roboty zanikaj¹ce, wymagaj¹ odbiorów czê�ciowych. Badania w 
czasie odbioru czê�ciowego nale¿y przeprowadzaã dla tych robót, do których dostêp póêniej 

jest niemo¿liwy lub utrudniony. 
Odbiór czê�ciowy powinien obejmowaã sprawdzenie: 

� podùo¿a (deskowania i ùat), 
� jako�ci zastosowanych materiaùów, 
� dokùadno�ci wykonania poszczególnych warstw pokrycia, 
� dokùadno�ci wykonania obróbek blacharskich i ich poù¹czenia z pokryciem. 

Dokonanie odbioru czê�ciowego powinno byã potwierdzone wpisem do dziennika budowy. 
 badania koñcowe pokrycia nale¿y przeprowadzaã po zakoñczeniu robót, po deszczu. 

Podstawê do odbioru robót pokrywczych stanowi¹ nastêpuj¹ce dokumenty: 
� dokumentacja techniczna, 
� dziennik budowy z zapisem stwierdzaj¹cym odbiór czê�ciowy podùo¿a oraz poszczególnych     

warstw lub fragmentów pokrycia, 
� zapisy dotycz¹ce wykonywania robót pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiaùów, 
� protokóùy odbioru materiaùów i wyrobów. 

Odbiór koñcowy polega na dokùadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obróbek 
blacharskich i poù¹czenia ich z urz¹dzeniami odwadniaj¹cymi, a tak¿e wykonania na pokryciu 
ewentualnych zabezpieczeñ eksploatacyjnych. 
 
8.2.1. Odbiór pokrycia z papy 

 Sprawdzenie przybicia papy do deskowania, 
 sprawdzenie przyklejenia papy do papy nale¿y przeprowadziã przez naciêcie i odrywanie 
paska papy szeroko�ci nie wiêkszej ni¿ 5cm, z tym ¿e pasek papy nale¿y naci¹ã nad 
miejscem przyklejenia papy, 
 sprawdzenie szeroko�ci zakùadów papy nale¿y dokonaã w trakcie odbiorów czê�ciowych i 
koñcowego przez pomiar szeroko�ci zakùadów w trzech dowolnych miejscach na ka¿de 
100m2. Dokùadno�ã pomiarów powinna wynosiã do 2cm. 



 
8.2.2. Odbiór obróbek blacharskich, rynien i rur spustowych powinien obejmowaã: 

 sprawdzenie prawidùowo�ci poù¹czeñ poziomych i pionowych, 
 sprawdzenie mocowania elementów do deskowania lub �cian, 
 sprawdzenie prawidùowo�ci spadków rynien, 
 sprawdzenie szczelno�ci poù¹czeñ rur spustowych z wpustami. 

Rury spustowe mog¹ byã montowane po sprawdzeniu dro¿no�ci przewodów 
kanalizacyjnych. 

  
9. Podstawa pùatno�ci 
 
B.07.01.00 Pokrycie z papy. 
Pùaci siê za ustalon¹ ilo�ã m2 izolacji z wykonaniem podùo¿a i warstwy wierzchniej. 
B.07.02.00 Obróbki blacharskie. 
Pùaci siê za ustalon¹ ilo�ã �m� obróbki wg ceny jednostkowej, która obejmuje: 

� przygotowanie, 
� zmontowanie i umocowanie w podùo¿u, zalutowanie poù¹czeñ, 
� uporz¹dkowanie stanowiska pracy. 

B.07.03.00 Rynny i rury spustowe 
Pùaci siê za ustalon¹ ilo�ã �m� rynien wg ceny jednostkowej, która obejmuje: 

� przygotowanie, 
� zmontowanie, umocowanie i zalutowanie poù¹czeñ, 
� uporz¹dkowanie stanowiska pracy. 

 
10. Przepisy zwi¹zane 
 

PN-69/B-10260    Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze. 
PN-B-24620:1998   Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno. 
PN-B-27617/A1:1997   Papa asfaltowa na tekturze budowlanej. 
PN-B-27620:1998   Papa asfaltowa na welonie z wùókien szklanych. 
PN-61/B-10245    Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej 

i cynkowej. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze. 
 

1.08. SZCZEGÓ£OWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA 

B.08.00.00 TYNKI 
 

1. Wstêp. 
 
1.1. Przedmiot SST 
Przedmiotem niniejszej szczegóùowej specyfikacji technicznej s¹ wymagania dotycz¹ce wykonania 
i odbioru tynków zewnêtrznych i wewnêtrznych. 
 
1.2. Zakres stosowania SST 
Szczegóùowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy 
przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt.1.1. 
 
1.3. Zakres robót objêtych SST 
Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmuj¹ wszystkie czynno�ci umo¿liwiaj¹ce i maj¹ce na 
celu wykonanie tynków zewnêtrznych i wewnêtrznych obiektu wg poni¿szego. 

� B.08.01.00 Tynki wewnêtrzne 
� B.08.01.01 Tynki cementowo-wapienne 
� B.08.01.02 Suche tynki 



� B.08.02.00 Okùadziny �cienne wewnêtrzne. 
� B.08.03.00 Tynki zewnêtrzne. 

 
1.4. Okre�lenia podstawowe 
Okre�lenia podane w niniejszej SST s¹ zgodne z obowi¹zuj¹cymi odpowiednimi normami. 
 
1.5. Ogólne wymagania dotycz¹ce robót. 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jako�ã ich wykonania oraz za zgodno�ã z dokumentacj¹ 

projektow¹, SST i poleceniami In¿yniera. 
 
2. Materiaùy. 
 
2.1. Woda (PN-EN 1008:2004) 
Do przygotowania zapraw stosowaã mo¿na ka¿d¹ wodê zdatn¹ do picia, oraz wodê z rzeki lub 
jeziora. Niedozwolone jest u¿ycie wód �ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wód 
zawieraj¹cych tùuszcze organiczne, oleje i muù. 
 
2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003) 
 
2.2.1. Piasek powinien speùniaã wymagania obowi¹zuj¹cej normy przedmiotowe, a w 
szczególno�ci: 

� nie zawieraã domieszek organicznych, 
� mieã frakcje ró¿nych wymiarów, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25- 0,5mm, piasek      
  �rednioziarnisty 0,5-1,0mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0mm. 

 
2.2.2. Do spodnich warstw tynku nale¿y stosowaã piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich � 
�rednioziarnisty. 
 
2.2.3. Do gùadzi piasek powinien byã drobnoziarnisty i przechodziã caùkowicie przez sito o 
prze�wicie 0,5mm. 
 
2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne 

 Marka i skùad zaprawy powinny byã zgodne z wymaganiami normy pañstwowej. 
 Przygotowanie zapraw do robót murowych powinno byã wykonywane mechanicznie. 
 Zaprawê nale¿y przygotowaã w takiej ilo�ci, aby mogùa byã wbudowana mo¿liwie wcze�nie  
 po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin. 
 Do zapraw tynkarskich nale¿y stosowaã piasek rzeczny lub kopalniany. 
 Do zapraw cementowo-wapiennych nale¿y stosowaã cement portlandzki z dodatkiem ¿u¿la  

lub popioùów lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ¿e temperatura 
otoczenia w ci¹gu 7 dni od chwili zu¿ycia zaprawy nie bêdzie ni¿sza ni¿ +5°C. 

 Do zapraw cementowo-wapiennych nale¿y stosowaã wapno sucho gaszone lub gaszone w  
postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, które powinno tworzyã 
jednolit¹ i jednobarwn¹ masê, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczeñ obcych. 
Skùad objêto�ciowy zapraw nale¿y dobieraã do�wiadczalnie, w zale¿no�ci od wymaganej 
marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna. 

 
2.4. Pùytki ceramiczne czê�ciowo wg PN-EN 177:1999 i PN-EN 178:1998 
Wymagania: 
Barwa � wg wzorca producenta 
Nasi¹kliwo�ã po wypaleniu 10-24% 
Wytrzymaùo�ã na zginanie nie mniejsza ni¿ 10,0 MPa 
Odporno�ã szkliwa na pêkniêcia wùoskowate nie mniej ni¿ 160°C 
Stopieñ biaùo�ci przy filtrze niebieskim (dla pùytek biaùych), nie mniej ni¿ 

� gatunek I 80% 



� gatunek II 75% 
 

2.5. Wykùadziny z kamienia naturalnego � wg dokumentacji projektowej wykonawczej. 
 
2.6. Materiaùy do suchych tynków 
 
2.6.1. Pùyty gipsowo-kartonowe wg PN-B-79406:1997 i PN-B-79405:1997 
 
2.6.2. Zaprawa gipsowa wg instrukcji producenta 
 
2.6.3. £aty drewniane i ù¹czniki wg instrukcji producenta. 
 
3. Sprzêt 
 
Roboty mo¿na wykonaã przy u¿yciu dowolnego typu sprzêtu. 
 
4. Transport 
 
Materiaùy i elementy mog¹ byã przewo¿one dowolnymi �rodkami transportu. 
Podczas transportu materiaùy i elementy konstrukcji powinny byã zabezpieczone przed 
uszkodzeniami lub utrat¹ stateczno�ci. 
 
5. Wykonanie robót 
 
5.1. Ogólne zasady wykonywania tynków 
a) Przed przyst¹pieniem do wykonywania robót tynkowych powinny byã zakoñczone wszystkie 

roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, 
osadzone o�cie¿nice drzwiowe i okienne. 

b) Zaleca siê przyst¹pienie do wykonywania tynków po okresie osiadania i skurczów murów tj. po 
upùywie 4-6 miesiêcy po zakoñczeniu stanu surowego. 

c) Tynki nale¿y wykonywaã w temperaturze nie ni¿szej ni¿ +5°C pod warunkiem, ¿e w ci¹gu doby 

nie nast¹pi spadek poni¿ej 0°C. W ni¿szych temperaturach mo¿na wykonywaã tynki jedynie 

przy zastosowaniu odpowiednich �rodków zabezpieczaj¹cych, zgodnie z �Wytycznymi 

wykonywania robót budowlano-monta¿owych w okresie obni¿onych temperatur�. 
d) Zaleca siê chroniã �wie¿o wykonane tynki zewnêtrzne w ci¹gu pierwszych dwóch dni przed 

nasùonecznieniem dùu¿szym ni¿ dwie godziny dziennie. 
W okresie wysokich temperatur �wie¿o wykonane tynki powinny byã w czasie wi¹zania i 
twardnienia, tj. w ci¹gu 1 tygodnia, zwil¿ane wod¹. 

 
5.2. Przygotowanie podùo¿y 
 
5.2.1. Spoiny w murach ceglanych. 
W �cianach przewidzianych do tynkowania nie nale¿y wypeùniaã zapraw¹ spoin przy zewnêtrznych 

licach na gùêboko�ci 5-10mm. 
Bezpo�rednio przed tynkowaniem podùo¿e nale¿y oczy�ciã z kurzu szczotkami oraz usun¹ã plamy 

z rdzy i substancji tùustych. Plamy z substancji tùustych mo¿na usun¹ã przez zmycie 10% 
roztworem szarego mydùa lub przez wypalenie lamp¹ benzynow¹. 
Nadmiernie such¹ powierzchniê podùo¿a nale¿y zwil¿yã wod¹. 
 
5.3. Wykonywania tynków trójwarstwowych 
 
5.3.1. Tynk trójwarstwowy powinien byã wykonany z obrzutki, narzutu i gùadzi. Narzut tynków 

wewnêtrznych nale¿y wykonaã wedùug pasów i listew kierunkowych. 
 



5.3.2. Gùadê nale¿y nanosiã po zwi¹zaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas 
zacierania warstwa gùadzi powinna byã mocno dociskana do warstwy narzutu. 
Nale¿y stosowaã zaprawy cementowo-wapienne � w tynkach nie nara¿onych na zawilgocenie  o 
stosunku 1:1:4, � w tynkach nara¿onych na zawilgocenie oraz w tynkach zewnêtrznych  o 
stosunku 1:1:2. 
 
5.4. Ogólne zasady wykonywania okùadzin ceramicznych. 

 Okùadziny ceramiczne powinny byã mocowane do podùo¿a warstw¹ wyrównuj¹c¹ lub 
bezpo�rednio do równego i gùadkiego podùo¿a. W pomieszczeniach mokrych okùadzinê 
nale¿y mocowaã do dostatecznie wytrzymaùego podùo¿a. 

 Podùo¿e pod okùadziny ceramiczne mog¹ stanowiã nie otynkowane lub otynkowane mury z 
elementów drobnowymiarowych oraz �ciany betonowe. 

 Do osadzania wykùadzin na �cianach murowanych mo¿na przyst¹piã po zakoñczeniu 
osiadania murów budynku. 

 Bezpo�rednio przed rozpoczêciem wykonywania robót nale¿y oczy�ciã z grudek zaprawy i 
brudu szczotkami drucianymi oraz zmyã z kurzu. 

 Na oczyszczon¹ i zwil¿on¹ powierzchniê �cian murowanych nale¿y naùo¿yã dwuwarstwowy 
podkùad wykonany z obrzutki i narzutu. Obrzutkê nale¿y wykonaã o grubo�ci 2-3mm z 
ciekùej zaprawy cementowej marki 8 lub 5, narzut z plastycznej zaprawy cementowo-
wapiennej marki 5 lub 3. 

 Elementy ceramiczne powinny byã posegregowane wedùug wymiarów, gatunków i odcieni 
barwy, a przed przyst¹pieniem do ich mocowania � moczone w ci¹gu 2 do 3 godzin w 
wodzie czystej. 

 Temperatura powietrza wewnêtrznego w czasie ukùadania pùytek powinna wynosiã co 
najmniej +5°C. 

 Dopuszczalne odchylenie krawêdzi pùytek od kierunku poziomego lub pionowego nie 
powinno byã wiêksze ni¿ 2 mm/m, odchylenie powierzchni okùadziny od pùaszczyzny nie 
wiêksze ni¿ 2mm na dùugo�ci ùaty dwumetrowej. 

 
5.5. Wykonywanie suchych tynków 
Suche tynki z pùyt gipsowo-kartonowych mo¿na ukùadaã: 
a) bezpo�rednio na podùo¿u � na deskowaniu o gùadkiej powierzchni oraz na konstrukcji stalowej  

lub aluminiowej, 
b) na podkùadzie z placków zaczynu gipsowego lub na podkùadzie z listew lub ùat drewnianych, 

umocowanych do podùo¿a. 
Mocowanie pùyt gipsowo-kartonowych do rusztu wykonuje siê specjalnymi blachowkrêtami 
przystosowanych do u¿ywania wkrêtarek. Mocuj¹c pùyty do rusztu nale¿y zwracaã uwagê aby pùyty 

nie spoczywaùy bezpo�rednio na podùodze ale powinny byã podniesione i doci�niête do sufitu 
(dystans miêdzy podùog¹ a krawêdzi¹ pùyty winien wynosiã ok. 10mm). 
Zù¹cza pùyt nale¿y okleiã ta�m¹ papierow¹ perforowan¹ lub z wùókna szklanego i zaszpachlowaã 
zapraw¹ gipsow¹. 
 
5.6. Roboty kamieniarskie 
Zasady wykonywania okùadzin z kamienia: 

1. Temperatura otoczenia powinna byã wy¿sza ni¿ +5°C. 
2. Podùo¿e: 

 wykonanie podùo¿a, jego jako�ã i rodzaj powinno byã dostosowane do sposobu osadzania 
oraz do warunków termicznych �cian no�nych, 

 odchylenie krawêdzi podùo¿a od pionu nie mo¿e wynosiã wiêcej ni¿ ±4 mm/m, a od 
poziomu ±10 mm/m. 

3. Przytwierdzenie okùadziny do podùo¿a: 
 przytwierdzenie elementów do podùo¿a na peùn¹ zalewkê. Grubo�ã zalewki nie powinna 

wynosiã wiêcej ni¿: 
� 30 mm przy licowaniu �cian zewnêtrznych do wysoko�ci 6,0m, 



� 40 mm przy licowaniu �cian zewnêtrznych o wysoko�ci ponad 6,0m, 
� 50 mm przy licowaniu sùupów bez wzglêdu na ich wysoko�ã, 
� 80 mm przy osadzaniu elementów gzymsów, portali itp, 

 elementy okùadziny pionowej i podwieszonej powinny mieã wykonane gniazda na kotwie i 
ù¹czniki w miejscach oznaczonych w projekcie. Przy osadzaniu na peùn¹ wylewkê w 
okùadzinie pionowej pùyty o powierzchni do 0,60m2 powinny mieã co najmniej dwa punkty 
zakotwienia, pùyty o powierzchni powy¿ej 0,60m2 � 4 punkty, 

 przekrój gniazda w okùadzinie osadzonej na wylewkê powinien byã dwukrotnie wiêkszy od 
przekroju elementu kotwi¹cego, 

 elementy cokoùów i gzymsów musz¹ byã ze sob¹ ù¹czone w naro¿nikach klamrami, 
wpuszczanymi w gniazda wykute lub wywiercone w pùytach. 

 

4. Ochrona kamienia przed korozj¹ 
 
Wykùadzinê kamienn¹ nale¿y zabezpieczyã przez nasycanie ¿ywicami organicznymi oraz 
monomerami meteksylanu metylu. 
Mo¿e to byã np. silikonowanie, czyli nasycanie estrami kwasu krzemowego. 
 
5. Kryteria oceny jako�ci i odbioru 
 

 sprawdzenie zgodno�ci z dokumentacj¹ techniczn¹ uùo¿enia wykùadzin 
 sprawdzenie odbiorów miêdzyoperacyjnych podùo¿a i materiaùów, 
 sprawdzenie dokùadno�ci spoin wg normy PN-72/B-06190. 

 
6. Kontrola jako�ci 
 
6.1. Materiaùy ceramiczne 
Przy odbiorze nale¿y przeprowadziã na budowie: 

 sprawdzenie zgodno�ci klasy materiaùów ceramicznych z zamówieniem, 
 próby doraênej przez oglêdziny, opukiwanie i mierzenie: 

� wymiarów i ksztaùtu pùytek 
� liczby szczerb i pêkniêã, 
� odporno�ci na uderzenia, 

 W przypadku niemo¿no�ci okre�lenia jako�ci pùytek przez próbê doraên¹ nale¿y j¹ poddaã 
badaniom laboratoryjnym (szczególnie co do klasy i odporno�ci na dziaùanie mrozu w 
przypadku wykùadziny zewnêtrznej). 

 
6.2. Zaprawy 
W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nale¿y kontrolowaã jej markê i 
konsystencjê w sposób podany w obowi¹zuj¹cej normie. 
Wyniki odbiorów materiaùów i wyrobów powinny byã ka¿dorazowo wpisywane do dziennika 
budowy. 
 
6.3. Pùyty gipsowo-kartonowe 
Strona licowa pùyt nie powinna mieã szwów, krawêdzie pùyt powinny byã proste lub Spùaszczone 
. 
7. Obmiar robót 
 
Jednostk¹ obmiarow¹ robót jest m2. Ilo�ã robót okre�la siê na podstawie projektu z 
uwzglêdnieniem zmian zaaprobowanych przez In¿yniera i sprawdzonych w naturze. 
 
 



8. Odbiór robót 
 
8.1. Odbiór podùo¿a 
Odbiór podùo¿a nale¿y przeprowadziã bezpo�rednio przed przyst¹pieniem do robót tynkowych. 
Podùo¿e powinno byã przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Je¿eli odbiór podùo¿a 

odbywa siê po dùu¿szym czasie od jego wykonania, nale¿y podùo¿e oczy�ciã i zmyã wod¹. 
 
8.2. Odbiór tynków 
 
8.2.1. Uksztaùtowanie powierzchni, krawêdzie przeciêcia powierzchni oraz k¹ty dwu�cienne 
powinny byã zgodne z dokumentacj¹ techniczn¹. 
 
8.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. III od pùaszczyzny i odchylenie krawêdzi od 

linii prostej � nie wiêksze ni¿ 3mm i w liczbie nie wiêkszej ni¿ 3 na caùej dùugo�ci ùaty kontrolnej 2m. 
Odchylenie powierzchni i krawêdzi od kierunku: 

� pionowego � nie wiêksze ni¿ 2mm na 1m i ogóùem nie wiêcej ni¿ 4mm w pomieszczeniu, 
� poziomego � nie wiêksze ni¿ 3mm na 1 m i ogóùem nie wiêcej ni¿ 6mm na caùej powierzchni 

miêdzy przegrodami pionowymi (�ciany, belki itp.). 
 
8.2.3. Niedopuszczalne s¹ nastêpuj¹ce wady: 

� wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynków roztworów soli 
przenikaj¹cych z podùo¿a, pil�ni itp., 

� trwaùe �lady zacieków na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pêcherze wskutek 
niedostatecznej przyczepno�ci tynku do podùo¿a. 

 
8.3. Odbiór suchych tynków 
Odchylenie powierzchni okùadziny z pùyt gipsowo-kartonowych od pùaszczyzny i odchylenie 
krawêdzi od linii prostej nie powinny byã wiêksze ni¿ 1 mm/1 m. 
 
8.4. Odbiór podùo¿y pod pùytki ceramiczne 
Wg punktu 5.4. 
 
9. Podstawa pùatno�ci 
 
B.08.01.01 i B.08.03.00 Tynki wewnêtrzne i zewnêtrzne. 
Pùaci siê za ustalon¹ ilo�ã m2 powierzchni �ciany wg ceny jednostkowej, która obejmuje: 

� przygotowanie zaprawy, 
� dostarczenie materiaùów i sprzêtu, 
� ustawienie i rozbiórkê rusztowañ, 
� umocowanie i zdjêcie listew tynkarskich, 
� osiatkowanie bruzd, 
� obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementów, 
� reperacje tynków po dziurach i hakach, 
� oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiaùów. 

B.08.01.02 Suche tynki 
Pùaci siê za 1m2 okùadziny wg ceny jednostkowej, która obejmuje: 

� dostarczenie materiaùów i sprzêtu, 
� przygotowanie podùo¿a, 
� mocowanie pùyt z oklejeniem spoin i szpachlowaniem, 
� uporz¹dkowanie miejsca pracy. 

B.08.02.00 Okùadziny �cian 
Pùaci siê za ustalon¹ ilo�ã m2 powierzchni uùo¿onej okùadziny wg ceny jednostkowej, która 
obejmuje: 

� przygotowanie zaprawy, 



� przygotowanie podùo¿a, 
� dostarczenie materiaùów i sprzêtu, 
� moczenie pùytek, docinanie pùytek, 
� ustawienie i rozbiórk¹ rusztowañ, 
� wykonanie okùadziny z wypeùnieniem spoin i oczyszczeniem powierzchni, 
� zamurowanie przebiã, 
� obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementów, 
� reperacje tynków, 
� oczyszczenie miejsca pracy z pozostaùo�ci materiaùów. 

 
10. Przepisy zwi¹zane 
 

PN-85/B-04500     Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych 
i wytrzymaùo�ciowych. 

PN-70/B-10100     Roboty tynkowe. Tynki zwykùe. Wymagania i badania 
przy odbiorze. 

PN-EN 1008:2004  Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie 
próbek. 

PN-EN 459-1:2003    Wapno budowlane. 
PN-EN 13139:2003    Kruszywa do zaprawy. 
PN-EN 771-6:2002    Wymagania dotycz¹ce elementów murowych. 

Elementy murowe z kamienia naturalnego. 
PN-B-11205:1997    Elementy kamienne. 
PN-B-79406:97, PN-B-79405:99  Pùyty kartonowo-gipsowe 
PN-72/B-06190     Roboty kamieniarskie. Okùadzina kamienna. 

Wymagania w zakresie wykonywania i badania przy 
odbiorze. 
 
 

1.9. SZCZEGÓ£OWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA 

B.09.00.00 POSADZKI 
 

1. Wstêp 
 
1.1. Przedmiot SST 
Przedmiotem niniejszej szczegóùowej specyfikacji technicznej s¹ wymagania dotycz¹ce wykonania 
i odbioru posadzek. 
 
1.2. Zakres stosowania SST 
Szczegóùowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy 
przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 
 
1.3. Zakres robót objêtych SST 
Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmuj¹ wszystkie czynno�ci umo¿liwiaj¹ce i maj¹ce na 
celu wykonanie posadzek w obiekcie przetargowym. 
B.09.01.00  Warstwy wyrównawcze pod posadzki. 
B.09.01.01  Warstwa wyrównawcza grubo�ci 3-5cm, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 

MPa, z oczyszczeniem i zagruntowaniem podùo¿a mlekiem wapiennocementowym, 
uùo¿eniem zaprawy, z zatarciem powierzchni na gùadko oraz wykonaniem i 
wypeùnieniem mas¹ asfaltow¹ szczelin dylatacyjnych. 

B.09.02.00  Posadzki wùa�ciwe. 
B.09.02.01  Posadzka cementowa z cokolikami, grubo�ci 2,5-5cm, z oczyszczeniemi 

zagruntowaniem podùo¿a rzadk¹ zapraw¹ cementow¹, uùo¿eniem zaprawy 



cementowej marki 8 MPa z zatarciem powierzchni na gùadko oraz wykonaniem i 
wypeùnieniem mas¹ asfaltow¹ szczelin dylatacyjnych. 

B.09.02.02  Posadzka jedno- lub dwubarwna z pùytek podùogowych ceramicznych terakotowych 
z cokolikami luzem uùo¿onych na zaprawie cementowej marki 8 MPA lub klejowej, z 
oczyszczeniem i przygotowaniem podùo¿a, zagruntowaniem mlekiem cementowym, 
ustawieniem punktów wysoko�ciowych, sortowaniem pùytek, moczeniem, 

przyciêciem, dopasowaniem i uùo¿eniem na zaprawie oraz wypeùnieniem spoin 
zapraw¹, oczyszczeniem i umyciem powierzchni. 

B.09.02.03  Cokoliki z pùytek ceramicznych podùogowych, uùo¿onych na zaprawie klejowej, z 
oczyszczeniem i przygotowaniem podùo¿a, zagruntowaniem �rodkiem 
wzmacniaj¹cym podùo¿e, ustawieniem punktów wysoko�ciowych, sortowaniem 
pùytek, przyciêciem, dopasowaniem i uùo¿eniem na zaprawie oraz wypeùnieniem 
spoin zapraw¹, oczyszczeniem i umyciem powierzchni. 

B.09.02.04  Wykùadzina rulonowa antystatyczna z listwami przy�ciennymi. 
B.09.02.05  Wykùadzina tekstylna dywanopodobna z listwami przy�ciennymi 
 
1.4. Okre�lenia podstawowe 
Okre�lenia podane w niniejszej SST s¹ zgodne z obowi¹zuj¹cymi odpowiednimi normami. 
 
1.5. Ogólne wymagania dotycz¹ce robót 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jako�ã ich wykonania oraz za zgodno�ã z dokumentacj¹ 

projektow¹, OST i poleceniami In¿yniera. 
 
2. Materiaùy 
 
2.1. Woda (PN-EN 1008:2004) 
Do przygotowania zapraw stosowaã mo¿na ka¿d¹ wodê zdatn¹ do picia, z rzeki lub jeziora. 
Niedozwolone jest u¿ycie wód �ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wód zawieraj¹cych 

tùuszcze organiczne, oleje i muù. 
 
2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003) 
 
2.2.1. Piasek powinien speùniaã wymagania obowi¹zuj¹cej normy przedmiotowe, a w 
szczególno�ci: 

� nie zawieraã domieszek organicznych, 
� mieã frakcje ró¿nych wymiarów, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5mm, piasek  
�rednioziarnisty 0,5-1,0mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0mm. 

 
2.3. Cement wg normy PN-EN 191-1:2002 (patrz SST B.04.02.00) 
 
2.4. Wyroby podùogowe PCW 

 Wykùadzina podùogowa wielowarstwowa z PCW 
� szeroko�ã 1300mm, 
� dùugo�ã 10000mm, 
� grubo�ã 1,9mm, 
� masa 1m2 wykùadziny 3,5kg. 

Wykùadzina rulonowa niejednorodna, wielowarstwowa. Warstwê wierzchni¹ u¿ytkow¹ stanowi folia 
PCW o grubo�ci 0,5mm barwiona w masie z wzorem smugowym. Powierzchnia wykùadziny jest 

póùmatowa, gùadka lub moletowana. 
 
2.5. Masa zalewowa wg BN-74/6771-04 
Masa zalewowa skùada siê z asfaltów drogowych, wùóknistego wypeùniacza mineralnego (azbestu 
lub weùny mineralnej), m¹czki mineralnej i dodatków uszlachetniaj¹cych (kauczuk lub pak 
tùuszczowy) 



Temperatura miêkniêcia: wg PiK 54-65°C. 
Zastosowanie do wypeùniania na szczelin dylatacyjnych o szeroko�ci wiêkszej ni¿ 5 mm. 
 
2.6. Kit asfaltowy uszczelniaj¹cy wg PN-74/B-30175 
Skùada siê z asfaltów ponaftowych o penetracji minimum 30 w temperaturze 25°C, wùóknistych 

wypeùniaczy mineralnych, plastyfikatorów i dodatków zwiêkszaj¹cych przyczepno�ã kitu do 

powierzchni uszczelniaj¹cych konstrukcji (paki tùuszczowe, pak i ¿ywica kumaronowa, kauczuk 
syntetyczny i ¿ywice sztuczne) 
Wymagania dla kitów asfaltowych uszczelniaj¹cych: 

� penetracja w temperaturze 25°C, stopni penetracji � 50-75, 
� temperatura miêkniêcia� nie normalizuje siê, 
� przyczepno�ã do betonu, badana na 2 kostkach betonowych 7×7×7 cm, poù¹czonych spoin¹ 

kitu o grubo�ci 20 mm i wyci¹ganych prostopadle do spoiny � kit nie powinien zrywaã siê w 

masie, 
� wydùu¿enie wzglêdne przy zerwaniu, nie mniej ni¿ � 20 mm, 
� spùywno�ã z betonu w poùo¿eniu pionowym w temperaturze 20±2°C � nie normalizuje siê, 
� odporno�ã na zamra¿anie kuli kitu o masie 50 g w temperaturze �20±2C zrzuconej z 
wysoko�ci 2,5 m na pùytê stalow¹ � bez pêkniêã i odprysków, 
� gêsto�ã pozorna, nie mniej ni¿ � 1,5 mm. 

 
2.7. Wyroby terakotowe 
Pùytki podùogowe ceramiczne terakotowe i gresy. 
a) Wùa�ciwo�ci pùytek podùogowych terakotowych: 

� barwa: wg wzorca producenta 
� nasi¹kliwo�ã po wypaleniu nie mniej ni¿ 2,5% 
� wytrzymaùo�ã na zginanie nie mniejsza ni¿ 25,0 MPa 
� �cieralno�ã nie wiêcej ni¿ 1,5 mm 
� mrozoodporno�ã liczba cykli nie mniej ni¿ 20 
� kwasoodporno�ã nie mniej ni¿ 98% 
� ùugoodporno�ã nie mniej ni¿ 90% 
Dopuszczalne odchyùki wymiarowe: 
� dùugo�ã i szeroko�ã: ±1,5 mm 
� grubo�ã: ± 0,5 mm 
� krzywizna: 1,0 mm 

b) Gresy � wymagania dodatkowe: 
� twardo�ã wg skali Mahsa 8 
� �cieralno�ã V klasa �cieralno�ci 
� na schodach i przy wej�ciach wykonane jako antypo�lizgowe. 

Pùytki gresowe i terakotowe musz¹ byã uzupeùnione nastêpuj¹cymi elementami: 
� stopnice schodów, 
� listwy przypodùogowe, 
� k¹towniki, 
� naro¿niki. 

Dopuszczalne odchyùki wymiarowe: 
� dùugo�ã i szeroko�ã: ±1,5mm 
� grubo�ã: ±0,5mm 
� krzywizna: 1,0mm 

c) Materiaùy pomocnicze 
Do mocowania pùytek mo¿na stosowaã zaprawy cementowe marki 5 MPa lub 8 MPa, albo klej. 
Do wypeùnienia spoin stosowaã zaprawy wg. PN-75/B-10121: 
� zaprawê z cementu portlandzkiego 35 � biaùego i m¹czki wapiennej 
� zaprawê z cementu 25, kredy malarskiej i m¹czki wapiennej z dodatkiem sproszkowanej  
kazeiny. 

d) Pakowanie 
Pùytki pakowane w pudùa tekturowe zawieraj¹ce ok. 1m2 pùytek. 



Na opakowaniu umieszcza siê: 
� nazwê i adres Producenta, nazwê wyrobu, liczbê sztuk w opakowaniu, znak kontroli jako�ci, 

znaki ostrzegawcze dotycz¹ce wyrobów ùatwo tùuk¹cych siê oraz napis �Wyrób dopuszczony 

do stosowania w budownictwie Úwiadectwem ITB nr...�. 
e) Transport 

Pùytki przewoziã w opakowaniach krytymi �rodkami transportu. 
Podùogê wyùo¿yã materiaùem wy�cióùkowym grubo�ci ok. 5cm. 
Opakowania ukùadaã �ci�le obok siebie. Na �rodkach transportu umie�ciã nalepki ostrzegawcze 
dotycz¹ce wyrobów ùatwo tùuk¹cych. 

f) Skùadowanie 
Pùytki skùadowaã w pomieszczeniach zamkniêtych w oryginalnych opakowaniach. 
Wysoko�ã skùadowania do 1,8m. 

 
2.8. Wykùadzina antystatyczna � rulonowa lub pùytowa 
Musi posiadaã aktualne �wiadectwo ITB i atest Pañstwowego Zakùadu Higieny. 
 
2.9. Zaprawa samopoziomuj¹ca 
Musi posiadaã dopuszczenie do stosowania w budownictwie. 
 
3. Sprzêt 
 
Roboty mo¿na wykonaã przy u¿yciu dowolnego sprzêtu. 
 
4. Transport 
 
Materiaùy i elementy mog¹ byã przewo¿one dowolnymi �rodkami transportu. 
Podczas transportu materiaùy i elementy konstrukcji powinny byã zabezpieczone przed 
uszkodzeniami lub utrat¹ stateczno�ci. 
 
5. Wykonanie robót 
 
5.1. Warstwy wyrównawcze pod posadzki 
Warstwa wyrównawcza, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MPa, z oczyszczeniem i 
zagruntowaniem podùo¿a mlekiem wapienno-cementowym, uùo¿eniem zaprawy, z zatarciem 
powierzchni na gùadko oraz wykonaniem i wypeùnieniem mas¹ asfaltow¹ szczelin dylatacyjnych. 
Wymagania podstawowe. 

 Podkùad cementowy powinien byã wykonany zgodnie z projektem, który okre�la wymagan¹ 

wytrzymaùo�ã i grubo�ã podkùadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych. 
 Wytrzymaùo�ã podkùadu cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie powinna byã 

mniejsza ni¿: na �ciskanie � 12 MPa, na zginanie � 3 MPa. 
 Podùo¿e, na którym wykonuje siê podkùad z warstwy wyrównawczej powinno byã wolne od 

kurzu i zanieczyszczeñ oraz nasycone wod¹. 
 Podkùad cementowy powinien byã oddzielony od pionowych staùych elementów budynku 

paskiem papy. 
 W podkùadzie powinny byã wykonane szczeliny dylatacyjne. 
 Temperatura powietrza przy wykonywaniu podkùadów cementowych oraz w ci¹gu co 

najmniej 3 dni nie powinna byã ni¿sza ni¿ 5°C. 
 Zaprawê cementow¹ nale¿y przygotowywaã mechanicznie. 

Zaprawa powinna mieã konsystencjê gêst¹ � 5�7cm zanurzenia sto¿ka pomiarowego. 
 Ilo�ã spoiwa w podkùadach cementowych powinna byã ograniczona do ilo�ci niezbêdnej, 

ilo�ã cementu nie powinna byã wiêksza ni¿ 400 kg/m3. 



 Zaprawê cementow¹ nale¿y ukùadaã niezwùocznie po przygotowaniu miêdzy listwami 
kierunkowymi o wysoko�ci równej grubo�ci podkùadu z zastosowaniem rêcznego lub 
mechanicznego zagêszczenia z równoczesnym wyrównaniem i zatarciem. 

 Podkùad powinien mieã powierzchniê równ¹, stanowi¹c¹ pùaszczyznê lub pochylon¹, 
zgodnie z ustalonym spadkiem. Powierzchnia podkùadu sprawdzana dwumetrow¹ ùat¹ 

przykùadan¹ w dowolnym miejscu, nie powinna wykazywaã wiêkszych prze�witów 

wiêkszych ni¿ 5mm. Odchylenie powierzchni podkùadu od pùaszczyzny (poziomej lub 

pochyùej) nie powinny przekraczaã 2 mm/m i 5mm na caùej dùugo�ci lub szeroko�ci 

pomieszczenia. 
 W ci¹gu pierwszych 7 dni podkùad powinien byã utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez 

pokrycie foli¹ polietylenow¹ lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni 
wod¹. 

 
5.2. Wykonywanie posadzki PCW 
Do wykonywania posadzek z wykùadzin PCW mo¿na przyst¹piã po caùkowitym ukoñczeniu robót 

budowlanych stanu surowego i robót wykoñczeniowych i instalacyjnych ù¹cznie z 
przeprowadzeniem prób ci�nieniowych. 
Przygotowanie podùo¿y 

 Podùo¿e posiadaj¹ce drobne uszkodzenia powierzchni powinny byã naprawione przez 
wypeùnienie ubytków zapraw¹ cementow¹. 

 Powierzchnie powinny byã oczyszczone z kurzu i brudu, i zagruntowane. 
 Temperatura powietrza przy wykonywaniu posadzek nie powinna byã ni¿sza ni¿ 15°C i 

powinna byã zapewniona co najmniej na kilka dni przed wykonywaniem robót, w trakcie ich 
wykonywania oraz w okresie wysychania kleju. 

 Wykùadziny PCW i kleje nale¿y dostarczyã do pomieszczeñ, w których bêd¹ ukùadane co 
najmniej na 24 godziny przed ukùadaniem. 

 Wykùadzina arkuszowa powinna byã na 24 godziny przed przyklejeniem rozwiniêta z rulonu, 
pociêta na arkusze odpowiednie do wymiarów pomieszczenia i luêno uùo¿ona  na 
podkùadzie tak, aby arkusze tworzyùy zakùady szeroko�ci 2�3 cm. 

 Pùytki i arkusze z PCW nale¿y przyklejaã przy u¿yciu klejów zalecanych przez producenta 
okre�lonej wykùadziny oraz w obowi¹zuj¹cych instrukcjach technologicznych. 

 Pùytki i arkusze z PCW nale¿y przyklejaã caù¹ powierzchni¹ do podùo¿a. 
 Nie dopuszcza siê wystêpowania na powierzchni posadzki miejsc nie przyklejonych w 

postaci faùd, pêcherzy, odstaj¹cych brzegów pùytek lub arkuszy PCW. 
 Arkusze lub pùytki nale¿y uùo¿yã szczelnie, dopuszczalna szeroko�ã spoin nie powinna byã 

wiêksza ni¿ 0,5mm miêdzy arkuszami, 0,8mm miêdzy pùytkami. 
 Spoiny miêdzy arkuszami lub pasami pùytek powinny tworzyã liniê prost¹, w pasach pùytek 

dopuszcza siê mijankowy ukùad spoin. 
 Odchylenie spoiny od linii prostej powinno wynosiã nie wiêcej ni¿ 1 mm/m i 5mm na caùej 

dùugo�ci spoiny w pomieszczeniu. 
 Posadzki z wykùadzin PCW nale¿y przy �cianach wykoñczyã listwami z PCW. Listwy 

powinny byã przyklejone na caùej dùugo�ci do podùo¿a i dokùadnie dopasowane w naro¿ach 

wklêsùych i wypukùych. 
 
5.3. Posadzki cementowe i lastrykowe 

 Na spoiwie cementowym mog¹ byã wykonane posadzki monolityczne jedno- lub dwu-

warstwowe z zaprawy cementowej i lastriko. 
 Posadzki nale¿y wykonywaã zgodnie z projektem, który powinien okre�liã rodzaj konstrukcji 
podùogi, grubo�ã warstw, markê zaprawy, wielko�ã spadków rozmieszczenie 

szczelin dylatacyjnych. 
 Podkùad pod posadzki na spoiwie cementowym powinien wykazywaã wytrzymaùo�ã nie 
ni¿sz¹ � przy posadzkach z betonu odpornego na �cieranie � 16 MPa, przy pozostaùych 
posadzkach � 10 MPa. 
 



 W posadzkach powinny byã wykonane szczeliny dylatacyjne 
� oddzielaj¹ce posadzkê wraz z caù¹ konstrukcj¹ podùogi od pionowych elementów 
budynku, 
� dziel¹ce fragmenty posadzki o wyraênie ró¿ni¹cych siê wymiarach, 
� przeciwskurczowe w odstêpach nie wiêkszych ni¿ 6m, przy czym powierzchnia pola 
zbli¿onego do kwadratu nie powinna przekraczaã 36m2 przy posadzkach z zaprawy 
cementowej, 25m2 przy posadzkach dwuwarstwowych z betonu odpornego na �cieranie i 

12 m2
 przy posadzkach jednowarstwowych. 

 Szczeliny dylatacyjne powinny byã wypeùnione mas¹ asfaltow¹. 
 Zaprawê cementow¹, z której wykonano posadzkê nale¿y dokùadnie zagê�ciã, a 
powierzchniê wyrównaã i zatrzeã na gùadko. 

 
6. Kontrola jako�ci 
 
6.1. Wymagana jako�ã materiaùów powinna byã potwierdzona przez producenta przez 
za�wiadczenie o jako�ci lub znakiem kontroli jako�ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym 
równorzêdnym dokumentem. 
 
6.2. Nie dopuszcza siê stosowania do robót materiaùów, których wùa�ciwo�ci nie odpowiadaj¹ 
wymaganiom technicznym. Nie nale¿y stosowaã równie¿ materiaùów przeterminowanych (po 
okresie gwarancyjnym). 
 
6.3. Nale¿y przeprowadziã kontrolê dotrzymania warunków ogólnych wykonania robót (cieplnych, 
wilgotno�ciowych). 
Sprawdziã prawidùowo�ã wykonania podkùadu, posadzki, dylatacji. 
 
7. Obmiar robót 
 
Jednostk¹ obmiarow¹ robót jest m2. Ilo�ã robót okre�la siê na podstawie projektu z 
uwzglêdnieniem zmian zaaprobowanych przez In¿yniera i sprawdzonych w naturze. 
 
8. Odbiór robót 
 
Roboty podlegaj¹ odbiorowi wg. zasad podanych poni¿ej. 
 
8.1. Odbiór materiaùów i robót powinien obejmowaã zgodno�ci z dokumentacj¹ projektow¹ oraz 
sprawdzenie wùa�ciwo�ci technicznych tych materiaùów z wystawionymi atestami wytwórcy. 
W przypadku zastrze¿eñ co do zgodno�ci materiaùu z za�wiadczeniem o jako�ci wystawionym 
przez producenta � powinien byã on zbadany laboratoryjnie. 
 
8.2. Nie dopuszcza siê stosowania do robót materiaùów, których wùa�ciwo�ci nie odpowiadaj¹ 
wymaganiom technicznym. 
Nie nale¿y stosowaã równie¿ materiaùów przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym). 
 
8.3. Wyniki odbiorów materiaùów i wyrobów powinny byã ka¿dorazowo wpisywane do dziennika 
budowy. 
 
8.4. Odbiór powinien obejmowaã: 

� sprawdzenie wygl¹du zewnêtrznego; badanie nale¿y wykonaã przez ocenê wzrokow¹, 
� sprawdzenie prawidùowo�ci uksztaùtowania powierzchni posadzki; badanie nale¿y wykonaã 

przez ocenê wzrokow¹, 
� sprawdzenie grubo�ci posadzki cementowej lub z lastryka nale¿y przeprowadziã na 
podstawie wyników pomiarów dokonanych w czasie wykonywania posadzki. 



� sprawdzenie prawidùowo�ci wykonania styków materiaùów posadzkowych; badania 
prostoliniowo�ci nale¿y wykonaã za pomoc¹ naci¹gniêtego drutu i pomiaru odchyleñ z 

dokùadno�ci¹ 1mm, a szeroko�ci spoin � za pomoc¹ szczelinomierza lub suwmiarki. 
� sprawdzenie prawidùowo�ci wykonania cokoùów lub listew podùogowych; badanie nale¿y 

wykonaã przez ocenê wzrokow¹. 
 
9. Podstawa pùatno�ci 
 
Pùaci siê za ustalon¹ ilo�ã m2 powierzchni uùo¿onej posadzki wg ceny jednostkowej, która obejmuje 
przygotowanie podùo¿a, dostarczenie materiaùów i sprzêtu, oczyszczenie stanowiska pracy. 
 
10. Przepisy zwi¹zane 
 

PN-EN 1008:2004   Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania próbek. 
PN-EN 197-1:2002   Cement. Skùad, wymagania i kryteria zgodno�ci dotycz¹ce 

cementów powszechnego u¿ytku. 
PN-EN 13139:2003   Kruszywa do zaprawy. 
PN-87/B-01100  Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziaù, nazwy i 

okre�lenia. 
PN-74/B-30175    Kit asfaltowy uszczelniaj¹cy. 
PN-EN 649:2002  Elastyczne pokrycia podùogowe. Homogeniczne i 

heterogeniczne pokrycia podùogowe z polichlorku winylu. 
 
 

1.10. SZCZEGÓ£OWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA 

B.10.00.00 STOLARKA 
 

1. Wstêp 
 
1.1. Przedmiot SST 
Przedmiotem niniejszej szczegóùowej specyfikacji technicznej s¹ wymagania dotycz¹ce wykonania 
i odbioru stolarki drzwiowej i okiennej. 
 
1.2. Zakres stosowania SST 
Szczegóùowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy 
przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 
 
1.3. Zakres robót objêtych SST 
Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmuj¹ wszystkie czynno�ci umo¿liwiaj¹ce i maj¹ce na 
celu wykonanie monta¿u bram oraz stolarki drzwiowej i okiennej. 
 
1.4. Okre�lenia podstawowe 
Okre�lenia podane w niniejszej SST s¹ zgodne z obowi¹zuj¹cymi odpowiednimi normami. 
 
1.5. Ogólne wymagania dotycz¹ce robót. 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jako�ã ich wykonania oraz za zgodno�ã z dokumentacj¹ 

projektow¹, SST i poleceniami In¿yniera. 
 
2. Materiaùy 
 
Wbudowaã nale¿y stolarkê kompletnie wykoñczon¹ wraz z okuciami i powùokami malarskimi. 
 



2.1. Drewno 
Do produkcji stolarki budowlanej powinna byã stosowana tarcica iglasta oraz póùfabrykaty tarte 
odpowiadaj¹ce normom pañstwowym. 
Wilgotno�ã bezwzglêdna drewna w stolarce okiennej i drzwiowej powinna zawieraã siê w 
granicach 10�16%. 
Dopuszczalne wady i odchyùki wymiarów stolarki drzwiowej i okiennej nie powinny byã wiêksze ni¿ 

podano poni¿ej. 
 

Ró¿nice wymiarów [mm]           okien    drzwi 
wymiary zewn. o�cie¿nicy do 1m        5  5 
powy¿ej 1m           5  5 
ró¿nica dùugo�ci przeciwlegùych elementów  do 1m     1  1 
o�cie¿nicy mierzona w �wietle    powy¿ej 1m    2  2 
skrzydùo we wrêbie      szeroko�ã do  1m   1 

powy¿ej 1m    2 
wysoko�ã powy¿ej 1m  2 

ró¿nica dùugo�ci przek¹tnych   do 1m      2 
przek¹tnych skrzydeù we wrêbie   1 do 2m     3  3 

powy¿ej 2m     3  3 
przekroje szeroko�ã     do 50mm     1 

powy¿ej 50mm    2 
elementów grubo�ã     do 40mm     �  1 

powy¿ej 40mm    �  2 
grubo�ã skrzydùa          �  1 
 
2.2. Okucia budowlane 
 
2.2.1. Ka¿dy wyrób stolarki budowlanej powinien byã wyposa¿ony w okucia zamykaj¹ce, ù¹cz¹ce, 

zabezpieczaj¹ce i uchwytowo-osùonowe. 
 
2.2.2. Okucia powinny odpowiadaã wymaganiom norm pañstwowych, a w przypadku braku takich 
norm � wymaganiom okre�lonym w �wiadectwie ITB dopuszczaj¹cym do stosowania wyroby 
stolarki budowlanej wyposa¿one w okucie, na które nie zostaùa ustanowiona norma. 
 
2.2.3. Okucia stalowe powinny byã zabezpieczone fabrycznie trwaùymi powùokami antykorozyjnymi. 
Okucia nie zabezpieczone nale¿y, przed ich zamocowaniem, pokryã mini¹ oùowian¹ lub farb¹ 

ftalow¹, chromianow¹ przeciwrdzewn¹. 
 
2.3. Úrodki do impregnowania wyrobów stolarskich 
 
2.3.1. Elementy stolarki budowlanej powinny byã zabezpieczone przed korozj¹ biologiczn¹. 
Nale¿y impregnowaã: 

� elementy drzwi, 
� powierzchnie stykaj¹ce siê ze �cianami o�cie¿nic. 

 
2.3.2. Doboru �rodków impregnacyjnych nale¿y dokonaã zgodnie z wytycznymi stosowania 
�rodków ochrony drewna podanymi w �wiadectwach ITB. 
 
2.3.3. Úrodki stosowane do ochrony drewna w stolarce budowlanej nie mog¹ zawieraã skùadników 

szkodliwych dla zdrowia i powinny mieã pozytywn¹ opiniê Pañstwowego Zakùadu Higieny. 
 
2.3.4. Úrodków ochrony drewna przeznaczonych do zabezpieczenia powierzchni zewnêtrznych 

elementów stolarki budowlanej nara¿onych na bezpo�rednie dziaùanie czynników atmosferycznych 

� nie nale¿y stosowaã do zabezpieczania powierzchni elementów od strony pomieszczenia. 
 



2.4. Úrodki do gruntowania wyrobów stolarskich 
 
2.4.1. Do gruntowania wyrobów stolarki budowlanej nale¿y stosowaã pokost naturalny lub 
syntetyczny oraz bioodporne farby do gruntowania. 
 
2.4.2. Je¿eli na budowê dostarczona jest stolarka gruntowana, nale¿y podaã rodzaj �rodka 
u¿ytego do gruntowania. 
 
2.5. Farby i lakiery do malowania stolarki budowlanej 
Do malowania wyrobów stolarki budowlanej nale¿y stosowaã: 

� do elementów konfekcjonowanych nale¿y stosowaã zestaw farb chemoutwardzalnych 
szybkoschn¹cych wg BN-71/6113-46 

� do elementów pozostaùych farby ftalowe podkùadowe wg PN-C-81901/2002, oraz farby 
ftalowe ogólnego stosowania wg BN-79/6115-44 lub emalie olejno-¿ywiczne i ftalowe 
ogólnego stosowania wg BN-76/6115-38. 

 
2.6. Szkùo 
Do szklenia nale¿y stosowaã szkùo pùaskie walcowane wg PN-78/B-13050. 
 
2.7. Kity 
Do uszczelniania szyb stosowaã kit trwale plastyczny wg PN-B-30150:1997 
 
2.8. Skùadowanie elementów 
Wszystkie wyroby nale¿y przechowywaã w magazynach zamkniêtych, suchych i przewiewnych, 
zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi. 
Podùogi w pomieszczeniu magazynowym powinny byã utwardzone, poziome i równe. 
Wyroby nale¿y ukùadaã w jednej lub kilku warstwach w odlegùo�ci nie mniejszej ni¿ 1 m od 
czynnych urz¹dzeñ grzejnych i zabezpieczyã przed uszkodzeniem. 
 
2.9. Stolarka okienna i drzwiowa z PCV wg instrukcji producenta 
 
3. Sprzêt 
 
Roboty mo¿na wykonaã przy u¿yciu dowolnego typu sprzêtu zaakceptowanego przez In¿yniera. 
 
4. Transport 
 
Ka¿da partia wyrobów przewidziana do wysyùki powinna zawieraã wszystkie elementy 
przewidziane norm¹ lub projektem indywidualnym. Okucia niezamontowane do wyrobu 
przechowywaã i transportowaã w odrêbnych opakowaniach. 
Elementy do transportu nale¿y zabezpieczyã przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie. 
Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewoziã w miarê mo¿liwo�ci przy u¿yciu palet lub 
jednostek kontenerowych. 
Elementy mog¹ byã przewo¿one dowolnymi �rodkami transportu zaakceptowanymi przez 
In¿yniera, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesuniêciem lub utrat¹ stateczno�ci. 
 
 
5. Wykonanie robót 
 
5.1. Przygotowanie o�cie¿y. 
 
5.1.1. Przed osadzeniem stolarki nale¿y sprawdziã dokùadno�ã wykonania o�cie¿a, do którego ma 
przylegaã o�cie¿nica. W przypadku wystêpuj¹cych wad w wykonaniu o�cie¿a lub zabrudzenia 
powierzchni o�cie¿a, o�cie¿e nale¿y naprawiã i oczy�ciã. 



 
5.1.2. Stolarkê okienn¹ nale¿y zamocowaã w punktach rozmieszczonych w o�cie¿u zgodnie z 
wymaganiami podanymi w tabeli poni¿ej. 
 

Wymiary zewnêtrzne (cm) 
Liczba punktów 

zamocowañ 

Rozmieszczenie punktów 

zamocowañ 

wysoko�ã szeroko�ã 
w nadpro¿u 

i progu 
na stojaka 

 
Do 150 do 150 4 nie mocuje siê po 2 
 150±200 6 po 2 po 2 
 powy¿ej 200 8 po 3 po 2 
Powy¿ej 150 do 150 6 nie mocuje siê po 3 
 150±200 8 po 1 po 3 
 powy¿ej 200 100 po 2 po 3 
 
 
5.1.3. Skrzydùa okienne i drzwiowe, o�cie¿nice powinny mieã usuniête wszystkie drobne wady 
powierzchniowe, np pêkniêcia, wyrwy. 
Wymienione ubytki nale¿y wypeùniã kitem syntetycznym (ftalowym). 
 
5.2. Osadzanie i uszczelnianie stolarki 
 
5.2.1. Osadzanie stolarki okiennej 

 W sprawdzone i przygotowane o�cie¿e nale¿y wstawiã stolarkê na podkùadkach lub 
listwach. Elementy kotwi¹ce osadziã w o�cie¿ach. 
 Uszczelnienie o�cie¿y nale¿y wykonaã kitem trwale plastycznym, a szczelinê przykryã 
listw¹. 
 Ustawienie okna nale¿y sprawdziã w pionie i w poziomie. 
Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno byã mniejsze od 1mm na 1m wysoko�ci okna, nie 
wiêcej ni¿ 3mm. 
Ró¿nice wymiarów po przek¹tnych nie powinny byã wiêksze od: 

� 2mm przy dùugo�ci przek¹tnej do 1m, 
� 3mm przy dùugo�ci przek¹tnej do 2m, 
� 4mm przy dùugo�ci przek¹tnej powy¿ej 2 . 

 Zamocowane okno nale¿y uszczelniã pod wzglêdem termicznym przez wypeùnienie 
szczeliny miêdzy o�cie¿em a o�cie¿nic¹ materiaùem izolacyjnym dopuszczonym do 
stosowania do tego celu �wiadectwem ITB. Zabrania siê u¿ywaã do tego celu materiaùów 

wydzielaj¹cych zwi¹zki chemiczne szkodliwe dla zdrowia ludzi. 
 Osadzone okno po zmontowaniu nale¿y dokùadnie zamkn¹ã. 
 Osadzenie parapetów wykonywaã po caùkowitym osadzeniu i uszczelnieniu okien. 

 
5.2.3. Osadzanie stolarki drzwiowej 

 Dokùadno�ã wykonania o�cie¿y powinna odpowiadaã wymogom dla robót murowych wg 
SST B.08.00.00. 
 O�cie¿nicê mocowaã za pomoc¹ kotew lub haków osadzonych w o�cie¿u. 

O�cie¿nice nale¿y zabezpieczyã przed korozj¹ biologiczn¹ od strony muru. 
 Szczeliny miêdzy o�cie¿nic¹ a murem wypeùniã materiaùem izolacyjnym 

dopuszczonym do tego celu �wiadectwem ITB. 
 Wrota i bramy powinny byã wbudowane zgodnie z dokumentacj¹ projektow¹. 
 Przed trwaùym zamocowaniem nale¿y sprawdziã ustawienie o�cie¿nic w pionie i poziomie; 
w wypadku bram bezo�cie¿nicowych sprawdziã ustawienie zawiasów kotwionych w o�cie¿u. 
 Po zmontowaniu bramy dokùadnie zamkn¹ã i sprawdziã luzy. 

Dopuszczalne wymiary luzów w stykach elementów stolarskich. 
 



Miejsca luzów 

Warto�ã luzu i odchyùek 

okien drzwi 

Luzy miêdzy skrzydùami +2 +2 

Miêdzy skrzydùami a 
o�cie¿nic¹ -1 -1 

 

5.3. Powùoki malarskie 
Powierzchnia powùok nie powinna mieã uszkodzeñ. 
Barwa powùoki powinna byã jednolita, bez widocznych poprawek, �ladów pêdzla, rys i odprysków. 
Wykonane powùoki nie powinny wydzielaã nieprzyjemnego zapachu i zawieraã substancji 
szkodliwych dla zdrowia. 
 
6. Kontrola jako�ci 
 
6.1. Zasady kontroli jako�ci powinny byã zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki okiennej 
i drzwiowej, PN-72/B-10180 dla robót szklarskich. 
 
6.2. Ocena jako�ci powinna obejmowaã: 

� sprawdzenie zgodno�ci wymiarów, 
� sprawdzenie zgodno�ci elementów odtwarzanych (poz. B.10.01.05 do B.10.01.07 

oraz B.10.02.01 do B.10.02.06 i B.10.03.01) z elementami dostarczonymi do odwzorowania, 
� sprawdzenie jako�ci materiaùów z których zostaùa wykonana stolarka, 
� sprawdzenie prawidùowo�ci wykonania z uwzglêdnieniem szczegóùów konstrukcyjnych, 
� sprawdzenie dziaùania skrzydeù i elementów ruchomych, okuã oraz ich funkcjonowania, 
� sprawdzenie prawidùowo�ci zmontowania i uszczelnienia. 

Roboty podlegaj¹ odbiorowi. 
 
7. Obmiar robót 
 
Jednostk¹ obmiarow¹ robót jest: 
Dla pozycji B.10.01.00 i B.10.02.00 � szt. wbudowanej stolarki w �wietle o�cie¿nic. 
 
8. Odbiór robót 
 
Wszystkie roboty wymienione w B.10.00.00 podlegaj¹ zasadom odbioru robót zanikaj¹cych. 
Odbiór obejmuje wszystkie materiaùy podane w punkcie 2, oraz czynno�ci wyszczególnione w 
punkcie 5. 
 
9. Podstawa pùatno�ci 
 
Pùaci siê za ustalon¹ ilo�ã wykonanych robót w jednostkach podanych w punkcie 7. 
Cena obejmuje: 

� dostarczenie gotowej stolarki, 
� osadzenie stolarki w przygotowanych otworach z uszczelnieniem i ewentualnym 

obiciem listwami, 
� dopasowanie i wyregulowanie 
� ewentualn¹ naprawê powstaùych uszkodzeñ. 

 
 
 



10. Przepisy zwi¹zane 
 

PN-B-10085:2001   Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania. 
PN-72/B-10180  Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy 

odbiorze. 
PN-78/B-13050    Szkùo pùaskie walcowane. 
PN-75/B-94000    Okucia budowlane. Podziaù. 
PN-B-30150:97    Kit budowlany trwale plastyczny. 
BN-67/6118-25    Pokosty sztuczne i syntetyczne. 
BN-82/6118-32    Pokost lniany. 
PN-C-81901:2002  Farby olejne do gruntowania ogólnego stosowania. 
PN-C-81901:2002   Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogólnego stosowania. 
BN-71/6113-46    Farby chemoutwardzalne na stolarkê budowlan¹. 
PN-C-81607:1998   Emalie olejno-¿ywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe 

kompolimeryzowane styrenowane. 
 

1.11 SZCZEGÓ£OWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA 

B.11.00.00 ÚLUSARKA 
 

1. Wstêp 
 
1.1. Przedmiot SST. 
Przedmiotem niniejszej szczegóùowej specyfikacji technicznej s¹ wymagania dotycz¹ce wykonania 
i odbioru �lusarki drzwiowej i okiennej. 
 
1.2. Zakres stosowania SST. 
Szczegóùowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy 
przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt.1.1. 
 
1.3. Zakres robót objêtych SST. 
Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmuj¹ wszystkie czynno�ci umo¿liwiaj¹ce i maj¹ce na 
celu wykonanie monta¿u �lusarki drzwiowej i okiennej do obiektu wg poni¿szego. 

B.11.01.00 Úlusarka okienna i drzwiowa stalowa. 
B.11.02.00 Úlusarka okienna i drzwiowa aluminiowa. 
B.11.03.00 Drobne elementy �lusarskie w budynkach 

 
1.4. Okre�lenia podstawowe. 
Okre�lenia podane w niniejszej SST s¹ zgodne z obowi¹zuj¹cymi odpowiednimi normami. 
 
1.5. Ogólne wymagania dotycz¹ce robót. 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jako�ã ich wykonania oraz za zgodno�ã z dokumentacj¹ 

projektow¹, SST i poleceniami In¿yniera. 
 
2. Materiaùy 
 
2.1. Stal 
Do konstrukcji stalowych stosuje siê: 

� wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach St3S; St3SX; St 
wg PN-EN 10025:2002. 

 
2.2. Powùoki malarskie 
Materiaùy na powùoki malarskie wg B.12.00.00 niniejszych SST. 
 



2.3. Okucia 
Wyroby �lusarskie powinny byã wyposa¿one w okucia zamykaj¹ce, zabezpieczaj¹ce i uchwytowe 
zgodnie z dokumentacj¹. 
 
2.4. Skùadowanie materiaùów i konstrukcji 
Skùadowanie wyrobów �lusarki � zgodnie z OST. 
 
2.5. Badania na budowie 
 
2.5.1. Ka¿da partia materiaùu dostarczona na budowê przed jej wbudowaniem musi uzyskaã 
akceptacje In¿yniera. 
 
2.5.2. Ka¿dy element dostarczony na budowê podlega odbiorowi pod wzglêdem: 

� jako�ci materiaùów, spoin, otworów na �ruby, 
� zgodno�ci z projektem, 
� zgodno�ci z atestem wytwórni, 
� jako�ci wykonania z uwzglêdnieniem dopuszczalnych tolerancji, 
� jako�ci powùok antykorozyjnych. 

Odbiór konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstaùych uszkodzeñ w 

czasie transportu potwierdza In¿ynier wpisem do dziennika budowy. 
 
2.6. Úlusarka aluminiowa 
Wbudowaã nale¿y �lusarkê kompletnie wykoñczon¹ wraz z okuciami, uszczelkami i powùokami 

anodowymi. 
 
2.6.1. Na elementy �lusarki stosowaã ksztaùtowniki ze stopów aluminium PA3 wg PN-EN 755-
1:2001, PN-EN 755-2:2001 i PN-EN 755-9:2004. 
Poù¹czenia elementów wykonywaã jako spawane (druty do spawania PA3), nitowane lub skrêcane 

na �ruby. Dopuszczalne bùêdy wykonania elementów powinny odpowiadaã wymaganiom normy 
PN-80/M-02138. 
 
2.6.2. Okucia wg punktu 2.3. 
 
2.6.3. Uszczelki i przekùadki powinny odpowiadaã nastêpuj¹cym wymaganiom: 

� twardo�ã Shor�a min. 35-40 
� wytrzymaùo�ã na rozci¹ganie ok. 8,5 MPa 
� odporno�ã na temperaturê od �30 do +80°C 
� palno�ã � nie powinny rozprzestrzeniaã ognia 
� nasi¹kliwo�ã � nie nasi¹kliwe 
� trwaùo�ã min. 20 lat. 

 
2.6.4. Powierzchnie elementów nale¿y pokryã anodow¹ powùok¹ tlenkow¹ typu Al/An15u wg 
PN-80/H-97023. 
 
2.7. Úlusarka stalowa 
Wbudowaã nale¿y �lusarkê kompletnie wykoñczon¹ wraz z okuciami, uszczelkami i powùokami 

antykorozyjnymi. 
 
2.7.1. Na elementy �lusarki stosowaã ksztaùtowniki stalowe ze stali St3SX wg PN-EN 10025:2002. 
Poù¹czenia elementów wykonywaã jako spawane, nitowane lub skrêcane na �ruby. 
Dopuszczalne bùêdy wykonania elementów powinny odpowiadaã wymaganiom normy 
PN-80/M-02138. 
 
2.7.2. Uszczelki i przekùadki powinny odpowiadaã nastêpuj¹cym wymaganiom podanym 
w punkcie 2.6.3. 



 
2.7.3. Powierzchnie elementów nale¿y pokryã farbami ftalowymi. 
 
3. Sprzêt 
 
Do wykonania i monta¿u �lusarki mo¿e byã u¿yty dowolny sprzêt. 
 
4. Transport 
 
Ka¿da partia wyrobów powinna zawieraã wszystkie elementy przewidziane projektem lub 
odpowiedni¹ norm¹. Elementy do transportu nale¿y zabezpieczyã przed uszkodzeniem. Elementy 
mog¹ byã przewo¿one dowolnym �rodkiem transportu, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniem, 
przesuniêciem oraz utrat¹ stateczno�ci. 
 
5. Wykonanie robót 
 
5.1. Przed rozpoczêciem monta¿u nale¿y sprawdziã: 

� prawidùowo�ã wykonania o�cie¿y, 
� mo¿liwo�ã mocowania elementów do �cian, 
� jako�ã dostarczonych elementów do wbudowania. 

 
5.2. Elementy powinny byã osadzone zgodnie z dokumentacj¹ techniczn¹ lub instrukcj¹ 
zaakceptowan¹ przez In¿yniera. 
 
5.3. Elementy powinny byã trwale zakotwione w �cianach budynku. 
Zamiast kotwienia dopuszcza siê osadzanie elementów za pomoc¹ koùków rozporowych lub 
koùków wstrzeliwanych. 
 
5.4. Osadzone elementy powinny byã uszczelnione miêdzy o�cie¿em a o�cie¿nic¹ lub �cian¹ tak 
aby nie nastêpowaùo przewiewanie, przemarzanie lub przecieki wody opadowej. 
Uszczelnienia wykonywaã z elastycznej masy uszczelniaj¹cej. 
 
5.5. Powùoki malarskie powinny byã jednolite, bez widocznych poprawek, �ladów pêdzla, rys 
i odprysków i speùniaã wymagania podane dla robót malarskich wg SST B.12.00.00. 
 
6. Kontrola jako�ci 
 
6.1. Badanie materiaùów u¿ytych na konstrukcjê nale¿y przeprowadziã na podstawie zaù¹czonych 
za�wiadczeñ o jako�ci wystawionych przez producenta stwierdzaj¹cych zgodno�ã z wymaganiami 
dokumentacji i normami pañstwowymi. 
 
6.2. Badanie gotowych elementów powinno obejmowaã: 

� sprawdzenie wymiarów, wykoñczenia powierzchni, zabezpieczenia antykorozyjnego,  
poù¹czeñ konstrukcyjnych, prawidùowego dziaùania czê�ci ruchomych. 

Z przeprowadzonych badañ nale¿y sporz¹dziã protokóù odbioru. 
 
6.3. Badanie jako�ci wbudowania powinno obejmowaã: 

� sprawdzenie stanu i wygl¹du elementów pod wzglêdem równo�ci, pionowo�ci i  
spoziomowania, 
� sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania, 
� sprawdzenie uszczelnienia pomiêdzy elementami a o�cie¿ami, 
� sprawdzenie dziaùania czê�ci ruchomych, 
� stan i wygl¹d wbudowanych elementów oraz ich zgodno�ã z dokumentacj¹. 

Roboty podlegaj¹ odbiorowi. 



 
7. Obmiar robót 
 
Jednostk¹ obmiarow¹ robót dla B.11.01.00 i B.11.02.00 jest ilo�ã m2 elementów zamontowanych 
wraz z uszczelnieniem. 
Ilo�ã robót okre�la siê na podstawie projektu z uwzglêdnieniem zmian zaaprobowanych przez 
In¿yniera i sprawdzonych w naturze. 
Jednostk¹ obmiarow¹ dla B.11.03.00 jest 1mb. 
 
8. Odbiór robót 
 
Wszystkie roboty podlegaj¹ zasadom odbioru robót zanikaj¹cych lub ulegaj¹cych zakryciu. 
Odbiór obejmuje wszystkie materiaùy podane w punkcie 2, oraz czynno�ci podane w  
punktach 5 i 6. 
 
9. Podstawa pùatno�ci 
 
Pùaci siê w jednostkach wg punktu 7 za przygotowanie i dostarczenie na miejsce monta¿u, 
zamontowanie, uszczelnienie otworów, oczyszczenie stanowiska pracy. 
 
10. Przepisy zwi¹zane. 
 

PN-80/M-02138.   Tolerancje ksztaùtu i poùo¿enia. Warto�ci. 
PN-87/B-06200   Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru. 
PN-EN 10025:2002  Wyroby walcowane na gor¹co z niestopowych stali konstrukcyjnych. 
PN-91/M-69430   Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. 
    Ogólne badania i wymagania. 
PN-75/M-69703   Spawalnictwo. Wady zù¹czy spawanych. Nazwy i okre�lenia. 

 
 

1.12. SZCZEGÓ£OWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA 

B.12.00.00 ROBOTY MALARSKIE 
 

1. Wstêp 
 
1.1. Przedmiot SST. 
Przedmiotem niniejszej szczegóùowej specyfikacji technicznej s¹ wymagania dotycz¹ce wykonania 
i odbioru robót malarskich. 
 
1.2. Zakres stosowania SST. 
Szczegóùowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy 
przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 
 
1.3. Zakres robót objêtych SST. 
Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmuj¹ wszystkie czynno�ci umo¿liwiaj¹ce i maj¹ce na 
celu wykonanie nastêpuj¹cych robót malarskich: 

B.12.01.00 Malowanie konstrukcji stalowych, 
B.12.02.00 Malowanie tynków. 

 
1.4. Okre�lenia podstawowe. 
Okre�lenia podane w niniejszej SST s¹ zgodne z obowi¹zuj¹cymi odpowiednimi normami. 
 



1.5. Ogólne wymagania dotycz¹ce robót. 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jako�ã ich wykonania oraz za zgodno�ã z dokumentacj¹ 

projektow¹, SST i poleceniami In¿yniera. 
 
2. Materiaùy 
 
2.1. Woda (PN-EN 1008:2004) 
Do przygotowania farb stosowaã mo¿na ka¿d¹ wodê zdatn¹ do picia. Niedozwolone jest u¿ycie 

wód �ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wód zawieraj¹cych tùuszcze organiczne, oleje i 
muù. 
 
2.2. Mleko wapienne 
Mleko wapienne powinno mieã postaã cieczy o gêsto�ci �mietany, uzyskanej przez rozcieñczenie 

1 czê�ci ciasta wapiennego z 3 czê�ciami wody, tworz¹c¹ jednolit¹ masê bez grudek i 
zanieczyszczeñ. 
 
2.3. Spoiwa bezwodne 
 
2.3.1. Pokost lniany powinien byã ciecz¹ oleist¹ o zabarwieniu od ¿óùtego do ciemnobr¹zowego i 

odpowiadaj¹c¹ wymaganiom normy pañstwowej. 
 
2.3.2. Pokost syntetyczny powinien byã u¿ywany w postaci cieczy, barwy od jasno¿óùtej do 
brunatnej, bêd¹cej roztworem ¿ywicy kalafoniowej lub innej w lotnych rozpuszczalnikach, z 
ewentualnym dodatkiem modyfikuj¹cym, o wùa�ciwo�ciach technicznych zbli¿onych do pokostu 

naturalnego, lecz o krótszym czasie schniêcia. 
Powinien on odpowiadaã wymaganiom normy pañstwowej lub �wiadectwa dopuszczenia do 
stosowania w budownictwie. 
 
2.4. Rozcieñczalniki 
W zale¿no�ci od rodzaju farby nale¿y stosowaã: 

� wodê � do farb wapiennych, 
� terpentynê i benzynê � do farb i emalii olejnych, 
� inne rozcieñczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczególnych rodzajów farb powinny 

odpowiadaã normom pañstwowym lub mieã cechy techniczne zgodne z za�wiadczeniem o 

jako�ci wydanym przez producenta oraz z zakresem ich stosowania. 
 
2.5. Farby budowlane gotowe 
 
2.5.1. Farby niezale¿nie od ich rodzaju powinny odpowiadaã wymaganiom norm pañstwowych lub 

�wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie. 
 
2.5.2. Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie 
Na tynkach mo¿na stosowaã farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu, lateksu butadieno-
styrenowego i innych zgodnie z zasadami podanymi w normach i �wiadectwach ich dopuszczenia 

przez ITB. 
 
2.5.3. Wyroby chlorokauczukowe 
Emalia chlorokauczukowa ogólnego stosowania 

� wydajno�ã � 6�10 m2/dm3, 
� max. czas schniêcia � 24 h 

Farba chlorokauczukowa do gruntowania przeciwrdzewna cynkowa 70% szara metaliczna 
� wydajno�ã � 15�16 m2/dm3, 
� max. czas schniêcia � 8 h 

Kit szpachlowy chlorokauczukowy ogólnego stosowania � biaùy 



� do wygùadzania podkùadu pod powùoki chlorokauczukowe, 
Rozcieñczalnik chlorokauczukowy do wyrobów chlorokauczukowych ogólnego stosowania � biaùy 

do rozcieñczania wyrobów chlorokauczukowych, 
 
2.5.4. Wyroby epoksydowe 
Gruntoszpachlówka epoksydowa bezrozpuszczalnikowa, chemoodporna 

� wydajno�ã � 6�10 m2/dm3, 
� max. czas schniêcia � 24 h 

Farba do gruntowania epoksy-poliamidowa dwuskùadnikowa wg PN-C-81911/97 
� wydajno�ã � 4,5�5 m2/dm3 

� czas schniêcia � 24 h 
Emalia epoksydowa chemoodporna, biaùa 

� wydajno�ã � 5�6 m2/dm3, 
� max. czas schniêcia � 24 h 

Emalia epoksydowa, chemoodporna, szara 
� wydajno�ã � 6�8 m2/dm3 

� czas schniêcia � 24 h 
Lakier bitumiczno-epoksydowy 

� wydajno�ã � 1,2�1,5 m2/dm3 

� czas schniêcia � 12 h 
 
2.5.5. Farby olejne i ftalowe 
Farba olejna do gruntowania ogólnego stosowania wg PN-C-81901:2002 

� wydajno�ã � 6�8 m2/dm3 

� czas schniêcia � 12 h 
Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogólnego stosowania wg PN-C-81901/2002 

� wydajno�ã � 6�10 m2/dm3 

 
2.5.6. Farby akrylowe do malowania powierzchni ocynkowanych 
Wymagania dla farb: 

� lepko�ã umowna: min. 60 
� gêsto�ã: max. 1,6 g/cm3 

� zawarto�ã substancji lotnych w% masy max. 45% 
� roztarcie pigmentów: max. 90m 
� czas schniêcia powùoki w temp. 20°C i wilgotno�ci wzglêdnej powietrza 65% do osi¹gniêcia 5  

stopnia wyschniêcia � max. 2 godz. 
Wymagania dla powùok: 

� wygl¹d zewnêtrzny � gùadka, matowa, bez zmarszczeñ i zacieków, 
� grubo�ã � 100-120 m 
� przyczepno�ã do podùo¿a � 1 stopieñ, 
� elastyczno�ã � zgiêta powùoka na sworzniu o �rednicy 3mm nie wykazuje pêkniêã lub  
odstawania od podùo¿a, 
� twardo�ã wzglêdna � min. 0,1, 
� odporno�ã na uderzenia � masa 0,5kg spadaj¹ca z wysoko�ci 1,0m nie powinna powodowaã  

uszkodzenia powùoki 
� odporno�ã na dziaùanie wody � po 120 godz. zanurzenia w wodzie nie mo¿e wystêpowaã  
spêcherzenie powùoki. 

Farby powinny byã pakowane zgodnie z PN-O-79601-2:1996 w bêbny lekkie lub wiaderka 
sto¿kowe wg PN-EN-ISO 90-2:2002 i przechowywane w temperaturze min. +5°C. 
 
2.6. Úrodki gruntuj¹ce 
 
2.6.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi: 

� powierzchni betonowych lub tynków zwykùych nie zaleca siê gruntowania, o ile �wiadectwo  
dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej, 



� na chùonnych podùo¿ach nale¿y stosowaã do gruntowania farbê emulsyjn¹ rozcieñczon¹  
wod¹ w stosunku 1:3�5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje siê wykonanie  
powùoki malarskiej. 

 
2.6.2. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nale¿y zagruntowaã 
rozcieñczonym pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza). 
 
2.6.3. Mydùo szare, stosowane do gruntowania podùo¿a w celu zmniejszenia jego wsi¹kliwo�ci 
powinno byã stosowane w postaci roztworu wodnego 3�5%. 
 
3. Sprzêt 
 
Roboty mo¿na wykonaã przy u¿yciu pêdzli lub aparatów natryskowych. 
 
4. Transport 
 
Farby pakowane wg punktu 2.5.6 nale¿y transportowaã zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami 
obowi¹zuj¹cymi w transporcie kolejowym lub drogowym. 
 
5. Wykonanie robót 
 
Przy malowaniu powierzchni wewnêtrznych temperatura nie powinna byã ni¿sza ni¿ +8°C. 
W okresie zimowym pomieszczenia nale¿y ogrzewaã. 
W ci¹gu 2 dni pomieszczenia powinny byã ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po 
zakoñczeniu malowania mo¿na dopu�ciã do stopniowego obni¿ania temperatury, jednak przez 3 
dni nie mo¿e spa�ã poni¿ej +1°C. 
W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni ciepùym 
powietrzem od przewodów wentylacyjnych i urz¹dzeñ ogrzewczych. 
Gruntowanie i dwukrotne malowanie �cian i sufitów mo¿na wykonaã po: 

� caùkowitym ukoñczeniu robót instalacyjnych (z wyj¹tkiem monta¿u armatury i urz¹dzeñ  
sanitarnych), 

� caùkowitym ukoñczeniu robót elektrycznych, 
� caùkowitym uùo¿eniu posadzek, 
� usuniêciu usterek na stropach i tynkach. 

 
5.1. Przygotowanie podùo¿y 
 
5.1.1. Podùo¿e posiadaj¹ce drobne uszkodzenia powierzchni powinny byã, naprawione przez 
wypeùnienie ubytków zapraw¹ cementowo-wapienn¹. Powierzchnie powinny byã oczyszczone z 
kurzu i brudu, wystaj¹cych drutów, nacieków zaprawy itp. Odstaj¹ce tynki nale¿y odbiã, a rysy 

poszerzyã i ponownie wypeùniã zapraw¹ cementowowapienn¹. 
 
5.1.2. Powierzchnie metalowe powinny byã oczyszczone, odtùuszczone zgodnie z wymaganiami 
normy PN-ISO 8501-1:1996, dla danego typu farby podkùadowej. 
 
5.2. Gruntowanie. 
 
5.2.1. Przy malowaniu farb¹ wapienn¹ wymalowania mo¿na wykonywaã bez gruntowania 
powierzchni. 
 
5.2.2. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowaã farbê emulsyjn¹ tego 
samego rodzaju z jakiej ma byã wykonana powùoka lecz rozcieñczon¹ wod¹ w stosunku 1:3�5, lub 
specjalnych �rodków gruntuj¹cych. 
 



5.2.3. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie gruntowaã pokostem. 
 
5.2.4. Przy malowaniu farbami chlorokauczukowymi elementów stalowych stosuje siê odpowiednie 
farby podkùadowe. 
 
5.2.5. Przy malowaniu farbami epoksydowymi powierzchnie pokrywa siê gruntoszpachlówk¹ 
epoksydow¹. 
 
5.3. Wykonywania powùok malarskich 
 
5.3.1. Powùoki wapienne powinny równomiernie pokrywaã podùo¿e, bez prze�witów, plam i 
odprysków. 
 
5.3.2. Powùoki z farb emulsyjnych powinny byã niezmywalne, przy stosowaniu �rodków myj¹cych i 

dezynfekuj¹cych. 
Powùoki powinny dawaã aksamitno-matowy wygl¹d powierzchni. 
Barwa powùok powinna byã jednolita, bez smug i plam. 
Powierzchnia powùok bez uszkodzeñ, smug, plam i �ladów pêdzla. 
 
5.3.3. Powùoki z farb i lakierów olejnych i syntetycznych powinny mieã barwê jednolit¹ zgodn¹ ze 

wzorcem, bez smug, zacieków, uszkodzeñ, zmarszczeñ, pêcherzy, plam i zmiany odcienia. 
Powùoki powinny mieã jednolity poùysk. 
Przy malowaniu wielowarstwowym nale¿y na poszczególne warstwy stosowaã farby w ró¿nych 

odcieniach. 
 
6. Kontrola jako�ci 
 
6.1. Powierzchnia do malowania. 
Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowaã: 

� sprawdzenie wygl¹du powierzchni, 
� sprawdzenie wsi¹kliwo�ci, 
� sprawdzenie wyschniêcia podùo¿a, 
� sprawdzenie czysto�ci, 

Sprawdzenie wygl¹du powierzchni pod malowanie nale¿y wykonaã przez oglêdziny zewnêtrzne. 

Sprawdzenie wsi¹kliwo�ci nale¿y wykonaã przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod 
malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwil¿onej powierzchni powinna nast¹piã nie 

wcze�niej ni¿ po 3 s. 
 
6.2. Roboty malarskie. 
 
6.2.1. Badania powùok przy ich odbiorach nale¿y przeprowadziã po zakoñczeniu ich wykonania: 

� dla farb emulsyjnych nie wcze�niej ni¿ po 7 dniach, 
� dla pozostaùych nie wcze�niej ni¿ po 14 dniach. 

 
6.2.2. Badania przeprowadza siê przy temperaturze powietrza nie ni¿szej od +5°C przy wilgotno�ci 

powietrza mniejszej od 65%. 
 
6.2.3. Badania powinny obejmowaã: 

� sprawdzenie wygl¹du zewnêtrznego, 
� sprawdzenie zgodno�ci barwy ze wzorcem, 
� dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powùoki na zarysowanie i uderzenia, 

 sprawdzenie elastyczno�ci i twardo�ci oraz przyczepno�ci zgodnie z odpowiednimi normami  
pañstwowymi. 



Je�li badania dadz¹ wynik pozytywny, to roboty malarskie nale¿y uznaã za wykonane prawidùowo. 

Gdy którekolwiek z badañ daùo wynik ujemny, nale¿y usun¹ã wykonane powùoki czê�ciowo lub 

caùkowicie i wykonaã powtórnie. 
 
7. Obmiar robót 
 
Jednostk¹ obmiarow¹ robót jest m2 powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do 
malowania podùo¿a, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowañ lub drabin 
malarskich oraz uporz¹dkowaniem stanowiska pracy. Ilo�ã robót okre�la siê na podstawie projektu 
z uwzglêdnieniem zmian zaaprobowanych przez In¿yniera i sprawdzonych w naturze. 
 
8. Odbiór robót 
 
Roboty podlegaj¹ warunkom odbioru wedùug zasad podanych poni¿ej. 
 
8.1. Odbiór podùo¿a 
 
8.1.1. Zastosowane do przygotowania podùo¿a materiaùy powinny odpowiadaã wymaganiom 
zawartym w normach pañstwowych lub �wiadectwach dopuszczenia do stosowania w 
budownictwie. Podùo¿e, posiadaj¹ce drobne uszkodzenia powinno byã naprawione przez 
wypeùnienie ubytków zapraw¹ cementowo-wapienn¹ do robót tynkowych lub odpowiedni¹ 

szpachlówk¹. Podùo¿e powinno byã przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Je¿eli 

odbiór podùo¿a odbywa siê po dùu¿szym czasie od jego wykonania, nale¿y podùo¿e przed 

gruntowaniem oczy�ciã. 
 
8.2. Odbiór robót malarskich 
 
8.2.1. Sprawdzenie wygl¹du zewnêtrznego powùok malarskich polegaj¹ce na stwierdzeniu 
równomiernego rozùo¿enia farby, jednolitego natê¿enia barwy i zgodno�ci ze wzorcem producenta, 
braku prze�witu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nie roztartego pigmentu lub wypeùniaczy, 

braku plam, smug, zacieków, pêcherzy odstaj¹cych pùatów powùoki, widocznych okiem �ladów 

pêdzla itp., w stopniu kwalifikuj¹cym powierzchniê malowan¹ do powùok o dobrej jako�ci 

wykonania. 
 
8.2.2. Sprawdzenie odporno�ci powùoki na wycieranie polegaj¹ce na lekkim, kilkakrotnym potarciu 
jej powierzchni miêkk¹, weùnian¹ lub baweùnian¹ szmatk¹ kontrastowego koloru. 
 
8.2.3. Sprawdzenie odporno�ci powùoki na zarysowanie. 
 
8.2.4. Sprawdzenie przyczepno�ci powùoki do podùo¿a polegaj¹ce na próbie poderwania ostrym 
narzêdziem powùoki od podùo¿a. 
 
8.2.5. Sprawdzenie odporno�ci powùoki na zmywanie wod¹ polegaj¹ce na zwil¿aniu badanej 
powierzchni powùoki przez kilkakrotne potarcie mokr¹ miêkk¹ szczotk¹ lub szmatk¹. 
Wyniki odbiorów materiaùów i robót powinny byã ka¿dorazowo wpisywane do dziennika budowy. 
 
9. Podstawa pùatno�ci 
 
Pùaci siê za ustalon¹ ilo�ã m2 powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz z 
przygotowaniem do malowania podùo¿a, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem 
rusztowañ lub drabin malarskich oraz uporz¹dkowaniem stanowiska pracy. Ilo�ã robót okre�la siê 

na podstawie projektu z uwzglêdnieniem zmian zaaprobowanych przez In¿yniera i sprawdzonych 
w naturze. 
 



10. Przepisy zwi¹zane 
 

PN-EN 1008:2004  Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie próbek. 
PN-70/B-10100   Roboty tynkowe. Tynki zwykùe. Wymagania i badania przy odbiorze. 
PN-62/C-81502   Szpachlówki i kity szpachlowe. Metody badañ. 
PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane. 
PN-C 81911:1997  Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne 
PN-C-81901:2002  Farby olejne i alkidowe. 
PN-C-81608:1998  Emalie chlorokauczukowe. 
PN-C-81914:2002  Farby dyspersyjne stosowane wewn¹trz. 
PN-C-81911:1997  Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne. 
PN-C-81932:1997  Emalie epoksydowe chemoodporne. 

 

1.13. SZCZEGÓ£OWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA 

B.13.00.00 ROBOTY IZOLACYJNE 
 

1. Wstêp 
 
1.1. Przedmiot SST 
Przedmiotem niniejszej szczegóùowej specyfikacji technicznej s¹ wymagania dotycz¹ce wykonania 
i odbioru izolacji. 
 
1.2. Zakres stosowania SST 
Szczegóùowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy 
przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 
 
1.3. Zakres robót objêtych SST 
Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmuj¹ wszystkie czynno�ci umo¿liwiaj¹ce i maj¹ce na 
celu wykonanie izolacji przeciwwodnej, przeciwwilgociowej i termicznej w obiektach objêtych 

przetargiem. 
B.13.01.00 Izolacje przeciwwodne i przeciwwilgociowe 
B.13.01.01 Izolacje przeciwwodne fundamentów i budowli. 
B.13.01.02 Izolacja przeciwwilgociowa fundamentów budynków i budowli. 
B.13.02.00 Izolacje termiczne. 

 
1.4. Okre�lenia podstawowe 
Okre�lenia podane w niniejszej SST s¹ zgodne z obowi¹zuj¹cymi odpowiednimi normami. 
 
1.5. Ogólne wymagania dotycz¹ce robót 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jako�ã ich wykonania oraz za zgodno�ã z dokumentacj¹ 

projektow¹, SST i poleceniami In¿yniera. 
 
2. Materiaùy 
 
2.1. Wymagania ogólne 
 
2.1.1. Wszelkie materiaùy do wykonywania izolacji przeciwwilgociowych bitumicznych powinny 
odpowiadaã wymaganiom zawartym w normach pañstwowych lub �wiadectwach ITB 

dopuszczaj¹cych dany materiaù do powszechnego stosowania w budownictwie. 
 
2.1.2. Do papowych izolacji nale¿y stosowaã papy o wkùadach nie podlegaj¹cych rozkùadowi 
biologicznemu, do których zalicza siê papy na tkaninie z wùókien szklanych i na welonie szklanym 
oraz papy na wùóknie. 



 
2.1.3. Lepiki i kleje nie powinny dziaùaã destrukcyjnie na ù¹czone materiaùy i powinny wykazywaã 
dostateczn¹ odporno�ã w �rodowisku, w którym zostaj¹ u¿yte oraz nale¿yt¹ przyczepno�ã do 

sklejanych materiaùów, okre�lon¹ wg metod badañ podanych w normach pañstwowych i 

�wiadectwach ITB. 
 
2.1.4. Materiaùy izolacyjne powinny byã pakowane, przechowywane i transportowane w sposób 

wskazany w normach pañstwowych i �wiadectwach ITB. 
 
2.2. Wymagania szczegóùowe 
Materiaùami stosowanymi przy wykonywaniu izolacji przeciwwodnych i przeciwwilgociowych s¹: 
 
2.2.1. Materiaùy do przygotowania powierzchni stalowych 
Materiaùy do przygotowania powierzchni stalowych do ukùadania izolacji powinny odpowiadaã 
zaleceniom podanym w kartach technicznych stosowanych materiaùów oraz byã zgodne z 
normami: PN-EN ISO 8504-1:2002, PN-EN ISO 8504-2:2002, PN-EN ISO 11124-1:2000 oraz 
PN-EN ISO 11126-1:2001. 
 
2.2.2. Materiaùy do przygotowania powierzchni betonowych 
Do napraw uszkodzeñ i ubytków betonu nale¿y stosowaã materiaùy zgodne z SST dotycz¹c¹ 
napraw konstrukcji betonowych i ¿elbetowych. 
 
2.2.3. Izolacje 
Materiaùy izolacyjne powinny odpowiadaã zaleceniom podanym w kartach technicznych 
stosowanych materiaùów oraz w przypadku izolacji bitumicznych byã zgodne z norm¹ 
PN-69/B-10260. 
 
2.2.3.1. Izolacje wykonywane na zimno 
Do wykonywania izolacji na zimno mog¹ byã stosowane nastêpuj¹ce materiaùy: 

� roztwory i lepiki asfaltowe powinny odpowiadaã wymaganiom normy PN-B-24620:1998, 
� inne materiaùy przewidziane w dokumentacji projektowej odpowiadaj¹ce wymaganiom 

podanym w kartach technicznych stosowanych materiaùów i posiadaj¹ce aprobaty 
techniczne IBDiM do tego typu zastosowañ. 

 
2.2.3.2. Izolacje wykonywane na gor¹co 
Do wykonywania izolacji na gor¹co mog¹ byã stosowane nastêpuj¹ce materiaùy: 

� lepiki asfaltowe i asfaltowo-polimerowe powinny odpowiadaã wymaganiom  
normy PN-B-24625:1998, 
� papy asfaltowe zgrzewalne powinny odpowiadaã wymaganiom norm: PN-90/B� 04615, 

PN-92/B-27618, PN-92/B-27619 oraz PN-B-27620:1998, 
� inne materiaùy przewidziane w dokumentacji projektowej odpowiadaj¹ce wymaganiom 

podanym w kartach technicznych stosowanych materiaùów i posiadaj¹ce aprobaty 
techniczne IBDiM do tego typu zastosowañ. 

 
2.2.3.3. Izolacje membranowe 
Do wykonywania izolacji membranowych nale¿y stosowaã materiaùy przewidziane w dokumentacji 
projektowej odpowiadaj¹ce wymaganiom podanym w kartach technicznych stosowanych 
materiaùów i posiadaj¹ce aprobaty techniczne IBDiM do tego typu zastosowañ. 
Materiaùy do wykonania izolacji przeciwwodnej lub przeciwwilgociowej na konstrukcjach 
betonowych, ¿elbetowych lub stalowych powinny odpowiadaã wymaganiom dokumentacji 
projektowej oraz niniejszej SST. 
 
 
 
 



2.2.4. Materiaùy do wykonywania warstw ochronnych izolacji 
Do wykonywania warstw ochronnych izolacji nale¿y stosowaã: 

� geowùókninê o gramaturze 500 g/m2 odpowiadaj¹c¹ wymaganiom normy PN-EN 
13252:2002, 
� pùytki betonowe o wymiarach 35×35×5 cm wykonane z betonu klasy min. B20 murowane 

na zaprawie cementowej M12 (beton powinien odpowiadaã wymaganiom podanym w SST 
dotycz¹cej wykonywania konstrukcji betonowych i ¿elbetowych), 
� warstwê betonu klasy min. B20 zbrojonego ortogonaln¹ siatk¹ o oczkach 10×10 cm 

z prêtów Ø 4,5 mm ze stali klasy A-I o grubo�ci zgodnej z dokumentacj¹ projektow¹ (beton 
i zbrojenie powinny odpowiadaã wymaganiom podanym w SST dotycz¹cej wykonywania 
konstrukcji betonowych i ¿elbetowych), 
� zabezpieczenie przeciwwilgociowe na powierzchniach betonowych warstw ochronnych 

stykaj¹cych siê z gruntem powinno odpowiadaã wymaganiom jak dla materiaùów 
izolacyjnych. 

 
2.3. Materiaùy do izolacji przeciwwilgociowych 
 
2.3.1. Papa asfaltowa izolacyjna 
Do wykonania izolacji w przedmiotowym obiekcie nale¿y stosowaã papê I/400 na tekturze o 
gramaturze 400 g/m2. 
a) Wymagania wg PN-B-27617/A1:1997 

 wstêga papy powinna byã bez dziur i zaùamañ, o równych krawêdziach. 
Powierzchnia papy nie powinna mieã widocznych plam asfaltu. 
Dopuszcza siê pudrowanie i piaskowanie powierzchni papy izolacyjnej. 
Przy rozwijaniu rolki niedopuszczalne s¹ uszkodzenia powstaùe na skutek sklejenia siê 

papy. Dopuszcza siê naderwania na krawêdziach wstêgi papy w kierunku poprzecznym nie 
dùu¿sze ni¿ 30mm, nie wiêcej ni¿ w 3 miejscach na ka¿de 10m dùugo�ci papy. 

 papa po rozerwaniu i rozwarstwieniu powinna mieã jednolite ciemnobrunatne zabarwienie. 
 wymiary papy w rolce 

� dùugo�ã: 20m ±0,20m 
40m ±0,40m 
60m ±0,60m 

� szeroko�ã: 90, 95, 100, 105, 110cm ±1cm 
b) Pakowanie, przechowywanie i transport 

 Rolki papy powinny byã po�rodku owiniête paskiem papieru szeroko�ci co najmniej 20cm i 
zwi¹zane drutem i sznurkiem grubo�ci co najmniej 0,5mm. 

 Na ka¿dej rolce papy powinna byã umieszczona nalepka z podstawowymi danymi 
okre�lonymi w ww. normie. 

 Rolki papy nale¿y przechowywaã w pomieszczeniach krytych, chroni¹cych przed 
zawilgoceniem i dziaùaniem promieni sùonecznych i w odlegùo�ci co najmniej 120 cm od 
grzejników. 

 Rolki papy nale¿y ukùadaã w stosy (do 1200 szt.) w pozycji stoj¹cej, w jednej warstwie. 
Odlegùo�ã miêdzy stosami � 80cm. 

 
2.3.2. Lepik asfaltowy na gor¹co 
Wymagania wg PN-B-24625:1998. 

� temperatura miêknienia � 60�80°C 
� temperatura zapùonu � 200°C 
� zawarto�ã wody � nie wiêcej ni¿ 0,5% 
� spùywno�ã � lepik nie powinien spùywaã w temperaturze 50°C w ci¹gu 5 godzin warstwy 

sklejaj¹cej dwie warstwy papy nachylonej pod k¹tem 45° 
� zdolno�ã klejenia � lepik nie powinien siê rozdzieliã przy odrywaniu pasków papy sklejonych 

ze sob¹ i przyklejonych do betonu w temperaturze 18°C. 
 



2.3.3. Roztwór asfaltowy do gruntowania 
Wymagania wg PN-B-24620:1998 
 
2.3.4. Kit asfaltowy uszczelniaj¹cy KF 
Wymagania wg normy PN-75/B-30175 
 
2.3.5. Kit epoksydowy bezrozpuszczalnikowy 
Wymagania wg normy BN-70/6112-24 
 
2.4. Materiaùy do izolacji wodochronnych. 
Systemy izolacyjne powinny speùniaã wymagania szczelno�ci przy sùupie wody o wysoko�ci 
3,0m, oraz posiadaã �wiadectwa dopuszczenia do stosowania i aktualne atesty. 

 Wymagana jako�ã materiaùów izolacyjnych powinna byã potwierdzona przez producenta 
przez za�wiadczenie o jako�ci lub znakiem kontroli jako�ci zamieszczonym na opakowaniu 
lub innym równorzêdnym dokumentem. 

 Materiaùy izolacyjne dostarczone na budowê bez dokumentów potwierdzaj¹cych przez 
producenta ich jako�ã nie mog¹ byã dopuszczone do stosowania. 

 Odbiór materiaùów izolacyjnych powinien obejmowaã sprawdzenie zgodno�ci z 
dokumentacj¹ projektow¹ oraz sprawdzenie wùa�ciwo�ci technicznych tych materiaùów z 
wystawionymi atestami wytwórcy. W przypadku zastrze¿eñ co do zgodno�ci materiaùu z 
za�wiadczeniem o jako�ci wystawionym przez producenta powinien byã on zbadany 
zgodnie z postanowieniami normy pañstwowej. 

 Nie dopuszcza siê stosowania do robót materiaùów izolacyjnych, których wùa�ciwo�ci nie 
odpowiadaj¹ wymaganiom przedmiotowych norm. 

Nie nale¿y stosowaã równie¿ materiaùów przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym). 
 
2.5. Materiaùy do izolacji termicznych 
 
2.5.1. Styropian 
Styropian odmiany G-T samogasn¹cy. Do ocieplenia stropodachów na pùyty betonowe o gêsto�ci 

min. 25 kg/m3. 
a) Wymagania 

 pùyty styropianowe powinny posiadaã barwê granulek styropianowych wstêpnie 
spienionych, 
 dopuszcza siê wystêpowanie wgniotów i miejscowych uszkodzeñ: 

� dla pùyt o grubo�ci poni¿ej 30mm � o gùêboko�ci do 4mm 
� dla pùyt o grubo�ci powy¿ej 30mm � o gùêboko�ci do 5mm. 

£¹czna powierzchnia wad nie mo¿e przekraczaã 50 cm
2, a powierzchnia najwiêkszej 

dopuszczalnej wady 10 cm2. 
 wymiary: 

� dùugo�ã � 3000, 2000, 1500, 1000, 500mm � dopuszczalne odchyùki ±0,5% 
� szeroko�ã � 1200, 1000, 600, 500mm � dopuszczalne odchyùki ±1,5mm 
� grubo�ã � 20�500 mm co 10mm � dopuszczalne odchyùki ±0,5%. 

b) Pakowanie. 
Pùyty styropianowe ukùada siê w stosy o pojemno�ci 0,5�3,6 m3, przy czym wysoko�ã stosu nie 

powinna byã wy¿sza ni¿ 1,2m. Na opakowaniu powinna byã naklejona etykieta zawieraj¹ca 

nazwê zakùadu, oznaczenie, nr partii, datê produkcji, ilo�ã i piecz¹tkê pakowacza. 
c) Przechowywanie 

Pùyty styropianowe nale¿y przechowywaã w opakowaniu jak w 2.5.2 z dala od êródeù ognia. 
d) Transport. 
Pùyty styropianowe nale¿y przewoziã w opakowaniu z zachowaniem przepisów BHP i ruchu 
drogowego. 
 
 



2.5.2. Pùyta spil�niona twarda 
Wymagania wg normy PN-EN 622-1 do 5:2000 
 
2.5.3. Weùna mineralna. 
W postaci pùyt, filców i mat. 
Wymagania: 

� wilgotno�ã weùny max 2% suchej masy, 
� pùyty powinny mieã na caùej powierzchni jednakow¹ twardo�ã oraz �ci�liwo�ã. 

Pùyty do ocieplania stropodachów pod bezpo�rednie krycie pap¹ powinny speùniaã nastêpuj¹ce 

wymagania: 
� �ci�liwo�ã pod obci¹¿eniem 4 kPa nie wiêksza ni¿ 6% pocz¹tkowej grubo�ci, 
� wytrzymaùo�ã na rozrywanie siù¹ prostopadù¹ do powierzchni nie mniejsza ni¿ 2 kPa, 
� nasi¹kliwo�ã po 24 godz. zanurzenia w wodzie nie wiêksza ni¿ 40% suchej masy. 
Wyroby z weùny mineralnej nale¿y mocowaã do podùo¿a przez przyklejenie lepikiem 
asfaltowym na gor¹co. 

 
3. Sprzêt 
 
Roboty zwi¹zane z wykonaniem izolacji przeciwwodnych i przeciwwilgociowych na konstrukcjach 
betonowych, ¿elbetowych i stalowych mog¹ byã wykonane rêcznie lub mechanicznie przy u¿yciu 

dowolnego sprzêtu przeznaczonego do wykonania zamierzonych robót. 
Sprzêt powinien byã zgodny z zaleceniami podanymi w kartach technologicznych stosowanych 
materiaùów. 
Sprzêt wykorzystywany przez Wykonawcê powinien byã sprawny technicznie i speùniaã 
wymagania techniczne w zakresie BHP. 
 
4. Transport 
 
Úrodki transportu wykorzystywane przez Wykonawcê powinny byã sprawne technicznie i speùniaã 

wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepisów o ruchu drogowym. 
Ogólne wymagania dotycz¹ce transportu podano w ST �Wymagania ogólne�. 
Materiaùy izolacyjne nale¿y przewoziã w oryginalnych opakowaniach producenta, w taki sposób, 

aby zabezpieczyã opakowania przed uszkodzeniem. 
 
5. Wykonanie robót 
 
Przygotowanie powierzchni: 

  stalowych 
Powierzchnie stalowe powinny byã oczyszczone, odtùuszczone zgodnie z wymaganiami norm: 
PN-89/S-10050, PN-EN ISO 4618-3:2001, PN-EN ISO 12944-4:2001, PN-EN ISO 8504- 
1:2002, PN-EN ISO 8504-2:2002, PN-ISO 8501-1:1996, PN-ISO 8501-2:1998, PN-70/H- 
97051 oraz PN-70/H-97052. 
Powierzchnie powinny byã przygotowane zgodnie z zaleceniami producenta izolacji podanymi w 
kartach technicznych stosowanych materiaùów. 
Bezpo�rednio przed pokryciem powierzchni materiaùami do gruntowania nale¿y powierzchniê 
przedmuchaã sprê¿onym powietrzem. 
Powierzchnie przeznaczone do wykonania izolacji powinny odpowiadaã zaleceniom podanym w 
kartach technicznych Producenta i aprobatach technicznych odno�nie: stanu podùo¿a, 
temperatury, wilgotno�ci. 

  betonowych 
Pokrywana powierzchnia musi byã oczyszczona, sucha, bez pyùu i zanieczyszczeñ. Nale¿y usun¹ã 
wszystkie luêne czê�ci i substancje zakùócaj¹ce wi¹zanie, takie jak pyùy, oleje, tùuszcze, resztki 
�rodków pielêgnacyjnych i zwi¹zanych z szalunkiem itd. Zagùêbienia i maùe uszkodzenia nale¿y 



wyrównaã, a wiêksze ubytki wypeùniã, zgodnie z zaleceniami SST dotycz¹cej napraw konstrukcji 
betonowych i ¿elbetowych. 
Materiaùy do napraw konstrukcji betonowych i ¿elbetowych powinny byã zgodne z zaleceniami 
Producenta materiaùów izolacyjnych. 
I odwrotnie, materiaùy izolacyjne powinny byã zgodne z zaleceniami Producenta materiaùów do 
napraw konstrukcji betonowych i ¿elbetowych. 
Bezpo�rednio przed pokryciem betonu izolacj¹, nale¿y powierzchniê betonu przedmuchaã 
sprê¿onym powietrzem. 
Powierzchnie przeznaczone do wykonania izolacji powinny odpowiadaã zaleceniom podanym w 
kartach technicznych stosowanych materiaùów i ich aprobatach technicznych odno�nie: 
wytrzymaùo�ci podùo¿a na odrywanie (minimum 1,5 MPa), temperatury podùo¿a, wilgotno�ci 
podùo¿a (maksimum 4% � chyba, ¿e materiaù jest przeznaczony do ukùadania na podùo¿a o 
wiêkszej wilgotno�ci), wieku betonu. 
 
 
5.1. Izolacje przeciwwilgociowe B.13.01.02 
 
5.1.1. Przygotowanie podkùadu 
a) Podkùad pod izolacje powinien byã trwaùy, nieodksztaùcalny i przenosiã wszystkie dziaùaj¹ce nañ 

obci¹¿enia. 
b) Powierzchnia podkùadu pod izolacje powinna byã równa, czysta i odpylona. 
 
5.1.2. Gruntowanie podkùadu 
a) Podkùad betonowy lub cementowy pod izolacjê z papy asfaltowej powinien byã zagruntowany 
roztworem asfaltowym lub emulsj¹ asfaltow¹. 
b) Przy gruntowaniu podkùad powinien byã suchy, a jego wilgotno�ã nie powinna przekraczaã 5%. 
c) Powùoki gruntuj¹ce powinny byã naniesione w jednej lub dwóch warstwach, z tym ¿e druga 

warstwa mo¿e byã naniesiona dopiero po caùkowitym wyschniêciu pierwszej. 
d) Temperatura otoczenia w czasie gruntowania podkùadu powinna byã nie ni¿sza ni¿ 5°C. 
 
5.1.3. Izolacje papowe 
a) Izolacje przeznaczone do ochrony podziemnych czê�ci obiektu przed wilgoci¹ z gruntu powinny 

skùadaã siê z jednej lub dwóch warstw papy asfaltowej sklejonych lepikiem miêdzy sob¹ w 

sposób ci¹gùy na caùej powierzchni. 
b) Izolacje przeciwwilgociowe przeznaczone do ochrony warstw ocieplaj¹cych przed wod¹ 

zarobow¹ z zaprawy na niej ukùadanej mog¹ byã wykonane z jednej warstwy papy asfaltowej 
uùo¿onej na sucho i sklejonej wyù¹cznie na zakùadach. 
c) Do klejenia pap asfaltowych nale¿y stosowaã wyù¹cznie lepik asfaltowy, odpowiadaj¹cy 

wymaganiom norm pañstwowych. 
a) Grubo�ã warstwy lepiku miêdzy podkùadem i pierwsz¹ warstw¹ izolacji oraz miêdzy 
poszczególnymi warstwami izolacji powinno wynosiã 1,0�1,5mm. 
b) Szeroko�ã zakùadów papy zarówno podùu¿nych jak i poprzecznych w ka¿dej warstwie powinna 
byã nie mniejsza ni¿ 10cm. Zakùady arkuszy kolejnych warstw papy powinny byã przesuniête 

wzglêdem siebie. 
 
5.2. Izolacje wodochronne B.13.01.01 
Izolacjê nale¿y wykonywaã na podstawie projektu technicznego zatwierdzonego przez In¿yniera. 
a) Izolacje wykonywaã sekcjami ograniczonymi dylatacjami, 
b) izolacja dna: izolacjê ukùadaã na przygotowanym podkùadzie na warstwie geowùókniny i osùoniã 

zapraw¹ cementow¹ marki 5 MPa, 
a) izolacjê �cian ukùadaã na warstwie geowùókniny i osùoniã �ciank¹ z bloczków betonowych grub. 
12cm, 
d) izolacjê stropu ukùadaã na warstwie geowùókniny i osùoniã warstw¹ zaprawy cementowej marki 5 
MPa. 
 



5.3. Izolacje termiczne B.13.02.00 
 
5.3.1. Do wykonywania izolacji stosowaã materiaùy w stanie powietrzno-suchym. 
 
5.3.2. Warstwy izolacyjne winny byã ukùadane szczególnie starannie. Pùyty styropianowe nale¿y 

ukùadaã na styk bez szczelin. 
Pùyty winny byã przyciête na miarê bez ubytków i wyszczerbieñ. 
Przy ukùadaniu pùyt w kilku warstwach ka¿d¹ warstwê ukùadaã mijankowo. 
Przesuniêcie styków winno wynosiã minimum 3cm. 
 
5.3.3. Przy wykonywaniu ocieplenia �cian warstwowych pùyty powinny byã wbudowywane w czasie 
wznoszenia �cian. Nale¿y wykonaã 50cm wysoko�ci jednej warstwy �ciany, zmontowaã pùyty a 

nastêpnie wykonaã drug¹ warstwê �ciany. 
 
5.3.4. W czasie przerw w pracy wbudowane materiaùy nale¿y chroniã przed zawilgoceniem (przez 
nakrycie foli¹ lub pap¹). 
 
6. Kontrola jako�ci 
 
6.1. Materiaùy izolacyjne. 

 Wymagana jako�ã materiaùów izolacyjnych powinna byã potwierdzona przez producenta 
przez za�wiadczenie o jako�ci lub znakiem kontroli jako�ci zamieszczonym na opakowaniu 
lub innym równorzêdnym dokumentem. 

 Materiaùy izolacyjne dostarczone na budowê bez dokumentów potwierdzaj¹cych przez 
producenta ich jako�ã nie mog¹ byã dopuszczone do stosowania. 

 Odbiór materiaùów izolacyjnych powinien obejmowaã sprawdzenie zgodno�ci z 
dokumentacj¹ projektow¹ oraz sprawdzenie wùa�ciwo�ci technicznych tych materiaùów z 
wystawionymi atestami wytwórcy. W przypadku zastrze¿eñ co do zgodno�ci materiaùu z 
za�wiadczeniem o jako�ci wystawionym przez producenta powinien byã on zbadany 
zgodnie z postanowieniami normy pañstwowej. 

 Nie dopuszcza siê stosowania do robót materiaùów izolacyjnych, których wùa�ciwo�ci nie 
odpowiadaj¹ wymaganiom przedmiotowych norm. 

Nie nale¿y stosowaã równie¿ materiaùów przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym). 
 
6.2. Wyniki odbiorów materiaùów i wyrobów -powinny byã ka¿dorazowo wpisywane do dziennika 
budowy. 
 
7. Obmiar robót 
 
Jednostk¹ obmiarow¹ robót jest m2 powierzchni zaizolowanej. 
Ilo�ã robót okre�la siê na podstawie projektu z uwzglêdnieniem zmian zaaprobowanych przez 
In¿yniera i sprawdzonych w naturze. 
 
8. Odbiór robót 
 
8.1. Odbiór robót izolacyjnych powinien siê odbyã przed wykonaniem tynków i innych robót 
wykoñczeniowych. 
Podstawê do odbioru robót murowych powinny stanowiã nastêpuj¹ce dokumenty: 
a) dokumentacja techniczna, 
b) dziennik budowy, 
c) za�wiadczenia o jako�ci materiaùów i wyrobów dostarczonych na budowê, 
d) protokóùy odbioru poszczególnych etapów robót zanikaj¹cych, 
e) protokóùy odbioru materiaùów i wyrobów, 
f) wyniki badañ laboratoryjnych, je�li takie byùy zlecane przez Wykonawcê. 



 
8.2. Roboty wg B.13.00.00 podlegaj¹ zasadom odbioru robót zanikaj¹cych. 
 
9. Podstawa pùatno�ci 
 
Pùaci siê za ustalon¹ ilo�ã m2 izolacji wg ceny jednostkowej, która obejmuje: 
� prace przygotowawcze, 
� dostarczenie materiaùów przewidzianych do wykonania robót, 
� opracowanie �Projektu organizacji robót� wraz z harmonogramem, 
� monta¿ i demonta¿ ewentualnych rusztowañ, 
� monta¿ i demonta¿ ewentualnych namiotów, 
� przygotowanie i oczyszczenie podùo¿a, 
� przygotowanie materiaùów do wykonania izolacji, 
� wykonanie warstwy gruntuj¹cej, 
� wykonanie izolacji przeciwwodnej lub przeciwwilgociowej, 
� wykonanie naprawy stwierdzonych bùêdów w wykonaniu izolacji, 
� wykonanie warstw ochronnych izolacji zgodnie z dokumentacj¹ projektow¹, 
� przeprowadzenie niezbêdnych badañ i pomiarów wymaganych SST lub zleconych przez 
In¿yniera, 
� gromadzenie wyników przeprowadzonych pomiarów i badañ, 
� oczyszczenie i uporz¹dkowanie terenu robót. 
Cena jednostkowa zawiera równie¿ zapas na odpady i ubytki materiaùowe. 
 
10. Przepisy zwi¹zane 
 

PN-EN ISO 8504-1:2002  Przygotowanie podùo¿y stalowych przed nakùadaniem farb 
i podobnych produktów. Metody przygotowania powierzchni. 
Czê�ã 1: Zasady ogólne. 

PN-EN ISO 8504-2:2002  Przygotowanie podùo¿y stalowych przed nakùadaniem farb 
i podobnych produktów. Metody przygotowania powierzchni. 
Czê�ã 2: Obróbka strumieniowo-�cierna. 

PN-EN ISO 11124-1:2000  Przygotowanie podùo¿y stalowych przed nakùadaniem farb 
i podobnych produktów. Wymagania techniczne dotycz¹ce 
metalowych �cierniw stosowanych w obróbce 

strumieniowo�ciernej. 
Czê�ã 1: Ogólne wprowadzenie i klasyfikacja. 

PN-EN ISO 11126-1:2001  Przygotowanie podùo¿y stalowych przed nakùadaniem farb 
i podobnych produktów. Wymagania techniczne dotycz¹ce; 
niemetalowych �cierniw stosowanych w obróbce 
strumieniowo-�ciernej. 
Czê�ã 1: Ogólne wprowadzenie i klasyfikacja. 

PN-69/B-10260    Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze. 
PN-B-24620:1998   Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno. 
PN-B-24625:1998   Lepiki asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypeùniaczami 

stosowany na gor¹co. 
PN-90/B-04615    Papy asfaltowe i smoùowe. Metody badañ. 
PN-91/B-27618    Papa asfaltowa zgrzewalna na osnowie zdwojonej 

przeszywanej z tkaniny szklanej i welonu szklanego. 
PN-92/B-27619    Papa asfaltowa na folii lub ta�mie aluminiowej. 
PN-B-27620:1998   Papa asfaltowa na welonie z wùókien szklanych. 
PN-EN 13252:2002   Geotekstylia i wyroby pokrewne. Wùa�ciwo�ci wymagane 

w odniesieniu do wyrobów stosowanych w systemach 
drenarskich. 

PN-89/S-10050    Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania. 



PN-EN ISO 4618-3:2001  Farby i lakiery. Terminy i definicje dotycz¹ce wyrobów 
lakierowych.  
Czê�ã 3: Przygotowanie powierzchni i metody nakùadania. 

PN-EN ISO 12944-4:2001  Farby i lakiery. Ochrona przed korozj¹ konstrukcji stalowych 
za pomoc¹ ochronnych systemów malarskich. 
Czê�ã 4: Rodzaje powierzchni i sposoby przygotowania 
powierzchni. 

PN-ISO 8501-1:1996   Przygotowanie podùo¿y stalowych przed nakùadaniem farb 
i podobnych produktów. Wzrokowa ocena czysto�ci 
powierzchni. Stopnie przygotowania niezabezpieczonych 
podùo¿y stalowych oraz po caùkowitym usuniêciu 
naùo¿onych powùok. 

PN-ISO 8501-2:1998   Przygotowanie podùo¿y stalowych przed nakùadaniem farb 
i podobnych produktów. Wzrokowa ocena czysto�ci 
powierzchni. Stopnie przygotowania wcze�niej pokrytych 
powùokami podùo¿y stalowych po miejscowym usuniêciu 
tych powùok. 

PN-70/H-91051    Ochrona przed korozj¹. Przygotowanie powierzchni stali, 
staliwa, ¿eliwa do malowania. Ogólne wytyczne. 

PN-701H-91052    Ochrona przed korozj¹. Ocena przygotowania powierzchni 
stali, staliwa, ¿eliwa do malowania. 

 
10.2. Inne dokumenty: 

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r. Nr 207, 
poz. 2416; z póêniejszymi zmianami), 

2. Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 
881), 

3. Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodno�ci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166, 
poz. 1360, z póêniejszymi zmianami). 

 
 

1.14. SZCZEGÓ£OWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA 

B.14.00.00. ZAGOSPODAROWANIE TERENU 
 

1. Wstêp 
 
1.1. Przedmiot SST. 
Przedmiotem niniejszej szczegóùowej specyfikacji technicznej s¹ wymagania dotycz¹ce wykonania 
i odbioru robót zwi¹zanych z zagospodarowaniem terenu i maù¹ architektur¹. 
 
1.2. Zakres stosowania SST. 
Szczegóùowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy 
przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 
 
1.3. Zakres robót objêtych SST. 
Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmuj¹ wszystkie czynno�ci umo¿liwiaj¹ce i maj¹ce na 
celu wykonanie zagospodarowania terenu i maùej architektury. 

B.14.01.00 ZAGOSPODAROWANIE TERENU. 
B.14.01.01 Chodniki i place. 
B.14.01.02 Zieleñ. 
B.14.01.03 Ogrodzenia. 
B.14.02.00 MA£A ARCHITEKTURA. 

 



1.4. Okre�lenia podstawowe. 
Okre�lenia podane w niniejszej SST s¹ zgodne z obowi¹zuj¹cymi odpowiednimi normami. 
 
1.5. Ogólne wymagania dotycz¹ce robót. 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jako�ã ich wykonania oraz za zgodno�ã z dokumentacj¹ 

projektow¹, SST i poleceniami In¿yniera. 
 
2. Materiaùy 
 
2.1. Betony, cementy wg SST B.04.00.00 

 B-15 dla fundamentów pod wiaty, sùupki ogrodzenia, ùawki, tablice, 
 cement portlandzki �25� do zapraw. 

 
2.2. Prefabrykaty wg SST B.05.00.00 

 kostka betonowa 20×10×8 cm, 
 donice kwiatowe betonowe, ùawki, tablice, ... 
 elementy ogrodzenia z ram z k¹towników stalowych. 

 
2.3. Piasek do wykonania podsypki pod nawierzchnie placów. 
Wg SST B.02.00.00 
 
2.4. Tablice i piktogramy informacyjne 
 
2.5.Zieleñ 

 sadzonki krzewów i bylin, 
 nasiona traw, 
 ziemia urodzajna. 

Zieleñ �rednia � krzewy 
Wymagania 

gleby � ¿yzne próchnicze, piaszczyste gliniaste, 
�wiatùo � nasùonecznienie, póùcieñ 
odporno�ã na niskie temperatury 

Trawa 
zastosowanie � trawniki dywanowe 
procentowy udziaù mieszanki � 30 
wymagania � gleby urodzajne. 

Przy trawnikach dywanowych pùaskich nale¿y wysiewaã � 25 g/m2, 
na skarpach � 30 g/m2. 
Zastosowaã 5cm warstwê ziemi ogrodniczej. 
 
3. Sprzêt 
 
Roboty zwi¹zane z zagospodarowaniem terenu i maù¹ architektur¹ mog¹ byã wykonywane rêcznie 

lub mechanicznie przy u¿yciu dowolnego typu sprzêtu. 
 
4. Transport 
 
Materiaùy na budowê powinny byã przewo¿one odpowiednimi �rodkami transportu, ¿eby unikn¹ã 
trwaùych odksztaùceñ i dostarczyã materiaù w odpowiednim czasie (dotyczy betonów) oraz zgodnie 
z przepisami BHP i ruchu drogowego. 
 
 
 



5. Wykonanie robót 
 
5.1. Roboty przygotowawcze 
Roboty zwi¹zane z zagospodarowaniem terenu nale¿y wykonaã po zakoñczeniu robót drogowych 
oraz budowlanych. 
 
5.2. Roboty zwi¹zane z zagospodarowaniem terenu i maù¹ architektur¹ 
 
5.2.1. Zagospodarowanie terenu. 
 
5.2.1.1. Chodniki, place 
Bezpo�rednio przed uùo¿eniem nawierzchni wykonaã 15cm podsypkê z piasku gruboziarnistego z 
roz�cieleniem, zagêszczeniem mechanicznym do Is = 0,95 i uzupeùnieniem w czasie ubijania oraz 

wyrównaniem szablonem powierzchni do wymaganego profilu. 
Nawierzchniê wykonaã z kostki betonowej o wymiarach 20×10×8 cm w kolorze szarym oraz 
wi�niowym dla oznaczenia podziaùów. 
Kostkê betonow¹ ukùadaã z przyciêciem wg potrzeby, ubiciem mechanicznym nawierzchni, 
sprawdzeniem spadków i równo�ci nawierzchni oraz wypeùnieniem spoin przez zamulenie 
piaskiem. 
 
5.2.1.2. Zieleñ 

 wykonanie trawników 
� Przekopanie gleby na gùêboko�ã 20�25 cm w gruncie kat. III zadarnionym i 

zagruzowanym w terenie pùaskim z rozbiciem bryù, zebraniem i zùo¿eniem 
zanieczyszczeñ w pryzmy, zagrabieniem i wymodelowaniem wg zaprojektowanego 
profilu. 

� Rêczne roz�cielenie ziemi urodzajnej w terenie pùaskim z transportem taczkami i 
wyrównaniem terenu. 

� Rêczne wykonanie w gruncie kat. III trawników dywanowych siewem z wyrównaniem 

powierzchni, wysianiem nasion, zahakowaniem grabiami oraz ubiciem powierzchni. 
 posadzenie krzewów i drzew 

� Sadzenie krzewów i drzew na terenie pùaskim w gruncie kat. IIIz wyznaczeniem miejsc, 

wykonaniem doùków o �rednicy i gùêboko�ci 50cm, posadzeniem ro�lin, zaprawieniem 

doùków ziemi¹ urodzajn¹, wykonaniem misek, podlaniem i rozplantowaniem pozostaùej 

ziemi. 
 
5.2.2. Maùa architektura. 
 
6. Kontrola jako�ci 
 
6.1. Roboty ziemne wg SST B.02.00.00 
 
6.2. Nawierzchnia z kostki betonowej 
Sprawdzeniu podlega: 

� przygotowanie podùo¿a 
� materiaù u¿yty na podkùad 
� grubo�ã i równomierno�ã warstw podkùadu 
� sposób i jako�ã zagêszczenia 
� jako�ã dostarczonych prefabrykatów 
� prawidùowo�ã uùo¿enia i zamulenia piaskiem. 

 
6.3. Roboty betonowe wg SST B.04.00.00 
 
6.4. Zabezpieczenie antykorozyjne wg SST B.12.00.00 



7. Obmiar robót 
 
Jednostkami obmiaru s¹: 

B.14.01.00 ZAGOSPODAROWANIE TERENU 
B.14.01.01. Chodniki i place � m2 wykonanej nawierzchni. 
B.14.01.02. Zieleñ � m2 wykonanej zieleni. 
B.14.02.00 MA£A ARCHITEKTURA 
B.14.02.01 � za 1szt. wykonanych i zamontowanych elementów. 

 
8. Odbiór robót 
 
Roboty podlegaj¹ zasadom odbioru robót zanikaj¹cych, oraz odbiorowi koñcowemu. 
 
9. Podstawa pùatno�ci 
 
Pùaci siê za roboty wykonane w jednostkach podanych w p. 7. 
Cena jednostkowa obejmuje wszystkie roboty zwi¹zane z wykonaniem zagospodarowania terenu 
wymienione w punkcie 5.0. 
 
10. Przepisy zwi¹zane. 
 

PN-EN 206-1:2003  Beton. 
PN-EN 196-1:1996  Cement. Metody badañ. Oznaczenie wytrzymaùo�ci. 
PN-EN 196-3:1996  Cement. Metody badañ. Oznaczenia czasów wi¹zania i staùo�ci 

objêto�ci. 
PN-EN 196-6:1997  Cement. Metody badañ. Oznaczenie stopnia zmielenia. 
PN-90/B-30000   Cement portlandzki. 
PN-88/B-32250   Woda do betonu i zapraw. 
PN-B-06050:1999  Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonywania i 

badania przy odbiorze. 
PN-86/B-02480  Grunty budowlane. Okre�lenia. Symbole. Podziaù i opis gruntów. 
BN-77/8931-12   Oznaczanie wskaênika zagêszczenia gruntów. 
PN-85/B-04500   Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymaùo�ciowych. 
PN-EN 1008:2004  Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania próbek. 
PN-EN 13139:2003  Kruszywa do zaprawy. 
PN-C-81911:1997  Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne. 
PN-C-81608:1998  Emalie chlorokauczukowe. 
PN-B-06200:2002  Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru. 
PN-EN 10025:2002  Wyroby walcowane na gor¹co z niestopowych stali konstrukcyjnych. 
PN-91/M-69430  Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogólne badania 

i wymagania. 
PN-75/M-69703   Spawalnictwo. Wady zù¹czy spawanych. Nazwy i okre�lenia. 
PN-80/M-02138   Tolerancje ksztaùtu i poùo¿enia. Warto�ci. 
PN-EN 573-2:1997  Aluminium i stopy aluminium. 
PN-EN 755-1:2001  Aluminium i stopy aluminium. Prêty, rury i ksztaùtowniki wyciskane. 

Warunki techniczne kontroli o dostawy. 
PN-EN 755-2:2001  Aluminium i stopy aluminium. Prêty, rury i ksztaùtowniki wyciskane. 

Wùasno�ci mechaniczne. 
PN-EN 755-9:2004  Aluminium i stopy aluminium. Prêty, rury i ksztaùtowniki wyciskane. 

Tolerancje wymiarów i ksztaùtu ksztaùtowników. 


