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SST nalezy stosowa¢ odpowiednio do zakresu robét.

1.1. Roboty przygotowawcze — rozbiorki

1.2. Roboty ziemne - wykopy

1.3. Zbrojenie betonu

1.4. Beton

1.5. Prefabrykaty, konstrukcje betonowe i Zelbetowe

1.6. Konstrukcje stalowe

1.7. Roboty murowe

1.8. Roboty pokrywcze

1.9. Tynki

1.10. Posadzki

1.11. Stolarka

1.12. Slusarka

1.13. Roboty malarskie

1.14. Roboty izolacyjne

1.1. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.01.00.00 ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegbtowej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczace
wykonaniai odbioru robot rozbiérkowych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy

i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakresrobot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace
na celu wykonanie rozbiorek wystepujacych w obiekcie.

W zakres tych robot wehodzg:

B.01.01.00. — Rozbiorki

B.01.01.01. — Rozbiorki obiektow kubaturowych

B.01.01.02. — Rozbiérki obiektow inzynierskich

B.01.01.03. — Rozhiérki ogrodzen i zasiekow

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami
i wytycznymi.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, ich zgodno$é

z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Dlarobot wg B.01.01.00 materiaty nie wystepuja.

3. Sprzet

3.1. Do rozbiérek moze by¢ uzyty dowolny sprzet.

4. Transport

Transport materiatow z rozbiorki srodkami transportu.

Przewozony tadunek zabezpieczy¢ przed spadaniem i przesuwaniem.

5. Wykonanie robot

5.1. Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do robot rozbiorkowych nalezy:

-Wyznaczy¢ oraz zabezpieczy¢ teren prac i oznakowac zgodnie z wymogami BHP,
- zdemontowa¢ istniejace zasilanie w energig¢ elektryczna, instalacj¢ teletechniczna

i wodno-kanalizacyjna oraz wszelkie istniejace uzbrojenie.

5.2. Roboty rozbiorkowe

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 r.
(Dz. U. Nr 47 poz. 401) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania
robot budowlanych.

5.2.1. Obiekty kubaturowe

(1) Pokrycie dachowe rozbierac recznie. Material poza obrgb budynku znosi¢ lub
Spuszcza¢ rynnami w sposob zabezpieczajacy przed uszkodzeniem.

(2) Wiezbe dachowa rozbiera¢ recznie. Materiat odnie$¢ poza obreb budynku.

(3) Stropy i $ciany rozebra¢ recznie lub mechanicznie, tacznie ze Scianami
fundamentowymi. Materiaty posegregowac i odnies$¢ lub odwiez¢ na miejsce
sktadowania.

(4) Elementy stolarki i $lusarki o ile zostang zakwalifikowane przez wlasciciela
obiektu do odzysku wykué z otwordw, oczyscié, i sktadowacé.

(5) Powstaty po rozbiorce wykop zasypaé gruntem piaszczystym zaggszczanym
warstwami. Wierzchnig warstwe grubosci 0,2 m zasypa¢ gruntem rodzimym.

(6) Teren splantowad i oczysci¢ z resztek materiatow.

5.2.2. Obiekty inzynierskie

(1) Nawierzchnig z bruku rozbiera¢ recznie lub mechanicznie. Uzyskany materiat
oczyscic i sktadowac¢ w pryzmach.

(2) Sciany oporowe rozbieraé recznie lub mechanicznie, tacznie z fundamentami.
Uzyskany materiat posortowac i skladowaé¢. Wykopy zasypa¢ gruntem rodzimym
ubijanym warstwami.

Zageszczenie gruntu wg dokumentacji technicznej (Js min = 0,96).

5.2.3. Rozbiorka ogrodzenia i zasiekow

(1) Elementy stalowe zdemontowa¢ poprzez cigcie palnikiem i ztozenie elementow
w migjscu skladowania.

(2) Fundamenty betonowe rozebra¢ r¢cznie lub mechanicznie.

Uzyskany gruz sktadowac.

(3) Wykopy zasypa¢ gruntem rodzimym. Teren splantowag.

Nadmiar gruntu odwiez¢ na wskazane przez Inzyniera miejsce na odlegtos¢ do 25 km.
6. Kontrola jakosci robét

Wymeagania dlarobét rozbiorkowych podano w punktach 5.1. do 5.2.

7. Obmiar robot

Jednostkami obmiarowymi sa:

B.01.01.01. — Rozbiorki obiektow kubaturowych — [1 szt.], [me], [ms]

B.01.01.02. — Rozbiérki obiektow inzynierskich — [mg]

B.01.01.03. — Rozbiorki ogrodzen i zasiekow — [m]

8. Odbior robét

Wszystkie roboty objete B.01.00.00. podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych.
9. Podstawa platnoSci

Ptaci si¢ za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5 i odebrane przez
InZzyniera mierzone w jednostkach podanych w punkcie 7.

10. Uwagi szczegolowe

10.1. Materiaty uzyskane z rozbiorek do ponownego wbudowania zakwalifikuje Inzynier.
10.2. llosci robdt rozbiorkowych moga ulec zmianie na podstawie decyzji Inzyniera.

1.2. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.02.00.00 ROBOTY ZIEMNE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem ninigjszej szczegotowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonaniai odbioru robét ziemnych.



1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy

i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace
na celu wykonanie robot ziemnych wystepujacych w obiekcie objetym kontraktem.

W zakres tych robot wehodza:

B.02.01.00. Wykopy.

— wykonanie wykopéw nieobudowanych,

— wykonanie wykopéw obudowanych,

— wykonanie wykopdéw w ostonie $cianek szczelnych.

B.02.02.00. Warstwy filtracyjne, podsypki i nasypy.

B.02.02.01. Wykonanie warstwy filtracyjnej.

B.02.02.02. Podktad zwirowo-piaskowy (wymiana gruntu) pod fundamenty.

B.02.02.03. Podktad podposadzkowy z piasku zwyktego.

B.02.02.04. Nasypy konstrukcyjne.

B.02.03.00. Zasypki.

B.02.04.00. Transport gruntu.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z 0bowiazujacymi odpowiednimi normami

i wytycznymi.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania, bezpieczenstwo wszelkich
Czynnosci na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robot musza by¢ zgodne z wymaganiami
niniejszel SST i dokumentacji projektowsy.

Do wykonaniarobét wg B.02.01.00 materiaty nie wystgpuja poza wykonaniem wykopow

W ostonie $cianek szczelnych. Do wykonania $cianek szczelnych przewiduje si¢ grodzice
stalowe, ktorych rodzaj i typ okresla dokumentacja projektowa. Moga to by¢ na przyktad
Czgsto spotykane

- grodzice typu G62 wg EN 10248-1:1999, EN 10248-2:1999. Konstrukcjascianek szczelnych
powinnaby¢ taka, aby zabezpieczy¢ wykop przed naptywem wody z zewnatrz, a $ciany
wykopu przed obsuwaniem si¢. W przypadku wykorzystania $cianek jako elementéw przyszlej
konstrukcji musza spelia¢ wymagania zatozone w projekcie technicznym.

— pale szalunkowe zgodne z dokumentacja projektowa,

— inne elementy umacnigjace $ciany wykopow — za zgoda Inzyniera,

— elementy usztywnigjace i rozpierajace z ksztaltownikow stalowych zgodne z dokumentacja
projektows i odpowiadajace wymaganiom podanym w SST dotyczacej konstrukcji
stalowych.

Do odwodnienia wykopow nalezy stosowac nastgpujace materiaty:

— rury drenarskie @ 100150 mm z tworzywa sztucznego,

— prefabrykowane elementy studni,

— geowlokniny odpowiadgjace wymaganiom normy PN-EN 13252:2002,

— kruszywo gruboziarniste odpowiadajace wymaganiom normy PN-B-11111:1996.

Do zabezpieczenia skarp wykopéw nicobudowanych nalezy stosowaé nastgpujace materiaty:
— geowtdkniny odpowiadajace wymaganiom normy PN-EN 13252:2002,

— czarne folie budowlane o grubosci min. 0,2 mm.

2.2. Grunty do wykonania podktadu wg B.02.02.01-02

Do wykonania podktadu nalezy stosowaé pospotki zwirowo-piaskowe. Wymagania dotyczace
pospotek:

~uziarnienie do 50 mm,

-~ laczna zawartos¢ frakcji kamienngj i zwirowej do 50%,

- zawartos¢ frakeji pytowej do 2%,

- zawartos¢ czastek organicznych do 2%.

2.3. Do wykonania podktadu wg B.02.02.03. nalezy stosowaé piasek zwykty.

2.4. Do zasypywania wykopow wg B.02.03.01 i B.02.03.02 moze by¢ uzyty grunt wydobyty z tego

samego wykopu, hiezamarznigty i bez zanieczyszczen takich jak ziemia roslinna, odpadki
materialow budowlanych, itp.

Zasypki za mury oporowe:

- max srednica ziaren d<120 mm,

- wskaznik réznoziarnistosci U>5,

- wspbtezynnik filtracji przy zageszczeniu Is = 1,0 —k >5mv/d,

- zawartos¢ czesci organicznych 1<2%,

- odpornos¢ na rozpad <5%.

2.5. Grunt do budowy nasypéw konstrukcyjnych wg B.02.02-04 powinien posiadat nastgpujace
wilasciwosci:

—maXx $rednica ziaren d<120mm,

—wskaznik rdéznoziarnistosci U>3,

—granica ptynnosci frakcji przechodzacej przez sito 0,425 mm lub 0,5 mm —

W<40%,

- zawartos¢ czesci organicznych 1<2%,

- pecznienie pod wptywem wody P<5%,

- mozliwe jest uzyskanie wymaganego wskaznika zaggszczenia,

- odpornos¢ na rozpad <10%.

3. Sprzet

Roboty moga by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie.

Roboty ziemne mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego sprzgtu.

Sprzgt wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spelniac
wymagania techniczne w zakresie BHP.

4. Transport

Materiaty z wykopdw moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu, dopuszczonymi
do wykonywania zamierzonych robot. Urobek nalezy umie$ci¢ rownomiernie na catej
powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem. Wszelkie
zanieczyszczenia lub uszkodzenia drog publicznych i dojazdow do terenu budowy
Wykonawca bgdzie usuwat na biezaco i na wlasny koszt.

Wykonawca robét bedacy posiadaczem odpaddéw (wytworca) zobowigzany jest posiadaé
stosowne pozwolenia na prowadzenie gospodarki odpadami, w tym naich transport (ustawa
z dnia27.04.2001 r. 0 odpadach — Dz. U. Nr 62 poz. 628 z pozniejszymi zmianami).
Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie
i speia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepisow o ruchu drogowym.
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,,Wymagania ogdlne”.

5. Wykonanie robot

5.1. Wykopy wg B.02.01.00.

5.1.1. Sprawdzenie zgodnosci warunkow terenowych z projektowymi

Przed przystapieniem do wykonywania wykopow przed budowa obiektu nalezy
sprawdzi¢ zgodno$¢ rzgdnych terenu z danymi podanymi w projekcie. W tym celu
nalezy wykona¢ kontrolny pomiar sytuacyjno-wysokosciowy. W trakcie realizacji
wykopow konieczne jest kontrolowanie warunkéw gruntowych w nawiazaniu do badan
geologicznych.

W przypadku wystapienia odmiennych warunkow gruntowych od uwidocznionych

w projekcie budowlanym Wykonawca powinien powiadomi¢ o tym fakcie Inzyniera

i Projektanta oraz wstrzyma¢ prowadzenie robot, jezeli dalsze ich prowadzenie moze
wptynaé na bezpieczenstwo konstrukcji lub robdt. Zgode na wznowienie robot wydaje
Inzynier na wniosek Wykonawcy po przedtozeniu przez Wykonawcg:

— opinii Projektanta co do sposobu dalszego prowadzenia robot oraz wprowadzenia
ewentualnych zmian konstrukcyjnych,

— skutkow finansowych wynikajacych z wykonania dalszych robot w sposob

i w zakresie odmiennym od pierwotnego.

5.1.2. Wykopy w ostonie $cianek szczelnych.

Przed wykonywaniem robét zwigzanych z budowa powinno by¢ wykonane
przygotowanie terenu pod budowe. Dojazd do terenu prac oraz utwardzenie terenu
ujmuje dokumentacja techniczna drogowa (plan zagospodarowania, plan bioz).

Przed rozpoczgciem i w trakcie wykopow nalezy wykonywaé pomiary geodezyjne

Z wyznaczeniem osi i ustawieniem kotkow kierunkowych, faw wysokos$ciowych

i reperow pomocniczych, z wyznaczeniem krawedzi wykopow, niwelacja kontrolna
robét ziemnych i dna wykopu.

Wykopy w gruncie, wykonane koparkami pod ostong $cianek szczelnych



podtrzymujacych skarpy wykopu.

W czasie whijania elementow $cianki szczelnej nalezy prowadzi¢ dziennik wbijania,
w ktorym nalezy zawrze¢:

- 0golna charakterystyke urzadzenia wbijajacego i $cianki szczelnej,

- szkic usytuowania elementow $cianki szczelnej,

- dane odnosnie zagl¢bienia elementéw i ewentualnych trudnosci wyniktych podczas
whijania.

5.1.3. Zabezpieczenie skarp wykopow

(2) Jezeli w dokumentacji technicznej nie okreslono inaczej dopuszcza si¢ stosowanie
nastepujacych bezpiecznych nachylen skarp:

—w gruntach spoistych (gliny, ity) o nachyleniu 2:1

- w gruntach matospoistych i stabych gruntach spoistych o nachyleniu 1:1,25

- w gruntach sypkich (piaski) o nachyleniu 1:1,5.

(2) W wykopach ze skarpami o bezpiecznym nachyleniu powinny by¢ stosowane
nastepujace zabezpieczenia:

- W pasie terenu przylegajacym do gornej krawedzi wykopu na szeroko$ci rownej
3-krotngj gteboko$ci wykopu powierzchnia powinna by¢ wolna od nasypow

i materiatow, oraz mie¢ spadki umozliwiajace odptyw wod opadowych

- naruszenie stanu naturalnego skarpy jak np. rozmycie przez wody opadowe
powinno by¢ usuwane z zachowaniem bezpiecznych nachylen

- stan skarp nalezy okresowo sprawdza¢ w zaleznosci od wystepowania
niekorzystnych czynnikow.

5.1.4. Tolerancje wykonywania wykopow

Dopuszczalne odchytki w wykonywaniu wykopéw wynosza 10 cm.

5.1.5. Postgpowanie w wypadku przeglebienia wykopow

(1) Wykopy powinny by¢ wykonywane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu.
(2) Warstwa gruntu o grubosci 20 cm potozona nad projektowanym poziomem
posadowienia powinna by¢ usunigta bezposrednio przed wykonaniem fundamentu.
(3) W przypadku przegtebienia wykopu ponizej przewidzianego poziomu a zwlaszcza
ponizej poziomu projektowanego posadowienia nalezy porozumie¢ si¢ z Inzynierem
celem podjecia odpowiednich decyzji.

5.2. Warstwy filtracyjne, podsypki i nasypy — B.02.02.00

5.2.1. Wykonawca moze przystapi¢ do ukfadania podsypek i warstw filtracyjnych po
uzyskaniu zezwolenia Inzyniera, potwierdzonego wpisem do dziennika budowy.
5.2.2. Warunki wykonania podktadu pod fundamenty:

(1) Uktadanie podktadu powinno nastapi¢ bezposrednio po zakoficzeniu prac

w wykopie.

(2) Przed rozpoczgciem zasypywania dno wykopu powinno by¢ oczyszczone

z odpadkow materiatow budowlanych.

(3) Uktadanie podktadu nalezy prowadzi¢ na catej powierzchni wykopu, rOwnomiernie
warstwami grubosci 25 cm.

(4) Catkowita grubos¢ podkiadu wedtug projektu. Powinna to by¢ warstwa stafa na calej

powierzchni rzutu obiektu.

(5) Wskaznik zageszczenia podktadu wg dokumentacji technicznej lecz nie mniejszy od

Js= 0,9 wedlug proby normalnej Proctora.

5.2.3. Warunki wykonania podktadu pod posadzki:

(1) Uktadanie podktadu powinno nastapi¢ bezposrednio przed wykonywaniem
posadzki.

(2) Przed rozpoczeciem uktadania podtoze powinno by¢ oczyszczone z odpadkow
materialtow budowlanych.

(3) Uktadanie podktadu nalezy prowadzi¢ na calej powierzchni rOwnomiernie jedna
warstwa.

(4) Catkowita grubos¢ podktadu wedtug projektu. Powinna to by¢ warstwa stata na
calej powierzchni rzutu obiektu.

(5) Wskaznik zageszezenia podktadu nie powinien by¢ mniejszy od Js=0,98 wedtug
proby normalnej Proctora.

5.3. Zasypki wg B.02.03.00

5.3.1. Zezwolenie narozpoczecie zasypek

Wykonawca moze przystapi¢ do zasypywania wykopow po uzyskaniu zezwolenia
Inzyniera, co powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

5.3.2. Warunki wykonania zasypki

(1) Zasypanie wykopow powinno by¢ wykonane bezposrednio po zakonczeniu przewidzianych
w nim robot.

(2) Przed rozpoczgciem zasypywania dno wykopu powinno by¢ oczyszczone

z odpadkow materiatow budowlanych i $mieci.

(3) Uktadanie i zaggszczanie gruntdw powinno by¢ wykonane warstwami o grubosci:

0,25 m - przy stosowaniu ubijakéw recznych,

0,50-1,00 m — przy ubijaniu ubijakami obrotowo-udarowymi (zabami) lub

Cigzkimi tarczami.

0,40 m — przy zaggszczaniu urzadzeniami wibracyjnymi

(4) Wskaznik zageszczenia gruntu wg dokumentacji technicznej lecz nie mniejszy niz

Js = 0,95 wg proby normalnej Proctora.

(5) Nasypywanie i zaggszczanie gruntu w poblizu $cian powinno by¢ wykonane

W §p0sob nie powodujacy uszkodzenia izolacji przeciwwilgociowe;.

5.4. Roboty przygotowawcze

Przed rozpoczgciem robot zwigzanych z budowa, przebudowa, modernizacja, remontem lub
rozbiorka obiektu inzynieryjnego powinno by¢ wykonane przygotowanie terenu pod budowe.
Sposob wykonania dojazd do obiektu powinien zawiera¢ projekt organizacji robot opracowany
przez Wykonawcg i zaakceptowany przez Inzyniera.

Roboty ziemne zwiazane z wykonywaniem wykopow nalezy poprzedzi¢ wykonaniem
przekopow kontrolnych w celu zlokalizowania infrastruktury podziemnej w rejonie
prowadzonych robot. Urzadzenia usytuowane w najblizszym sasiedztwie wykopow nalezy
zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem. Sposob zabezpieczenia powinien by¢ zgodny

z dokumentacja projektowa, a jezeli dokumentacja projektowa nie zawiera takiej informacji to
SPOsOb zabezpieczenia powinien by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.

Przed rozpoczeciem i w trakcie wykonywania wykopow nalezy wykonywacé pomiary
geodezyjne zwigzane z:

—wyznaczeniem osi i ustawieniem kotkow kierunkowych,

— ustawieniem taw wysokos$ciowych i reperow pomocniczych,

— wyznaczeniem krawedzi i zataman wykopow,

— niwelacja kontrolng robdt ziemnych i dna wykopu,

— pomiarem nachylenia skarp wykopu.

5.5. Zasady wykonywaniawykopéw

W trakcie prowadzenia prac budowlanych Wykonawca zobowigzany jest uwzgledni¢ ochrong
srodowiska na obszarze prowadzenia prac, aw szczegélnosci ochrong gleby, zieleni,
naturalnego uksztaltowania terenu i stosunkéw wodnych (ustawa z dnia 27.04.2001 r. Prawo
ochrony srodowiska — Dz. U. Nr 62 poz. 627 z pézniejszymi zmianami). Wykopy powinny
by¢ wykonywane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu ponizej projektowanego poziomu
posadowienia. Warstwa gruntu o grubosci 20 cm potozona nad projektowanym poziomem
posadowienia powinna by¢ usunieta bezposrednio przed wykonaniem fundamentu.

Sciany wykopow nalezy tak ksztattowaé lub obudowaé, aby nie nastapito obsuniecie sie
gruntu.

Technologia wykonywaniawykopu musi umozliwia¢ jego odwodnienie w sposob zgodny ze
2wyczajowa praktyka inzynierska w catym okresie trwania robot ziemnych. Przyjety sposob
odwodnieniawykopu nie mozne powodowac powstania w gruncie zjawisk niekorzystnych, np.
takich jak:

— wytworzenie giebokich lejéow depresyjnych w gruntach zagrozonych sufozja,

— ,,yozpompowanie” warstwy wodonosnej,

— zmianakierunkow przeptywu wod gruntowych,

— zwigkszenie wspolczynnika filtracji gruntow.

Wykonywanie wykopdw powinno postepowaé w kierunku podnoszenia si¢ niwelety, aby
umozliwi¢ odptyw wod z wykopu. Wodg z wykopu nalezy odprowadzac¢ poza teren robot.
Nalezy przeciwdziata¢ powstawaniu zastoisk wody w wykopie oraz rozmywaniu skarp
wykopu. W przypadku przegtebienia wykopu ponizej przewidzianego poziomu, a zwlaszcza
ponizej poziomu projektowanego posadowienia wg dokumentacji projektowej, nalezy
porozumiec si¢ z Inzynierem celem podjecia odpowiednich decyzji.

5.6. Wykopy nieobudowane

Wykopy nieobudowane mozna wykonywac¢ do glebokosci 4,00 m od poziomu terenu
otaczajacego wykop.

Jezeli w dokumentacji projektowej nie okreslono inaczej, dopuszcza si¢ stosowanie



nastepujacych bezpiecznych nachylen skarp:

— w gruntach spoistych (gliny, ity) o nachyleniu 2:1,

—w gruntach mato spoistych i stabych gruntach spoistych o nachyleniu 1:1,25,

— w gruntach niespoistych (piaski, zwiry, pospotki) o nachyleniu 1:1,5.

W wykopach ze skarpami o bezpiecznym nachyleniu powinny by¢ stosowane nastepujace
zabezpieczenia:

— W pasie terenu przylegajacym do gornej krawedzi wykopu na szerokosci rownej 3-krotnej
giebokosci wykopu powierzchnia powinna by¢ wolna od nasypow i materiatow, oraz mieé¢
spadki umozliwiajace odptyw wod opadowych,

— naruszenie stanu naturalnego skarpy, jak np. rozmycie przez wody opadowe, powinno byé¢
usuwane z zachowaniem bezpiecznych nachylen,

— stan skarp halezy okresowo sprawdza¢ w zaleznosci od wystepowania niekorzystnych
czynnikow.

— skarpy nasypu nalezy chroni¢ przez utozenie nanich geowtokniny lub czarnej folii
budowlanegj.

5.7. Wykopy obudowane

W przypadku wykonywania umocnien $cian wykopéw w bezposrednim sasiedztwie torow
kolejowych dla utrzymania ruchu natorze konieczne jest wykonanie konstrukcji odciazajace;j
pod czynnymi torami zgodnie z SST M.14.01.

Konstrukcja umocnienia $cian wykopu powinna by¢ taka, aby zabezpieczy¢ $ciany wykopu
przed obsuwaniem si¢.

5.8. Wykopy w ostonie $cianek szczelnych

Scianki szczelne nalezy wykonywac zgodnie z dokumentacja projektows i postanowieniami
normy PN-EN 12063:2001.

W czasie whijania elementow $cianki szczelnej nalezy prowadzi¢ dziennik wbijania, w ktorym
nalezy zawrzec:

— 0golna charakterystyke urzadzenia wbijajacego Scianki szczelne,

— szkic usytuowania elementow Scianki szczelngj,

— dane odnosnie zaglebienia elementéw i ewentualnych trudnosci wyniktych podczas
whijania.

W przypadku wykonywania $cianek szczelnych w bezposrednim sasiedztwie torow
kolejowych, dla utrzymania ruchu natorze konieczne jest wykonanie konstrukcji odciazajacej
pod czynnymi torami zgodnie z SST M.14.41.

Konstrukcja scianek szczelnych powinna by¢ taka, aby zabezpieczy¢ wykop przed naptywem
wody z zewnatrz, a $ciany wykopu przed obsuwaniem sig.

W przypadku wykorzystania §cianek szczelnych jako elementow przyszlej konstrukcji musza
one spetnia¢ wymagania zatozone w dokumentacji projektowe;.

5.9. Odwodnienie wykopow

Wykonawca robét powinien wykonaé urzadzenia, ktore zapewnia odprowadzenie wod
gruntowych i opadowych poza obszar wykopu. W tym celu, w zaleznosci od warunkow
gruntowych, moze zastosowa¢ systemy iglofiltrow lub drenaz opaskowy ze studniami
zbiorczymi, z ktérych woda bedzie odpompowywana poza wykop. Niedopuszczalne jest
pompowanie wody bezposrednio z wykopu. Odprowadzenie wod do istniejacych zbiornikow
naturalnych i urzadzen odwadniajacych musi by¢ poprzedzone uzgodnieniami z odpowiednimi
instytucjami.

W przypadku prowadzenia robot ziemnych przy przebudowie, modernizacji, remoncie lub
rozbioree przepustow przed przystapieniem do robdt na wlocie i wylocie przepustu nalezy
wykona¢ grodzie ziemne. W przypadku duzych ciekéw wodnych grodzie nalezy wzmocnié¢
przez whicie w poprzek rowu $cianki szczelne;j.

Wode na drugg strong torowiska nalezy przepompowywaé za pomoca pomp i wezy lub ujaé
W rurociag poprowadzony w $wietle istniejacego obiektu.

5.10. Tolerancje wykonywania wykopow

Dopuszczalne odchytki w wykonywaniu wykopow wynosza:

+ 15 cm — dlawymiaréw wykopow w planie,

+ 2 cm - dla ostatecznej rzednej dna wykopu,

+ 10% — dla nachylenia skarp wykopow.

6. Kontrola jakosci robét

Wymagania dlarobét ziemnych podano w punktach 5.1. do 5.10.

(1) Sprawdzeniei odbior robot ziemnych powinny by¢ wykonane zgodnie z normami
wyszczegolnionymi w p. 10.

6.1. Wykopy wg B.02.01.00

Sprawdzeniei kontrolaw czasie wykonywania robot oraz po ich zakonczeniu powinny
obejmowac:

- zgodno$¢ wykonania robot z dokumentacja

- prawidtowo$¢ wytyczenie robdt w terenie

- przygotowanie terenu

-rodzaj i stan gruntu w podtozu

—wymiary wykopow

- zabezpieczenie i odwodnienie wykopow.

6.2. Wykonanie podktadéw i nasypéw wg B.02.02.00
Sprawdzeniu podlega:

- przygotowanie podtoza

- materiat uzyty na podktad

— grubos¢ i rownomierno$¢ warstw podktadu

- 5p0sob i jako$¢ zageszezenia.

6.3. Zasypki wg B.02.03.00

Sprawdzeniu podlega:

- stan wykopu przed zasypaniem

- materiaty do zasypki

- grubos¢ i rtownomierno$é warstw zasypki

- 5posob i jakos¢ zageszczenia.

7. Obmiar robdt

Jednostkami obmiarowymi sa:

B.02.01.00 — wykopy — [mg]

B.02.02.00 — podkiady i nasypy — [mg]

B.02.03.00 — zasypki — [ms]

B.02.04.00 — transport gruntu — [ms] z uwzglgdnieniem odlegto$ci transportu.

8. Odbior robot

Wszystkie roboty objete B.02.00.00 podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych.
Roboty ziemne zwiazane z wykonaniem wykopow uznaje si¢ za wykonane zgodnie

z dokumentacja projektowa, niniejsza SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary
i badania z zachowaniem tolerancji podanych w dokumentacji projektowej lub w punktach
5i 6 ninigszej SST daty wyniki pozytywne.

9. Podstawa platno$ci

B.02.01.00 — Wykopy — ptaci si¢ za ms gruntu w stanie rodzimym.

Cena obgimuje:

—wyznaczenie zarysu wykopu,

- odspojenie gruntu ze zlozeniem na odklad lub zatadowaniem na samochody

i odwiezieniem; Wykonawca we wlasnym zakresie ustali miejsce odwozu mas
ziemnych,

- odwodnieniei utrzymanie wykopu z uwzglgdnieniem wykonania $cianek szczelnych.
B.02.02.00 — Wykonanie podktadow i nasypow — placi si¢ za ms podkladu po zaggszczeniu.
Cenaobgimuje:

—dostarczenie materiatu

—uformowaniei zaggszczenie podktadu z wyréwnaniem powierzchni.

B.02.03.00 — Zasypki — placi si¢ za ms zasypki po zageszczeniu.

Cenaobgimuje:

- dostarczenie materiatow

- zasypanie, zageszczenie i wyrOwnanie terenu.

B.02.04.00. Transport gruntu — placi si¢ za mswWywiezionego gruntu w stanie rodzimym
z uwzglgdnieniem odleglo$ci transportu.

Cena obgmuje:

- zatadowanie gruntu na $rodki transportu

- przewoz na wskazang odlegtosé

~wyladunek z rozplantowaniem z grubsza

—utrzymanie drog na terenie budowy i na zwalce.

10. Przepisy zwiazane

PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogdlne.
PN-B-04452:2002 Geotechnika. Badania polowe.



PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntow.
PN-S-02205:1998 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymaganiai badania.
PN-B-02481:1999 Geotechnika. Terminologia podstawowa, symbole literowe

i jednostki miary.

BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntow.

PN-B-10736:1999 Przewody podziemne. Roboty ziemne.

PN-EN 10248-1:1999 Grodzice walcowane na goraco ze stali niestopowych.
Techniczne warunki dostawy.

PN-EN 10248-2:1999 Grodzice walcowane na goraco ze stali niestopowych. Tolerancje
ksztattow 1 wymiarow.

PN-EN 13252:2002 Geotekstyliai wyroby pokrewne. Wiasciwosci wymagane

w odniesieniu do wyrobow stosowanych w systemach drenarskich.

PN-B-11111:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych.
Zwir i mieszanka.

1.3. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.03.00.00 ZBROJENIE BETONU

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem ninigjszej szczegotowej specyfikacji techniczngl sa wymagania dotyczace

zbrojenia betonu w konstrukcjach zelbetowych wykonywanych na mokro i prefabrykowanych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy

i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakresrobot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace
na celu wykonanie zbrojenia betonu.

W zakres tych robot wehodza:

B.03.01.00. Przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okraglymi gtadkimi ze stali A-O i A-l.
B.03.02.00. Przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okraglymi zebrowanymi ze stali A-1
i A-I11.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z odpowiednimi normami.

Konstrukcje betonowe — konstrukcje z betonu niezbrojonego lub wykonane z zastosowaniem
zbrojeniawiotkimi pretami stalowymi w ilosci mniejszej od minimalnej dla konstrukcji
zelbetowych.

Konstrukcje zelbetowe — konstrukcje betonowe, zbrojone wiotkimi pretami stalowymi
wspdtpracujacymi z betonem w iloéci nie mniejszej od iloéci okreslonej jako minimalnej dla
konstrukgji zelbetowych.

Beton zwykty — beton o gestoscei powyzej 1,8 kg/demswykonany z cementu, wody, kruszywa
mineralnego o frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkow mineralnych

i domieszek chemicznych.

Mieszanka betonowa — mieszanina wszystkich sktadnikow przed zwigzaniem betonu.

Beton towarowy — mieszanka betonowa wykonanai dostarczona przez wytworce
zewngetrznego.

Zaczyn cementowy — mieszaninacementu i wody.

Zaprawa— mieszanina cementu, wody, skfadnikéw mineralnych i ewentualnych dodatkow
przechodzacych przez sito kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm.

w/c — wskaznik wodno-cementowy; stosunek wody do cementu w zaczynie cementowym.
Rusztowania montazowe — pomocnicze budowle stuzace do przenoszenia obciazen od
konstrukcji montowanej z gotowych elementéw lub wykonywanej na miejscu.

Rusztowania robocze — pomocnicze budowle stuzace do przenoszenia cigzaru ludzi i sprzetu.
Deskowania— pomocnicze budowle sluzace do formownia elementoéw betonowych
wykonywanych na miejscu.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$é

z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inzyniera

2. Materialy
2.1. Stal zbrojeniowa

(1) Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji technicznej i wg PN-89/H-84023/6.
(2) Wiasnosci mechaniczne i technologiczne stali:

[0 Wiasnos$ci mechaniczne i technologiczne dla walcowki i pretéw powinny odpowiadaé
wymaganiom podanym w PN-EN 10025:2002. Najwazniejsze wymagania podano

w tabeli ponize;j.

Gatunek stali Srednica

preta

Granica

plastycznosci

Wytrzymalos¢

na rozciaganie

Wydluzenie

trzpienia

Zginanie

a — $rednica

mm MPa MPa % d — prébki

St0S-b 5,5-40 220 310-550 22 d = 2a(180)

St3SX-b 5,5-40 240 370-460 24 d = 2a(180)

18G2-h6-32355

34GS-b 6-32 410 min. 590 16 d = 3a(90)

O W technologiczngj probie zginania powierzchnia probek nie powinna wykazywac
peknig¢, naderwan i rozwarstwien.

(3) Wady powierzchniowe:

O Powierzchniawalcowki i pretow powinna by¢ bez peknieé, pecherzy i naderwan.

[0 Napowierzchni czotowej pretow niedopuszczalne sa pozostatosei jamy usadowej,
rozwarstwieniai pekniecia widoczne gotym okiem.
O Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia
niemetaliczne, wzery, wypuklo$ci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowato$ci sa
dopuszczalne:
- jesli mieszcza si¢ w granicach dopuszczalnych odchytek dla walcowki i pretow
gtadkich,
- j&Sli nie przekraczaja 0,5 mm dlawalcowki i pretow zebrowanych o $rednicy
nominalngj do 25 mm, zas 0,7 mm dla pretow o wigkszych $rednicach.
(4) Odbior stali na budowie.
[0 Odbior stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktory powinien
by¢ zaopatrzony kazdy krag lub wigzka stali. Atest ten powinien zawiera¢:
- znak wytworcy,
—$rednicg nominalng,

gatunek stali,
—numer wyrobu lub partii,
- znak obrobki cieplne;.
O Cechowanie wigzek i kregdw powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych po
2 sztuki dlakazdej wiazki czy kregu.
[0 Wyglad zewnetrzny pretow zbrojeniowych dostarczonej partii powinien by¢ nastepujacy:
—napowierzchni pretow nie powinno by¢ zgorzeliny, odpadajacej rdzy, ttuszczow, farb
lub innych zanieczyszczen,
- odchylki wymiaréw przekroju poprzecznego pretow i ozebrowania powinny si¢
miesci¢ w granicach okreslonych dla danej klasy stali w normach panstwowych,
- prety dostarczone w wiazkach nie powinny wykazywac odchylenia od linii prostej
wigkszego niz 5 mm na 1 m dlugoéci preta.
0 Magazynowanie stali zbrojeniowsj.

O Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach

lub stojakach z podziatem wg wymiardéw i gatunkow.
(5) Badanie stali na budowie.



[0 Dostarczong na budowe parti¢ stali do zbrojenia konstrukcji z betonu nalezy przed

whbudowaniem zbada¢ laboratoryjnie w przypadku, gdy:

-nie ma zaswiadczenia jako$ci (atestu),

- nasuwajg sie watpliwosci co do jej whasciwosei technicznych na podstawie ogledzin
zewngtrznych,

- stal peka przy gieciu.

Decyzj¢ o przekazaniu probek do badan laboratoryjnych podejmuje Inzynier.

2.2. Drut montazowy

Do montazu pretow zbrojenia nalezy uzywac wyzarzonego drutu stalowego, tzw.
wigzatkowego, o $rednicy nie mniejszej niz 1,0 mm.

Przy srednicach pretow zbrojeniowych wigkszych niz 12 mm stosowaé drut Wigzatkowy
0 $rednicy 1,5 mm.

2.3. Materialy spawalnicze

Nalezy stosowaé elektrody odpowiednie do gatunku stali taczonych pretdw zbrojeniowych.
2.4. Podktadki dystansowe

Dopuszcza sie stosowanie stabilizatorow i podkladek dystansowych z betonu lub zaprawy
z tworzyw sztucznych.

Podktadki dystansowe muszg, by¢ mocowane do pretow.

Nie dopuszcza Si¢ stosowania podktadek dystansowych z drewna, cegly lub pretow stalowych.

3. Sprzet

Roboty moga by¢ wykonane recznie lub mechanicznie.

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzgtu.

Prace zbrojarskie wykonywa¢ specjalistycznymi urzadzeniami gigtarskimi, prostowarkami,
nozycami i innymi stanowigcymi wyposazenie zbrojarni.

Sprzgt powinien by¢ sprawny technicznie.

4. Transport

Stal zbrojeniowa powinnaby¢ przewozona odpowiednimi $rodkami transportu zeby uniknaé
trwatych odksztalcen, oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. Wykonanie robot

5.1. Wykonywanie zbrojenia

a) Czystos¢ powierzchni zbrojenia.

O Prety i walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢

z zendry, luznych platkéw rdzy, kurzu i blota,

[ Prety zbrojenia zanieczyszczone thuszezem (smary, oliwa) lub farbg olejna nalezy
opala¢ np. lampami lutowniczymi az do calkowitego usunigcia zanieczyszczen.

O Czyszczenie pretow powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujacymi zmian
we wihasciwosciach technicznych stali ani pdZniejszej ich korozji.

b) Przygotowanie zbrojenia

[ Prety stalowe uzyte do wykonania wkladek zbrojeniowych powinny by¢
wyprostowane.

[0 Haki, odgigcia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywac¢ wg projektu

Z rdbwnoczesnym zachowaniem postanowien normy PN-B-03264:2002.

[0 Laczenie pretdw nalezy wykonywaé zgodnie z postanowieniami normy PN-B-
03264:2002

[0 Skrzyzowania pretow nalezy wigza¢ drutem migkkim, spawaé lub laczy¢ specjalnymi
zaciskami.

¢) Montaz zbrojenia.

O Zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.

O Nie naezy podwieszaé i mocowaé do zbrojenia deskowan, pomostow transportowych,
urzadzen wytworczych i montazowych.

[0 Montaz zbrojenia z pojedynczych pretow powinien by¢ dokonywany bezposrednio
w deskowaniu.

O Montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca si¢ wykonywac¢ przed

ustawieniem szal owania bocznego.

O Zbrojenie ptyt pretami pojedynczymi powinno by¢ uktadane wedtug rozstawienia
pretow oznaczonego w projekcie.

O Dla zachowaniawtasciwej otuliny nalezy ukladane w deskowaniu zbrojenie podpieraé
podktadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubo$ci rownej grubosci

otulenia.

Uktad zbrojenia konstrukcji musi umozliwi¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton.
Po utoZeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczanie pretow wzgledem siebie i wzglgdem
deskowanianie moze ulec zmianie.

Rozstaw zbrojeniai $rednice powinny by¢ zgodne z PN-91/S-10042.

Minimalna grubos¢ otuliny zewngtrznej w swietle pretow i powierzchni przekroju elementu
zelbetowego powinna wynosi¢ co najmniej:

— 0,07 m- dla zbrojenia gtéwnego i podpdr masywnych,

— 0,055 m - dla strzemion fundamentéw i podpér masywnych,

— 0,05 m- dla pretow glownych lekkich podpoér i pali,

— 0,3 m- dlazbrojenia gtéwnego dzwigarow,

— 0,025 m - dla strzemion gtéwnych i zbrojenia ptyt pomostow.

Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednia wysoko$é
w trakcie betonowania jest niedopuszczalne.

Laczenie pretow za pomocg spawania

W konstrukcjach zelbetowych dopuszceza si¢ nastgpujace rodzaje spawanych polaczen pretow:
— czolowe, elektryczne, oporowe,

— naktadkowe spoiny jednostronne — tukiem elektrycznym,

— naktadkowe spoiny dwustronne — tukiem elektrycznym,

— zaktadkowe spoiny jednostronne — tukiem elektrycznym,

— zakladkowe spoiny dwustronne — fukiem elektrycznym,

— czotowe, wzmocnione spoinami bocznymi z blacha potkolista,

— czotowe, wzmocnione jednostronng spoing z ptaskownikiem,

— czolowe, wzmocnione dwustronng spoing z ptaskownikiem,

— zaktadkowe wzmocnione jednostronng spoing z ptaskownikiem.

6. Kontrola jakoSci

Kontrolajakosci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz

z podanymi wyzej wymaganiami.

Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

Kontrola zbrojenia, przed przystapieniem do betonowania, musi by¢ dokonana przez Inzyniera
i potwierdzonawpisem do Dziennika Budowy.

Zleceniodawcawinien stwierdzi¢ zgodno$¢ utozenia zbrojenia z projektem i z normami

w zakresie:

— gatunku stali,

— ilodci stali,

— ich $rednic,

— dhugoscei, rozstawu i zakotwien,

— prawidtowego otulenia i pewno$ci utrzymania potozenia pretow w trakcie betonowania,

— sprawdzenia grubosci otuliny (moze by¢ dokonywane przez Inzyniera rowniez po
betonowaniu, przy uzyciu przyrzadow magnetycznych).

Dopuszczalne tolerancje:

— odchylenia strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia glownego nie powinno przekracza¢
3%,

— réznica w wymiarach siatki nie wigcej niz £3 mm,

— liczba uszkodzonych skrzyzowah w dostarczonych na budowie siatkach nie powinna
przekracza¢ 20% wszystkich skrzyzowar,

— dopuszczalnaréznica w wykonaniu siatki na jej dtugosci nie powinna przekracza¢ +25 mm,
— réznice w rozstawie miedzy pretami gtownymi w belkach nie powinny przekracza¢ +0,5
mm,

— réznica w rozstawie strzemion nie powinna przekracza¢ +20 mm.

7. Obmiar robot

Jednostka obmiarows jest 1 tona.

Do obliczanianaleznosci przyjmuje si¢ teoretyczng ilo$¢ (t) zmontowanego zbrojenia, tj.



taczna dhugos¢ pretow poszczegolnych srednic pomnozona przez ich cigzar jednostkowy t/mb.
Nie dolicza si¢ stali uzytej na zaktady przy taczeniu pretow, przektadek montazowych ani
drutu wigzatkowego.

Nie uwzglednia si¢ tez zwigkszonej ilosci materialu w wyniku stosowania przez \WWykonawce
pretow o srednicach wigkszych od wymaganych w projekcie.

8. Odbior robét

Wszystkie roboty objete B.03.01.00 i B.03.02.00 podlegaja zasadom odbioru robot
zanikajacych i ulegajacych zakryciu oraz odbioru koncowego — wg opisu jak nizej:

8.1. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu — wg ST-G.01 — ,,Wymagania ogdlne”.
8.2. Odbiér koncowy — wg ST G.01

8.3. Odbiér zbrojenia

[0 Odbiér zbrojenia przed przystapieniem do betonowania powinien by¢ dokonany przez
Inzyniera oraz wpisany do dziennika budowy.

O Odbiér powinien polegaé na sprawdzeniu zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi
konstrukcji zelbetowe;j i postanowieniami niniejszej specyfikacji, zgodnosci z rysunkami
liczby pretéw w poszczegdlnych przekrojach, rozstawu strzemion, wykonania hakow
ztacz 1 dlugoscei zakotwien pretow oraz mozliwosci dobrego otulenia pretow betonem.

9. Podstawa platnoSci

Podstawe platnosci stanowi cena jednostkowa za 1 tone. Cena obejmuje dostarczenie
materialu, oczyszczenie i wyprostowanie, wygiecie, przycinanie, taczenie oraz montaz
zbrojenia za pomoca drutu wigzatkowego w deskowaniu, zgodnie z projektem i niniejsza
specyfikacja, a takze oczyszczenie terenu robdt z odpadow zbrojenia i usunigcie ich poza teren
robot.

10. Przepisy zwiazane
PN-89/H-84023/06 Stal do zbrojenia betonu.
PN-B-03264:2002 K onstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.

1.4. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.04.00.00 BETON

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegbtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonaniai odbioru robot betoniarskich.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy

i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objgtych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace
na celu wykonanie betonu i podbetonu w elementach konstrukcyjnych objetych kontraktem.
B.04.01.00 Betony konstrukcyjne.

B.04.02.00 Podbetony.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$é

z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Sktadniki mieszanki betonowej

(2) Cement

a) Rodzagje cementu

Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego, tj. bez
dodatkow mineralnych wg normy PN-B-30000:1990 o nast¢pujacych markach:
marki ,,25” — do betonu klasy B7,5-B20

mearki ,,35” — do betonu klasy wyzszej niz B20

marki 32,5 — do betonu klasy B 25,

marki 42,5 — do betonu klasy B 30 i wyzszej,

marki 52,5 — do betonu klasy B 30 i wyzszej.

b) Wymagania dotyczace sktadu cementu

Wg ustalen normy PN-B-30000:1990

Skiad cementu powinien odpowiada¢ wymaganiom norm PN-EN 197-1:2002, PN-S-
10040:1999.

¢) Opakowanie

Cement wysytany w opakowaniu powinien by¢ pakowany w worki papierowe WK,
co najmnigj trzywarstwowe, wg PN-76/P-79005.

Masaworka z cementem powinnawynosi¢ 50,2 kg. Na workach powinien by¢
umieszczony trwaty, wyrazny napis zawierajacy nastgpujace dane:

O oznaczenie

O nazwawytworni i miejscowosci

O masaworka z cementem

O datawysyltki

[ termin trwato$ci cementu.

Dla cementu luzem nalezy stosowa¢ cementowagony i cementosamochody wyposazone
we wsypy umozliwiajace grawitacyjne napelnianie zbiornikow i urzadzenie do
wyladowania cementu oraz powinny by¢ przystosowane do plombowania i wsypow

i Wysypow.

d) Swiadectwo jakosci cementu

Kazda partia wysytanego cementu powinna by¢ zaopatrzona w sygnature odbiorcza
kontroli jakosci zgodnie z PN-EN 147-2.

€) Akceptowanie poszczegélnych partii cementu

Kazda partia cementu przed jej uzyciem do betonu musi uzyskac¢ akceptacj¢ Inzyniera.
f) Biezaca kontrola podstawowych parametrow cementu

O Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy PNEN
197-2:2002, awyniki ocenione wg normy PN-EN 197-1:2002.

Zakres badan cementu pochodzacego z dostawy, dla ktorej jest atest z wynikami

badan cementowni, mozna ograniczy¢ i wykonaé tylko badania podstawowe.

Ponadto przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej zaleca si¢
przeprowadzenie kontroli obejmujacej:

— 0znaczenie czasu Wigzania wg PN-EN 196-3:1996,

— oznaczenie zmiany objetosci wg PN-EN 196-3:1996,

— sprawdzenie zawartosci grudek (zbrylen cementu niedajacych si¢ rozgnies¢

w palcach i nie rozpadajacych si¢ w wodzie).

W przypadku, gdy wyzej wymieniona kontrola wykaze niezgodnos¢ z normami, cement
nie moze by¢ uzyty do betonu.

g) Magazynowaniei okres sktadowania

Miegjsca przechowywania cementu moga by¢ nastepujace:

[0 dla cementu pakowanego (workowanego):

sktady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie

zabezpieczone z bokow przed opadami) lub magazyny zamknigte (budynki lub
pomieszczenia o szczelnym dachu i $cianach)

O dlacementu luzem:

magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, zelbetowe lub betonowe przystosowane
do pneumatycznego zatadowania i wyladowania cementu luzem, zaopatrzone

W urzadzenia do przeprowadzenia kontroli objetosci cementu znajdujacego si¢
w zbiorniku lub otwory do przeprowadzenia pomiaréw poziomu cementu, wlazy
do czyszczeniaoraz klamry nazewngtrznych $cianach).

O Podtoza sktadow otwartych powinny by¢ twarde i suche, odpowiednio
pochylone, zabezpieczajace cement przed $ciekaniem wody deszczowej

i zanieczyszczeniem.

O Podtogi magazynéw zamknigtych powinny by¢ suche i czyste, zabezpieczajace
cement przed zawilgoceniem i zanieczyszczeniem.

[0 Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca
przechowywania.



Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:
-10 dni w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,
- po uptywie okresu trwato$ci podanego przez wytworcg w przypadku
przechowywaniaw skadach zamknigtych.
O Kazda partia cementu posiadajaca oddzielne $wiadectwo jako$ci powinno by¢
przechowywanaw sposob umozliwiajacy jej fatwe rozroznienie.
(2) Kruszywo.
Kruszywo do betonu powinno charakteryzowac si¢ statoscia cech fizycznych
i jednorodnoscia uziarnienia pozwalajaca na wykonanie partii betonu o statej jakosci.
Poszczegolne rodzaje i frakcje kruszywa musza by¢ na placu budowy sktadane oddzielnie
naumocnionym i czystym podtozu w taki sposob, aby nie ulegaly zanieczyszczeniu i nie
mieszaly si¢.
Zapasy kruszywa powinny by¢ tak duze, aby zapewniaty wykonanie wszystkich
potrzebnych badan i testow i nie zaktdcaty rytmu budowy.
a) Rodzgj kruszywai uziarnienie.
Do betonu nalezy stosowa¢ kruszywo mineralne odpowiadajace wymaganiom normy
PN-B-06712/A1:1997, z tym ze marka kruszywa nie powinnaby¢ nizsza niz klasa
betonu.
Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wigksze niz:
- 1/3 najmnigjszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,
- 3/4 odlegtosci w $wietle miedzy pretami zbrojenia lezacymi w jednej plaszczyznie
prostopadtej do kierunku betonowania
Kontrola partii kruszywa przed uzyciem go do wykonania mieszanki betonowe;j
obejmuje oznaczenia:
- sktadu ziarnowego wg PN-EN 933-1:2000,

ksztattu ziaren wg PN-EN 933-4:2001,
- zawartosci pytow mineralnych wg PN-78/B-06714/13,
- zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-76/B-06714/12.
W celu umozliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzi¢
biezaca kontrole wilgotno$ci kruszywa wg PN-EN 1997-6:2002 i statosci zawartosci
frakcji 0-2 mm.
2.1.2.1. Kruszywo grube.
Dopuszcza si¢ stosowanie kruszywa grubego spetniajagcego wymagania normy: PN-86/B-
06712, PN-79/B-06711 oraz PN-S-10040:1999.
Dostawca kruszywa jest zobowigzany do przekazania dla kazdej partii kruszywa wynikow
jego petnych badan wg PN-86/B-06712 oraz wynikoéw badania specjanego dotyczacego
reaktywnosci alkalicznej w terminach przewidzianych przez Inzyniera.
Na budowie dlakazdej partii kruszywa nalezy wykona¢ kontrolne badania niepelne
obejmujace:
— oznaczenie skiadu ziarnowego wg PN-78/B-06714/15 (PN-EN 933-1:2000),
— oznaczenie zawartosci ziaren nieforemnych wg PN-78/B-06714/16, (PN-EN 933-4:2001),
— oznaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-78/B-06714/12,
— oznaczenie zawartosci grudek gliny wg PN-88/B-06714/48,
— oznaczenie zawartosci pytow mineralnych wg PN-78/B-06714/13.
W przypadku, gdy kontrolawykaze niezgodnosci cech danego kruszywa z wymaganiami wg
PN-86/B-06712 uzycie takiego kruszywa moze nastapic¢ po jego uszlachetnieniu (np. przez
ptukanie lub dodanie odpowiednich frakcji kruszywa) i ponownym sprawdzeniu.
Nalezy prowadzi¢ biezaca kontrole wilgotnosci kruszywa wg PN-77/B-06714/18 (PN-EN
1925:2001) dla korygowania recepty roboczej betonu.
2.1.2.2. Kruszywo drobne.
Dopuszcza si¢ stosowanie kruszywa drobnego spehiajacego wymagania norm: PN-79/B-
06711, PN-86/B-06712 i PN-S-10040:1999.
Piasek pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom niepelnym obejmujacym:
— oznaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-76/B-06714/12,
— oznaczenie zawartosci pylow mineralnych wg PN-78/B-06714/13,
— oznaczenie sktadu ziarnowego — wg PN-78/B-06714/15 (PN-EN 933-1:2000),
— oznaczenie zawartosci grudek gliny — wg PN-88/B-06714/48.
Niezaleznie od podanych wyzej wymagan betony klasy B35 i wyzsze wykonywaé nalezy
z kruszywa o uziarnieniu ustalonym doswiadczalnie, podczas projektowania sktadu mieszanki

betonows.

Do betonéw klasy B30 i B25 nalezy stosowaé kruszywo o tacznym uziarnieniu mieszczacym
Sie w granicach podanych w normie PN-S-10040:1999.

Zobowiazuje si¢ dostawce do przekazywania, dla kazdej partii piasku, wynikow badan petnych
wg PN-86/B-06712 oraz okresowo wynikow badania specjalnego dotyczacego reaktywnosci
alkaiczngj.

W celu umozliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzi¢ biezaca
kontrole wilgotnosci kruszywa wg PN-77/B-06714/18 (PN-EN 1925:2001) i statosci
zawartoscei frakeji 0-2 mm.

2.1.2.3. Woda

Woda do produkcji betonu powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-88/B-32250. Zaleca
Si¢ stosowanie wody wodociagowej pitnej. Stosowanie jej nie wymaga przeprowadzania
badan. Nalezy pobiera¢ ja ze zbiornika posredniego.

W przypadku poboru wody z innego zrédta nalezy przeprowadzi¢ biezaca kontrole zgodnie

Z Wyzej wymieniong norma.

2.1.2.4. Domieszki do betonow

Dopuszcza sie stosowanie domieszek spehiajacych wymagania norm: PN-EN 934-2:2002

i PN-EN 934-6:2002.

Do produkcji mieszanek betonowych wymaga si¢ stosowania domieszek tylko

w uzasadnionych przypadkach i pod warunkiem przeprowadzenia kontroli skutkéw
ubocznych, takich jak: zmnigjszenie wytrzymatosci, zwigkszenie nasigkliwosci i skurczu po
stwardnieniu betonu. Nalezy tez oceni¢ wplyw domieszek na zmniejszenie trwatosci betonu.
Do produkcji mieszanek betonowych stosuje Si¢ domieszki o dziataniu uptynniajacym,
napowietrzajacym, przyspieszajacym wiazanie lub op6zniajacym wigzanie.

Domieszki do betonéw mostowych musza posiada¢ Aprobatg Techniczng wydana przez
IBDiM do ich stosowaniaw budownictwie obiektow mostowych (inzynieryjnych). Domieszki
posiadajace tylko Aprobate ITB moga by¢ stosowane jedynie za zgoda Inzyniera.

2.1.3. Mieszanka betonowa

Do wykonywania konstrukcji betonowych i zelbetowych mozna stosowaé mieszanke
betonowa wykonywang samodzielnie przez Wykonawcg lub mieszanke betonowa
wykonywana w Wytworni (tzw. ,,beton towarowy”).

Skiadniki mieszanki betonowej jak i sama mieszanka musza by¢ zgodne z wymaganiami
niniejszej SST i dokumentacji projektowsy.

Mieszanka betonowa powinna odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-S-10040:1999, PN-881-
06250 lub PN-ENV 206-1 oraz warunkow technicznych D2.

Produkcja mieszanki betonowej powinna si¢ odbywac¢ na podstawie receptury laboratoryjnej
opracowanej przez Wykonawcg lub na jego zlecenie i zatwierdzonej przez Inzyniera.
Wykonawca musi posiada¢ wiasne laboratorium lub tez, za zgoda Inzyniera, zleci nadzor
laboratoryjny niezaleznemu laboratorium.

2.1.4. Stal zbrojeniowa

Stal do zbrojenia betonu powinna spetnia¢ wymagania norm: PN-S-10040:1999, PN-91/S-
10042 oraz warunkow technicznych D2, a ponadto norm: PN-1SO 6935-1:1998, PN-1SO 6935-
1/AK:1998, PN-1SO 6935-2:1998, PN-1SO 6935-2/Ak:1998, PN-89/H-84023.06, PN-82/H-
93215.

Odbior stali zbrojeniowej na budowie

Odbiér stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu hutniczego dotaczonego
przez wytworce stali. Tres¢ atestu powinna by¢ zgodna z postanowieniami powyzej
przytoczonych norm.

Cechowanie wigzek i krggdéw powinno by¢ zgodne z postanowieniami powyzej przytoczonych
norm.

Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach,
z podzialem wg wymiardw i gatunkow. Nalezy dazy¢, by stal byta magazynowana w miejscu
nie narazonym na nadmierne zawilgocenie lub zanieczyszczenie.

Do montazu pretow zbrojenia nalezy uzywac wyzarzonego drutu stalowego, tzw.
wiazatkowego, o $rednicy nie mniejszej niz 1,0 mm.

Przy $rednicach pretow wigkszych niz 12 mm stosowac drut wigzatkowy o $rednicy 1,5 mm.
2.1.5. Materiaty spawalnicze

Do spawania nalezy uzywac elektrody odpowiednie do gatunku stali z ktorej wykonane jest
zbrojenie oraz odpowiadajace wymaganiom normy PN-91/M-69430.

2.1.6. Podktadki dystansowe



Dopuszcza sie stosowanie stabilizatorow i podkladek dystansowych z betonu lub zaprawy oraz
z tworzyw sztucznych.

Podktadki dystansowe musza by¢ mocowane do pretow. Nie dopuszcza sie stosowania
podktadek dystansowych z drewna, cegly lub pretow stalowych.

2.1.7. Deskowania

Do wykonywania deskowan nalezy stosowa¢ materialy zgodne z wymaganiami normy PN-S-
10040:1999, a ponadto:

— drewno powinno odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-92/D-95017, PN-91/D-95018, PN-
75/D-96000, PN-72/D-96002, PN-63/B-06251,

— sklgjka powinna odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 313-1:2001, PN-EN 313-2:2001
oraz PN-EN 636-3:2001,

— gwozdzie budowlane powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-84/M-81000,

— deskowania uniwersalne powinny by¢ w dobrym stanie technicznym,

— do smarowania elementow deskowan stykajacych si¢ z betonem nalezy stosowaé srodki
antyadhezyjne parafinowe, przeznaczone do tego typu zastosowan.

Materiaty stosowane na deskowania nie mogg deformowac si¢ pod wplywem warunkow
atmosferycznych, ani na skutek zetkniecia sie z mieszanka betonowa.

2.1.8. Rusztowania

Do wykonania rusztowan nalezy stosowa¢ materiaty zgodnie z SST dotyczaca

wykonania rusztowan.

2.2. Wymagania do betonu konstrukcyjnego uzytego do budowy.

- B-30 dla wykonania konstrukcji.

Wymagania co do szczelnosci i mrozoodpornosci wg PN-EN 206-1:2003, tj.:
-nasigkliwo$¢ nie wigksza jak 4%

- mrozoodpornosé przy ubytku masy nie wigkszym niz 5%, spadek wytrzymatosci
niewigkszy od 20% po 150 cyklach zamrazania i rozmrazania.

- B-25 dla wykonania konstrukgji,

- B-25 utwardzony powierzchniowo dla wykonania posadzek

- B-20 dla wykonania konstrukgji,

- B-10 dla podbetonow i podktadow

Wymagania ogdlne wg PN-EN 206-1:2003.

2.3. Materialy do wykonania podbetonu

Beton kl. B7,5 i B10 z utrzymaniem wymagan i badan tylko w zakresie wytrzymatosci betonu
na $ciskanie.

Orientacyjny sktad podbetonu:

- pospotka kruszona 0/40,

- cement hutniczy 25. 110§¢ cementu 6%, gd max = 2,09 gr/cms, wilgotnos¢ optymalna 8%.
Kruszywo réwnomiernie stopniowane o frakcjach:

20/40 = 30%, 20/10 = 20%, 0/2 = 30%

3. Sprzet

Dozatory musza mie¢ aktualne $wiadectwo legalizacji. Mieszanie skfadnikow powinno sig¢
odbywac¢ wylacznie w betoniarkach o wymuszonym dzialaniu (zabrania si¢ stosowania
mieszarek wolno spadowych).

Roboty zwigzane z wykonaniem konstrukcji betonowych i zelbetowych moga by¢
wykonywane recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do
wykonywania zamierzonych robot.

Wykonawca powinien dysponowa¢ m.in.:

1) do przygotowania mieszanki betonowej:

— betoniarkami 0 wymuszonym dziataniu,

— dozownikami wagowymi o odpowiednigj doktadnosci z aktualnym $wiadectwem
legalizacji,

— odpowiednio przeszkolong obstuga.

2) do wykonania deskowan:

— sprzgtem ciesielskim,

— samochodem skrzyniowym,

— zurawiem o udzwigu dostosowanym do ci¢zaru elementow deskowan.

3) do przygotowania zbrojenia:

— gietarkami,

— Nozycami,

— prostowarkami i innym sprzgtem stanowiacym wyposazenie zbrojarni.

4) do ukladania mieszanki betonowe;j:

— pojemnikami do betonu,

— pompami do betonu,

— wibratorami wgtebnymi o odpowiedniej $rednicy,

— wibratorami przyczepnymi,

— latami wibracyjnymi,

— zacieraczkami do betonu.

5) do obrobki i pielggnacji betonu:

— szlifierkami do betonu.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawcg powinien by¢ sprawny technicznie i spetnia¢
wymagania techniczne w zakresie BHP.

Ogodlne wymagania dotyczace sprzg¢tu podano w ST ,,Wymagania ogdlne”.
4. Transport

4.1. Transport, podawaniei ukladanie mieszanki betonowej

(1) Srodki do transportu betonu

O Mieszanki betonowe moga by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw.
gruszkami).
O 1l0s¢ ,,gruszek” nalezy dobra¢ tak aby zapewni¢ wymagana szybko$¢ betonowania

z uwzglednieniem odleglosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy
w przypadku awarii samochodu.

(2) Czastransportu i wbudowania

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:

90 minut przy temperaturze otoczenia +15°C

70 minut przy temperaturze otoczenia +20°C

30 minut przy temperaturze otoczenia +30°C

5. Wykonanie robot

5.1. Zalecenia ogolne

O Roboty betoniarskie musza by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 206-
1:2003 i PN-63/B-06251.

[0 Betonowanie mozna rozpoczg¢ po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera potwierdzonego
wpisem do dziennika budowy.

5.2. Wytwarzanie mieszanki betonowej

(1) Dozowanie sktadnikow:

O Dozowanie sktadnikow do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane wylacznie
wagowo, z doktadnoscia:

2% — przy dozowaniu cementu i wody

3% — przy dozowaniu kruszywa.

Dozatory musza mie¢ aktualne §wiadectwo legalizacji.

O Przy dozowaniu skladnikoéw powinno si¢ uwzglednia¢ korekt¢ zwigzang ze zmiennym
zawilgoceniem kruszywa.

(2) Mieszanie sktadnikow

O Mieszanie sktadnikéw powinno sie odbywac wytacznie w betoniarkach wymuszonym
dziataniu (zabrania Si¢ stosowania mieszarek wolnospadowych).

O Czas mieszania nalezy ustali¢ do$wiadczalnie jednak nie powinien by¢ krotszy niz

2 minuty.

(3) Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej

O Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowaé pojemniki o konstrukcji umozliwiajace;j
tatwe ich oproznianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek

plastycznych. Przy stosowaniu pomp obowiazuja odrgbne wymagania technologiczne
przy czym wymaga si¢ sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki betonowej przy
wylocie.

O Przed przystgpieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzi¢: potozenie zbrojenia,
zgodnos¢ rzgdnych z projektem, czystos¢ deskowania oraz obecnos$¢ wkiadek
dystansowych zapewnigjacych wymagana wielkos¢ otuliny.



O Mieszanki betonowej nie nalezy zrzucaé z wysokosci wiekszej niz 0,75 m od
powierzchni, na ktora spada. W przypadku gdy wysokosc¢ ta jest wigksza nalezy
mieszanke podawac za pomoca rynny zsypowej (do wysokos$ci 3,0 m) lub leja
zsypowego teleskopowego (do wysokoscei 8,0 m).

O Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ dokumentacji
technologicznej, ktora powinna uwzglednia¢ nastgpujace zalecenia:

-w fundamentach i korpusach podpér mieszanke betonowa nalezy uktada¢
bezposrednio z pojemnika lub rurociagu pompy, badz tez za posrednictwem rynny,
~warstwami o grubosci do 40 cm zaggszczajac wibratorami wglgbnymi,

- przy wykonywaniu ptyt mieszanke¢ betonowa nalezy uktadaé¢ bezposrednio

z pojemnika lub rurociagu pompy. W ptytach o grubosci wigkszej od 12 cm
zbrojonych gora i dotem naezy stosowac belki wibracyjne.

(4) Zageszczanie betonu

Przy zaggszczaniu mieszanki betonowej nalezy przestrzegaé¢ nastgpujacych zasad:

O Wibratory wgtebne nalezy stosowaé o czestotliwo$ci min. 6000 drgah na minute,

z butawami o $rednicy nie wigkszej niz 0,65 odlegtosci migdzy pretami zbrojenia
lezacymi w plaszczyznie poziome;j.

[0 Podczas zaggszczania wibratorami wglebnymi nie wolno dotykaé zbrojenia bulawg
wibratora.

O Podczas zageszczania wibratorami wglebnymi nalezy zaglebi¢ bulawe na glgbokos¢ 5—
8 cmw warstwe poprzednia i przytrzymywac butawe w jednym miejscu w czasie 20-30
sekund po czym wyjmowa¢ powoli w stanie wibrujacym.

O Kolejne migjsca zagigbienia bulawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R

jest promieniem skutecznego dziatania wibratora. Odlegto$¢ ta zwykle wynosi 0,35-0,7
m.

O Belki wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu ptyt

i charakteryzowad si¢ jednakowymi drganiami na calej dtugoscei.

[0 Czas zageszczania wibratorem powierzchniowym, lub belka wibracyjna w jednym
miejscu powinien wynosi¢ od 30 do 60 sekund.

[0 Zasieg dziatania wibratorow przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku
giebokosci i od 1,0 do 1,5 m w kierunku dtugosci elementu. Rozstaw wibratoréw nalezy
ustali¢ do$wiadczalnie tak aby nie powstawaty martwe pola. Mocowanie wibratorow
powinno by¢ trwate i sztywne.

(5) Przerwy w betonowaniu

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych

i uzgodnionych z projektantem.

O Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej po winno by¢ uzgodnione

z projektantem, aw prostszych przypadkach mozna si¢ kierowaé zasada, ze powinna
ona by¢ prostopadta do kierunku naprezen glownych.

O Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinnaby¢ starannie

przygotowana do potaczenia betonu stwardniatego ze §wiezym przez:

—usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchow betonu oraz
warstwy pozostatego szkliwa cementowego,

- obfite zwilzenie woda i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej

0 stosunku zblizonym do zaprawy w betonie wykonywanym albo tez narzucenie
cienkig warstwy zaczynu cementowego. Powyzsze zabiegi nalezy wykonac
bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.

O W przypadku przerwy w ukladaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie,
wznowienie betonowania nie powinno si¢ odby¢ pdzniej niz w ciagu 3 godzin lub po
catkowitym stwardnieniu betonu.

Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania przerwy nie powinien
przekraczac 2 godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem
deskowania, zbrojeniai poprzednio utozonego betonu.

(6) Wymagania przy pracy w nocy.

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy konieczne jest
wczesniejsze przygotowanie odpowiedniego o$wietlenia zapewnigjacego prawidtowe
wykonawstwo robot i dostateczne warunki bezpieczenstwa pracy.

(7) Pobranie probek i badanie.

0 Nawykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych
przewidzianych norma PN-EN 206-1:2003 oraz gromadzenie, przechowywanie

i okazywanie Inzynierowi wszystkich wynikow badan dotyczacych jakosci betonu

i stosowanych materiatow.

[0 Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowac plan
kontroli jakosci betonu dostosowany do wymagan technologii produkeji. W planie
kontroli powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane aktualng norma i niniejszymi
SST oraz ewentualne inne konieczne do potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych
zabiegdw technologicznych.

[0 Badania powinny obejmowag:

- badanie sktadnikow betonu

- badanie mieszanki betonowej

- badanie betonu.

5.3. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu

(1) Temperatura otoczenia

O Betonowanie nalezy wykonywaé¢ wylacznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C,
zachowujac warunki umozliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmnie;j
15 MPa przed pierwszym zamarznigciem.

O W wyjatkowych przypadkach dopuszcza si¢ betonowanie w temperaturze do —5°C,
jednak wymaga to zgody Inzyniera oraz zapewnienia mieszanki betonowej

o temperaturze +20°C w chwili uktadania i zabezpieczenia uformowanego elementu
przed utrata ciepta w czasie co najmniej 7 dni.

(2) Zabezpieczenie podczas opadéw

Przed przystapieniem do betonowania nalezy przygotowaé¢ sposob postepowania na
wypadek wystapienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej
ilosci oston wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni $wiezego betonu.
(3) Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia

O Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony przed
zamarznieciem przez okres pozwalajacy na uzyskanie wytrzymatosci co najmniej

15 MPa

O Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na probkach
przechowywanych w takich samych warunkach jak zabetonowana konstrukcja.

O Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu
nalezy wczesniej podjac dziatania organizacyjne pozwalajace na odpowiednie
ostonigcie i podgrzanie zabetonowanej konstrukcji.

5.4. Pilggnacja betonu

(1) Materiaty i sposoby pielggnacii betonu

[0 Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca si¢ przykrycie powierzchni betonu
lekkimi ostonami wodoszczelnymi zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu

i chronigcymi beton przed deszczem i nastonecznieniem.

O Przy temperaturze otoczeniawyzszej niz +5°C nalezy nie pozniej niz po 12 godzinach
od zakonczenia betonowania rozpoczaé pielegnacje wilgotnosciowa betonu i prowadzi¢
ja co najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na dobg).

[0 Nanoszenie bton nieprzepuszczajacych wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton
nie bedzie si¢ taczyt z nastgpna warstwa konstrukeji monolitycznej, a takze gdy nie sa
stawiane specjalne wymagania odnosnie jakosci pielegnowanej powierzchni.

0 Woda stosowana do pol ewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-EN
1008:2004.

0 W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami



i drganiami.
(2) Okres pielggnacji
O Ulozony beton nalezy utrzymywaé w statej wilgotnosci przez okres co najmniej 7 dni.

Polewanie betonu normalnie twardnigjacego nalezy rozpoczaé¢ po 24 godzinach od
zabetonowania

O Rozformowanie konstrukcji moze nastapi¢ po osiggnieciu przez beton wytrzymato$ci
rozformowania dla konstrukcji monolitycznych (zgodnie z normg PN-63/B-06251) lub
wytrzymatosci manipulacyjnej dla prefabrykatow.

5.5. Wykanczanie powierzchni betonu

(1) Rownosé powierzchni i tolerancji.

Dla powierzchni betonéw w konstrukcji no$nej obowiazuja nastepujace wymagania:

O wszystkie betonowe powierzchnie musza by¢ gladkie i rowne, bez zaglebien migdzy
Ziarnami kruszywa, przetoméw i wybrzuszen ponad powierzchnig,

[ peknigcia sa niedopuszczalne,

O rysy powierzchniowe skurczowe s3 dopuszczalne pod warunkiem, ze zostaje zachowana
otulina zbrojenia betonu min. 2,5cm,

O pustki, raki i wykruszyny sa dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia betonu
bedzie nie mniejsze niz 2,5cm, a powierzchnia na ktorej wystepuja nie wigksza niz

0,5% powierzchni odpowiednigj $ciany,

[ rownosé gorszej powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna
odpowiada¢ wymaganiom normy PN-69/B-10260, tj. wypuktosci i wglebienia nie

powinny by¢ wigksze niz 2 mm.

(2) Faktura powierzchni i naprawa uszkodzef

Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych, to po
rozdeskowaniu konstrukcji nalezy:

[0 wszystkie wystajace nierdwnosci wyréwnaé za pomoca tarcz karborundowych i czystej
wody bezposrednio po rozebraniu szalunkow,

O raki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupetni¢ betonem i nast¢pnie
wygtadzi¢ i uklepac, aby otrzymac¢ réwng i jednorodng powierzchni¢ bez dotkow

i porow,

O wyroéwnang wg powyzszych zalecen powierzchni¢ nalezy obrzucic¢ zaprawa i lekko
wyszczotkowac wilgotna szczotka aby usunaé¢ powierzchnie szkliste.

5.6. Wykonanie podbetonu

Przed przystapieniem do uktadania podbetonu nalezy sprawdzi¢ podtoze pod wzgledem
nosnosci zatozonej w projekcie technicznym.

Podtoze winne by¢ rowne, czyste i odwodnione.

Beton winien by¢ rozktadany w miar¢ mozliwosci w sposob ciagly z zachowaniem

kontroli grubosci oraz rz¢dnych wg projektu technicznego.

5.7.1. Wykonanie deskowan

Deskowania elementéw licowych powinny by¢ wykonywane z elementow deskowan
uniwersalnych umozliwiajacych uzyskanie estetycznej faktury zewngetrznej. Deskowania
powinny spetnia¢ warunki podane w normie PN-S-10040:1999.

Elementy dodatkowe mozna wykona¢ z drewna w postaci tarcicy lub sklejki. Materiaty
stosowane na deskowania nie moga deformowac si¢ pod wplywem warunkow
atmosferycznych, ani na skutek zetkniecia si¢ z masa betonowa.

Elementy ulegajace zakryciu mozna deskowa¢ przy uzyciu tarcicy. Deskowania z tarcicy
nalezy wykona¢ z desek drzew iglastych klasy nie nizszej niz K33. Deski grubosci nie
mnigjszel niz 18 mm i szerokosci nie wigkszej niz 18 cm, powinny by¢ jednostronne strugane
i przygotowane do zestawieniana piéro i wpust. W przypadku stosowania desek bez wpustu
i piora nalezy szczeliny mi¢dzy deskami uszczelni¢ taSmami z blachy metalowej lub

z tworzyw sztucznych albo masami uszczelnigjacymi z tworzyw sztucznych. Nalezy zwroci¢
szczegdlng uwage na uszczelnienie stykow scian z dnem deskowania.

Szczegolng uwage przy wykonywaniu deskowan nalezy zwroci¢ na elementy tworzace fakture
$cian licowych i zapewniajace niezmienno$¢ przekroju poprzecznego elementéw konstrukcji.
Zaleca Si¢ stosowanie fazowania krawedzi elementu betonowego listwami o wymiarach od 2-4

cm na stykach dwoch prostokatnych do siebie $cian, szczegdlnie w stykach wklestych. Mozna
takie fazowania wykonywa¢ rowniez wtedy, gdy nie przewidziano ich w projekcie. W takim
przypadku nalezy przeprowadzi¢, w razie potrzeby, korekt¢ rozmieszczenia zbrojenia. Zmiang
rozmieszczenia zbrojenia powinien zatwierdzi¢ Inzynier.

Przy podparciu deskowaniarusztowaniem nalezy unika¢ punktowego przekazywania sit. Po
zmontowaniu deskowania powierzchnie styku z betonem pokrywac trzeba $rodkami

0 dziataniu antyadhezyjnym. Srodki te nie mogg powodowaé plam ani zmian w odcieniach
powierzchni betonu.

Przed przystapieniem do betonowanianalezy usunaé z powierzchni deskowania wszelkie
zanieczyszczenia (wiory, wodg, 16d, liscie, elektrody, gwozdzie, drut wiazatkowy itp.).
Dopuszczalne odchylenia od wymiaréw nominalnych przewidzianych projektem nalezy
przyjmowa¢ zgodnie z odpowiednimi normami.

5.7.2. Rusztowania

Rusztowania nalezy wykonywac zgodnie z SST dotyczaca wykonania rusztowan.

5.7.3. Przygotowanie zbrojenia

Prety i walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczyscic¢ z zendry,
luznych ptatkow rdzy, kurzu i blota. Prety zbrojenia zanieczyszczone tluszczem (smary, oliwa)
lub farba olejna nalezy opala¢ np. lampami lutowniczymi, az do catkowitego usunigcia
zanieczyszczen.

Czyszczenie pretow powinno by¢ dokonywane metodami niepowodujacymi zmian we
wiasciwosciach technicznych stali ani pozniejszej korozji.

Stal pokryta rdza oczyszcza si¢ szczotkami r¢cznie lub mechanicznie. Po oczyszezeniu nalezy
sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretow. Stal tylko zabtocong mozna zmywaé
strumieniem wody. Prety oblodzone odmraza si¢ strumieniem cieptej wody. Stal narazong na
choéby chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ woda stodka.

Dopuszczalna wielkos¢ miejscowego wykrzywienia pretow nie powinna przekracza¢ 4 mm,
w przypadku wigkszych odchytek stal zbrojeniowa nalezy prostowac.

Prety ucina si¢ z doktadnoscia do 1 cm. Cigeie przeprowadza si¢ przy pomocy mechanicznych
nozy. Dopuszcza si¢ rowniez cigcie palnikiem acetylenowym.

Haki, odgigcia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywaé wg dokumentacji projektowe;j,
Z rbwnoczesnym zachowaniem postanowien normy PN-91/S-10042.

Gigcie pretow nalezy wykonaé zgodnie z dokumentacja projektowa i norma PN-91/S-10042.
Nalezy zwroci¢ uwage przy odbiorze hakdw i odgieé na ich strone zewnetrzna.
Niedopuszczalne sa tam peknigcia powstate podczas wyginania.

5.7.4. Montaz zbrojenia

Zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.

Nie nalezy podwiesza¢ i mocowaé do zbrojenia deskowan, pomostow transportowych,
urzadzen wytworczych i montazowych.

Montaz zbrojenia z pojedynczych pretow powinien by¢ dokonywany bezposrednio

w deskowaniu. Montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca si¢ wykonywac¢ przed
ustawieniem szal owania bocznego. Montaz zbrojenia fundamentéw wykonaé na podbetonie.
Dla zachowania wlasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpierat
podkitadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci rownej grubosci otulenia.
Stosowanie innych sposobéw zapewnienia otuliny, a szczegolnie podktadek z pretow
stalowych, jest niedopuszczalne. Nawysokosci $cian licowych wykonuje Si¢ konieczne
otulenie za pomoca podktadek plastykowych pierScieniowych.

Rodzaj podkiadek dystansowych podlega akceptacji przez Inzyniera.

Szkielety zbrojenia powinny by¢, o ile to mozliwe, prefabrykowane na zewnatrz.

W szkieletach tych wezty na przecigciach pretow powinny by¢ potaczone przez spawanie,
zgrzewanie lub wigzanie na podwojny krzyz wyzarzonym drutem wigzatkowym:

— przy srednicy pretow do 12 mm — 0 $rednicy nie mniejszej niz 1,0 mm,

— przy $rednicy pretdw powyzej 12 mm — 0 $rednicy nie mnigjszej niz 1,5 mm.

Uktad zbrojenia konstrukcji musi umozliwi¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton.
Po utoZeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie pretow wzgledem siebie i wzglgdem
deskowania nie moze ulec zmianie.

Rozstaw zbrojenia, srednice i otuliny powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa i norma
PN-91/S-10442.

Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysoko$¢

w trakcie betonowania jest nie dopuszczalne.

Laczenie pretow nalezy wykonywaé zgodnie z PN-91/S-10042. Do zgrzewaniai spawania



pretow moga by¢ dopuszczeni tylko spawacze majacy odpowiednie uprawnienia.
Skrzyzowania pretow nalezy wigza¢ migkkim drutem lub spawaé w ilosci min 30%
skrzyzowan. Minimalna odlegto$¢ od krzywizny preta do miejsca gdzie mozna na nim
potozy¢ spoing wynosi 10 d.

6. Kontrola jakoSci

6.1. Wymagania ogolne

Kontrolajakosci wykonania betonow polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz
podanymi wyzej wymaganiami. Roboty podlegaja odbiorowi.

Kontrolajakosci wykonania konstrukcji betonowych i zelbetowych polega na sprawdzeniu
zgodnosci z dokumentacja projektowa oraz wymaganiami podanymi w normie PN-S-
10040:1999 oraz niniejszej SST.

Kontrola powinnaby¢ prowadzona wg ustalonego ,,Planu kontroli”, obejmujacego migdzy
innymi podziat obiektu na czesci podlegajace osobnej ocenie oraz szczegétowe okreslenie
zakresu, celu kontroli, czgstotliwosci badan, sposobu i ilo$¢ pobierania probek.
NaWykonawcy spoczywa obowiazek sporzadzenia ,,Planu kontroli”, ktory podlega
zatwierdzeniu przez Inzyniera.

Ocena poszczegolnych etapow robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy. Ogdlne
wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w ST ,,Wymagania ogdlne”.

6.2. Zakres kontroli i badan

6.2.1. Deskowanie

Kontrola deskowania przed przystapieniem do betonowania musi by¢ dokonana przez
Inzyniera i potwierdzona wpisem do Dziennika Budowy.

Deskowanie powinno odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach PN-S-10040:1999

i PN-93/S-10080 oraz ninigjszej SST.

Sprawdzenie polega ha:

— sprawdzeniu stanu technicznego deskowan uniwersalnych przed zastosowaniem,

— sprawdzeniu cech geometrycznych deskowania przed betonowaniem,

— sprawdzeniu statecznosci deskowania,

— sprawdzeniu szczelnosci deskowania,

— sprawdzeniu czystosci deskowania,

— sprawdzeniu powierzchni deskowania,

— sprawdzeniu pokrycia deskowania srodkiem antyadhezyjnym,

— sprawdzeniu klasy drewnai jego wad,

— sprawdzeniu geodezyjnym poziomu dolnej powierzchni deskowania,

— sprawdzeniu geodezyjnym potozenia gérnego poziomu betonowania.

Wymaganiai tolerancje podaje norma PN-S-10040:1999.

6.2.2. Rusztowania

Rusztowania nalezy kontrolowa¢ zgodnie z SST dotyczaca wykonania rusztowan.

6.2.3. Zbrojenie

Kontrolazbrojenia przed przystapieniem do betonowania musi by¢ dokonana przez Inzyniera
i potwierdzona wpisem do Dziennika Budowy.

Zbrojenie powinno by¢ zgodne z dokumentacja projektowa oraz odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach PN-S-10040:1999 i PN-91/S-10042, a takze niniejszej SST.

Zakres sprawdzenia oraz wymagania i tolerancje podaja powyzej przytoczone normy.
6.2.4. Sktadniki mieszanki betonowej

Na Wykonawcy spoczywa obowiazek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych
przewidzianych normami PN-S-10040:1999, PN-88/B-08250 i niniejsza SST, oraz
gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inzynierowi wszystkich wynikéw badan
dotyczacych jakosci stosowanych materiatow.

Wykonawca mus posiada¢ wiasne laboratorium lub tez, za zgoda Inzyniera, zleci nadzér
laboratoryjny niezaleznemu laboratorium. Wykonawca powinien umozliwi¢ udziat

w badaniach Inzynierowi.

Nalezy opracowac ,,Plan kontroli” jakosci betonu uwzgledniajacy badanie sktadnikow
mieszanki betonowej, dostosowany do wymagan technologii produkcji. W ,,Planie kontroli”
powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane normami PN-S-10040:1999, PN-88/B-
06250 i niniejsza SST, oraz ewentualne inne konieczne do potwierdzenia prawidtowosci
zastosowanych materiatow, a wymagane przez Inzyniera.

W celu wykonania badan sktadnikow mieszanki betonowej nalezy pobiera¢ probki. Ilosé
pobranych probek powinna by¢ okreslona w ,,Planie kontroli” jako$ci betonu, ktory podlega
zatwierdzeniu przez Inzyniera.

6.2.5. Mieszanka betonowa

Na Wykonawcy spoczywa obowiazek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych
normami PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 i niniejsza SST, oraz gromadzenie,
przechowywanie i okazywanie Inzynierowi wszystkich wynikéw badan dotyczacych jakosci
betonu i stosowanych materiatow.

Wykonawca musi posiada¢ wiasne laboratorium lub tez, za zgoda Inzyniera, zleci nadzor
laboratoryjny niezaleznemu laboratorium. Wykonawca powinien umozliwi¢ udziat

w badaniach Inzynierowi.

Nalezy opracowac¢ ,,Plan kontroli” jakosci betonu dostosowany do wymagan technologii
produkcji. W ,,Planie kontroli” powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane normami
PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 i ninigjsza SST, oraz ewentualne inne konieczne do
potwierdzenia prawidtowos$ci zastosowanych zabiegdéw technologicznych, a wymagane przez
InZyniera.

W celu wykonania badan mieszanki betonowej nalezy pobiera¢ probki. [los¢ pobranych
probek powinna by¢ okreslona w ,,Planie kontroli” jakosci betonu, ktory podlega
zatwierdzeniu przez Inzyniera.

Mieszanka betonowa powinna mie¢ wlasciwosci zgodne z postanowieniami normy PN-S-
10040:1999 oraz ninigjszej SST.

6.2.6. Wbudowanie mieszanki betonowej

Warunki wbudowania mieszanki betonowej powinny by¢ zgodne z norma PN-S-10040:1999
oraz niniejsza SST.

Zakres sprawdzeniai wymagania podaje powyzej przytoczona norma.

6.2.7. Pielegnacja betonu

Warunki pielegnacji betonu powinny by¢ zgodne z norma PN-S-10040:1999 oraz ninigjsza
SST

Zakres sprawdzeniai wymagania podaje powyzej przytoczona norma.

6.2.8. Beton

NaWykonawcy spoczywa obowiazek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych
normami PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 i niniejsza SST, oraz gromadzenie,
przechowywanie i okazywanie Inzynierowi wszystkich wynikéw badan dotyczacych jakosci
betonu i stosowanych materiatow.

Wykonawca musi posiada¢ wiasne laboratorium lub tez, za zgoda Inzyniera, zleci nadzor
laboratoryjny niezaleznemu laboratorium. Wykonawca powinien umozliwi¢ udziat

w badaniach Inzynierowi.

Nalezy opracowac ,,Plan kontroli” jako$ci betonu dostosowany do wymagan technologii
produkcji. W ,,Planie kontroli” powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane normami
PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 i ninigjsza SST, oraz ewentualne inne konieczne do
potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych zabiegéw technologicznych, a wymagane przez
InZyniera.

W celu wykonania badan betonu nalezy pobiera¢ probki. Ilos¢ pobranych probek powinna by¢
okreslona w ,,Planie kontroli” jakosci betonu, ktory podlega zatwierdzeniu przez Inzyniera.
Beton powinien mie¢ wlasciwosci zgodne postanowieniami normy PN-S-10040:1999 oraz
ninigjszej SST.

6.2.9. Kontrolawykonczenia powierzchni betonu

Wykonczenie powierzchni betonu powinno by¢ zgodne z dokumentacja projektowa,
postanowieniami normy PN-S-10040:1999 oraz niniejszej SST.

Zakres sprawdzenia, wymagania i tolerancje podaje powyzej przytoczona norma.

6.2.10. Kontrola sprzetu

Sprzet powinien by¢ zgodny z postanowieniami niniejszej SST. Sprawdzenie polega na:

— kontroli miejsca przechowywania czynnikow produkeji,

— sprawdzeniu urzadzen do wazenia i mieszania,

— sprawdzeniu betoniarki,

— sprawdzeniu samochodow do przewozu mieszanki betonowej,

— sprawdzeniu pomp do podawania mieszanki betonowej,

— sprawdzeniu urzadzen do zageszczania mieszanki betonowej,

— sprawdzeniu urzadzen do pielggnaciji i obrobki betonu.

Wszystkie roboty ujete w niniejszej SST podlegaja odbiorowi, a ocena poszczegolnych etapow
robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

7. Obmiar robét

Jednostkami obmiaru sa:



B.04.01.00 - 1 mswykonanej konstrukcji.
B.04.02.00 — 1 ms wykonanego podbetonu.

8. Odbior robdét

Ogolne wymagania dotyczace odbioru robot podanow ST ,,Wymagania ogdlne”.
Konstrukcje betonowe i zelbetowe uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja
projektowa, niniejsza SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania
z zachowaniem tolerancji podanych w dokumentacji projektowej, przywotanych normach lub
w punktach 2, 5i 6 ninigjszej SST daty wyniki pozytywne.

9. Podstawa platnoSci

Placi si¢ za roboty wykonane w jednostkach podanych w p. 7.

Cena jednostkowa obejmuje dla B.04.01.00:

- dostarczenie niezbednych czynnikow produkeji

- oczyszczenie podtoza

- wykonanie deskowania z rusztowaniem

- Ulozenie mieszanki betonowej w nawilzonym deskowaniu, z wykonaniem
projektowanych otworow, zabetonowaniem zakotwien i marek, zaggszczeniem

i wyrownaniem powierzchni

- pielegnacje betonu

- rozbiorka deskowania i rusztowan

- 0czyszczenia stanowiska pracy i usunigcie materiatow rozbiorkowych poza granice
obiektu.

B.04.02.00. Podbeton na podtozu gruntowym.

Ptlaci si¢ za ustalong ilo$¢ ms betonu wg ceny jednostkowsj, ktora obejmuje: wyréwnanie
podtoza, przygotowanie, utozenie, zaggszczenie i wyréwnanie betonu, oczyszczenie
stanowiska pracy.

10. Przepisy zwiazane

PN-EN 206-1:2003 Beton.

PN-EN 196-1:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie wytrzymatosci.

PN-EN 196-3:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie czasow wiazania

i statosci objetosci.

PN-EN 196-6:1997 Cement. Metody badan. Oznaczenie stopnia zmielenia.
PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-B-03002/Az2:2002 K onstrukcje murowe niezbrojne. Projektowanie i obliczanie.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.
PN-ENV 206-1:2002 Beton. Cz¢s¢ 1: Wymagania, wlasciwoscei, produkcja

i zgodnos¢.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Cz¢$¢ 1: Skfad, wymagania i kryteria zgodno$ci
dotyczace cementow powszechnego uzytku.

PN-EN 197-2:2002 Cement. Cz¢$¢ 2: Ocena zgodnosci.

PN-EN 196-3:1996 Metody badania cementu. Oznaczenie czasu wigzania

i statosci objetosci.

PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.
PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa lamane do nawierzchni
drogowych.

PN-91/B-06714/34 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie reaktywnosci
alkaiczng.

PN-78/B-06714/15 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie sktadu

Ziarnowego.

PN-EN 933-1:2000 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw.

Czgs¢ 1: Oznaczenie sktadu ziarnowego. Metoda przesiewu.

PN-78/B-06714/16 Kruszywamineralne. Badania. Oznaczenie ksztattu ziarn.
PN-EN 933-4:2001 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw.

Cz¢$¢ 4: Oznaczenie ksztaltu ziarn.

PN-78/B-06714/12 Kruszywa mineralne. Badania Oznaczenie zawartosci
zanieczyszczen obcych.

PN-88/B-06714/48 Kruszywa mineralne. Badania Oznaczenie zawartosci
zanieczyszczefi w postaci gliny.

PN-78/B-06714/13 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartosci pytow
mineralnych.

PN-77/B-06714/18 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie nasigkliwosci.
PN-EN 1925:2001 Metody badan kamienia naturalnego. Oznaczenie
wspolczynnika nasigkliwosci kapilarne;.

PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonow i zapraw.

PN-EN 934-2:2002 Domieszki do betonu, zapraw i zaczynu. Cz¢$¢ 2: Domieszki
do betonu. Definicje, wymagania, zgodnos¢, znakowanie

i etykietowanie.

PN-EN 934-6:2002 Domieszki do betonu, zapraw i zaczynu. Czgs¢ 6: Pobieranie
probek, kontrola zgodnosci i ocena zgodnosci.

PN-91/S-10042 Obiekty mostowe. K onstrukcje betonowe, zelbetowe

i sprezone. Projektowanie.

PN-1SO 6935-1:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie.

PN-1SO 6935-1/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie. Dodatkowe
wymagania stosowane w kraju.

PN-1SO 6935-2:1995 Stal do zbrojenia betonu. Prety Zebrowane.

PN-1SO 6935-2/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane. Dodatkowe
wymagania stosowane w kraju.

PN-89/H-84023.06 Stal okreslonego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu.
PN-82/H-93215 Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu.

PN-91/M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania

i ngpawania. Ogolne wymagania i badania.

PN-92/D-95017 Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste.

Wspolne wymagania i badania.

PN-91/D-95018 Surowiec drzewny. Drewno $redniowymiarowe. Wspdlne
wymaganiai badania.

PN-75/D-96000 Tarcica iglasta ogolnego przeznaczenia.

PN-72/D-90002 Tarcicalisciasta ogélnego przeznaczenia.

PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-EN 313-1:2001 Sklejka. Klasyfikacjai terminologia. Cze$¢ 1: Klasyfikacja.
PN-EN 313-2:2001 Sklejka. Klasyfikacjai terminologia. Cze$¢ 1: Terminologia.
PN-EN 636-3:2001 Sklejka. Wymagania techniczne. Czes¢ 3: wymaganiadla
sklgjki uzytkowanej w warunkach zewnetrznych.

PN-84/M-81000 Gwozdzie. Ogdlne wymagania i badania.

PN-93/S-10080 Obiekty mostowe. Konstrukcje drewniane.

Inne dokumenty:

1. Ustawa z dnia 1l lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r., Nr 201,
poz. 2016; z poézniejszymi zmianami),

2. Ustawa z dnia 18 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r., Nr 92,
poz. 881),

3. Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r., Nr 166,
poz. 360, z pézniejszymi zmianami).

1.5. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.05.01.00 PREFABRYKATY, KONSTRUKCJE
BETONOWE I ZELBETOWE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczace
wykonywaniai montazu prefabrykatow zelbetowych uzywanych przy realizacji kontraktu.
1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy

i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnoséci umozliwiajace i majace
na celu wykonanie i montaz prefabrykatow zelbetowych.

B. 05.01.00 Prefabrykaty konstrukcyjne.

B. 05.02.00 Belki nadprozowe.



B. 05.03.00 Ptyty.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.
1.5.0g6Ine wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$é

z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

Wszystkie elementy prefabrykowane dostarczane na budowe powinny by¢ trwale oznakowane.

Poszczegolne partie elementow tego samego typu powinny posiadac¢ §wiadectwo jakosci
(atest).

2.1. Prefabrykaty

Tolerancje wymiarowe elementow konstrukcyjnych (gtownych):

—dlagrubosci 2 mm,

—dlaszerokoscei i wysoko$ci 2 mm

—dladhugosci 2 mm

Prefabrykaty gotowe do wbudowania musza uzyska¢ projektowang wytrzymatosé i posiadaé¢
atest wytworni (zgodnie z dokumentacja projektowa).

2.1.1. Beton konstrukcyjny B-25 (B-20) wg SST B.04.01.00

2.1.2. Podbeton B-10 wg SST B.04.02.00

2.1.3. Stal zbrojeniowawg SST B.03.00.00

2.2. Belki prefabrykowane nadprozy

Charakterystyka belek:

—~wysokosé 19 cm

- szerokosé 9 cm

- grubos¢ 6 cm

a) Wymagania:

Belki winny by¢ wykonane zgodnie z projektem.

O Tolerancje wymiarowe.

Odchyiki od wymiaréw projektowanych nie powinny przekracza¢: w dtugosci do 6 mm;
w wysokosci do 4 mm; w grubosci do 3 mm.
O Dopuszczalne wady i uszkodzenia.
- skrzywienie belki w poziomie— do 5 mm
- skrzywienie belki w pionie — nie dopuszcza si¢
- szczerby i uszkodzenia krawedzi — glebokosé: do 5 mm
—dhugo$¢: do 30 mm
~ilos¢: 3 szt/mb.
Klasa odpornosci ogniowej ,,B”.
b) Sktadowanie
Belki nalezy sktadowa¢ na réwnym podtozu, na podktadkach grubosci co najmniej 80 mm
utozonych poziomo w odlegtosci 1/5 dtugosei od ich koncoéw. Nastgpne warstwy uktadaé
na podktadkach umieszczonych nad podktadkami dolnymi. Liczba warstw nie wigksza od
5.
¢) Transport
Belki moga by¢ przewozone tylko w pozycji poziomej, stopka w potozeniu dolnym,
rownolegle do kierunku jazdy i zabezpieczone przed przesuwaniem. Transport powinien
odbywac si¢ zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.
2.3. Plyty
Plyty produkowane z betonu klasy B20 — wg SST B.04.01.00 i stali zbrojeniowej Al i Alll —
wg SST B.03.00.00
a) wymagania:
* wady i uszkodzenia
-niedopuszczalne jest odkryte zbrojenie oraz braki powstate na skutek niewtasciwego
zaggszczenia betonu,
- szczerby i uszkodzenia krawedzi i narozy:
- wgtebienia i wypuktosci o Srednicy do 15 mm i glgbokosci lub wypuktosci do 5 mm
nagornej i dolnej powierzchni ptyty, w liczbie 1 szt. na Imb ptyty
wyszczerbienie krawedzi dtugosci do 200 mm i glgbokosci do 5 mm nie wigcej jak
1 szt. najednej krawedzi plyty
— zwichrowanie — zwichrowanie powierzchni nakoncach plyt po przekatnej nie moga

przekracza¢ 5 mm, a w $rodku powierzchni 10 mm,

- rysy i peknigcia — powstate na skutek skurczu betonu o dtugosci do 200 mm

w odstepach nie mnigjszych niz 1,0 m; pekniecia sa nie dopuszczalne.

b) badania ptyt obejmuja:

O sprawdzenie ksztaltu i wymiaru,

O sprawdzenie dopuszczalnych wad i uszkodzen,

[0 sprawdzenie cigzaru,

[0 sprawdzenie wytrzymatosci na zginanie.

¢) skfadowanie

Plyty powinny by¢ skladowane na wyréwnanym terenie w pozycji na plask, nie wyzej niz
w 10 warstwach z zastosowaniem podkladek z drewna migkkiego o przekroju nie
mnigjszym jak 6x1,5 cm, przy czym dtugo$¢ ich powinna by¢ wigksza od szerokosci
elementu co naimnigj 0 10 cm. Podktadki nalezy uktadac jedna nad drugg w pionie,

w odlegtosci nie wigkszej jak 30 cm od czofa ptyty.

d) transport

Na $rodkach transportu ptyty powinny by¢ ukfadane jak przy sktadowaniu, dlugoscia

w kierunku jazdy.

Plyty nie powinny wystawac wigcej niz 5 cm ponad gorna krawedz srodka transportu.

3. Sprzet

Roboty moga by¢ wykonane r¢cznie lub mechanicznie.

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzgtu.

4. Transport — w opisie materiatow p. 2

5. Wykonanie robot

Wykonanie robot zwiazanych z prefabrykacja wg SST B.03.00.00 Roboty zbrojarskie i SST
B.04.00.00 Roboty betoniarskie.

5.1. Montaz prefabrykatow

Montaz wykonywac¢ pod kontrola geodezyjna.

Tolerancje wymiarowe przy montazu wg BN-77/8939-09:

Powierzchnie prefabrykatéw stykajace sie z gruntem, po 0czyszczeniu zagruntowac,
anastgpnie posmarowacé lepikiem asfaltowym.

5.2. Montaz belek prefabrykowanych nadprozy zgodnie z wymaganiami jak dla robot murowych
wg SST B.08.00.00.

5.3. Plyty prefabrykowane korytkowe montuje si¢ na sucho na przygotowanych podporach takich
jak wience, $cianki azurowe itp.

Przed montazem oczysci¢ i wyrownac krawedzie podpory. Minimalna szeroko$¢ podparcia
-5cm.

6. Kontrola jakosci

Kontrola polega na sprawdzeniu elementéw prefabrykowanych wg wymagan podanych
w punkcie 2.0.

7. Obmiar robot

Jednostka obmiarows jest:

-dlaB.05.01.00 - 1 szt. elementu prefabrykowanego

-dlaB.05.02.00 — 1 m wykonanego nadproza

-dlaB.05.03.00 — 1 mzwykonanych ptyt.

8. Odbior robot

8.1. Obgimuje odbior robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu

8.2. Odbior koficowy

8.3. Odhior poszezegdlnych robot wg wymagan zawartych w niniejszej specyfikacji.

9. Podstawa platnosci

B.05.01.00 Podstawe ptatnosci stanowi cena jednostkowa za 1 szt. kompletu elementu
prefabrykowanego. Cena obejmuje:

—dostarczenie i montaz kompletnych prefabrykatow z osadzonymi i zabezpieczonymi
antykorozyjnie markami stalowymi.

B.05.02.00 Podstawg ptatnosci stanowi cena jednostkowa za 1 m nadproza ktora obejmuje
wykonanie i dostarczenie prefabrykatéw gotowych do wbudowania.

B.05.03.00 Podstawe ptatnosci stanowi cena jednostkowa za 1 mz plyt, ktora obejmuje



wykonanie i dostarczenie gotowych do wbudowania plyt.

10. Przepisy zwiazane

PN-89/H-84023/06 Stal do zbrojenia betonu.

PN-B-03264:2002 K onstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne
i projektowanie.

PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

B.05.02.00 NAPRAWA KONSTRUKCJI
BETONOWYCH I ZELBETOWYCH

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonaniai odbioru robét zwiazanych z wykonaniem napraw konstrukcji betonowych

i zelbetowych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy

i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakresrobot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajgce i majace
na celu wykonanie napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych, zwigzanych z budowa,
przebudowa, modernizacja i remontem obiektow inzynieryjnych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich
normach i wytycznych oraz okresleniami podanymi w ST ,,Wymagania ogdlne”.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny zajakos¢ wykonania robot, bezpieczenistwo wszelkich
Czynnosci na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$é¢

z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami InZyniera.

Ogoblne wymagania dotyczace robot podano w ST ,,Wymagania ogdlne”.

2. Materialy

2.1. Wymagania ogolne

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robot musza by¢ zgodne z wymaganiami
niniejsze SST i dokumentacji projektowsy.

Do wykonania robdt moga by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajace warunki okreslone
w:

— ustawie zdnia 1 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r. Nr 201,
poz. 2016, z pézniejszymi zmianami),

— ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz.
881),

— ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166,
poz. 1360, z pézniejszymi zmianami).

NaWykonawcy spoczywa obowiazek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego
wymaganej przez ww. ustawy lub rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw.

Do wykonywania napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych dopuszczalne jest stosowanie
wylgcznie systemowych zestawow do napraw i iniekcji konstrukeji betonowych i zelbetowych
zgodnych z dokumentacja projektowa i posiadajacych aprobate techniczna IBDiM do tego
typu zastosowan oraz betondéw zgodnych z SST dotyczaca wykonywania konstrukcji
betonowych i zelbetowych.

Materiaty do napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych powinny spelia¢ wymagania
normy PN-EN 1504-1:2000.

2.2. Wymagania szczegotowe

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych

2
2.2.1. Materiaty do napraw podloza

Do napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych najcze$ciej stosuje Si¢ nastgpujace
meateriaty:

— beton,

— beton natryskowy,

— zaprawy typu PC (Polimer Concrete),

— zaprawy typu PCC (Polimer Cement Concrete),

— zaprawy szpachlowe.

Beton stosowany do napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych powinien odpowiadaé
wymaganiom dokumentacji projektowej oraz SST dotyczacej wykonywania konstrukeji
betonowych i zelbetowych.

Materiat naprawczy stosowany do napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych powinien
odpowiada¢ wymaganiom dokumentacji projektowej oraz niniejszej SST.

2.2.2. Materiaty do iniekcji

Do wykonywaniainiekcji rys w konstrukcjach betonowych i zelbetowych najczesciej stosuje
Si¢ nastgpujace materialy:

— zywice epoksydowe,

— zywice poliuretanowe,

— zywice akrylowe,

— zaczyny i suspencje cementowe,

— materiaty uzupetniajace (wentyle, zawory, zaprawy do uszczelnienia).

Materiat iniekcyjny stosowany do napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych powinien
odpowiada¢ wymaganiom dokumentacji projektowej oraz niniejszej SST.

3. Sprzet

Roboty zwigzane z wykonaniem napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych moga by¢
wykonane recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzgtu przeznaczonego do
wykonania zamierzonych robot.

Sprzgt powinien by¢ zgodny z zaleceniami podanymi w kartach technologicznych
stosowanych materiatéw do napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spelnia¢
wymagania techniczne w zakresie BHP.

Ogoblne wymagania dotyczace sprzg¢tu podano w ST ,,Wymagania ogdlne”.

4. Transport

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie

i speia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,,Wymagania ogdlne”.

Materiaty nalezy przewozi¢ w oryginalnych opakowaniach producenta, w taki sposob, aby
zabezpieczy¢ opakowania przed uszkodzeniem, a materiat przed wylaniem.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogdlne warunki wykonania robot

Ogoblne wymagania dotyczace wykonania robot podano w ST ,,Wymagania ogélne”.
Wykonanie robét powinno by¢ zgodne norma PN-S-10040:1999, SST dotyczaca
wykonywania konstrukcji betonowych i zelbetowych oraz warunkami technicznymi.
Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot
uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty zwigzane

z wykonaniem napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych.

Wykonawca nie moze zleci¢ wykonywania napraw innemu Podwykonawcy bez zgody
Zamawigjacego.

Temperatura otoczeniaw czasie wykonywania robot powinna miesci¢ si¢ w granicach od
+5°C do +25°C i by¢ o 3 stopnie wyzsza od temperatury punktu rosy.

Wilgotnos¢ wzgledna powietrza w czasie wykonywania robot powinna by¢ nie wigksza niz
80%.

5.2. Zakres wykonywania robot

5.2.1. Przygotowanie rusztowan roboczych podwieszonych lub stojacych

Rusztowania robocze powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w SST dotyczacej
rusztowan.

5.2.2. Naprawy powierzchniowe

5.2.2.1. Przygotowanie powierzchni

Skorodowane elementy konstrukcji betonowych i zelbetowych powinny by¢ usuniete przez
skucie, piaskowanie lub uzycie wody pod wysokim ci$nieniem (lanca wodna). Stal
zbrojeniowa nalezy oczyscic¢ do stopnia czystosci wymaganego w kartach technicznych
stosowanych materiatow.

Naprawiana powierzchniamusi by¢ oczyszczona, sucha, bez pytu i zanieczyszczen, beton nie
moze wykazywac oznak korozji. Nalezy usuna¢ wszystkie luzne czgsci i substancje
zaklocajace wiazanie, takie jak pyly, oleje i thuszeze itd.



Bezposrednio przed naprawa, nalezy powierzchni¢ betonu przedmucha¢ sprezonym
powietrzem.

Powierzchnie przeznaczone do napraw powinny odpowiada¢ zaleceniom podanym w kartach
technicznych stosowanych materiatéw i ich aprobatach technicznych odnosnie:

— wytrzymatosci podtoza na odrywanie (minimum 1,0 MPa),

— temperatury podtoza,

— wilgotnosci podtoza,

— szorstkoscei.

5.2.2.2. Gruntowanie (warstwa szczepna)

Powierzchnie betonowe powinny by¢ gruntowane (jezeli zestaw przewiduje zastosowanie
gruntu) za pomoca $rodkéw gruntujacych, bedacych elementem danego zestawu do napraw
konstrukcji betonowych i zelbetowych zgodnie z karta techniczna Producenta i aprobata
techniczna.

5.2.2.3. Zabezpieczenie antykorozyjne stali zbrojeniowej

Stal zbrojeniowa powinna by¢ zabezpieczana antykorozyjnie (jezeli zestaw przewiduje
zastosowanie zabezpieczenia) za pomocy srodkow, bedacych elementem danego zestawu do
napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych zgodnie z karta techniczng Producenta

i aprobata techniczna.

5.2.2.4. Wykonanie wypehienia i warstwy wyréwnujacej

Wypelnienie i warstwa wyrownujaca powinna by¢ wykonywana za pomoca materialow
bedacych elementem danego zestawu do napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych
zgodnie z karta techniczna Producenta i aprobata techniczna.

Prace zwiazane z wykonaniem naprawy winny by¢ prowadzone z zachowaniem wymagan
dokumentacji projektowej, odpowiednich norm, kart technicznych Producenta i aprobat
technicznych dla stosowanego materiatu.

Przy naktadaniu poszczegolnych warstw materialdw naprawczych nalezy przestrzegaé
zalecanych przez Producenta sposobow naktadania materiatdw naprawczych, stanu podtoza,
zakresdw temperatur otoczenia i podtoza oraz wilgotno$ci podioza i powietrza.

Podtoze oraz kazda nanoszona warstwa powinna by¢ odebrana przez Inzyniera. Przystapienie
do kolejnych etapoéw robot moze nastapi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu przez Inzyniera
do Dziennika Budowy.

5.2.3. Iniekcje

5.2.3.1. Przygotowanie rys

Skorodowane elementy konstrukcji betonowych i zelbetowych powinny by¢ usunigte przez
skucie, piaskowanie lub uzycie wody pod wysokim ci$nieniem (lancawodna).
Iniektowanarysamusi by¢ oczyszczona, sucha, bez pytu i zanieczyszczef, beton wokot rysy
nie moze wykazywac oznak korozji. Nalezy usuna¢ wszystkie luzne czesci i substancje
zaklocajace wiazanie, takie jak pyly, oleje i thuszeze itd.

Bezposrednio przed wykonaniem warstwy zamykajacej rys¢, nalezy rys¢ przedmuchaé
Sprezonym powietrzem.

Sposob przygotowania rys do iniekeji powinien odpowiada¢ zaleceniom podanym w kartach
technicznych stosowanych materiatow iniekcyjnych i ich aprobatach technicznych odnosnie:
— temperatury podtoza,

— wilgotnosci podtoza.

Po oczyszczeniu, wzdhuz rysy nalezy zamontowaé wentyle do iniekcji. Stosuje si¢ wentyle
czynne, przez ktére wtaczany bedzie $rodek iniekeyjny oraz wentyle bierne stuzace do
odpowietrzenia. Nawentylach czynnych montuje si¢ zawory.

Rozstaw wentyli zalezy od rozstawu rys i powinien odpowiada¢ wartosciom podanym

w dokumentacji projektowsj lub kartach technicznych Producenta materiatu iniekcyjnego.
Otwory do osadzenia wentyli wierci si¢ pod katem 45°, tak aby otwor przeciat ryse mniej
wigcej w polowie glebokosci rysy. Srednica otworu zalezy do wymiaréw wentyla.

Po osadzeniu wentyli ryse uszczelnia si¢ nakladajac si¢ wzdhuz niej warstwe pokrywajaca

0 szerokoscei ok. 10 cm i grubosei ok. 3 mm. Do wykonania zamknigcia rys stosowac nalezy
materiaty stosowane do napraw powierzchniowych betonu.

Przygotowanie rysy do wykonaniainiekcji podlega odbiorowi przez Inzyniera. Przystapienie
od kolegjnych etapoéw robot moze nastapi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu przez Inzyniera
do Dziennika Budowy.

5.2.3.3. Wykonanie iniekcji

Iniekcja (wypetnienie rys) powinna by¢ wykonywana zgodnie z kartg techniczng Producenta
i aprobata techniczng stosowanego do iniekcji materiatu.

Prace zwigzane z wykonaniem iniekeji rys w konstrukcjach betonowych i zelbetowych winny
by¢ prowadzone z zachowaniem wymagan dokumentacji projektowej, odpowiednich norm,
kart technicznych Producentai aprobat technicznych dla stosowanego materiatu.

Przy wykonywaniu iniekcji nalezy przestrzega¢ zalecanych przez Producenta sposobow
wykonaniainiekcji, stanu podtoza, zakresow temperatur otoczenia i podtoza oraz wilgotnosci
podtoza i powietrza.

Wykonanie iniekcji podlega odbiorowi przez Inzyniera.

Przystapienie do kolejnych etapow robot moze nastapi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu
przez Inzyniera do Dziennika Budowy.

6. Kontrola jakoSci

Ogoblne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w ST ,,Wymagania ogdlne”.
Kontrolarobot obejmuje:

— stwierdzenie wlaciwej jako$ci materiatu na podstawie atestu Producenta,

— sprawdzenie zgodnosci sposobu magazynowania z zaleceniami Producenta materiatu,

— sprawdzeni e dopuszczalnego okresu magazynowania,

— kontrolg prawidtowosci przygotowania powierzchni (wizualna ocena przygotowania
powierzchni z ocena doktadnos$ci usuniecia skorodowanych elementéw betonowych,
doktadno$ci oczyszczenia zbrojenia, uzyskania odpowiedniej szorstko$ci powierzchni oraz
stwierdzeniem braku plam i zabrudzen),

— kontrolg prawidlowosci wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego stali zbrojeniowej
(wizualna ocena wykonania pokrycia z ocena jednorodnosci wykonania powtok,
stwierdzeniem braku pecherzy, ztuszczen i odspojen itp.),

— kontrolg prawidlowos$ci wykonania wypehienia i warstwy wyrownujacej (Wizualna ocena
wykonaniawypeienia i warstwy wyréwnujacej z ocena jednorodno$ci wykonania,
stwierdzeniem braku pecherzy, ztuszczen i odspojen itp.),

— 0znaczenie przyczepnosci materialdw naprawczych na odrywanie (wytrzymato$é
materialow naprawczych na odrywanie winna by¢ zgodna z warto$cia podang przez
Producenta; okresla si¢ jako $rednig arytmetyczng z kilku pomiaréw w miejscach
wskazanych przez Inzyniera; wytrzymato$¢ na odrywanie okresla si¢ metodami

niszczacymi dlatego miejsca po badaniu nalezy ponownie naprawic),

— kontrolg prawidlowosci przygotowania rysy (wizualna ocena przygotowania powierzchni
z oceng doktadnosci usunigeia skorodowanych elementow betonowych, stwierdzenia braku
zabrudzen oraz sposobu osadzenia wentyli i zamknigcia rysy),

— kontrolg prawidlowos$ci wykonania iniekcji — wypetnienia rysy (wizualna ocena wykonania
iniekcji z ocena jednorodno$ci wykonania wypetienia),

Kontrolarobét powinna by¢ przeprowadzona w oparciu o normy PN-88/B-01807, PN-92/B-
01814 lub PN-EN 1542:2000.

Ocena poszczegdlnych etapdw robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

7. Obmiar robdt

Ogodlne wymagania dotyczace obmiaru robdt podano w ST ,,Wymagania ogolne”.

Jednostka obmiarowa jest mz (metr kwadratowy) wykonanej naprawy konstrukcji betonowych
i zelbetowych zgodnie z dokumentacja projektowa i obmiarem w terenie.

8. Odbior robét

Ogolne wymagania dotyczace odbioru robot podano w ST ,,Wymagania ogélne”.

Naprawe konstrukcji betonowych i zelbetowych uznaje si¢ za wykonang zgodnie

z dokumentacja projektowa, niniejsza SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary
i badania z zachowaniem tolerancji podanych w dokumentacji projektowej, przywotanych
normach, aprobatach technicznych lub w punktach 2, 5i 6 niniejszej SST daty wyniki
pozytywne.

9. Podstawa platnoSci

Ogodlne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,,Wymagania ogdlne”.
Podstawe platnosci stanowi cena za 1 mz2 naprawionej powierzchni betonowej, zgodnie

z dokumentacja projektowa, obmiarem robdt, atestem Producenta materiatow naprawczych
i oceng jako$ciowa na podstawie wynikéw pomiaréw i badan.

Cena jednostkowa obejmuje:

— prace przygotowawcze,

— dostarczenie materiatéw przewidzianych do wykonania robot,

— opracowanie ,,Projektu organizacji robot” wraz z harmonogramem,

— montaz i demontaz ewentualnych rusztowan,



— montaz i demontaz ewentualnych namiotow,

— przygotowanie i oczyszczenie podioza,

— oczyszczeniei przygotowanie rys do iniekcji,

— przygotowanie materiatlow do napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych,
— wykonanie iniekgji rys,

— wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego stali zbrojeniowej,

— wykonanie warstwy gruntujacej,

— wykonanie wypehienia i warstwy wyrownujacej,

— pielggnacja wykonanych napraw,

— przeprowadzenie niezbgdnych badan i pomiaréw wymaganych SST lub zleconych przez
InZyniera.

10. Przepisy zwiazane

PN-EN 1504-1:2000 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych.
Definicje, wymagania, kontrolajakosci i ocena zgodnosci.

Definicje.

PN-S-10040:1999 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone.
Wymaganiai badania.

PN-88/B-01807 Antykorozyjne zabezpieczeniaw budownictwie.

PN-92/B-01814 Antykorozyjne zabezpieczeniaw budownictwie. Konstrukcje
betonowe i zelbetowe. Metoda badania przyczepnosci powlok

ochronnych.

PN-EN 1542:2000 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych.
Metody badan. Pomiar przyczepnosci przez odrywanie.

1.6. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.06.01.00 KONSTRUKCJE STALOWE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem ninigjszej szczegotowej specyfikacii technicznej sa wymagania dotyczace
wykonaniai odbioru konstrukcji stalowych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy

i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot wymienionych w SST

Roboty ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace
na celu wykonanie i montaz konstrukcji stalowych, wystepujacych w obiekcie przetargowym.
1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami

i wytycznymi.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, ich zgodno$é

z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Wymagania ogolne

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robot musza by¢ zgodne z wymaganiami
niniejszel SST i dokumentacji projektowsy.

Do wykonaniarobét moga by¢ stosowane wyroby budowlane spetnigjace warunki okreslone
w:

— ustawie zdnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r. Nr 201,
poz. 2016; z pdzniejszymi zmianami),

— ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz.
881),

— ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. 0 systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166,
poz. 1360, z pézniejszymi zmianami).

NaWykonawcy spoczywa obowiazek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego
wymaganej przez ww. ustawy lub rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw.
Materiaty stosowane do wykonywania elementow konstrukcji stalowych powinny odpowiadac
wymaganiom zawartym w normach PN-S-10050:1989 i PN-82/S-10052 oraz warunkach
technicznych D2.

2.2. Wymagania szczegotowe
2.2.1. Stal konstrukcyjna
Stal konstrukcyjna stosowana do wykonywania elementow konstrukeji stalowych powinna

odpowiadaé wymaganiom norm powyzej przytoczonych oraz norm: PN-EN 10020:2003, PNEN

10027-1:1994, PN-EN 10027-2:1994, PN-EN 10021:1997, PN-EN 10079:1996, PN-EN
10204+Ak:1997, PN-90/H-01103, PN-87/H-01104, PN-88/H-01105, a ponadto:

2.2.1.1. Wyroby walcowane — ksztaltowniki:

— dwuteowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-91/H-93407, PN-H-
93419:1997,

PN-H-93452:1997 oraz PN-EN 10024:1998,

— ceowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-71/H-93451 PN-H-93400:2003
oraz

PN-EN 10279:2003,

— teowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-91/H-93406 oraz PN-EN
10055:1999,

— katowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10056-1:2000 oraz PN-EN
10056-2 :1998, PN-EN 10056-2:1998/Ap1:2003,

— grodzice powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10248-1:1999, PN-EN 10248-
2:1999,

— rury powinny odpowiada¢ wymaganiom norm PN-EN 10210-1:2000 oraz PN-EN 10210-
2:2000.

Ksztaltowniki stosowane do wykonania konstrukeji stalowych powinny ponadto odpowiada¢
nastepujacym wymaganiom:

— miec atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,

— miec trwale ocechowanie,

— mie¢ wybite znaki cechowe.

2.2.1.2. Wyroby walcowane — blachy:

— blachy uniwersalne powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-H-92203:1994,

— blachy grube powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-H-92200:1994,

— blachy zeberkowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-73/H-92127,

— bednarka powinna odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-76/H-92325.

Blachy stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpowiada¢
nastepujacym wymaganiom:

— miec atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,

— miec trwale ocechowanie,

— mie¢ wybite znaki cechowe.

2.2.1.3. Wyroby zimnogiete — ksztattowniki:

— ksztaltowniki zamknigte powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10219-1:2000
oraz PN-EN 10219-2:2000,

— ksztaltowniki otwarte powinny odpowiada¢ wymaganiom norm PN-73/H-93460.00, PN-
73/H-93460.01, PN-73/H-93460.02, PN-73/H-93460.03, PN-73/H-93460.04, PN-73/H-
93460.05 oraz PN-73/H-93460.06,

— grodzice stalowe powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10249-1:2000, PN-EN
10249-2:2000 oraz PN-76/H-93461.03.

2.2.1.4. Inne materiaty:

— stalowe kratki pomostowe zgodne z dokumentacja projektowa.

2.2.2. Laczniki

Sruby, nakretki, nity i inne akcesoria do laczenia konstrukcji stalowych powinny odpowiadaé
wymaganiom norm: PN-1SO 1891:1999, PN-1SO 8992:1996 oraz PN-82/M-82054.20,

a ponadto:

— $ruby powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 1SO 4014:2002, PN-61/M-82331,
PN-91/M-82341, PN-91/M-82342 oraz PN-83/M-82343,

— nakretki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-83/M-82171,

— podktadki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN SO 887:2002, PN-ISO
10673:2002, PN-77/M-82008, PN-79/M-82009, PN-79/M-82018 oraz PN-83/M-82039,

— nity powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-88/M-82952 oraz PN-88/M-82954.
Do konstrukcji stalowych stosuje sig:

(1) $ruby z tbem szesciokatnym wg PN-EN-1SO 4014:2002 $redniodoktadne klasy:
dlasrednic 8-16 mm — 4.8-11

dlasrednic powyzej 16 mm — 5.6-11



O stan powierzchni wg PN-EN 26157-3:1998
[ tolerancje wg PN-EN 20898-7:1997

[0 wiasno$ci mechaniczne wg PN-EN 20898-7:1997.

(2) $ruby fundamentowe wg PN-72/M-85061 zgrubne rodzaju W; Z lub P

(3) nakretki szesciokatne wg PN-EN-1SO 4034;2002

[0 wiasno$ci mechaniczne wg PN-82/M-82054/09 oraz PN-EN 20898-2:1998

(4) podktadki okragte zgrubne wg PN-1SO 7091:2003

(5) podktadki klinowe do dwuteownikow wg PN-79/M-82009

(6) podktadki klinowe do ceownikéw wg PN-79/M-82018

Wszystkie faczniki winny by¢ cechowane: $ruby i nakretki wywalcowane cechy na
gtowkach.

2.2.3. Materiaty do spawania

Materiaty do spawania konstrukcji stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PNEN
759:2000, a ponadto:

— elektrody powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-91/M-69430,
— drut spawalniczy powinien odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN 12070:2002,
— topniki do spawania elektrycznego powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-73/M-
69355 oraz PN-67/M-69356.

Do spawania konstrukcji ze stali zwyklej stosuje sie spawanie elektryczne przy uzyciu
elektrod otulonych EA-146 wg PN-91/M-69430. Zastepczo mozna stosowac elektrody ER-
346 lub ER-546.

Elektrody EA-146 53 to elektrody grubootulone przeznaczone do spawania konstrukcji
stalowych narazonych na obciazenia statyczne i dynamiczne.

Elektrody powinny miec:

- zadwiadczenie jako$ci

- spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych

- opakowanie, przechowywaniei transport winny by¢ zgodne z wymaganiami obowiazujacych
norm i wymaganiami producenta.

2.2.4. Skladowanie materiatow i konstrukeji

Elementy konstrukgji stalowych i materiaty dostarczone na budowe powinny by¢
wyladowywane dzwigami. Elementy ci¢zkie, dtugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomocg
zawiesi i usztywni¢ przed odksztalcaniem. Elementy uktada¢ w sposdb umozliwiajacy
odczytanie znakowania. Na migjscu sktadowania nalezy rejestrowaé konstrukcje niezwlocznie
po ich nadejsciu, segregowac i uklada¢ na wyznaczonym miejscu na podktadach drewnianych
z bali lub desek nawyrownanej do poziomu ziemi w odlegtosei 2,0 do 3,0 m od siebie oraz
0czyszcza¢ i naprawia¢ powstate w czasie transportu ewentualne uszkodzenia.

Elektrody skladowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczonych przed
zawilgoceniem.

Laczniki sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach lub skrzynkach.

2.2.5.1. Wiasnosci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiada¢ wymaganiom
podanym w PN-EN 10025:2002.

- Wady powierzchniowe — powierzchniawalcowki i pretdw powinna by¢ bez peknigc,
pecherzy i naderwan.

- Na powierzchniach czotowych niedopuszczalne sa pozostatosci jamy usadowej,
rozwarstwieniai peknigcia widoczne gotym okiem.

- Wady powierzchniowe tekie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia
niemetaliczne, wzery, wypuklosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatos$ci sa

dopuszczalne jezeli:

-- mieszcza si¢ w granicach dopuszczalnych odchytek

-- nie przekraczaja 0.5 mm dla walcowki o grubosci od 25 mm. 0,7 mm dla

walcowki o grubosci wigkszej.

2.2.5.2.1. Odbior stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktory
powinien by¢ zaopatrzony kazdy element lub partia materiatu. Atest powinien zawierac:

- znak wytworcy

- profil

gatunek stali
—numer wyrobu lub partii
- znak obrobki cieplne;.

Cechowanie materiatow wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych.
2.2.5.2.2. Odbior konstrukcji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokotu
ostatecznego odbioru konstrukcji w wytwoérni wraz z o§wiadczeniem wytworni, ze
usterki w czasie odbioréw migdzyoperacyjnych zostaly usuniete.

Cechowanie elementow farba na elemencie.

2.3. Powtoki malarskie

Materiaty na powtoki malarskie wg B.13.00.00 niniejszych SST.

2.4. Badanianabudowie

2.4.1. Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyskaé
akceptacje Inzyniera.

2.4.2. Kazda konstrukcja dostarczona na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:

- jakosci materiatow, spoin, otwordw na $ruby,

- zgodnosci z projektem,

- zgodnosci z atestem wytworni

- jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji.

- jakosci powlok antykorozyjnych.

Odbiér konstrukeji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych
uszkodzen w czasie transportu potwierdza Inzynier wpisem do dziennika budowy.

3. Sprzet

3.1. Sprzgt do transportu i montazu konstrukcji

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywaé zurawi, weiagarek, dzwignikow,
podnosnikow i innych urzadzen. Wszelkie urzadzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy
podlegajace przepisom o dozorze technicznym powinny by¢ dostarczone wraz z aktualnymi
dokumentami uprawnigjacymi do ich eksploatacji.

3.2. Sprzgt do robot spawalniczych

O Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie zigczy zgodnie
z technologia spawania i dokumentacja konstrukcyjna.

O Spadki napiecia pradu zasilajacego nie powinny by¢ wigksze jak 10%.

O Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukeja.

O Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzadzone:

- spawarki powinny sta¢ na izolujacym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od
wpltywow atmosferycznych

- Sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.
- stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp

i przeciwpozarowymi, zabezpieczone od wptywow atmosferycznych, oswietlone

z dostateczng wentylacja;

Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inzyniera.

3.3. Sprzet do potaczen na $ruby

Do scalania elementow nalezy stosowaé dowolny sprzet.

4. Transport

Elementy konstrukcyjne moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.

Podczas transportu materialy i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utrata statecznosci.

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie

i spetnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepisow o ruchu drogowym.
Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,,Wymagania ogdlne”.

Elementy konstrukgji stalowej zatadowane na $rodki transportu powinny odpowiada¢
wymogom skrajni i by¢ trwale mocowane, aby w drodze nie ulegly zsunigciu, odksztalceniu,
przewroceniu itp. Sposob zatadunku, transportowania i roztadunku nie powinien powodowaé
powstania nadmiernych deformacji, naprezen i uszkodzen. Elementy wiotkie powinny by¢
odpowiednio zabezpieczone przed odksztalceniem i zdeformowaniem.

Wykonawca powinien wykona¢ ,,Projekt organizacji transportu” elementow konstrukeji
stalowej z Wytworni na miejsce wbudowania. Projekt podlega pisemnej akceptaciji przez
InZyniera.

,Projekt organizacji transportu” powinien zawierac:

— harmonogram realizacji transportu,

— okreslenie gabarytow i masy transportowanych elementow,



— 5posob za i wytadunku elementow stalowych,

— rodza) srodkow transportowych,

—w przypadku elementow, ktorych gabaryty przekraczaja skrajni¢ drogowa lub torowa,
nalezy poda¢ planowang trase transportu wraz ze wszystkimi wymaganymi przepisami,
pozwoleniami i uzgodnieniami,

— SPOsOb oznakowania transportu elementow, ktorych gabaryty przekraczaja skrajni¢
drogowa lub torowa, zgodnie z przepisami o ruchu drogowym lub przepisami kolejowymi.
Wszelkiego rodzaju opracowania (projekty, ekspertyzy, opinie) wymagane przez jednostki
uzgadnigjace tras¢ konwoju lub transportu, wykonawca powinien wykona¢ we wlasnym
zakresiei nawlasny koszt.

Wszelkie uszkodzenia drog publicznych, linii kolejowej lub innych budowli i urzadzen
powstate w trakcie transportu Wykonawca bedzie usuwac na biezaco i na wiasny koszt.
Sposob sktadowania wg punktu 2.3.

5. Wykonanie robot

5.1. Cigcie

Brzegi po cigciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadzioréw, zuzla, naciekow i rozpryskow
metalu po cigciu. Migjscowe nierownosci zaleca si¢ wyszlifowac.

5.2. Prostowaniei giecie

Podczas prostowaniai gigcia powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczace granicznych
temperatur oraz promieni prostowaniai gi¢cia.

W wyniku tych zabiegow w odksztalconym obszarze nie powinny wystapi¢ rysy i pekniecia.
5.3. Sktadanie zespotow

5.3.1. Czgéci do sktadania powinny by¢ czyste oraz zabezpieczone przed korozja co najmniej
w migjscach, ktére po montazu beda niedostgpne. Stosowane metody i przyrzady

powinny zagwarantowa¢ dotrzymanie wymagan doktadnos$ci zespotdw i wykonania

potaczen wedlug zalaczone;j tabeli.

Rodzaj odchylki Elementy konstrukeji Dopuszczalna odchylka
Nieprostoliniowos¢ Prety, blachownice, stupy czgséci 0,001 dtugosci
ram lecz nie wigcej jak 10 mm
Skrecenie preta - 0,002 dtugosci
lecz nie wigcej niz 10 mm
Odchyiki ptaskosci potek $cianek - 2 mm nadowolnym
$rodnikow odcinku 1000 m
Wymiary przekroju - do 0,01 wymiaru
lecz nie wigcej niz 5 mm
Przesunigcie $rodnika - 0,006 wysokosci
Wygigcie $rodnika - 0,003 wysokosci

Dlugo$¢ elementu

Wymiar nominalny mm Dopuszczalna odchytka wymiaru mm
przytaczeniowy swobodny

do 500 05 25
500-1000 1,0 25
1000-2000 15 25
2000-4000 2,0 4,0
4000-8000 3,0 6,0
8000-16000 5,0 10,0
16000-32000 8,0 16,0

5.3.2. Polaczenia spawane

(1) Brzegi do spawaniawraz z przylegtymi pasami szeroko$ci 15 mm powinny by¢
oczyszczone z rdzy, farby i zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywaé
rozwarstwien i rzadzizn widocznych gotym okiem.

Kat ukosowania, potozenie i wielkos¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne
odchytki przyjmuje si¢ wedlug wlasciwych norm spawalniczych.

Szczeling migdzy elementami o nieukosowanych brzegach stosowac nie wigksza od
1,5 mm.

(2) Wykonanie spoin

Rzeczywista grubosé spoin moze by¢ wieksza od nominalnej

0 20%, atylko miejscowo dopuszcza si¢ grubo$¢ mniejsza:

0 5% — dlaspoin czotowych

0 10% — dla pozostatych.

Dopuszcza si¢ miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani je$li wady te mieszcza
Si¢ w granicach grubosci spoiny. Niedopuszczalne s3 peknigcia, braki przetopu,
kratery i nawisy lica

(3) Wymagania dodatkowe takie jak:

- obrébka spoin

— przetopienie grani

- Wymagana technologi¢ spawania moze zaleci¢ Inzynier wpisem do dziennika
budowy.

(4) Zaleceniatechnologiczne

- spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny
konstrukcyjne

-wady zewnetrzne spoin mozna naprawi¢ uzupetniajacym spawaniem, natomiast
pekniecia, nadmierng ospowato$¢, braki przetopu, pgcherze nalezy usunaé przez
szlifowanie spoin i ponowne ich wykonanie.

5.3.7. Polaczenia na $ruby

- dtugos¢ $ruby powinna by¢ taka aby mozna bylo stosowa¢ mozliwie najmniejsza
liczbe podktadek, przy zachowaniu warunku, ze gwint nie powinien wchodzi¢

w otwor glebiej jak na dwa zwoje.

-nakretka i teb $ruby powinny bezposrednio lub przez podkiadke doktadnie
przylega¢ do taczonych powierzchni.

- powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed
montazem pokry¢ warstwa smaru.

—$ruba w otworze nie powinna przesuwac si¢ ani drga¢ przy ostukiwaniu mtotkiem
kontrolnym.

5.4. Montaz konstrukeji

5.4.1. Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacja techniczng i przy udziale srodkow,
ktore zapewnia osiagniecie projektowanej wytrzymato$ci i stateczno$ci, uktadu
geometrycznego i wymiaréw konstrukeji. Kolejne elementy moga by¢ montowane po
wyregulowaniu i zapewnieniu statecznoéci elementéw uprzednio zmontowanych.
Potaczenia wykonywac wg punktu 5.4.

Zabezpieczenia antykorozyjne wg punktu 2.2.3.

5.4.2. Przed przystapieniem do prac montazowych nalezy:

- sprawdzi¢ stan fundamentow, kompletno$¢ i stan $rub fundamentowych
(kotwiacych) oraz reperéw wytyczajacych osie i linie odniesienia rzgdnych obiektu.
— poréwna¢ wyniki pomiaréw z wymiarami projektowymi przy czym odchylki nie
powinny przekracza¢ dopuszczalnych wartosci.

5.4.3. Montaz

Przed przystapieniem do montazu nalezy naprawi¢ uszkodzenia elementéw powstate
podczas transportu i sktadowania.

Dopuszczalne odchylki ustawienia geometrycznego konstrukeji:

Lp. Rodza) odchyiki Dopuszczalna odchytka

1 odchylenie osi elementu wzgledem osi teoret. wg dokumentacji

odchylenie osi elementu dla poszczegolnych elementow

2 strzatka wygiecia h/750 lecz nie wigeej

Shupa niz 15 mm

3 wygiecie belki lub 1/750 lecz nie wigcej

Wigzara niz 15 mm

4 odchytka strzatki montazowej 0,2 projektowanej

5.5. Zakres wykonywania robot w Wytworni

5.5.1. Wymagania ogolne

Rozpoczgcie robot poprzedza wykonanie przez Wytwornig ,,Projektu organizacji robot”
zwigzanych z wykonaniem elementow konstrukeji stalowej. Projekt podlega pisemne;j
akceptacji przez Inzyniera, a rozpoczgcie robot moze nastapi¢ po dokonaniu odpowiedniego
wpisu do Dziennika Budowy przez Inzyniera.

,Projekt organizacji robot” powinien zawierac:

— harmonogram realizacji robot,



— projekt technologii spawania,

— harmonogram i sposob przeprowadzania badan materiatow i spoin wymaganych
odpowiednimi normami i niniejsza SST,

— okreslenie odpowiedzialnych za wykonanie robot ze strony Wytworni,

— okreslenie Podwykonawcow,

— okreslenie kwalifikacji 0so6b wykonujacych konstrukcje (spawaczy),

— okreslenie zrodet zaopatrzenia w stal konstrukcyjna,

— okreslenie zrodel zaopatrzenia w inne czynniki produkgji (elektrody, druty, topniki, $ruby
itp.),

— okreslenie sprzgtu przewidzianego do wykonania konstrukeji,

— okreslenie sposobu i trybu usuwania usterek,

—inne informacje, ktorych wymaga Inzynier.

.Projekt technologii spawania” powinien zawierac:

— metodg spawania,

— stosowany sprzet,

— rodzgj stosowanych materiatow,

— kolginos¢ wykonywania spoin,

— pozycje faczonych elementow podczas spawania,

— 9pOsob przygotowania brzegdw elementow i rowkow do spawania,

— rodzaje obrobki spoin,

— metody kontroli i badan.

Technol ogia spawania powinna zapewnia¢ minimalizacje naprezen spawalniczych

i odksztakcen.

Wytworca powinien zobowiazaé si¢ do znajomosci i przestrzegania ustalen zawartych w SST
i dokumentacji projektowsj, co potwierdza pisemnie ztozeniem odpowiedniej deklaracji
Inzynierowi.

5.5.2. Przygotowanie i obrobka elementow

Woyroby hutnicze stosowane do wykonania elementow konstrukcji stalowej przed
whbudowaniem powinny by¢ sprawdzone pod wzgledem:

— gatunku stali,

— asortymentu,

— wlasno$ci,

—wymiaréw i prostoliniowosci.

Elementy, ktorych odchytki wymiarowe pod wzgledem prostoliniowos$ci przekraczaja
dopuszczalne odchyiki wg PN-89/S-10050, powinny podlega prostowaniu. Elementy stalowe
konstrukcji poddane prostowaniu lub gigciu nie powinny wykazywaé peknie¢. Wystapienie
tego rodzaju uszkodzen powoduje odrzucenie wykonanych elementéw. Sprzet uzywany do
prostowaniai gigcia elementow stalowych powinien by¢ zaakceptowany i sprawdzony przez
InZyniera.

Ciecie elementow i sposob obrobienia brzegéw powinien by¢ wykonany zgodnie z ustaleniami
dokumentacji projektowej, z zachowaniem wymagan wg PN-89/S-10050.

Przed przystapieniem do sktadania elementow konstrukeji Inzynier przeprowadza odbior
elementow w zakresie usunigcia rdzy, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegajacych
i brzegow stykow — z zachowaniem wymagan wg PN-89/S-10050, PN-87/M-04251 i PN-EN
1SO 9013:2002.

5.5.3. Skladanie konstrukcji

5.5.3.1. Spawanie

Spawanie winno odbywa si¢ zgodnie z normg PN-89/S-10050.

Scalanie elementow konstrukcji stalowej przez spawanie powinno by¢ wykonane zgodnie

z zaakceptowanym przez Inzyniera ,,Projektem technologii spawania”.

Osoby kierujace spawaniem i spawacze powinny posiada¢ odpowiednie uprawnienia
panstwowe.

Elementy stalowe konstrukcji spawane s3 w Wytworni w elementy montazowe zgodnie

z dokumentacja projektowa.

Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegaja badaniu, ocenie jakosciowej i odbiorowi zgodnie
z ,,Projektem technologii spawania”’. Badania wstgpne wykonuje Wykonawca lub jednostka
wskazana przez Wykonawcg, a wyniki w formie protokotow przekazywane sa Inzynierowi.
Badania ostateczne spoin, polegajace na ogledzinach i makroskopowych badaniach
nieniszczacych wg PN-75/M-69703 i PN-85/M-69775 (PN-EN 970:1999) prowadzi jednostka
wskazana przez Inzyniera lub Inzynier osobiscie.

Badania ostateczne spoin: radiograficzne i ultradzwickowe wg PN-87/M-69776, PN-EN
1435:2001 i PN-EN 1712:2001, wykonywa¢ moga jedynie laboratoria posiadajace
Swiadectwo Komisji Kwalifikacyjnej Ministerstwa Infrastruktury i zaakceptowane przez
InZyniera.

W kazdej fazie wykonywania konstrukcji stalowej Inzynier moze zarzadzi¢ kontrole
stosowanych materiatow spawalniczych i sprawdzenie poprawnosci wykonywanych ztaczy
spawanych.

W wyniku spawania powstaja naprezenia spawalnicze powodujace odksztalcenia elementow
konstrukcji stalowej. Sposob usunigcia odksztatcen konstrukeji okresla ,,Projekt technologii
spawania’ w zgodzie z zaleceniami PN-59/S-10050.

5.5.3.2. Polaczenia na $ruby

Elementy konstrukcji stalowej przeznaczone do faczenia na sruby powinny by¢ odpowiednio
przygotowane, i tak:

— trzpienie trzeba tak dopasowa¢ do otworu, aby $ruba wchodzita w otwor po lekkim
uderzeniu mtotkiem,

— gwint nalezy nacia¢ na takiej dtugosci, aby zwoje nie wchodzity w otwoér czgsei taczonych,
co najmnigj dwa zwoje znajdowaly sie nad gorng powierzchnia nakretki, a podktadka pod
nakretke pokrywala co najmniej zwoje,

— powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed montazem
nalezy pokry¢ warstwa smaru,

— §ruba w otworze nie powinna przesuwac si¢ ani drga¢ przy ostukiwaniu mtotkiem
kontrolnym.

5.5.4. Probny montaz nowej konstrukeji stalowe;j

Przed wystaniem elementéw montazowych nowej konstrukcji stalowej na plac budowy nalezy
dokona¢ probnego montazu w Wytworni. Montaz powinien by¢ dokonany przez Wytworce
konstrukcji zgodnie z wymaganiami normy PN-89/S-10050.

Przed przystapieniem do probnego montazu powinien by¢ dokonany odbioér wytworzonych
elementow konstrukcji stalowej przez Komisjg Odbioru. Wynikiem odbioru jest protokot
Komisji Odbioru i odpowiedni wpis Inzyniera do Dziennika Budowy.

5.5.5. Zabezpieczenie antykorozyjne

Przewidziane dokumentacja projektowa zabezpieczenie antykorozyjne elementow
konstrukcji stalows, jezeli jest to mozliwe, nalezy wykona¢ w Wytwdrmi zgodnie ze

SST dotyczaca zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji stalowych.

6. Kontrola jakosci robét

6.1. Wymagania ogolne

Kontrolajakosci wykonania nowej konstrukcji stalowej jak i nowych elementow konstrukcji
juz istniejacych polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacja projektowg oraz
wymaganiami podanymi w normie PN-89/S-10050 i ninigjszej SST.

Kontrola powinnaby¢ prowadzona wg ustalonego Planu Kontroli, obejmujacego miedzy
innymi podziat obiektu na czesci podlegajace osobnej ocenie oraz szczegdétowe okreslenie
zakresu, celu kontroli, czgstotliwosci badan, sposobu i ilo$¢ pobierania probek.

Na Wykonawcy spoczywa obowiazek sporzadzenia Planu Kontroli, ktory podlega
zatwierdzeniu przez Inzyniera.

Inzynier, w porozumieniu z Wykonawca, powotuje Komisj¢ Odbioru, ktorej zadaniem jest
sprawowanie nadzoru nad wykonaniem nowej konstrukcji stalowej jak i nowych elementow
konstrukgji juz istniejacej. Poszczegdlne etapy wykonania nowej konstrukcji stalowej jak

i nowych konstrukcji juz istniejacych sa odbierane przez Komisj¢ poprzez sporzadzenie
odpowiedniego protokotu.

Ocena poszczegdlnych etapow robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.
Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w ST ,,Wymagania ogdlne”.
6.2. Zakres kontroli i badan:

6.2.1. Materiaty

Materiaty stosowane do wykonania elementow konstrukeji stalowej podlegaja kontroli zgodnie
Z wymaganiami podanymi w niniejszej SST.

Przed wbudowaniem kazdorazowo stosowane materialy powinny uzyskac¢ akceptacje
InZyniera.

6.2.2. Nowa konstrukcja stalowa

Wykonanie i montaz konstrukeji stalowej podlega kontroli zgodnie z wymaganiami podanymi
W hiniejszej SST.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-89/S-



10050 oraz warunkom podanym w niniejszej SST.

6.2.2.1. Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania:

— kontrola stali,

— sprawdzenie elementow stalowych,

— sprawdzenie wymiarow konstrukeji,

— sprawdzenie polaczen,

— sprawdzenie zabezpieczen antykorozyjnych,

— sprawdzenie poprawnosci wykonania konstrukeji poprzez wykonanie probnego montazu
konstrukdji,

— sprawdzenie wykonanego oznakowania zgodnego z planem montazu,

— sprawdzenie, czy elementy zatadowane na $rodki transportu odpowiadaja wymogom
skrajni i czy s3 trwale mocowane,

— sprawdzenie zgodnosci wykonania konstrukcji stalowej z dokumentacja projektowa,

— kontrole jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji,

— kontrole jakosci powtok antykorozyjnych.

Odbiér konstrukeji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen
w czasie trangportu potwierdza Inzynier wpisem do Dziennika Budowy.

Roboty podlegaja odbiorowi, a ocena poszczegdlnych etapéw robot potwierdzana jest wpisem
do Dziennika Budowy.

6.2.3. Elementy konstrukgji stalowej

Wykonanie i montaz elementéw konstrukcji stalowej w juz istniejacych obiektach podlega
kontroli zgodnie z wymaganiami podanymi w niniejszej SST.

Dopuszczalne odchylki wymiarowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-89/S-
10050 oraz warunkom podanym w niniejszej SST.

6.2.3.1. Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania elementow konstrukcji stalowe;:

— kontrola stali,

— sprawdzenie elementow stalowych,

— sprawdzenie wymiar6w elementéw w stanie gotowym do montazu,

— kontrole jakosci wykonania z uwzglgdnieniem dopuszczalnych tolerancji,

— sprawdzenie potaczen,

— sprawdzenie zabezpieczen antykorozyjnych.

6.2.3.2. Kontrolaw czasie transportu i na budowie elementéw konstrukeji stalowej:

— sprawdzenie wykonanego oznakowania zgodnego z planem montazu,

— sprawdzenie czy elementy zatadowane na $rodki transportu odpowiadaja wymogom skrajni
i czy sa trwale mocowane,

— sprawdzenie zgodnosci wykonania elementow konstrukcji stalowej z dokumentacja
projektowa,

— kontrolajakosci powtok antykorozyjnych,

— sprawdzenie poprawnosci wykonania elementow konstrukcji poprzez wykonanie probnego
montaz w istniejacej konstrukcji.

6.2.3.3. Kontrola montazu elementoéw konstrukcji stalowej w istniejacej konstrukeji:

— sprawdzenie zgodnosci wykonania elementow konstrukeji stalowej z dokumentacja
projektows,

— sprawdzenie potaczen,

— kontrola jakosci wykonania z uwzglgdnieniem dopuszczalnych tolerancji,

— kontrola jakosci powtok antykorozyjnych.

Odbiér elementéw konstrukeji przeznaczonych do whudowaniaw istnigjaca konstrukcje oraz
ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie transportu
potwierdza Inzynier wpisem do Dziennika Budowy.

Odbiér konstrukeji stalowej po wbudowaniu nowych elementow w istniejaca konstrukcje oraz
ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen potwierdza Inzynier
wpisem do Dziennika Budowy.

Roboty zwigzane z wykonaniem elementéw konstrukcji stalowej przeznaczonych do wbudowania
w istnigjaca konstrukcje oraz montaz tych elementoéw podlega odbiorowi, a ocena poszczegolnych
etapow robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

7. Obmiar robot

Jednostkami obmiaru sa:

Dla pozycji B.07.00.00 — masa gotowej konstrukcji w tonach.

—wykonangj i zamontowanej konstrukcji stalowej jako catosci,

—wykonanych i zamontowanych w istnigjacej konstrukcji nowych elementéw konstrukeji

stalowej, zgodnie z dokumentacja projektowa i obmiarem w terenie.

8. Odbior robodt

Wszystkie roboty objete B.06.00.00 podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych.

Ogodlne wymagania dotyczace odbioru robot podano w ST ,,Wymagania ogdlne”.

Inzynier, w porozumieniu z Wykonawca, powotuje Komisj¢ Odbioru, ktorej zadaniem jest
sprawowanie nadzoru nad wykonaniem konstrukcji stalowej jako catosci, jak i elementow
konstrukcji stalowej przeznaczonych do wbudowaniaw istnigjaca konstrukcje. Poszczegolne
etapy wykonaniakonstrukcji stalowej jako catosci i elementéw konstrukcji stalowej
przeznaczonych do wbudowaniaw istniejaca konstrukcje sa odbierane przez Komisj¢ poprzez
sporzadzenie odpowiedniego protokotu.

Do odbioru koncowego w Wytworni Wytworca przedklada wszystkie dokumenty techniczne,
$wiadectwa kontroli laboratoryjnej i technologicznej, Swiadectwa spawaczy, pomiary
odchytek, $wiadectwa jakosci materiatow, jak rowniez dziennik wykonania konstrukcji,
dokumentacje projektowa, rysunki warsztatowe, protokoty odbioru czg¢$ciowego, protokot

z pomiaru geometrii lub probnego montazu wytwarzanej konstrukcji.

Odbiér konstrukeji po roztadunku i uszkodzen powstatych w transporcie winien by¢ wykonany
w obecnosci Inzyniera i powinien by¢ przez niego zaakceptowany. Wytworca powinien
dostarczy¢ wszystkie elementy konstrukcji stalowej oraz komplet dokumentéw dotyczacych
wykonanegj konstrukcji.

Odbior konstrukeji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokotu ostatecznego
odbioru konstrukcji w wytwoérni wraz z o$wiadczeniem wytworni, ze usterki w czasie
odbioréw miedzyoperacyjnych zostaty usunigte.

Wykonane i zamontowane konstrukcje stalowe jako cato$¢ oraz elementy konstrukcji
stalowych przeznaczone do wbudowaniaw istniejaca konstrukcje uznaje si¢ za wykonane

i zamontowane zgodnie z dokumentacja projektowa, niniejsza SST i wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji podanych w dokumentacji
projektowsj, przywotanych normach lub w punktach 2, 5 i 6 niniejszej SST daly wyniki
pozytywne.

9. Podstawa platnoSci

Ptaci si¢ za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.

Podstawe platnosci stanowi cena za 1 tong:

—wykonanegj i zmontowang) konstrukcji stalowej jako catosci,

— wykonanych i zamontowanych w istnigjacej konstrukcji nowych elementow konstrukeji
stalowej,

— zgodnie z dokumentacja projektowa, obmiarem robot, atestem producenta materialow

i ocena jakosci wykonaniarobot na podstawie pomiaréw i badan.

Cena jednostkowa obejmuje:

a) Wykonanie konstrukcji jako catosci oraz elementow konstrukeji stalowej przeznaczonych
do whudowaniaw istnigjaca konstrukcje:

— prace przygotowawcze,

— dostarczenie materiatéw przewidzianych do wykonania robot,

— opracowanie ,,Programu realizacji robot” wraz z ,,Projektem technologii spawania”,

— sprawdzenie kwalifikacji spawaczy,

— badanie i obrobka elementéw stalowych do scalania,

— scalanie elementow i ich spawanie,

— montaz probny konstrukeji,

— oznaczenie elementéw wedtug kolejnosci montazu,

— wykonanie niezb¢dnych pomiaréw i badan wymaganych SST lub zleconych przez
InZyniera,

— gromadzenie wynikoéw przeprowadzonych pomiaréw i badan.

b) Transport konstrukgji:

— wykonanie ,,Projektu organizacji transportu” wraz z niezb¢dnymi projektami,
ekspertyzami i opiniami,

— zatadunek konstrukcji na $rodki transportu,

— przewiezienie konstrukcji z wytwoérni na plac budowy,

— roztadunek konstrukeji na placu sktadowym na budowie,

— usunigcie uszkodzen powstatych w trakcie transportu.

¢) Montaz konstrukcji jako catosci na budowie:

— prace przygotowawcze i pomiarowe,



—wykonanie ,,Projektu montazu konstrukcji” wraz z ,,Projektem technologii spawania”,

—wykonanie ,,Projektu rusztowan i pomostow”,

— montaz rusztowan i pomostow roboczych,

— sprawdzenie kwalifikacji spawaczy,

— montaz wstgpny z regulacja geometrii,

— state zespolenie elementéw przez spawanie,

— wykonanie innych polaczen (na $ruby),

— usuniecie ewentualnych usterek,

— demontaz ewentualnych rusztowan i pomostow roboczych,

— uporzadkowanie miejsca robot,

— wykonanie niezb¢dnych pomiaréw i badan wymaganych SST lub zleconych przez
Inzyniera,

— gromadzenie wynikow przeprowadzonych pomiaroéw i badan.

d) Montaz elementow konstrukcji stalowej w istnigjacej konstrukcji:
— prace przygotowawcze i pomiarowe,

—wykonanie,,Projektu montazu elementow konstrukcji” wraz z ,,Projektem technologii

spawania”’, ,,Projektem wykonania potaczen na $ruby sprezajace” i ,,Projektem
wykonania polaczen na nity”,

—wykonanie ,,Projektu rusztowan i pomostow”,

— montaz rusztowan i pomostow roboczych,

— sprawdzenie kwalifikacji spawaczy,

— montaz wstgpny z regulacja geometrii,

— state zespolenie elementow przez spawanie,

— wykonanie innych potaczen (na nity lub $ruby),

— usunigcie ewentualnych usterek,

— demontaz ewentualnych rusztowan i pomostow roboczych,

— uporzadkowanie miejsca robot,

— wykonanie niezb¢dnych pomiaréw i badan wymaganych SST lub zleconych przez
Inzyniera,

— gromadzenie wynikow przeprowadzonych pomiarow i badan.

Cena zawierarowniez zapas na odpady i ubytki materialowe.

10. Przepisy zwiazane

PN-B-06200:2002 K onstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonaniai odbioru.
PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali
konstrukcyjnych. Warunki techniczne dostawy.

PN-EN 10020:2003 Definicjei klasyfikacja gatunkow stali.

PN-EN 10027-1:1994 Systemy oznaczania stali. Znaki stali, symbole gtowne.
PN-EN 10027-2:1994 Systemy oznaczania stali. Systemy cyfrowe.

PN-EN 10021:1997 Ogblne techniczne warunki dostawy stali i wyrobow stalowych.
PN-EN 10079:1996 Stal. Wyroby. Terminologia.

PN-EN 10204+Ak:1997 Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentéw kontroli.
PN-90/H-01103 Stal. Potwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie barwne.
PN-87/H-01104 Stal. Potwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie.
PN-88/H-01105 Stal. Potwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie,
przechowywaniei transport.

PN-91/H-93407 Stal. Dwuteowniki walcowane na goraco.

PN-H-93419:1997 Dwuteowniki stalowe rownolegtoscienne I PE walcowane na
goraco. Wymiary.

PN-H-93452:1997 Dwuteowniki stal owe szerokostopowe walcowane

nagoraco. Wymiary.

PN-EN 10024:1998 Dwuteowniki stalowe z pochylona wewngtrznag powierzchnia
stopek walcowane na goraco. Tolerancja ksztaltu i wymiarow.

PN-71/H-93451 Stal walcowana. Ceowniki ekonomiczne.

PN-H-93400:2003 Ceowniki stalowe walcowane na goraco. Wymiary.

PN-EN 10279:2003 Ceowniki stalowe walcowane na goraco. Tolerancje ksztaltu,
wymiaréw i masy.

PN-91/H-93406 Stal. Teowniki walcowane na goraco.

PN-EN 10055:1999 Stal. Teowniki rownoramienne z zaokraglona stopka

i ramieniem, walcowane na goraco. Wymiary oraz tolerancje

ksztaltu i wymiardw.

PN-EN 10056-1:2000 K atowniki rownoramienne i nierownoramienne ze stali
konstrukcyjngj. Wymiary.

PN-EN 10056-2:1998 K atowniki rownoramienne i nierownoramienne ze stali
konstrukcyjnej. Tolerancje ksztaltu i wymiardw.

PN-EN 10056-2:1998 Katowniki rownoramienne i nieréwnoramienne ze stali
/Ap1:2003 (poprawka) konstrukcyjnej. Tolerancje ksztaltu i wymiarow.
PN-EN 10248-1:1999 Grodzice walcowane na goraco ze stali niestopowych.
Techniczne warunki dostawy.

PN-EN 10248-2:1999 Grodzice walcowane na goraco ze stali niestopowych.
Tolerancje ksztattu i wymiarow.

PN-EN 10210-1:2000 Ksztattowniki zamknigte wykonywane na goraco ze stali
konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych. Warunki

techniczne dostawy.

PN-EN 10210-2:2000 K sztattowniki zamknigte wykonywane na goraco ze stali
konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych. Tolerancje,

wymiary i wielkoscei statyczne.

PN-H-92203:1994 Stal. Blachy uniwersalne. Wymiary.

PN-H-92200:1994 Stal. Blachy grube. Wymiary.

PN-73/H-92127 Blachy stalowe zeberkowe.

PN-76/H-92325 Bednarka stalowa bez pokrycia lub ocynkowana.

PN-EN 10219-1:2000 K sztattowniki zamknigte ze szwem wykonywane na zimno ze
stali konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych.

Warunki techniczne dostawy.

PN-EN 10219-2:2000 K sztattowniki zamknigte ze szwem wykonywane na zimno ze
stali konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych.

Tolerancje, wymiary i wielkosci statyczne.

PN-73/H-93460.00 K sztaltowniki stalowe gigte na zimno otwarte.
PN-73/H-93460.01 K sztattowniki stalowe gigte na zimno otwarte. Katowniki
rownoramienne ze stali weglowej zwyktej jakosci o Rm do 490

MPa

36. PN-73/H-93460.02 K sztaltowniki stalowe gigte na zimno otwarte. Katowniki
rownoramienne ze stali niskostopowej o podwyzszonej

wytrzymatosci o Rm powyzej 490 MPa.

PN-73/H-93460.03 K sztattowniki stalowe giete na zimno otwarte. Ceowniki
rownoramienne ze stali weglowej zwyklej jakosci o Rm do 490

MPa.

PN-73/H-93460.04 K sztaltowniki stalowe gi¢te na zimno otwarte. Ceowniki
réwnoramienne ze stali niskostopowej o podwyzszonej

wytrzymatosci o Rm powyzej 490 MPa.

PN-73/H-93400.05 K sztaltowniki stalowe gigte na zimno otwarte. Katowniki
nierownoramienne ze stali weglowej zwyktej jakosci o Rm

do 490 MPa.

40. PN-73/H-93460.06 K sztattowniki stalowe gigte na zimno otwarte. Katowniki
nierownoramienne ze stali niskostopowej o podwyzszonej

wytrzymatosci o Rm powyzej 490 MPa.

PN-EN 10249-1:2000 Grodzice ksztaltowane na zimno ze stali niestopowych.
Techniczne warunki dostawy.

PN-EN 10249-2:2000 Grodzice ksztaltowane na zimno ze stali niestopowych.
Tolerancje ksztaltu i wymiarow.

PN-76/H-93461.03 K sztattowniki stalowe giete na zimno okreslonego
przeznaczenia. K sztattowniki na grodzice.

PN-1SO 1891:1999 Sruby, wkrety, nakretki i akcesoria. Terminologia.

PN-1SO 8992:1996 Czgsci ztaczne. Ogdlne wymagania dla $rub, wkregtow, srub
dwustronnych i nakretek.

PN-82/M-82054.20 Sruby, wkrety i nakretki. Pakowanie, przechowywanie

i transport.

PN-EN SO 4014:2002 Sruby z tbem sze$ciokatnym. Klasy doktadnosci A i B.
PN-61/M-82331 Sruby pasowane z Ibem szesciokatnym.

PN-91/M-82341 Sruby pasowane z Ibem szesciokatnym z gwintem krétkim.
PN-91/M-82342 Sruby pasowane z fbem szeiciokatnym z gwintem diugim.



PN-83/M-82343 Sruby z tbem szesciokatnym powiekszonym do polaczen
spr¢zonych.

PN-83/M-82171 Nakretki szesciokatne powigkszone do potaczen sprezonych.
PN-EN 1SO 887:2002 Podktadki okragte do $rub, wkretéw i nakretek ogolnego
przeznaczenia. Uklad ogdlny.

PN-ISO 10673:2002 Podktadki okragte do $rub z podktadka. Szereg maty, §redni
i duzy. Klasa doktadnosci A.

PN-77/M-82008 Podktadki sprezyste.

PN-79/M-82009 Podktadki klinowe do dwuteownikow.

57. PN-79/M-82018 Podkladki klinowe do ceownikdw.

PN-83/M-82039 Podktadki okragle do potaczen sprezonych.

PN-88/M-82952 Nity z tbem kulistym.

PN-88/M-82954 Nity z tbem stozkowym.

PN-EN 759:2000 Spawalnictwo. Materiaty dodatkowe do spawania. Warunki
techniczne dostawy materiatow dodatkowych do spawania.

Rodzg] wyrobu, wymiary, tolerancje i znakowanie.

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady zlaczy spawanych. Nazwy i okreslenia.
PN-91/M-09430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania

i napawania stali. Ogolne wymagania i badania.

PN-EN 12070:2002 Materiaty dodatkowe do spawania. Druty elektrodowe, druty
i prety do spawania tukowego stali odpornych na petzanie.

Klasyfikacja

PN-73/M-69355 Topniki do spawaniai napawania tukiem krytym.
PN-67/M-69356 Topniki do spawania zuzlowego.

PN-87/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni. Chropowatosé
powierzchni. Wartosci liczbowe parametrow.

PN-EN 1SO 9013:2002 Spawanie i procesy pokrewne. Klasyfikacjajakosci i tolerancje
wymiaréw powierzchni cigtych termicznie (cigcie tlenem).

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ziaczy spawanych. Nazwy i okreslenia.
PN-87/M-69772 Spawalnictwo. Klasyfikacjawadliwosci ztaczy spawanych na
podstawie radiogramow.

PN-85/M-69775 Spawalnictwo. Wadliwos¢ ztaczy spawanych. Oznaczenie klasy
wadliwosci na podstawie ogledzin zewngtrznych.

PN-EN 970:1999 Spawalnictwo. Badania nieniszczace zlaczy spawanych.
Badaniawizualne.

PN-87/M-69776 Spawalnictwo. Okreslenie wysokosci wad spoin

na podstawie gestosci optycznej obrazu na radiogramie.

PN-EN 1435:2001 Badania nieniszczace ztaczy spawanych. Badania
radiograficzne ztgczy spawanych.

PN-EN 1712:2001 Badania nieniszczace ztaczy spawanych. Badania
ultradzwieckowe zlaczy spawanych.

PN-M-48090:1996 Rusztowania stalowe z elementow sktadanych do budowy
mostow. Wymagania i badania przy odbiorze

zmontowanych konstrukcji.

B.06.02.00 ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE
KONSTRUKCJI STALOWYCH

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonaniai odbioru robot zwiazanych z wykonaniem zabezpieczen antykorozyjnych
konstrukcji stalowych w postaci powtok malarskich.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy

i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnoséci umozliwiajace i majace
na celu wykonanie zabezpieczen antykorozyjnych konstrukeji stalowych w postaci powtok
malarskich, zwiazanych z budowa, przebudowa, modernizacja i remontem obiektow
inzynieryjnych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich
normach i wytycznych oraz okresleniami podanymi w ST ,,Wymagania ogolne”.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny zajakos¢ wykonania robot, bezpieczenstwo wszelkich
czynnosci na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$¢

z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST ,,Wymagania ogdlne”.

2. Materialy

2.1. Wymagania ogolne

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robot musza by¢ zgodne z wymaganiami
niniejszej SST i dokumentacji projektowsy.

Do wykonaniarobdt moga by¢ stosowane wyroby budowlane spehiajace warunki okreslone
w:

— ustawie z dnia 1 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r. Nr 201,
poz. 2016, z pézniejszymi zmianami),

— ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz.
881),

— ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166,
poz. 1360, z pézniejszymi zmianami).

NaWykonawcy spoczywa obowiazek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego
wymaganej przez ww. ustawy lub rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw.

Do wykonywania powtok malarskich na powierzchniach stalowych dopuszczalne jest
stosowanie wylacznie systemowych zestawow malarskich zgodnych z dokumentacja
projektows i posiadajacych aprobate techniczna do tego typu zastosowan.

2.2. Wymagania szczegdtowe

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji
stalowych w postaci powtok malarskich sa:

2.2.1. Materiaty do przygotowania powierzchni

Materiaty do przygotowania powierzchni powinny odpowiadaé zaleceniom podanym

w kartach technicznych stosowanych zestawéw malarskich oraz by¢ zgodne z normami: PNEN
1SO 8504-1:2002, PN-EN 1SO 8504-2:2002, PN-EN SO 11124-1:2000 oraz PN-EN SO
11126-1:2001.

2.2.2. Farby

Materiaty malarskie powinny odpowiada¢ zaleceniom podanym w kartach technicznych
stosowanych zestawow malarskich oraz by¢ zgodne z normami: PN-EN 1SO 12944-1:2001,
PN-EN 1SO 12944-5:2001 oraz PN-89/C-81400.

Zestaw malarski do zabezpi eczenia antykorozyjnego konstrukgji stalowych powinien
odpowiada¢ wymaganiom dokumentacji projektowej oraz niniejszej SST.

Farby powinny by¢ pakowane i przechowywane zgodnie z PN-89/C-81400 oraz wg kart
technologicznych przyjetych zestawow malarskich.

3. Sprzet

Roboty zwiazane z wykonaniem zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji stalowych moga
by¢ wykonane recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do
wykonania zamierzonych robot.

Sprzgt powinien by¢ zgodny z zaleceniami podanymi w kartach technologicznych
stosowanych zestawow malarskich.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawcg powinien by¢ sprawny technicznie i spetnia¢
wymagania techniczne w zakresie BHP.

Ogodlne wymagania dotyczace sprzg¢tu podano w ST ,,Wymagania ogdlne”.

4. Transport

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny by¢ sprawne technicznie

i speia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,,Wymagania ogdlne”.

Materiaty malarskie nalezy przewozi¢ w oryginalnych opakowaniach producenta, w taki
SPOsOb, aby zabezpieczyé opakowania przed uszkodzeniem, a materiat przed wylaniem.

5. Wykonanie robét

5.1. Ogélne warunki wykonania robot
Wykonanie robot powinno by¢ zgodne normami PN-89/S-10050 oraz warunkami



technicznymi.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot
uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty zwiazane

z wykonaniem zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji stalowych w postaci powtok
malarskich.

Podwykonawca robot antykorozyjnych powinien posiadac stosowne do zadania referencje

z wykonywania podobnych zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji stalowych na obiektach
inzynieryjnych.

Ostateczna decyzj¢ o zakwalifikowaniu, przedstawionego przez Wykonawce Podwykonawcy,
do wykonania zabezpieczen antykorozyjnych konstrukeji stalowych obiektow inzynieryjnych,
podejmuje Inzynier. Wykonawca nie moze przenie$¢ wykonywania zabezpieczenia
antykorozyjnego do innego Podwykonawcy niz zaakceptowany przez Inzyniera bez zgody
Inzyniera.

Roboty powinny by¢ prowadzone pod nadzorem Producenta materialu malarskiego oraz
zgodnie z norma PN-EN 1SO 12944-7:2001.

Temperatura otoczeniaw czasie wykonywania robdt powinna miesci¢ si¢ w granicach od
+5°C do +25°C i by¢ o 3 stopnie wyzsza od temperatury punktu rosy.

Wilgotnos¢ wzgledna powietrza w czasie wykonywania robot powinna by¢ nie wigksza niz
80%.

5.2. Zakres wykonywania robot

5.2.1. Przygotowanie rusztowan roboczych podwieszonych lub stojacych

Rusztowania robocze powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w SST dotyczacej
rusztowan.

5.2.2. Przygotowanie powierzchni

Powierzchnie stalowe powinny by¢ oczyszczone, odttuszczone zgodnie z wymaganiami norm:
PN-89/S-10050, PN-EN 1SO 4618-3:2001, PN-EN SO 12944-4:2001, PN-EN 1SO 8504-
1:2002, PN-EN 1SO 8504-2:2002, PN-1SO 5501-1:1996, PN-S0 8501-2:1998, PN-70/H-97051
oraz PN-70/H-97052.

Powierzchnie powinny by¢ przygotowane zgodnie z zaleceniami producenta zestawu
malarskiego podanymi w kartach technicznych stosowanych materiatow.

Bezposrednio przed pokryciem powierzchni materiatami do gruntowania nalezy powierzchnig
przedmucha¢ sprezonym powietrzem.

Powierzchnie przeznaczone do zabezpieczenia powinny odpowiada¢ zaleceniom podanym

w kartach technicznych Producentai aprobatach technicznych odnosnie:

— stanu podtoza,

— temperatury,

— wilgotnosci.

5.2.3. Gruntowanie

Powierzchnie stalowe powinny by¢ gruntowane za pomoca $rodkow gruntujacych, bedacych
elementem danego zestawu malarskiego zgodnie z karta techniczna Producenta i aprobata
techniczng.

5.2.4. Wykonanie warstwy nawierzchniowej

Warstwa nawierzchniowa powinna by¢ wykonywana za pomoca materiatéw bedacych
elementem danego zestawu malarskiego zgodnie z karta techniczna Producenta i aprobata
techniczna.

Prace zwiazane z wykonaniem zabezpieczen antykorozyjnych powierzchni stalowych

w postaci powtok malarskich winny by¢ prowadzone z zachowaniem wymagan dokumentacji
projektowej, odpowiednich norm, kart technicznych Producenta i aprobat technicznych.
Metody nanoszenia materiatow malarskich:

— malowanie pedzlem,

— nanoszenie watkiem,

— natryskiwanie.

Przy naktadaniu poszczegdlnych warstw nalezy przestrzega¢ zalecanych przez Producenta
zakresow temperatur otoczenia i podtoza oraz wilgotnosci podtoza i powietrza.

Podtoze oraz kazda nanoszona warstwa powinna by¢ odebrana przez Inzyniera. Przystapienie
od kolegjnych etapoéw robot moze nastapi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu przez Inzyniera
do Dziennika Budowy.

6. Kontrola jakos$ci

Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w ST ,,Wymagania ogolne”.
Kontrolarobot obejmuje:

— stwierdzenie wiasciwej jakosci materiatu na podstawie atestu Producenta,

— sprawdzenie zgodnosci sposobu magazynowania z zaleceniami Producenta materiatu,

— sprawdzenie dopuszczalnego okresu magazynowania,

— kontrolg prawidtowosci przygotowania powierzchni (wizualna ocena przygotowania
powierzchni),

— kontrolg prawidlowos$ci wykonania zabezpieczenia (wizualna ocena wykonania pokrycia
Z oceng jednorodno$ci wykonania powtok, stwierdzeniem braku pgcherzy, ztuszczen itp.),
— oznaczenie rzeczywistej grubosci powtoki (grubosé powloki winna by¢ zgodna z warto$cia
podana w dokumentacji projektowej i zgodna z zaleceniami Producenta; grubosé te okresla
Si¢ jako $rednig arytmetyczna z kilku pomiaréw w miejscach wskazanych przez Inzyniera;
grubos¢ okresla si¢ metodami nieniszczacymi; sprawdzenie grubosci powloki malarskiej
wg normy PN-EN 1SO 12944-7:2001.

— oznaczenie przyczepnosci powloki malarskiej.

Ocena poszczegdlnych etapow robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

7. Obmiar robét

Jednostka obmiarowa jest mz (metr kwadratowy) wykonanego zabezpieczenia
antykorozyjnego konstrukeji stalowych w postaci powtok malarskich zgodnie z dokumentacja
projektows i obmiarem w terenie.

8. Odbior robodt

W przypadku wykonywania nowych konstrukcji stalowych w postaci przeset obiektow
inzynieryjnych oraz montazu nowych elementéw w istniejacych konstrukcjach stalowych
Inzynier, w porozumieniu z Wykonawca, powotuje Komisj¢ Odbioru, ktorej zadaniem jest
sprawowanie nadzoru nad wykonaniem konstrukcji stalowej jako catosci oraz wykonaniem

i montazem nowych elementow w konstrukcjach istniejacych i jednocze$nie nadzor nad
wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjnego nowej konstrukcji, aw przypadku konstrukcji
istnigjacych nad wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjnego nowych elementow konstrukcji
oraz konstrukgji istnigjacej.

W przypadku konstrukgji istniejacej, ktora nie podlega remontowi lub modernizacji poprzez
wymiane lub dodanie nowych elementéw konstrukcji stalowej, gdy w/w Komisja Odbioru nie
zostata powotana Inzynier, w porozumieniu z wykonawca, powotuje Komisje¢ Odbioru, ktorej
zadaniem jest sprawowanie nadzoru nad wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjnego
istnigjacej konstrukeji.

Poszczegdlne etapy wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego sg odbierane przez Komisje
poprzez sporzadzenie odpowiedniego protokotu.

Do odbioru koncowego Wykonawca zabezpieczenia antykorozyjnego przedktada wszystkie
dokumenty techniczne, swiadectwa jako$ci materiatow, jak rowniez dziennik wykonania
zabezpieczenia antykorozyjnego oraz protokoty odbioru czgsciowego.

Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji stalowej w postaci powlok malarskich uznaje si¢ za
wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, niniejsza SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji podanych w dokumentacji projektowej,
przywotanych normach lub w punktach 2, 5 i 6 niniejszej SST daty wyniki pozytywne.

9. Podstawa platnoSci

Podstawe ptatnosci stanowi cena za 1 m2 zabezpieczonej antykorozyjnie konstrukcji stalowej
w postaci powtok malarskich, zgodnie z dokumentacja projektowa, obmiarem robot, atestem
Producenta zestawu malarskiego i oceng jako$ciowa na podstawie wynikow pomiarow

i badan. Cena jednostkowa obejmuje:

— prace przygotowawcze,

— dostarczenie materiatéw przewidzianych do wykonania robot,

— opracowanie ,,Projektu organizacji robot” wraz z harmonogramem,

— montaz i demontaz ewentualnych rusztowan,

— montaz i demontaz ewentualnych namiotow,

— przygotowanie i oczyszczenie podtoza,

— przygotowanie materialow do zabezpieczenia antykorozyjnego,

— wykonanie warstwy gruntujace;j,

— wykonanie warstw wierzchnich powtoki malarskiej zabezpieczenia antykorozyjnego,

— przeprowadzenie niezbednych badan i pomiaréw wymaganych SST lub zleconych przez
InZyniera,

— gromadzenie wynikow przeprowadzonych pomiaréw i badan,

— oczyszcezenie i uporzadkowanie terenu robot. Cena jednostkowa zawiera rowniez zapas na



odpady i ubytki materiatowe.

10. Przepisy zwiazane

PN-EN 1SO 8504-1:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktéw. Metody przygotowania

powierzchni. Czgs¢ 1: Zasady ogolne.

PN-EN 1SO 8504-2:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktow. Metody przygotowania

powierzchni. Czes¢ 2: Obrdbka strumieniowo-$cierna.

PN-EN 1SO 11124-1:2000 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktéw. Wymagania techniczne dotyczace

metalowych $cierniw stosowanych w obrobce strumieniowoscierne;.

Czgsé 1: Ogolne wprowadzenie i klasyfikacja.

PN-EN 1SO 11126-1 :2001 Przygotowanie podtozy stalowych przed nakladaniem farb
i podobnych produktéw. Wymagania techniczne dotyczace

niemetalowych $cierniw stosowanych w obrdbce

strumieniowo-$ciernej. Czg$¢ 1: Ogdlne wprowadzenie

i klasyfikacja

PN-EN 1SO 12944-1:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji
stalowych za pomoca ochronnych systeméw malarskich.

Czgs¢ 1: Ogodlne wprowadzenie.

PN-EN 1SO 12944-5:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukeji
stalowych za pomoca ochronnych systeméw malarskich.

Cz¢$¢ 5: Ochronne systemy malarskie.

PN-89/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.
PN-89/S-1005 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania

i badania.

PN-EN 1SO 12944-7:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji
stalowych za pomoca ochronnych systemow malarskich.

Czgs¢ 7: Wykonywanie i nadzor prac malarskich.

PN-EN 1SO 4618-3:2001 Farby i lakiery. Terminy i definicje dotyczace wyrobow
lakierowych. Czgs¢ 3: Przygotowanie powierzchni i metody

nakladania.

PN-EN 1SO 12944-4:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukeji
stalowych za pomoca ochronnych systeméw malarskich.

Cz¢$¢ 4: Rodzaje powierzchni i sposoby przygotowania

powierzchni.

PN-I1SO 8501-1:1996 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktéw. Wzrokowa ocena czystosci

powierzchni. Stopnie skorodowaniai stopnie

przygotowanianie zabezpieczonych podtozy stalowych oraz

podtozy stalowych po catkowitym usunigciu wezesniej

natozonych powtok.

PN-1SO 8501-2:1998 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktéw. Wzrokowa ocena czystosci

powierzchni. Stopnie przygotowaniawczesniej pokrytych

powtokami podtozy stalowych po miejscowym usunigciu

tych powtok.

PN-70/H-97051 Ochrona przed korozjg. Przygotowanie powierzchni stali,
staliwa, zeliwa do malowania. Ogolne wytyczne.

PN-70/H-97052 Ochrona przed korozja. Ocena przygotowania powierzchni
stali, staliwa, zeliwa do malowania.

1.7. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.07.00.00 ROBOTY MUROWE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem ninigjszej szczegotowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonaniai odbioru muréw z materialéw ceramicznych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy

i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnoséci umozliwiajace i majace
na celu wykonanie muréw zewnetrznych i wewngtrznych obiektow tzn.:

B.07.01.00. Sciany z cegly pehnej

B.07.01.01. Kominy wieloprzewodowe cegty petne;j.

B.07.02.00. Sciany z cegly kratowki

B.07.03.00. Sciany warstwowe

B.07.04.00. Scianki dziatowe

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST s3 zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$é

z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Woda zarobowa do betonu PN-EN 1008:2004

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod
zawiergjacych tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Wyroby ceramiczne

2.2.1. Cegta budowlana petna klasy 10 wg PN-B 12050:1996

O Wymiary | =250 mm, s= 120 mm, h = 65 mm

0 Masa 3,3-4,0 kg

[0 Cegta budowlana petna powinna odpowiada¢ aktualnej normie panstwowej.

[0 Dopuszczalnaliczba cegiel potowkowych, peknigtych catkowicie lub z jednym
peknigciem przechodzacym przez calg grubosé¢ cegly o dlugosci powyzej 6mm nie
moze przekraczaé dla cegly — 10% cegiet badanych.

O Nasigkliwos¢ nie powinna by¢ wyzsza niz 24%.

O Wytrzymalo$¢ na $ciskanie 10,0 MPa

O Gesto$¢ pozorna 1,7-1,9 kg/dms

O Wspolezynnik przewodnosci cieplnej 0,52-0,56 W/m2K

[0 Odpornos¢ na dzialanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do —15°C i odmrazania —
brak uszkodzen po badaniu.

O Odpornos¢ na uderzenie powinna by¢ taka, aby cegta puszczona z wysokosci 1,5m

nainne cegty nie rozpadta sie.
2.2.2. Cegta budowlana petna klasy 15 wg PN-B-12050:1996

O Wymiary jak poz. 2.2.1.

0 Masa4,0-4,5 kg.

[0 Dopuszezalnailos¢ cegiet potowkowych, peknigtych do 10% ilosci cegiet badanych
O Nasigkliwo$¢ nie powinna by¢ wigksza od 16%.

O Wytrzymalo$¢ na $ciskanie 15 MPa.

[0 Odporno$¢ na dzialanie mrozu jak dla cegty klasy 10 MPa.

[0 Odpornos¢ na uderzenie powinna by¢ taka, aby cegta upuszczona z wysokosci 1,5 m

nainne cegty nie rozpadta si¢ na kawatki; moze natomiast wystapi¢ wyszczerbienie
lub jgj peknigcie. Ilos¢ cegiet nie spetniajacych powyzszego wymagania nie powinna
by¢ wigksza niz:
-2 na15 sprawdzanych cegiet

3 na 25 sprawdzanych cegiet
-5 na40 sprawdzanych cegiet.
2.2.3. Cegta budowlana pelna licowka klasy 15 MPa



O Wymagania co do wytrzymatosci, nasigkliwosci, odpornosci na dziatanie mrozu jak
dlacegty wg poz. 2.2.2.

Przewiduje si¢ mozliwos¢ uzycia cegiet uzyskanych z rozbidrki, po ich ewentualnym
zakwalifikowaniu przez Inzyniera.

2.2.4. Cegta dziurawka klasy 50

O Wymiary | = 250 mm, s= 120 mm, h = 65 mm

0 Masa2,15-2,8 kg

[0 Nasigkliwos¢ nie powinna by¢ wyzsza niz 22%.
[0 Wytrzymatos¢ na Sciskanie 5,0 MPa

O Gesto$¢ pozorna 1,3 kg/dms

O Wspdlezynnik przewodnosci cieplnej 0,55 W/mzK

[0 Odpornos¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do —15°C i odmrazania —

brak uszkodzen po badaniu.
2.2.5. Cegia kratowka klasy 10 wg (PN-B 12011:1997)

O Cegta kratowka powinna odpowiada¢ aktualnej normie panstwowe;.
O Wymiary typ K11 =250 mm, s= 120mm, h = 65mm

O Masatyp K12,3-2,9 kg

0 Wymiary typ K2 | = 250 mm, s= 120 mm, h = 140 mm

O Masatyp K2 4,9-6,3 kg

O Nasigkliwo$¢ nie powinna by¢ wyzsza niz 20%

O Wytrzymalo$¢ na $ciskanie 10,0 MPa

[0 Gesto$¢ pozorna 1,4 kg/dms,

[0 Wspotczynnik przewodnosci cieplngj 0,33-0,34 W/mzK

[0 Odpornos¢ na dzialanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do —15°C i odmrazania —

brak uszkodzen po badaniu.

Nie nalezy stosowacé tego rodzaju cegly do muréw fundamentowych i piwnic.

2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Markai sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie.
Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikow zaprawy dla marki 30:

cement: ciasto wapienne: piasek

1:1:6

1:1:7

1:1,7:5

cement: wapienne hydratyzowane: piasek

1:1:6

1:1:7

Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikow zaprawy dla marki 50:

cement: ciasto wapienne: piasek

1:03:4

1:05:45

cement: wapienne hydratyzowane: piasek

1:03:4

1:05:45

- Przygotowanie zapraw do robot murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.
- Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie
wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw murarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé cement portlandzki z dodatkiem zuzla
lub popiotow lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura
otoczeniaw ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie b¢dzie nizsza niz+5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé¢ wapno suchogaszone lub gaszone

W postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna hiegaszonego, ktore powinno tworzy¢
jednolita i jednobarwna masg, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.
Skiad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ dos$wiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej
marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

3. Sprzet

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzgtu.

4. Transport

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utrata statecznosci.

5. Wykonanie robot

Wymagania ogolne:

a) Mury nalezy wykonywa¢ warstwami, z zachowaniem prawidlowego wiazania i grubosci
spoin, do pionu i sznura, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek,
wyskokow i otworow.

b) W pierwszej kolgjnosci nalezy wykonywaé mury nosne. Scianki dziatowe grubosci
ponizej 1 cegty nalezy murowacé nie wezesniej niz po zakonczeniu $cian gtownych.

€) Mury nalezy wznosi¢ mozliwie réwnomiernie na catej ich dtugosci. W miejscu
polaczenia muréw wykonanych niejednoczesnie nalezy stosowacé strze¢pia zazgbione
koncowe.

d) Cegly uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu.

Przy murowaniu cegta sucha, zwlaszcza w okresie letnim, nalezy cegly przed utozeniem
w murze polewac lub moczy¢ w wodzie.

€) Wngki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywac¢ jednocze$nie ze wznoszeniem murdw.
f) Mury grubosci mniejszej niz 1 cegla moga by¢ wykonywane przy temperaturze powyzej
0°C.

g) W przypadku przerwania robét na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie
warstwy muréw powinny by¢ zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikow
atmosferycznych (np. przez przykrycie folia lub papa). Przy wznawianiu robot po dtuzszej
przerwie nalezy sprawdzi¢ stan techniczny muréw, tacznie ze zdjgciem wierzchnich
warstw cegiet i uszkodzonej zaprawy.

5.1. Mury z cegly petnej

5.1.1. Spoiny w murach ceglanych.

- 12 mm w spoinach poziomych, przy czym maksymalna grubos¢ nie powinna
przekracza¢ 17 mm, a minimalna 10 mm,

- 10 mm w spoinach pionowych podtuznych i poprzecznych, przy czym grubo$é¢
maksymalna nie powinna przekracza¢ 15 mm, a minimalna — 5 mm.

Spoiny powinny by¢ doktadnie wypetione zaprawa. W $cianach przewidzianych do
tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawa spoin przy zewngtrznych licach na glebokosci
5-10 mm.

5.1.2. Stosowanie potowek i cegiet utamkowych.

Liczba cegiet uzytych w potdéwkach do muréw nosnych nie powinna by¢ wigksza niz
15% catkowitej liczby cegiel.

a) Jezeli na budowie jest kilka gatunkéw cegly (np. cegla nowa i rozbidrkowa), nalezy
przestrzega¢ zasady, ze kazda §ciana powinna by¢ wykonana z cegly jednego

wymiaru.

b) Potaczenie muréw stykajacych si¢ pod katem prostym i wykonanych z cegiet

0 grubosci rézniacej si¢ wigcej niz 0 Smm nalezy wykonywaé na strzgpia zazgbione
boczne.

5.2. Mury z cegly dziurawki

Mury z ceglty dziurawki nalezy wykonywa¢ wedtug tych samych zasad, jak mury z cegly
pelnej. W naroznikach, przy otworach, zakonczeniach muréw oraz w kanatach dymowych
nalezy stosowa¢ normalna cegle petna.

W przypadku opierania belek stropowych namurach z cegly dziurawki ostatnie 3 warstwy
powinny by¢ wykonane z cegty petnej.

5.3. Mury z cegty kratowki

a) Cegle kratowke nalezy stosowac przede wszystkim do zewnetrznych $cian nosnych,
samonos$nych i ostonowych.

b) Mozna ja rowniez stosowa¢ do murowania $cian wewngtrznych.



) Zaprawy stosowane do murowania powinny mie¢ konsystencje gestoplastyczna

w granicach zagtgbienia stozka pomiarowego 6-8 cm.

d) Cegty w murze nalezy uklada¢ tak, aby znajdujace si¢ w nich szczeliny miaty kierunek
pionowy.

€) Cegty przed utozeniem w murze zaleca si¢ nawilza¢ przez polewanie woda. Wiazanie
cegiet kratowek w murze zgodne z zasadami wigzania cegly petnej.

f) Grubo$¢ spoin poziomych w murach powinna wynosi¢ 12mm, a grubos¢ spoin
pionowych — 10 mm.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny wynosi¢: dla spoin poziomych +5 i —2 mm,
adlaspoin pionowych =5 mm.

5.4. Sciany warstwowe

5.4.1. Wewngtrzne czgsci §cian warstwowych wykonywaé wg zasad podanych w punkcie 5.1.
z wmontowaniem w co 5-6 warstwie kotew stalowych ze stali zbrojeniowej 0 8 mm
rozstawionych co 0,8-1,0 m.

Kotwy nalezy zabezpieczy¢ przed korozja przez dwukrotne pomalowanie lakierem bitumiczno-
epoksydowym (Materiat wg SST B.15.05.02).

5.4.2. Zewngtrzne czgsci Scian warstwowych przeznaczone do otynkowania wykonywac
zgodnie z wymaganiami jak dla czgsci wewnetrznych.

5.4.3. Zewngtrzne czgéci Scian warstwowych przeznaczone do spoinowania wykonywac ze
szczeg6lng starannoscig, tak aby lico miato prawidlowe wigzaniei spoiny o jednakowe
grubosci. Licowke ukladaé z zastosowaniem listewek poziomych. Spoiny pionowe
sprawdzone za pomoca pionu, powinny wykazywa¢ doktadne krycie przy dopuszczalnej
tolerancji szerokosci spoin do 3 mm.

6. Kontrola jakoSci

6.1. Materiaty ceramiczne

Przy odbiorze cegty nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

O sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej na ceglach z zaméwieniem i wymaganiami
stawianymi w dokumentacji technicznej,

[ proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:

—wymiaréw i ksztaltu cegly,

-liczby szczerb i peknieé,

- odpornosci na uderzenia,

- przetomu ze zwroceniem szczegdlnej uwagi na zawarto$é margla.

W przypadku niemoznosci okreslenia jako$ci cegly przez probe dorazna nalezy ja poddac¢
badaniom laboratoryjnym (szczegoélnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu).

6.2. Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac¢ jej marke
i konsystencje w sposob podany w obowiazujacej normie. Wyniki odbiordw materiatow

i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

6.3. Dopuszczalne odchytki wymiaréw dla muréw przyjmowaé wg ponizszej tabeli

Rodzaj odchylek Do.puszczalne odchylki [Tnm] i
mury spoinowane mury niespoinowane

Zwichrowaniai skrzywienia:
—nal metrze dlugosci 3 6
— nacalej powierzchni 10 20
Odchylenia od pionu
—nawysokosci 1 m 3 6
— nawysokosci kondygnacji 6 10
— nacalej wysokosci 20 30
Odchylenia kazdej warstwy od poziomu
—nal mdhgosci 1 2
— nacalej dugosci 15 30
Odchylenia gornej warstwy od poziomu

o 2
—nal mdtugosci 1 10
— nacatej dtugosci 10

Odchylenia wymiaréw otworow w $wietle

o wymiarach:

do 100 cm szerokosé +6,-3 +6, -3
wysokosé +15,-1 +15,-10

ponad 100 cm
szerokosé +10,-5 +10, -5
wysokosé +15,-10 +15,-10

7. Obmiar robdt

Jednostka obmiarowa robot jest — me muru o odpowiedniej grubosci.

110$¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
InZyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot

8.1. Odbioér robét murowych powinien si¢ odby¢ przed wykonaniem tynkow i innych robot
wykonczeniowych.

Podstawe do odbioru robot murowych powinny stanowi¢ nastgpujace dokumenty:

a) dokumentacja techniczna,

b) dziennik budowy,

¢) zaswiadczenia o jako$ci materialow i wyrobow dostarczonych na budowe,

d) protokoéty odbioru poszezegdlnych etapow robot zanikajacych,

€) protokoly odbioru materialow i wyrobow,

f) wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez budowe,

0) ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byty wykonywane przed odbiorem budynku.
8.2. Wszystkie roboty objete B.07.00.00. podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych.
9. Podstawa platnoS$ci

Placi si¢ za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.

Cenaobgimuje:

- dostarczenie materiatow i sprzetu na stanowisko pracy

- wykonanie $cian, narozy, przewodow dymowych i wentylacyjnych

—ustawieniei rozebranie potrzebnych rusztowan

- uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatow

10. Przepisy zwiazane

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne.

PN-B-12011:1997 Wyroby budowlane ceramiczne. Cegly kratowki.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Skiad, wymagania i kryteria zgodno$ci dotyczace cementu
powszechnego uzytku.

PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Skiad, wymagania i kryteria zgodnoéci dotyczace
cementow powszechnego uzytku.

PN-97/B-30003 Cement murarski 15.

PN-88/B-30005 Cement hutniczy 25.

PN-86/B-30020 Wapno.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-80/B-06259 Beton komorkowy.

1.8. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.8.00.00 ROBOTY POKRYWCZE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem ninigjszej szczegotowej specyfikacii technicznej sa wymagania dotyczace
wykonaniai odbioru pokry¢ dachowych wraz z obrobkami blacharskimi.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy

i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnoséci umozliwiajace i majace
na celu wykonanie pokry¢ dachowych wraz z obrobkami blacharskimi i elementami



wystajacymi ponad dach budynku tzn.:

B.8.01.00 Pokrycie dachu.

B.8.02.00 Obrobki blacharskie

B.8.03.00 Rynny i rury spustowe.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$é

z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Wymagania ogolne

2.1.1. Wszelkie materialy do wykonywania izolacji przeciwwilgociowych bitumicznych wg
SST B.14.00.00.

2.2. Papa asfaltowa na tkaninie techniczne)

Papa asfaltowa na tkaninie technicznej sktada si¢ z tkaniny asfaltem PS40/175, z obustronng
powtoka asfaltowa PS-85i posypka mineralna. Wymaganiawg PN-B-27617/A1:1997.
2.2.1. Pakowanie, przechowywanie i transport (patrz SST B.16.00.00)

2.3. Papa termozgrzewalna na osnowie z widkniny poliestrowej nawierzchniowa i podktadowa np

wg Swiadectwa ITB nr 974/93

2.4. Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypeliaczami na goraco
Wymaganiawg PN-B-24625:1998

2.5. Roztwor asfaltowy do gruntowania

Wymagania wg normy PN-B-24620:1998.

2.6. Blacha stalowa ocynkowana biata wg PN-61/B-10245, PN-EN 10203:1998

2.7. Blacha cynkowa grub. 0,6 mm

2.8. Dachowka blaszana

Profilowane arkusze blachy stalowej o grub. min. 0,5 mm obustronnie ocynkowanej. Grubos¢
powtoki cynku wynosi min. 275 g/mz. Cata powierzchnia plyt zabezpieczona jest obustronnie
powtoka dekoracyjna akrylowa lub poliestrowo-silikonowa. Dopuszcza Si¢ posypke
zewngtrzng z piasku kwarcowego. Kolor okresla projekt techniczny.

Jakos¢ powlok akrylowych musi by¢ zgodna norma PN-84/H-92126.

Plyty dachowkowe musza posiadaé¢ aktualna decyzj¢ ITB o dopuszczeniu do stosowania
i pozytywna opini¢ Panstwowego Zakladu Higieny.

2.9. Dachowka ceramiczna

Wymaganiai badaniawg PN-EN 490:2000 i PN-75/B-12029/Az1:1999.

2.10. Laczniki

Do mocowania dachowek ceramicznych i blaszanych stosowaé gwozdzie lub wkrety
ocynkowane wg wskazan producenta materiatow pokryciowych.

3. Sprzet

Roboty mozna wykona¢ recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport

W(g punktu 4.0 niniejszej specyfikacji i SST B.14.00.00.

5. Wykonanie robot

5.1. Izolacje papowe

1.1. W pokryciach dwuwarstwowych z papa asfaltowych na podtozu drewnianym na pierwsza
warstwg mozna zastosowac pape na tekturze odmiany 400/1200.

5.1.2. Polaczenie pokrycia papowego z murem kominowym lub innymi wystajacymi z dachu
elementami powinno by¢ wykonane w taki sposob, aby umozliwi¢ wyeliminowanie

wptywu odksztalcen dachu natynk.

5.1.3. Do klgjenia pap asfaltowych nalezy stosowa¢ wylacznie lepik asfaltowy, a do pap
smotowych lepik smotowy odpowiadajacy wymaganiom norm panstwowych.

Mieszanie materiatdw smotowych i asfaltowych jest niedopuszczalne.

5.1.4. Grubos¢ warstwy lepiku migdzy podktadem i pierwsza warstwa izolacji oraz migdzy
poszczegolnymi warstwami izolacji powinno wynosi¢ 1,0-1,5 mm.

5.1.5. Szeroko$¢ zaktadéw papy zardéwno podtuznych jak i poprzecznych w kazdej warstwie
powinna by¢ nie mniejsza niz 10 cm.

Zakiady arkuszy kolejnych warstw papy powinny by¢ przesunigte wzglgdem siebie.

5.2. Podktady pod pokrycia z dachowek, plyt i blach

Wymagania ogolne:

a) rownos¢ powierzchni deskowania i tat powinna by¢ taka, aby przeswit migdzy nia a fatg
kontrolng o dlugosci 3,0 m byt nie wigkszy niz 5 mm w kierunku prostopadtym do spadku
i niewigkszy niz 10 mm w kierunku rownolegtym,

b) podkiad powinien by¢ zdylatowany w miejscach dylatacji konstrukeji,

¢) w podkladzie powinny by¢ osadzone uchwyty do zawieszenia rynien.

d) faty do wykonania podktadu powinny mie¢ przekrdj min.38x50 mm,

€) laty nalezy przybija¢ do krokwi jednym gwozdziem; styki fat powinny znajdowac si¢ na
krokwiach,

f) rozstaw osiowy fat nalezy dostosowaé do rodzaju pokrycia,

5.3. Krycie dachéwka ceramiczng

a) krycie dachowka przy uzyciu zaprawy do uszczelniania stykow moze by¢ wykonywane
przy temperaturze powyzej +5°C,

b) przed przystapieniem do uktadania dachéwek powinny by¢ wykonane obrobki
blacharskie,

¢) dachowki powinny by¢ utozone prostopadle do okapu tak aby sznur przeciagnicty wzdtuz
poszczegolnych rzgdow byt poziomy i jednoczesnie dotykal dolnego widocznego brzegu
skrajnych dachowek; odlegto$¢ od sznura do dolnego brzegu pozostatych dachdéwek nie
powinna by¢ wigksza niz 1 cm; dopuszcezalne odchytki wynosza 2 mmna 1 m i 30 mm na
calej dlugoscei rzedu,

d) zamocowanie dachowek: co piata dachéwka w rzedzie poziomym powinna by¢
przywiazana drutem do ocynkowanych gwozdzi wbitych w laty od strony poddasza lub
bezposrednio do fat,

€) pozostale wymagania wg PN-71/B-10241.

5.4. Obrébki blacharskie

[0 obrobki blacharskie powinny by¢ dostosowane do wielkosci pochylenia pofaci,

O roboty blacharskie z blachy stalowej ocynkowanej mozna wykonywa¢ o kazdej porze

roku, lecz w temperaturze nie nizszej od —15°C.
Robot nie mozna wykonywa¢ na oblodzonych podtozach.
5.5. Rynny z blachy cynkowej lub ocynkowanej

O rynny powinny by¢ wykonane z pojedynczych cztonéw odpowiadajacych dlugosci
arkusza blachy i skfadany w elementy wielocztonowe,

O powinny by¢ taczone w ztgczach poziomych na zaktad szerokosci 40mm; ztgcza powinny
by¢ lutowane na catej dugosci,

O rynny powinny by¢ mocowane do deskowania i krokwi uchwytami, rozstawionymi

w odstgpach nie wigkszych niz 50 cm,

O spadki rynien regulowaé na uchwytach zgodnie z projektem,

O rynny powinny mie¢ wlutowane wpusty do rur spustowych,

5.4. Rury spustowe — z blachy jw.

O rury spustowe powinny by¢ wykonane z pojedynczych cztonéw odpowiadajacych
dtugosci arkusza blachy i sktadany w elementy wielocztonowe,

O powinny by¢ faczone w ztaczach pionowych na rabek pojedynczy lezacy, a w zlaczach
poziomych na zaktad szerokosci 40mm,; ztacza powinny by¢ lutowane na catej dtugosci,

O rury spustowe powinny by¢ mocowane do $cian uchwytami, rozstawionymi w odstepach
nie wiekszych niz 3 m,

O uchwyty powinny by¢ mocowane w sposob trwaty przez wbicie trzpienia w spoiny muru
lub osadzenie w zaprawie cementowej w wykutych gniazdach,

O rury spustowe odprowadzajace wodg do kanalizacji powinny by¢ wpuszczone do rury
zeliwnej na glebokos¢ kielicha.

6. Kontrola jakosSci

6.1. Materiaty izolacyjne

a) Wymagana jakos¢ materiatow izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta

przez zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na
opakowaniu lub innym réwno rzednym dokumentem.



b) Materialy izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajacych przez
producenta ich jakos¢ nie moga by¢ dopuszczone do stosowania.

¢) Odbi6r materiatow izolacyjnych powinien obejmowaé zgodnos¢ z dokumentacja
projektows oraz sprawdzenie wiasciwosci technicznych tych materialow z wystawionymi
atestami wytworcy.

W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci
wystawionym przez producenta— powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami
normy panstwowej.

d) Nie dopuszcza si¢ stosowania do robot materiatow izolacyjnych, ktorych wlasciwosci nie
odpowiadaja wymaganiom przedmiotowych norm.

€) Nie nalezy stosowac rowniez materialow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).
f) Wyniki odbioréw materiatow i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do
dziennika budowy.

7. Obmiar robét

Jednostka obmiarowa robot jest:

~dlarobot B.8.01.00 — mz pokrytej powierzchni,

~dlarobot B.8.02.00 oraz B.8.03.00 — 1 m wykonanych rynien lub rur spustowych.

I10$¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot
8.1. Odbior podioza
O badania podtoza nalezy przeprowadzaé w trakcie odbioru czg$ciowego, podczas suche;j
pogody, przed przystapieniem do krycia potaci dachowych,
O sprawdzenie réwnosci powierzchni podloza (deskowania) nalezy przeprowadzaé za
pomoca taty kontrolnej o dtugosci 2 m lub za pomoca szablonu z podziatka milimetrowa.
Przeswit migdzy sprawdzang powierzchnia a fata nie powinien przekroczy¢ 5 mm.
8.2. Odbioér robot pokrywezych
[0 Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajace, wymagaja odbioréw czesciowych. Badania
w czasie odbioru czesciowego nalezy przeprowadzac dla tych robot, do ktorych dostep
pbézniej jest niemozliwy lub utrudniony.
Odbidr czgéciowy powinien obejmowaé sprawdzenie:
- podtoza (deskowania i tat),
- jakosci zastosowanych materiatow,
- doktadnosci wykonania poszczegdlnych warstw pokrycia,
- doktadnosci wykonania obrobek blacharskich i ich potaczenia z pokryciem.
Dokonanie odbioru czgsciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
O badania koficowe pokrycia nalezy przeprowadzaé po zakonczeniu robot, po deszczu.
Podstawe do odbioru robot pokrywcezych stanowia nastgpujace dokumenty:
- dokumentacja techniczna,

dziennik budowy z zapisem stwierdzajacym odbidr czgsciowy podioza oraz
poszczegolnych warstw lub fragmentéw pokrycia,
- zapisy dotyczace wykonywania robdt pokrywezych i rodzaju zastosowanych
materiatow,
- protokoéty odbioru materiatéw i wyrobow.
Odbidr koficowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrobek
blacharskich i potaczenia ich z urzadzeniami odwadniajacymi, a takze wykonania na pokryciu
ewentualnych zabezpieczen eksploatacyjnych.
8.2.1. Odbior pokrycia z papy

O Sprawdzenie przybicia papy do deskowania,

O sprawdzenie przyklejenia papy do papy nalezy przeprowadzi¢ przez nacigcie i odrywanie
paska papy szerokosci nie wigkszej niz 5 cm, z tym ze pasek papy nalezy nacia¢ nad
miejscem przyklejenia papy,

O sprawdzenie szerokosci zakladow papy nalezy dokona¢ w trakcie odbiorow czesciowych

i koncowego przez pomiar szerokosci zaktadow w trzech dowolnych miejscach na kazde
100 me. Doktadnosé¢ pomiaréw powinna wynosi¢ do 2 cm.
8.2.2. Odbidr obrdbek blacharskich, rynien i rur spustowych powinien obejmowac:

O sprawdzenie prawidtowosci potaczen poziomych i pionowych,
O sprawdzenie mocowania elementéw do deskowania lub $cian,
O sprawdzenie prawidtowosci spadkow rynien,

O sprawdzenie szczelnoéci potaczen rur spustowych z wpustami.

Rury spustowe moga by¢ montowane po sprawdzeniu droznosci przewodow
kanalizacyjnych.

9. Podstawa platnoSci

B.8.01.00 Pokrycie z papy.

Placi si¢ za ustalong ilo$¢ mzizolacji z wykonaniem podioza i warstwy wierzchniej.
B.8.02.00 Obrobki blacharskie.

Placi si¢ za ustalong ilo$¢ ,,m” obrobki wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje:
- przygotowanie,

- zmontowanie i umocowanie w podtozu, zalutowanie potgczen,

- uporzadkowanie stanowiska pracy.

B.8.03.00 Rynny i rury spustowe

Placi si¢ za ustalong ilo$¢ ,,m” rynien wg ceny jednostkowsj, ktora obejmuje:
- przygotowanie,

- zmontowanie, umocowanie i zalutowanie polaczen,

- uporzadkowanie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwiazane

PN-69/B-10260 |zolacje bitumiczne. Wymaganiai badania przy odbiorze.
PN-B-24620:1998 L epiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.
PN-B-27617/A1:1997 Papa asfaltowa na tekturze budowlangj.
PN-B-27620:1998 Papa asfaltowa nawelonie z widkien szklanych.
PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej
i cynkowej. Wymaganiai badania techniczne przy odbiorze.

PN-71/B-10241 Roboty pokrywcze. Krycie dachéwka ceramiczng. Wymagania
i badania przy odbiorze.

PN-EN 490:2000 Dachowki i ksztaltki dachowe cementowe.
PN-75/B-12029/Az1:1999 Ceramiczne materiaty dekarskie. Dachowki i gasiory dachowe.
Badania

1.9. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.9.00.00 TYNKI

1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem ninigjszej szczegotowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonaniai odbioru tynkéw zewnetrznych i wewnetrznych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegoétowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy

i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnoséci umozliwiajace i majace
na celu wykonanie tynkow zewngtrznych i wewngtrznych obiektu wg ponizszego.

- B.9.01.00 Tynki wewngetrzne

-B.9.01.01 Tynki cementowo-wapienne

- B.9.01.02 Suche tynki

- B.91.02.00 Oktadziny $cienne wewnetrzne.

-B.9.03.00 Tynki zewngtrzne.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢

z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy.

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wodg zdatna do picia, oraz wodg z rzeki lub



jeziora. Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod
zawiergjacych thuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.2.1. Piasek powinien spelnia¢ wymagania obowiazujacej normy przedmiotowe,

aw szczegdlnoscei:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje roznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5

mm, piasek srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

2.2.2. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac¢ piasek gruboziarnisty, do warstw
wierzchnich — $rednioziarnisty.

2.2.3. Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziamisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito
0 przeswicie 0,5 mm.

2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

O Markai sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowej.
O Przygotowanie zapraw do robot murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

[ Zaprawe nalezy przygotowaé w takiej ilosci, aby mogla by¢ wbudowana mozliwie
wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.
[0 Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac¢ piasek rzeczny lub kopalniany.

O Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé¢ cement portlandzki z dodatkiem
zuzla lub popiotdéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze
temperatura otoczeniaw Ciagu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz
+5°C.

[ Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub gaszone
W postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore powinno tworzyé
jednolita i jednobarwna masg, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.
Skiad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznoséci od wymaganej
marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

2.4. Plytki ceramiczne czesciowo wg PN-EN 177:1999 i PN-EN 178:1998

Wymagania:

Barwa— wg wzorca producenta

Nasiakliwo$¢ po wypaleniu 10-24%

Wytrzymato$¢ na zginanie nie mniejsza niz 10,0 MPa

Odpornos¢ szkliwa na peknigcia wloskowate nie mniej niz 160°C

Stopien biatosci przy filtrze niebieskim (dla ptytek biatych), nie mniej niz

- gatunek | 80%

- gatunek |1 75%

2.5. Wyktadziny z kamienia naturalnego — wg dokumentacji projektowej wykonawczej.
2.6. Materiaty do suchych tynkow

2.6.1. Ptyty gipsowo-kartonowe wg PN-B-79406:1997 i PN-B-79405:1997

2.6.2. Zaprawa gipsowawg instrukcji producenta

2.6.3. Laty drewniane i taczniki wg instrukcji producenta.

3. Sprzet

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzgtu.

4. Transport

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.

Podczas transportu materialy i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utrata statecznosci.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogolne zasady wykonywania tynkow

a) Przed przystapieniem do wykonywania robot tynkowych powinny by¢ zakonczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia

i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

b) Zaleca si¢ przystapienie do wykonywania tynkow po okresie osiadania i skurczow muréw
tj. po uptywie 4-6 miesigcy po zakonczeniu stanu surowego.

) Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze

w ciagu doby nie nastapi spadek ponizej 0°C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywacé tynki jedynie przy zastosowaniu
odpowiednich srodkow zabezpieczajacych, zgodnie z ,,Wytycznymi wykonywania robot
budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur”.

d) Zaleca si¢ chroni¢ $wiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciagu pierwszych dwoch dni
przed nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie.

W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki powinny byé w czasie wigzania

i twardnienia, tj. w ciagu 1 tygodnia, zwilzane woda.

5.2. Przygotowanie podtozy

5.2.1. Spoiny w murach ceglanych.

W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawa spoin przy
zewngtrznych licach na glebokosci 5-10 mm.

Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz
usuna¢ plamy z rdzy i substancji thustych. Plamy z substancji thustych mozna usuna¢
przez zmycie 10% roztworem szarego mydta lub przez wypalenie lampa benzynowsa.
Nadmiernie sucha powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

5.3. Wykonywania tynkow trojwarstwowych

5.3.1. Tynk trojwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki, narzutu i gladzi. Narzut
tynkéw wewnetrznych nalezy wykona¢ wedtug pasow i listew kierunkowych.

5.3.2. Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jg stwardnieniem.
Podczas zacieraniawarstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.
Nalezy stosowaé zaprawy cementowo-wapienne — w tynkach nie narazonych na
zawilgocenie o stosunku 1:1:4, — w tynkach narazonych na zawilgocenie oraz w tynkach
zewngtrznych o stosunku 1:1:2.

5.4. Ogolne zasady wykonywania okfadzin ceramicznych.

O Oktadziny ceramiczne powinny by¢ mocowane do podtoza warstwa wyréwnujaca lub
bezposrednio do rownego i gladkiego podtoza. W pomieszczeniach mokrych oktadzing
nalezy mocowac¢ do dostatecznie wytrzymatego podtoza.

O Podtoze pod oktadziny ceramiczne moga stanowic¢ nie otynkowane lub otynkowane mury
z elementow drobnowymiarowych oraz $ciany betonowe.

[0 Do osadzania wykladzin na $cianach murowanych mozna przystapi¢ po zakoficzeniu
osiadania muréw budynku.

[0 Bezposrednio przed rozpoczeciem wykonywania robot nalezy oczysci¢ z grudek zaprawy
i brudu szczotkami drucianymi oraz zmy¢ z kurzu.

O Naoczyszczong i zwilzong powierzchnie $cian murowanych nalezy natozy¢
dwuwarstwowy podktad wykonany z obrzutki i narzutu. Obrzutke nalezy wykonaé

0 grubosci 2-3 mm z cieklej zaprawy cementowej marki 8 lub 5, narzut z plastyczne;j
zaprawy cementowo-wapiennegj marki 5 lub 3.

O Elementy ceramiczne powinny by¢ posegregowane wedlug wymiaréw, gatunkow

i odcieni barwy, a przed przystapieniem do ich mocowania — moczone w ciagu 2 do 3
godzin w wodzie czystej.

O Temperatura powietrza wewnetrznego w czasie ukladania ptytek powinna wynosi¢ co
najmnig +5°C.

[0 Dopuszczalne odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego nie
powinno by¢ wigksze niz 2 mm/m, odchylenie powierzchni okladziny od ptaszczyzny nie
wieksze niz 2 mm na dtugosci faty dwumetrowe;j.

5.5. Wykonywanie suchych tynkow

Suche tynki z ptyt gipsowo-kartonowych mozna uktadac:

a) bezposrednio na podtozu — nadeskowaniu o gladkiej powierzchni oraz na konstrukcji
stalowej lub aluminiowsj,

b) na podktadzie z plackow zaczynu gipsowego lub na podktadzie z listew lub fat
drewnianych, umocowanych do podtoza.

Mocowanie plyt gipsowo-kartonowych do rusztu wykonuje si¢ specjalnymi blachowkretami
przystosowanych do uzywania wkretarek. Mocujac ptyty do rusztu nalezy zwraca¢ uwagg aby
ptyty nie spoczywaty bezposrednio na podtodze ale powinny by¢ podniesione i doci$nigte do
sufitu (dystans miedzy podtoga a krawedzia ptyty winien wynosi¢ ok. 10 mm).

Ztacza plyt nalezy oklei¢ tasma papierowa perforowana lub z widkna szklanego



i zaszpachlowac zaprawg gipsowa.

5.6. Roboty kamieniarskie

Zasady wykonywania oktadzin z kamienia:

1. Temperatura otoczenia powinna by¢ wyzsza niz +5°C.

2. Podtoze:

[0 wykonanie podtoza, jego jako$¢ i rodzaj powinno by¢ dostosowane do sposobu
osadzania oraz do warunkow termicznych $cian nosnych,

O odchylenie krawedzi podtoza od pionu nie moze wynosi¢ wigcej niz £4 mm/m, a od
poziomu =10 mm/m.

3. Przytwierdzenie okfadziny do podtoza:

O przytwierdzenie elementéw do podloza na pelna zalewke. Grubo$¢ zalewki nie powinna
wynosi¢ wigcej niz:

- 30 mm przy licowaniu $cian zewngtrznych do wysokosci 6,0 m,

-40 mm przy licowaniu $cian zewngtrznych o wysokos$ci ponad 6,0 m,

-50 mm przy licowaniu stupéw bez wzgledu na ich wysokos¢,

- 80 mm przy osadzaniu elementow gzymsow, portali itp,

O elementy okfadziny pionowej i podwieszonej powinny mie¢ wykonane gniazda na kotwie
i faczniki w miejscach oznaczonych w projekcie. Przy osadzaniu na peina wylewke

w oktadzinie pionowej ptyty o powierzchni do 0,60 m2powinny mie¢ co najmniej dwa
punkty zakotwienia, ptyty o powierzchni powyzej 0,60 m2— 4 punkty,

[0 przekroj gniazda w okladzinie osadzonej na wylewke powinien by¢ dwukrotnie wigkszy
od przekroju elementu kotwiacego,

O elementy cokolow i gzymsoéw muszg by¢ ze sobg faczone w naroznikach klamrami,
wpuszczanymi w gniazda wykute lub wywiercone w ptytach.

4. Ochrona kamienia przed korozja

Woyktadzing kamienna nalezy zabezpieczy¢ przez nasycanie Zywicami organicznymi oraz
monomerami meteksylanu metylu.

Moze to by¢ np. silikonowanie, czyli nasycanie estrami kwasu krzemowego.

5. Kryteria oceny jako$ci i odbioru

[ sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng utozenia wyktadzin
O sprawdzenie odbioréw miedzyoperacyjnych podfoza i materiatow,
O sprawdzenie doktadnosci spoin wg normy PN-72/B-06190.

6. Kontrola jakosci
6.1. Materiaty ceramiczne
Przy odbiorze nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

O sprawdzenie zgodnosci klasy materialdw ceramicznych z zamowieniem,

[ proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:

-wymiaréw i ksztattu ptytek

-liczby szczerb i peknigé,

- odpornosci na uderzenia,

O W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci ptytek przez probe dorazna nalezy ja
podda¢ badaniom laboratoryjnym (szczegdlnie co do klasy i odporno$ci na dziatanie

mrozu w przypadku wyktadziny zewngtrznej).

6.2. Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowa¢ jej marke
i konsystencje w sposdb podany w obowigzujacej normie.

Wyniki odbioréw materiatéow i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.

6.3. Plyty gipsowo-kartonowe

Strona licowa plyt nie powinna mie¢ szwow, krawgdzie ptyt powinny by¢ proste lub
splaszczone.

7. Obmiar robot

Jednostka obmiarowa robdt jest mz. [10$¢ robot okresla sie¢ na podstawie projektu

z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robodt

8.1. Odbior podioza

Odbidr podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robot
tynkowych. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli
odbior podioza odbywa si¢ po dluzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczyscié
i zmy¢ woda.

8.2. Odbior tynkow

8.2.1. Uksztaltowanie powierzchni, krawedzie przecigcia powierzchni oraz katy dwuscienne
powinny by¢ zgodne z dokumentacja techniczng.

8.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. 111 od plaszczyzny i odchylenie
krawedzi od linii prostej — niewigksze niz 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na calej
dtugosci faty kontrolnej 2 m.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

- pionowego — nie wigksze niz 2 mm na 1 m i ogdtem nie wigcej niz 4mm

W pomieszczeniu,

- poziomego — nie wigksze niz 3 mm na 1 m i 0gétem nie wiecej niz 6 mm na calej
powierzchni migdzy przegrodami pionowymi ($ciany, belki itp.).

8.2.3. Niedopuszczalne s3 nastepujace wady:

~wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkow roztworéw

soli przenikajacych z podtoza, piléni itp.,

- trwate $lady zaciekow na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pgcherze wskutek
niedostatecznej przyczepnoscei tynku do podtoza.

8.3. Odbior suchych tynkoéw

Odchylenie powierzchni oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych od ptaszczyzny i odchylenie
krawedzi od linii prostej nie powinny by¢ wigksze niz 1 mm/1 m.

8.4. Odbior podtozy pod plytki ceramiczne

Wg punktu 5.4.

9. Podstawa platnoSci
B.9.01.01 i B.9.03.00 Tynki wewngtrzne i zewngtrzne.
Placi si¢ za ustalona ilo$¢ m2 powierzchni $ciany wg ceny jednostkowe), ktora obejmuje:
— przygotowanie zaprawy,
- dostarczenie materiatow i sprzetu,
- ustawieniei rozbiorke rusztowar,
—umocowaniei zdjecie listew tynkarskich,
- osiatkowanie bruzd,
- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow,
- reperacje tynkow po dziurach i hakach,
- 0czyszczenie migjsca pracy z resztek materiatow.
B.9.01.02 Suche tynki
Placi si¢ za 1 mzoktadziny wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje:
dostarczenie materiatow i sprzetu,
- przygotowanie podtoza,
- mocowanie plyt z oklejeniem spoin i szpachlowaniem,
- uporzadkowanie miejsca pracy.
B.91.02.00 Oktadziny $cian
Placi si¢ za ustalona ilo$¢ m2 powierzchni utozonej oktadziny wg ceny jednostkowej, ktora
obgmuje:
— przygotowanie zaprawy,
- przygotowanie poditoza,
- dostarczenie materiatow i sprzgtu,
- moczenie ptytek, docinanie plytek,
- ustawieniei rozbiorka rusztowar,
- wykonanie okladziny z wypelieniem spoin i oczyszczeniem powierzchni,
- zamurowanie przebié,
- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow,
- reperacje tynkow,
oczyszczenie migjsca pracy z pozostatosci materiatow.
10. Przepisy zwiazane



PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych

i wytrzymatosciowych.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania
przy odbiorze.

PN-EN 1008:2004 W oda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie
probek.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 771-6:2002 Wymagania dotyczace elementdéw murowych.
Elementy murowe z kamienia naturalnego.

PN-B-11205:1997 Elementy kamienne.

PN-B-79406:97, PN-B-79405:99 Ptyty kartonowo-gipsowe
PN-72/B-06190 Roboty kamieniarskie. Okfadzina kamienna.
Wymaganiaw zakresie wykonywaniai badania przy

odbiorze.

1.10. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.10.00.00 POSADZKI

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegbtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonaniai odbioru posadzek.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy

i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace
na celu wykonanie posadzek w obiekcie przetargowym.

B.10.01.00 Warstwy wyréwnawcze pod posadzki.

B.10.01.01 Warstwa wyréwnawcza grubosci 3-5cm, wykonana z zaprawy cementowej marki
8 MPa, z oczyszczeniem i zagruntowaniem podtoza mlekiem wapiennocementowym,
utozeniem zaprawy, z zatarciem powierzchni na gtadko oraz

wykonaniem i wypetieniem masa asfaltowa szczelin dylatacyjnych.

B.10.02.00 Posadzki wiasciwe.

B.10.02.01 Posadzka cementowa z cokolikami, grubosci 2,5-5 cm, z oczyszczeniem

i zagruntowaniem podtoza rzadka zaprawa cementowa, utozeniem zaprawy

cementowej marki 8 MPa z zatarciem powierzchni na gtadko oraz wykonaniem

i wypelieniem masg asfaltowa szczelin dylatacyjnych.

B.10.02.02 Posadzka lastriko, dwuwarstwowa, grubosci 35 mm, jednobarwna z cokolikami,
z oczyszczeniem i przygotowaniem podtoza, utozeniem dolnej warstwy grubosci

20 mm z zaprawy cementowej marki 8 MPai gornej warstwy grubosci 15 mm

z masy lastriko z dwukrotnym oszlifowaniem, wykonaniem szwow

dylatacyjnych, oczyszczeniem, zapuszczeniem olejem, zapastowaniem

i wyfroterowaniem.

B.10.02.03 Posadzka jedno- lub dwubarwna z ptytek podtogowych ceramicznych
terakotowych z cokolikami luzem utozonych na zaprawie cementowej marki

8 MPA lub klejowsj, z oczyszczeniem i przygotowaniem podtoza,

zagruntowaniem mlekiem cementowym, ustawieniem punktow wysokosciowych,
sortowaniem ptytek, moczeniem, przycigciem, dopasowaniem i utozeniem na

zaprawie oraz wypelnieniem spoin zaprawa, oczyszczeniem i umyciem

powierzchni.

B10.02.04 Cokoaliki z ptytek ceramicznych podtogowych terakotowych luzem o wymiarach
15x15 cm, utozonych na zaprawie cementowej marki 8 MPA, z oczyszczeniem

i przygotowaniem podtoza, zagruntowaniem mlekiem cementowym, ustawieniem
punktow wysokosciowych, sortowaniem ptytek, moczeniem, przycieciem,

dopasowaniem i utozeniem na zaprawie oraz wypelnieniem spoin zaprawa,
0czyszczeniem i umyciem powierzchni.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnosé
z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy
2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wodg zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod
zawiergjacych thuszcze organiczne, oleje i mut.
2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)
2.2.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowe,
aw szczegolnosci:
-nie zawiera¢ domieszek organicznych,
- miec frakcje roznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5
mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.
2.3. Cement wg normy PN-EN 191-1:2002 (patrz SST B.04.02.00)
2.4. Masa zadlewowa wg BN-74/6771-04
Masa zalewowa sktada si¢ z asfaltow drogowych, widknistego wypehiacza mineralnego
(azbestu lub welny mineralnej), maczki mineralnej i dodatkow uszlachetniajacych (kauczuk
lub pak tluszczowy)
Temperatura migkniecia: wg PiK 54-65°C.
Zastosowanie do wypetniania na szczelin dylatacyjnych 0 szerokosci wigkszej niz 5 mm.
2.5. Kit asfaltowy uszczelnigjacy wg PN-74/B-30175
Skiada si¢ z asfaltow ponaftowych o penetracji minimum 30 w temperaturze 25°C,
wldknistych wypetniaczy mineralnych, plastyfikatoréw i dodatkow zwigkszajacych
przyczepnosé kitu do powierzchni uszczelnigjacych konstrukeji (paki thuszczowe, pak i zywica
kumaronowa, kauczuk syntetyczny i zywice sztuczne)
Wymagania dlakitow asfaltowych uszczelniajacych:
- penetracjaw temperaturze 25°C, stopni penetracji — 50-75,
- temperatura migknigcia— nie normalizuje sig,
- przyczepnos¢ do betonu, badana na 2 kostkach betonowych 7x7x7 cm,
polaczonych spoing kitu o grubosci 20 mm i wycigganych prostopadle do spoiny —
kit nie powinien zrywa¢ si¢ w masie,
- wydtuzenie wzgledne przy zerwaniu, nie mnigj niz— 20 mm,
- sptywnosé z betonu w potozeniu pionowym w temperaturze 20+2°C — nie
normalizuje sig,
- odpornos¢ na zamrazanie kuli kitu o masie 50 g w temperaturze —20+2C zrzuconej
z wysokosci 2,5 m na plyte stalowa — bez peknie¢ i odpryskow,
— gegstos¢ pozorna, nie mniej niz— 1,5 mm.
2.6. Kruszywo do lastryka i posadzki cementowe
W posadzkach maksymalna wielkos¢ ziaren kruszywa nie powinna przekroczy¢ 1/3 grubosci
posadzki. W posadzkach odpornych na $cieranie najwigksze dopuszczalne wielkosci ziaren
kruszywa wynosza przy grubosci warstw 2,5 cm — 10 mm, 3,5 cm— 16 mm.
2.7. Wyroby terakotowe
Plytki podlogowe ceramiczne terakotowe i gresy.
a) Wiasciwosci ptytek podtogowych terakotowych:
- barwa: wg wzorca producenta
—nasigkliwo$¢ po wypaleniu nie mnigj niz 2,5%
~Wwytrzymatos¢ na zginanie nie mniejsza niz 25,0 MPa
- $cieralno$¢ nie wigcej niz 1,5 mm
— mrozoodpornos¢ liczba cykli nie mniej niz 20
- kwasoodpornoé¢ nie mniej niz 98%
~tugoodporno$¢ nie mniej niz 90%
Dopuszczalne odchytki wymiarowe:
- dtugosé i szerokosé: 1,5 mm
- grubos¢: + 0,5 mm
~krzywizna: 1,0 mm
b) Gresy — wymagania dodatkowe:
—twardos¢ wg skali Mahsa 8
Scieralnos¢ V klasa $cieralnosci
-naschodach i przy wejsciach wykonane jako antyposlizgowe.
Plytki gresowe i terakotowe musza by¢ uzupetione nastgpujacymi elementami:



- stopnice schodow,

- listwy przypodiogowe,

- katowniki,

- narozniki.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe:

—dhugo$c¢ i szerokosé: 1,5 mm

- grubos¢: £0,5 mm

~krzywizna: 1,0 mm

c) Materiaty pomocnicze

Do mocowania ptytek mozna stosowaé zaprawy cementowe marki 5 MPa lub 8 MPa,
albo klgj.

Do wypelnienia spoin stosowaé zaprawy wg. PN-75/B-10121:

- zaprawg z cementu portlandzkiego 35 — biatego i maczki wapiennej

- zaprawg z cementu 25, kredy malarskiej i maczki wapiennej z dodatkiem
sproszkowanej kazeiny.

d) Pakowanie

Ptytki pakowane w pudia tekturowe zawierajace ok. 1 mz ptytek.

Na opakowaniu umieszcza si¢:

-nazwe i adres Producenta, nazwe¢ wyrobu, liczb¢ sztuk w opakowaniu, znak kontroli
jakosci, znaki ostrzegawcze dotyczace wyrobdw tatwo ttukacych si¢ oraz napis
.. Wyréb dopuszczony do stosowania w budownictwie Swiadectwem ITB nr...”.
€) Transport

Plytki przewozi¢ w opakowaniach krytymi srodkami transportu.

Podtoge wytozy¢ materiatem wysciotkowym grubosei ok. 5 cm.

Opakowania uktada¢ scisle obok siebie. Na srodkach transportu umiesci¢ nalepki
ostrzegawcze dotyczace wyrobow tatwo ttukacych.

f) Sktadowanie

Plytki sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknigtych w oryginalnych opakowaniach.
Wysokos¢ sktadowania do 1,8 m.

2.8. Zaprawa samopoziomujaca

Wymagania:

- wysokos¢ regulowana od 15-50 cm,

—nawierzchniaantyelektrostatyczna z mozliwoscia uziemienia,

-nos$nos¢ paneli — 10,0 KN/mz,

-musi posiada¢ aktualne $wiadectwo ITB i atest Panstwowego Zaktadu Higieny.
3. Sprzet

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzgtu.

4. Transport

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utrata statecznosci.

5. Wykonanie robot

5.1. Warstwy wyrownawcze pod posadzki

Warstwawyroéwnawcza, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MPa, z oczyszczeniem

i zagruntowaniem podtoza mlekiem wapienno-cementowym, utozeniem zaprawy, z zatarciem
powierzchni nagtadko oraz wykonaniem i wypehieniem masa asfaltowa szczelin
dylatacyjnych.

Wymagania podstawowe.

O Podkiad cementowy powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem, ktory okresla
wymagana wytrzymatos¢ i grubos¢ podktadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych.

O Wytrzymatos¢ podkiadu cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie powinna by¢
mniejsza niz: na $ciskanie — 12 MPa, nazginanie — 3 MPa.

O Podtoze, na ktorym wykonuje si¢ podklad z warstwy wyréwnawczej powinno by¢ wolne
od kurzu i zanieczyszczen oraz nasycone woda.

O Podkiad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych statych elementéw budynku

paskiem papy.

O W podkiadzie powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne.

O Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadow cementowych oraz w ciagu co
najmnig 3 dni nie powinnaby¢ nizsza niz 5°C.

O Zaprawe cementowa nalezy przygotowywaé mechanicznie.

Zaprawa powinna mie¢ konsystencje gesta — 5-7 cm zanurzenia stozka pomiarowego.

O 1los¢ spoiwa w podktadach cementowych powinna by¢ ograniczona do ilo$ci niezbedne;j,
ilos¢ cementu nie powinna by¢ wigksza niz 400 kg/ms.

O Zaprawg cementowa nalezy uktada¢ niezwlocznie po przygotowaniu migdzy listwami
kierunkowymi o wysokosci rownej grubosci podktadu z zastosowaniem recznego lub
mechanicznego zaggszczenia z rownoczesnym wyrownaniem i zatarciem.

O Podkiad powinien mie¢ powierzchnig¢ rowna, stanowiaca plaszczyzng lub pochylona,
zgodnie z ustalonym spadkiem.

Powierzchnia podktadu sprawdzana dwumetrows fata przyktadanag w dowolnym miejscu,
nie powinnawykazywa¢ wigkszych przes§witdw wiekszych niz 5 mm. Odchylenie
powierzchni podktadu od plaszczyzny (poziomej lub pochylej) nie powinny przekraczac
2mm/mi 5 mm nacatej dtugosci lub szeroko$ci pomieszczenia.

O W ciagu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np.
przez pokrycie folig polietylenowa lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie
powierzchni woda.

5.3. Posadzki cementowe i lastrykowe

O Naspoiwie cementowym moga by¢ wykonane posadzki monolityczne jedno- lub dwuwarstwowe
z zaprawy cementowsj i lastriko.

O Posadzki nalezy wykonywac¢ zgodnie z projektem, ktory powinien okresli¢ rodzaj
konstrukcji podtogi, grubos¢ warstw, marke zaprawy, wielko$¢ spadkow rozmieszczenie
szczelin dylatacyjnych.

O Podkiad pod posadzki na spoiwie cementowym powinien wykazywaé wytrzymato$¢ nie
nizsza — przy posadzkach z betonu odpornego nascieranie — 16 MPa, przy pozostatych
posadzkach — 10 MPa.

O W posadzkach powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne

- oddzielgjgce posadzke wraz z cala konstrukcja podtogi od pionowych elementow
budynku,

- dzielace fragmenty posadzki o wyraznie rozniacych sie¢ wymiarach,

- przeciwskurczowe w odstgpach nie wigkszych niz 6 m, przy czym powierzchnia pola
zblizonego do kwadratu nie powinna przekracza¢ 36 mz przy posadzkach z zaprawy
cementowsj, 25 me przy posadzkach dwuwarstwowych z betonu odpornego na

$cieranie i 12 m2 przy posadzkach jednowarstwowych.

O Posadzki lastrykowe powinny by¢ podzielone na pola o powierzchni nie przekraczajacej
4 mzza pomoca wkladek z materiatu podatnego na $cieranie (np. z ptaskownika
mosi¢znego, paska polichlorku winylu) osadzonych w podktadzie.

O Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione masa asfaltows.

O Mieszanke lastrykowa lub zaprawe cementowa, z ktorej wykonano posadzke nalezy
doktadnie zagesci¢, a powierzchnie wyrownacé i zatrze¢ na gladko.

O Posadzke lastrykowa utrzymywana w stanie wilgotnym przez co najmniej 5 dni nalezy
wstepnie oszlifowaé, az do uzyskania widoczno$ci poszczegolnych ziaren kruszywa
Oczyszczong posadzke nalezy wyszpachlowaé zaczynem cementowym z ewentualnym
dodatkiem pigmentu i po uptywie co najmniej 5 dni powtornie szlifowac.

O Czystai sucha powierzchnia posadzki powinna byé¢ natarta olejem Inianym.

6. Kontrola jakosci

6.1. Wymagana jakos¢ materiatdw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub
innym réwnorzgdnym dokumentem.



6.2. Nie dopuszcza si¢ stosowania do robot materiatow, ktorych wlasciwosci nie odpowiadaja
wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowaé rowniez materialow przeterminowanych (po
okresie gwarancyjnym).

6.3. Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogdlnych wykonania robot (cieplnych,
wilgotnosciowych).

Sprawdzi¢ prawidtowo$¢ wykonania podktadu, posadzki, dylatacji.

7. Obmiar robot

Jednostka obmiarowa robot jest mz. [10$¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu
z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robét
Roboty podlegaja odbiorowi wg. zasad podanych ponize;j.
8.1. Odbiér materiatow i robdt powinien obejmowac zgodno$ci z dokumentacja projektowa oraz
sprawdzenie wlasciwosci technicznych tych materiatéw z wystawionymi atestami wytworcy.
W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jako$ci wystawionym
przez producenta— powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.
8.2. Nie dopuszcza si¢ stosowania do robot materiatow, ktorych wlasciwosci nie odpowiadaja
wymaganiom technicznym.
Nie nalezy stosowaé rowniez materialow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).
8.3. Wyniki odbioréw materiatow i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.
8.4. Odbiér powinien obejmowac:
- sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykona¢ przez oceng
wzrokowa,
- sprawdzenie prawidtowosci uksztalttowania powierzchni posadzki; badanie nalezy
wykona¢ przez oceng wzrokowa,

sprawdzenie grubosci posadzki cementowej lub z lastryka nalezy przeprowadzi¢ na
podstawie wynikow pomiarow dokonanych w czasie wykonywania posadzki.
- sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykow materialow posadzkowych; badania
prostoliniowosci nalezy wykona¢ za pomoca naciagnigtego drutu i pomiaru
odchylen z doktadno$cia 1 mm, a szerokosci spoin — za pomoca szczelinomierza
lub suwmiarki.
- sprawdzenie prawidlowosci wykonania cokotow lub listew podtogowych; badanie
nalezy wykona¢ przez oceng wzrokowsg.

9. Podstawa platnoSci

Placi si¢ za ustalong ilos¢ m2 powierzchni utozonej posadzki wg ceny jednostkowej, ktdra
obejmuje przygotowanie podioza, dostarczenie materialow i sprzgtu, oczyszczenie stanowiska
pracy.

10. Przepisy zwiazane

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace

cementow powszechnego uzytku.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podzial, nazwy i okres$lenia.
PN-74/B-30175 Kit asfaltowy uszczelnigjacy.

1.11. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.11.00.00 STOLARKA

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegbtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonaniai odbioru stolarki drzwiowej i okienngj.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy

i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakresrobot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace
na celu wykonanie montazu bram oraz stolarki drzwiowej i okienngj.

W sktad tych robot wchodzi:

B.11.01.00. Drzwi i bramy

B.11.02.00. Oknai naswietla.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$é

z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

Whudowac nalezy stolarke kompletnie wykonczona wraz z okuciami i powlokami malarskimi.
2.1. Drewno

Do produkgji stolarki budowlanej powinna by¢ stosowana tarcica iglasta oraz potfabrykaty
tarte odpowiadajace normom panstwowym.

Wilgotno$¢ bezwzglgdna drewna w stolarce okiennej i drzwiowej powinna zawierac si¢

w granicach 10-16%.

Dopuszczalne wady i odchytki wymiaréw stolarki drzwiowej i okiennej nie powinny by¢
wigksze niz podano ponizej.

Réznice wymiaréw [mm)] okien drzwi

wymiary zewn. ocieznicy do I m 5

powyzej 1 m 5

roznica dtugosci przeciwlegltych elementow do 1 m 1

o$cieznicy mierzona w $wietle powyzej 1 m2

skrzydto we wrebie szeroko$¢ do 1 m 1

powyzej 1 m 2

wysokos¢ powyzej 1 m 2

roznica dtugoscei przekatnych do 1 m 2

przekatnych skrzydet we wrebie 1 do2 m 3

powyzej 2 m 3

przekroje szerokos¢ do 50 mm 1

powyzej 50 mm 2

elementow grubos¢ do 40 mm — 1

powyzej 40 mm — 2

grubos¢ skrzydta — 1

2.2. Okuciabudowlane

2.2.1. Kazdy wyrdb stolarki budowlanej powinien by¢ wyposazony w okucia zamykajace,
taczace, zabezpieczajace i uchwytowo-ostonowe.

2.2.2. Okucia powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych, a w przypadku braku
takich norm — wymaganiom okreslonym w $wiadectwie ITB dopuszczajacym do
stosowania wyroby stolarki budowlanej wyposazone w okucie, na ktore nie zostata
ustanowiona norma.

2.2.3. Okucia stalowe powinny by¢ zabezpieczone fabrycznie trwatymi powtokami
antykorozyjnymi. Okucia nie zabezpieczone nalezy, przed ich zamocowaniem, pokry¢
minig otowiang lub farba ftalowa, chromianowa przeciwrdzewna.

2.3. Srodki do impregnowania wyrobéw stolarskich

2.3.1. Elementy stolarki budowlanej powinny by¢ zabezpieczone przed korozja biologiczna.
Nalezy impregnowac:

- elementy drzwi,

- powierzchnie stykajace si¢ ze $cianami oscieznic.

2.3.2. Doboru $rodkéw impregnacyjnych nalezy dokona¢ zgodnie z wytycznymi stosowania
$rodkoéw ochrony drewna podanymi w $wiadectwach ITB .

2.3.3. Srodki stosowane do ochrony drewna w stolarce budowlanej nie moga zawiera¢
sktadnikow szkodliwych dla zdrowia i powinny mie¢ pozytywna opini¢ Panstwowego
Zakladu Higieny.

2.3.4. Srodkéw ochrony drewna przeznaczonych do zabezpieczenia powierzchni
zewnetrznych elementow stolarki budowlanej narazonych na bezposrednie dzialanie
czynnikow atmosferycznych — nie nalezy stosowa¢ do zabezpieczania powierzchni
elementow od strony pomieszczenia.

2.4. Srodki do gruntowania wyrobow stolarskich

2.4.1. Do gruntowaniawyrobow stolarki budowlanej nalezy stosowa¢ pokost naturalny lub
syntetyczny oraz bioodporne farby do gruntowania.

2.4.2. Jezeli na budowe dostarczona jest stolarka gruntowana, nalezy poda¢ rodzaj srodka
uzytego do gruntowania.



2.5. Farby i lakiery do malowania stolarki budowlanej

Do malowaniawyrobow stolarki budowlanej nalezy stosowac:

-do elementéw konfekcjonowanych nalezy stosowac zestaw farb

chemoutwardzalnych szybkoschnacych wg BN-71/6113-46

—do elementow pozostatych farby ftalowe podktadowe wg PN-C-81901/2002, oraz

farby ftalowe ogolnego stosowania wg BN-79/6115-44 lub emalie olejno-zywiczne

i ftalowe ogolnego stosowania wg BN-76/6115-38.

2.6. Szkto

Do szklenia nalezy stosowac szklo ptaskie walcowane wg PN-78/B-13050.

2.7. Kity

Do uszczelniania szyb stosowac kit trwale plastyczny wg PN-B-30150:1997

2.8. Sktadowanie elementow

Wszystkie wyroby nalezy przechowywaé¢ w magazynach zamknigtych, suchych

i przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.

Podtogi w pomieszczeniu magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziome i rowne.
Wyroby nalezy uktada¢ w jednej lub kilku warstwach w odlegto$ci nie mniejszej niz 1 m od
czynnych urzadzen grzejnych i zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

2.9. Stolarka okiennai drzwiowaz PCV wg instrukcji producenta

2.10. Szyba bezpieczna przeciwwtamaniowa

3. Sprzet

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez
Inzyniera.

4. Transport

Kazda partia wyrobow przewidziana do wysytki powinna zawiera¢ wszystkie elementy
przewidziane norma lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu
przechowywac i transportowaé w odregbnych opakowaniach.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie
opakowanie.

Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miar¢ mozliwosci przy uzyciu
palet lub jednostek kontenerowych.

Elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez
InZzyniera, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunig¢ciem lub utratg statecznosci.
Sposob sktadowania wg punktu 2.8.

5. Wykonanie robot
5.1. Przygotowanie osciezy.

5.1.1. Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonania oscieza, do ktorego

ma przylega¢ ocieznica. W przypadku wystepujacych wad w wykonaniu o$cieza lub
zabrudzenia powierzchni oscieza, o$cieze nalezy naprawi¢ i oczyscic.

5.1.2. Stolarke okienng nalezy zamocowa¢ w punktach rozmieszczonych w osciezu zgodnie
z wymaganiami podanymi w tabeli ponizej.

Wymiary zewnetrzne (cm) Rozmieszczenie punktéw zamocowan

wysokos$¢ szerokosé

Liczba punktow

zamocowan w nadprozu

i progu na stojaka

Do 150 do 150 4 nie mocuje Si¢ po 2

1504200 6 po 2 po 2

powyzej 200 8 po 3 po 2

Powyzej 150 do 150 6 nie mocuje si¢ po 3

150+200 8 po 1 po 3

powyzej 200 100 po 2 po 3

5.1.3. Skrzydta okienne i drzwiowe, Oscieznice powinny mie¢ usuniete wszystkie drobne
wady powierzchniowe, np peknigcia, wyrwy.

Wymienione ubytki nalezy wypehi¢ kitem syntetycznym (ftalowym).

5.2. Osadzanie i uszczelnianie stolarki

5.2.1. Osadzanie stolarki okiennej

O W sprawdzone i przygotowane oscieze nalezy wstawic¢ stolarke na podktadkach lub
listwach. Elementy kotwiace osadzi¢ w o$ciezach.

O Uszczelnienie osciezy nalezy wykonaé kitem trwale plastycznym, a szczeling
przykry¢ listwa.

O Ustawienie oknanalezy sprawdzi¢ w pioniei w poziomie.

Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢ mniejsze od 1 mm na 1 m wysokosci
okna, nie wigcej niz 3 mm.

R6znice wymiaréw po przekatnych nie powinny by¢ wigksze od:

-2 mm przy dhugosci przekatnej do 1 m,

-3 mm przy diugosci przekatnej do 2 m,

-4 mm przy diugosci przekatnej powyzej 2 m.

O Zamocowane okno nalezy uszczelni¢ pod wzgledem termicznym przez wypehnienie
szczeliny migdzy o$ciezem a o$cieznica materiatem izolacyjnym dopuszczonym do
stosowania do tego celu $wiadectwem ITB. Zabrania si¢ uzywac do tego celu
materialow wydzielajacych zwiazki chemiczne szkodliwe dla zdrowia ludzi.

[0 Osadzone okno po zmontowaniu nalezy dokladnie zamkngc.

[0 Osadzenie parapetéw wykonywaé po calkowitym osadzeniu i uszczelnieniu okien.
5.2.3. Osadzanie stolarki drzwiowej

[0 Doktadno$¢ wykonania o$ciezy powinna odpowiada¢ wymogom dla robot
murowych wg SST B.07.00.00.

[0 O$cieznice mocowacé za pomoca kotew lub hakow osadzonych w osciezu.
Oscieznice nalezy zabezpieczy¢ przed korozja biologiczna od strony muru.

O Szczeliny migdzy oScieznica a murem wypetni¢ materiatem izolacyjnym
dopuszczonym do tego celu swiadectwem ITB.

O Wrotai bramy powinny by¢ wbudowane zgodnie z dokumentacjg projektowa.

O Przed trwalym zamocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie o$cieznic w pionie

i poziomie; w wypadku bram bezoscieznicowych sprawdzi¢ ustawienie zawiasow
kotwionych w oéciezu.

O Po zmontowaniu bramy doktadnie zamkna¢ i sprawdzi¢ luzy.

Dopuszczalne wymiary luzéw w stykach elementdw stolarskich.

Warto$¢ luzu i odchylek

Miejsca luzow

okien drzwi

Luzy miedzy skrzydtami +2 +2

Migdzy skrzydlami a

oscieznicg —1 -1

5.3. Powloki malarskie

Powierzchnia powlok nie powinna mie¢ uszkodzen.

Barwa powtloki powinna by¢ jednolita, bez widocznych poprawek, sladow pedzla, rys
i odpryskow.

Wykonane powtoki nie powinny wydziela¢ nieprzyjemnego zapachu i zawiera¢ substancji
szkodliwych dla zdrowia.

6. Kontrola jakoSci

6.1. Zasady kontroli jakosci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki
okienngj i drzwiowej, PN-72/B-10180 dla robot szklarskich.

6.2. Ocenajakosci powinna obejmowac:

- sprawdzenie zgodnosci wymiarow,

- sprawdzenie jakosci materiatlow z ktorych zostala wykonana stolarka,

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczegdtow
konstrukcyjnych,

- sprawdzenie dzialania skrzydet i elementow ruchomych, oku¢ oraz ich
funkcjonowania,

- sprawdzenie prawidiowosci zmontowania i uszczelnienia.

Roboty podlegaja odbiorowi.

7. Obmiar robot
Jednostka obmiarowsa robot jest:



Dlapozycji B.11.01.00 i B.11.02.00 — szt. wbudowang stolarki w $wietle oscieznic.

8. Odbior robot

Wszystkie roboty wymienione w B.11.00.00 podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych.
Odbidr obejmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2, oraz czynnosci wyszczegdlnione
w punkcie 5.

9. Podstawa platnoSci
Ptaci si¢ za ustalong ilos¢ wykonanych robot w jednostkach podanych w punkcie 7. Cena
obejmuje:
- dostarczenie gotowej stolarki,

osadzenie stolarki w przygotowanych otworach z uszczelnieniem i ewentualnym
obiciem listwami,
- dopasowanie i wyregulowanie
- ewentualng naprawe powstatych uszkodzen.
10. Przepisy zwigzane
PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Oknai drzwi. Wymaganiai badania.
PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.
PN-78/B-13050 Szklo ptaskie walcowane.
PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.
PN-B-30150:97 Kit budowlany trwale plastyczny.
BN-67/6118-25 Pokosty sztucznei syntetyczne.
BN-82/6118-32 Pokost Iniany.
PN-C-81901:2002 Farby olejne do gruntowania ogélnego stosowania.
PN-C-81901:2002 Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogdlnego stosowania.
BN-71/6113-46 Farby chemoutwardzalne na stolarke budowlanag.
PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe
kompolimeryzowane styrenowane.
Album typowej stolarki okiennej i drzwiowej dla budownictwa ogdlnego B-2-1 (PR 5) 84.
Stolarka budowlana. Poradnik-informator.

1.12 SZCZI:ZG(')LOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.12.00.00 SLUSARKA

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegbtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonaniai odbioru $lusarki drzwiowej i okienne;.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy

i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace
na celu wykonanie montazu $lusarki drzwiowej i okiennej do obiektu wg ponizszego.
B.12.01.00 Slusarka okienna i drzwiowa stalowa.

B.12.02.00 Slusarka okiennai drzwiowa aluminiowa.

B.12.03.00 Drobne elementy slusarskie w budynkach (ostony grzejnikowe, kraty, balustrady,
klamry wiazowe itp.)

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$é

z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1 St

Do konstrukgji stalowych stosuje sie:

- wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach St3S; St3SX; St

wg PN-EN 10025:2002 (patrz SST B.06.00.00).

2.2. Powtoki malarskie

Materiaty na powtoki malarskie wg B.13.00.00 niniejszych SST.

2.3. Okucia

Wyroby slusarskie powinny by¢ wyposazone w okucia zamykajace, zabezpieczajace

i uchwytowe zgodnie z dokumentacja.

2.4. Sktadowanie materiatéw i konstrukcji

Sktadowanie wyrobow $lusarki stalowej wg punkt 2.8 niniejszych SST.

2.5. Badaniana budowie

2.5.1. Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyskat

akceptacje Inzyniera.

2.5.2. Kazdy element dostarczony na budowg podlega odbiorowi pod wzgledem:

- jakosci materiatow, spoin, otwordw na $ruby,

- zgodnosci z projektem,

- zgodnosci z atestem wytworni,

—jakosci wykonania z uwzglgdnieniem dopuszczalnych tolerancji,

- jakosci powlok antykorozyjnych.

Odbiér konstrukeji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych

uszkodzen w czasie transportu potwierdza Inzynier wpisem do dziennika budowy.

2.6. Slusarka aluminiowa

Whudowaé nalezy $lusarke kompletnie wykonficzong wraz z okuciami, uszczelkami

i powtokami anodowymi.

2.6.1. Na elementy s$lusarki stosowa¢ ksztattowniki ze stopoéw aluminium PA3 wg PN-EN 755-

1:2001, PN-EN 755-2:2001 i PN-EN 755-9:2004.

Potaczenia elementow wykonywacé jako spawane (druty do spawania PA3), nitowane

lub skrecane na $ruby.

Dopuszczalne btedy wykonania elementow powinny odpowiada¢ wymaganiom normy

PN-80/M-02138.

2.6.2. Okuciawg punktu 2.3.

2.6.3. Uszczelki i przektadki powinny odpowiadaé nastgpujacym wymaganiom:
twardos¢ Shor’a min. 35-40

—wytrzymatos¢ na rozciaganie ok. 8,5 MPa

- odpornos¢ na temperature od —30 do +80°C

- palnos¢ — nie powinny rozprzestrzenia¢ ognia

- nasigkliwo$¢ — nie nasigkliwe

—trwato$¢ min. 20 lat.

2.6.4. Powierzchnie elementow nalezy pokry¢ anodowa powtoka tlenkowa typu Al/An15u wg

PN-80/H-97023.

2.7. Slusarka stalowa

Whudowaé nalezy §lusarke kompletnie wykoficzong wraz z okuciami, uszczelkami

i powtokami antykorozyjnymi.

2.7.1. Naelementy $lusarki stosowa¢ ksztattowniki stalowe ze stali St3SX

wg PN-EN 10025:2002.

Polaczenia elementow wykonywaé jako spawane, nitowane lub skrgcane na $ruby.

Dopuszczalne biedy wykonania elementow powinny odpowiada¢ wymaganiom normy

PN-80/M-02138.

2.7.2. Uszezelki i przektadki powinny odpowiadaé nastgpujacym wymaganiom podanym

w punkcie 2.6.3.

2.7.3. Powierzchnie elementow nalezy pokry¢ farbami ftalowymi.

3. Sprzet

Do wykonaniai montazu $lusarki moze by¢ uzyty dowolny sprzet.

4. Transport

Kazda partia wyrobow powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane projektem lub

odpowiednig norma.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

Elementy moga by¢ przewozone dowolnym srodkiem transportu, oraz zabezpieczone przed

uszkodzeniem, przesunigciem oraz utrata statecznosci.

5. Wykonanie robot
5.1. Przed rozpoczgciem montazu nalezy sprawdzi¢:
- prawidtowo$¢ wykonania osciezy,
—mozliwo$¢ mocowania elementéw do Scian,
jakoé¢ dostarczonych elementéw do wbudowania.
5.2. Elementy powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacja techniczna lub instrukcja
zaakceptowana przez Inzyniera.



5.3. Elementy powinny by¢ trwale zakotwione w $cianach budynku.

Zamiast kotwienia dopuszcza si¢ osadzanie elementéw za pomoca kotkow rozporowych lub
kotkow wstrzeliwanych.

5.4. Osadzone elementy powinny by¢ uszczelnione migdzy o$ciezem a oscieznica lub $ciana tak
aby nie nastgpowato przewiewanie, przemarzanie lub przecieki wody opadowe;j.
Uszczelnieniawykonywaé z elastycznej masy uszczelniajacej.

5.5. Powtoki malarskie powinny by¢ jednolite, bez widocznych poprawek, sladow pedzla, rys

i odpryskéw i spelnia¢ wymagania podane dla robot malarskich wg SST B.13.00.00.

6. Kontrola jakoSci

6.1. Badanie materialow uzytych na konstrukcje nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zataczonych

zaswiadczen o jakosci wystawionych przez producenta stwierdzajacych zgodnoé¢

z wymaganiami dokumentacji i normami panstwowymi.

6.2. Badanie gotowych elementéw powinno obejmowac:

- sprawdzenie wymiaréw, wykonczenia powierzchni, zabezpieczenia

antykorozyjnego, pofaczen konstrukcyjnych, prawidlowego dzialania czg$ci

ruchomych.

Z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzi¢ protokot odbioru.

6.3. Badanie jakosci wbudowania powinno obejmowac:

- sprawdzenie stanu i wygladu elementéw pod wzgledem rownosci, pionowosci

i spoziomowania,

- sprawdzenie rozmieszczenia migjsc i Sposobu mocowania,

- sprawdzenie uszczelnienia pomigdzy elementami a o$ciezami,

- sprawdzenie dziatania cze¢sci ruchomych,

- stan i wyglad wbudowanych elementow oraz ich zgodno$¢ z dokumentacja.

Roboty podlegaja odbiorowi.

7. Obmiar robét

Jednostka obmiarowa robot dla B.12.01.00 i B.12.02.00 jest ilo§¢ m2 elementow
zamontowanych wraz z uszczelnieniem.

I108¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

Jednostka obmiarowa dla B.12.03.00 jest 1 mb.

8. Odbior robét

Wszystkie roboty podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu.
Odbidr obejmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2, oraz czynno$ci podane w punktach
5i6.

9. Podstawa platnoSci

Placi si¢ w jednostkach wg punktu 7 za przygotowanie i dostarczenie na miejsce montazu,
zamontowanie, uszczelnienie otworéw, oczyszezenie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwiazane.

PN-80/M-02138. Tolerancje ksztattu i potozenia. Wartosci.

PN-87/B-06200 K onstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonaniai odbioru.

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali

konstrukcyjnych.

PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawaniai napawania.

Ogolne badania i wymagania.

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady zlaczy spawanych. Nazwy i okreslenia.

1.13. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.13.00.00 ROBOTY MALARSKIE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonaniai odbioru robot malarskich.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy

i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace

na celu wykonanie nastgpujacych robdt malarskich:

B.13.01.00 Malowanie konstrukcji stalowych,

B.13.02.00 Malowanie tynkow.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST s3 zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢

z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazda wodg zdatng do picia. Niedozwolone jest
uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych tluszcze
organiczne, olgjei mut.

2.2. Mleko wapienne

MIeko wapienne powinno mie¢ postaé cieczy o gestosci $mietany, uzyskanej przez
rozcieficzenie 1 czedci ciasta wapiennego z 3 czesciami wody, tworzaca jednolita masg bez
grudek i zanieczyszczen.

2.3. Spoiwa bezwodne

2.3.1. Pokost Iniany powinien by¢ ciecza oleista o zabarwieniu od zottego do
ciemnobrazowego i odpowiadajaca wymaganiom normy panstwowej.

2.3.2. Pokost syntetyczny powinien by¢ uzywany w postaci cieczy, barwy od jasnozoltej do
brunatnej, bedacej roztworem zywicy kalafoniowe;j lub innej w lotnych
rozpuszczalnikach, z ewentualnym dodatkiem modyfikujacym, o wiasciwoséciach
technicznych zblizonych do pokostu naturalnego, lecz o krotszym czasie schnigcia.
Powinien on odpowiada¢ wymaganiom normy panstwowej lub $wiadectwa
dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.4. Rozcienczalniki

W zaleznosci od rodzaju farby nalezy stosowac:

-wodeg — do farb wapiennych,

- terpentyne i benzyne — do farb i emalii olgjnych,

- innerozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegdlnych rodzajow farb
powinny odpowiada¢ normom panstwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne

z zaswiadczeniem o jakosci wydanym przez producenta oraz z zakresem ich
stosowania.

2.5. Farby budowlane gotowe

2.5.1. Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm
panstwowych lub $wiadectw dopuszczenia do stosowaniaw budownictwie.

2.5.2. Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie

Na tynkach mozna stosowac¢ farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu, lateksu
butadieno-styrenowego i innych zgodnie z zasadami podanymi w normach

i $wiadectwach ich dopuszczenia przez ITB.

2.5.3. Wyroby chlorokauczukowe

Emalia chlorokauczukowa ogolnego stosowania

- wydajnos¢ — 6-10 me/dms,

-max. czas schniecia — 24 h

Farba chlorokauczukowa do gruntowania przeciwrdzewna cynkowa 70% szara
metaliczna

~wydajnos¢ — 15-16 ma/dms,

- max. czas schnigcia— 8 h

Kit szpachlowy chlorokauczukowy ogolnego stosowania — biaty

- do wygtadzania podktadu pod powloki chlorokauczukowe,

Rozcienczalnik chlorokauczukowy do wyrobow chlorokauczukowych ogdlnego stosowania
— biaty do rozcienczania wyroboéw chlorokauczukowych,

2.5.4. Wyroby epoksydowe

Gruntoszpachléwka epoksydowa bezrozpuszczalnikowa, chemoodporna

—-wydajnos¢ — 6-10 mz/dms,

- max. czas schnigeia — 24 h

Farba do gruntowania epoksypoliamidowa dwusktadnikowa wg PN-C-81911/97
~wydajnos¢ — 4,5-5 mz/dms

—czas schnigcia— 24 h



Emalia epoksydowa chemoodporna, biata
~wydajnos¢ — 5-6 m/dms,
- max. czas schnigcia — 24 h
Emalia epoksydowa, chemoodporna, szara
—-wydajnos$¢ — 6-8 me/dms
- czas schnigeia— 24 h
Lakier bitumiczno-epoksydowy
~wydajnos¢ — 1,2-1,5 me/dms
- czas schnigeia— 12 h
2.5.5. Farby olgjnei ftalowe
Farba olgjna do gruntowania ogolnego stosowania wg PN-C-81901:2002
- wydajnos¢ — 6-8 me/dms
- czas schnigcia— 12 h
Farby olejnei ftalowe nawierzchniowe ogolnego stosowaniawg PN-C-81901/2002
-wydajnos¢ — 6-10 me/dms
2.5.6. Farby akrylowe do malowania powierzchni ocynkowanych
Wymagania dlafarb:
- lepkos¢ umowna: min. 60
- gestosé: max. 1,6 g/lcms
- zawartos¢ substancji lotnych w% masy max. 45%
- roztarcie pigmentéw: max. 90 m
- czas schnigeia powtoki w temp. 20°C i wilgotnosci wzglednej powietrza 65% do
0siagnigcia 5 stopnia wyschnigcia — max. 2 godz.
Wymagania dla powtlok:
-wyglad zewnetrzny — gladka, matowa, bez pomarszczen i zaciekow,
grubos¢ — 100-120 COIm
—przyczepnos¢ do podtoza — 1 stopiefi,
—elastycznos¢ — zgigta powloka na sworzniu o $rednicy 3 mm nie wykazuje pgknie¢
lub odstawania od podtoza,
~twardo$¢ wzgledna — min. 0,1,
- odporno$¢ na uderzenia — masa 0,5 kg spadajaca z wysokosei 1,0 m nie powinna powodowaé
uszkodzenia powtoki
- odpornos¢ na dziatanie wody — po 120 godz. zanurzeniaw wodzie nie moze
wystgpowac spgcherzenie powtoki.
Farby powinny by¢ pakowane zgodnie z PN-O-79601-2:1996 w bebny lekkie lub
wiaderka stozkowe wg PN-EN-1SO 90-2:2002 i przechowywane w temperaturze min.
+5°C.
2.6. Srodki gruntujace
2.6.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:
- powierzchni betonowych lub tynkow zwyktych nie zaleca si¢ gruntowania, o ile
$wiadectwo dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,
-nachtonnych podtozach nalezy stosowa¢ do gruntowania farb¢ emulsyjna
rozcieficzong wodg w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakigj
przewiduje S¢ wykonanie powtoki malarskiej.
2.6.2. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy zagruntowaé
rozcienczonym pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza).
2.6.3. Mydto szare, stosowane do gruntowania podtoza w celu zmniejszenia jego wsigkliwosci
powinno by¢ stosowane w postaci roztworu wodnego 3-5%.
3. Sprzet
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu pedzli lub aparatow natryskowych.
4. Transport
Farby pakowane wg punktu 2.5.6 nalezy transportowac zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami
obowiazujacymi w transporcie kolejowym lub drogowym.
5. Wykonanie robot
Przy malowaniu powierzchni wewngtrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C.
W okresie zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewac.
W ciagu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po
zakoficzeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez
3 dni nie moze spas¢ ponizej +1°C.

W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie mal owanych powierzchni cieptym
powietrzem od przewodéw wentylacyjnych i urzadzen ogrzewczych.

Gruntowanie i dwukrotne malowanie $cian i sufitbw mozna wykonac po:

- catkowitym ukonczeniu robot instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury

i urzadzen sanitarnych),

- catkowitym ukonczeniu robot elektrycznych,

- catkowitym utozeniu posadzek,

- usunieciu usterek na stropach i tynkach.

5.1. Przygotowanie podtozy

5.1.1. Podtoze posiadajace drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢, naprawione przez
wypehienie ubytkow zaprawa cementowo-wapienna. Powierzchnie powinny byé
oczyszczone z kurzu i brudu, wystgjacych drutéw, naciekow zaprawy itp. Odstgjace

tynki nalezy odbi¢, a rysy poszerzy¢ i ponownie wypehi¢ zaprawa cementowowapienna.
5.1.2. Powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone, odttuszczone zgodnie

z wymaganiami normy PN-1SO 8501-1:1996, dla danego typu farby podkiadowe;.

5.2. Gruntowanie.

5.2.1. Przy malowaniu farba wapienng wymalowania mozna wykonywa¢ bez gruntowania
powierzchni.

5.2.2. Przy malowaniu farbami emul syjnymi do gruntowania stosowaé farb¢ emulsyjng tego
samego rodzaju z jakiej ma by¢ wykonana powtoka lecz rozcienczong woda w stosunku
1:3-5.

5.2.3. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie gruntowa¢ pokostem.
5.2.4. Przy malowaniu farbami chlorokauczukowymi elementéw stalowych stosuje si¢
odpowiednie farby podktadowe.

5.2.5. Przy malowaniu farbami epoksydowymi powierzchnie pokrywa si¢ gruntoszpachlowka
epoksydowa.

5.3. Wykonywania powlok malarskich

5.3.1. Powloki wapienne powinny rownomiernie pokrywac¢ podloze, bez przeswitow, plam

i odpryskow.

5.3.2. Powloki z farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu srodkow
myjacych i dezynfekujacych.

Powtoki powinny dawa¢ aksamitno-matowy wyglad powierzchni.

Barwa powlok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam.

Powierzchnia powlok bez uszkodzen, smug, plam i $ladow pedzla.

5.3.3. Powtoki z farb i lakieréw olejnych i syntetycznych powinny mie¢ barwe jednolita
zgodna ze wzorcem, bez smug, zaciekow, uszkodzen, zmarszezefi, pecherzy, plam

i zmiany odcienia

Powtoki powinny mie¢ jednolity potysk.

Przy malowaniu wielowarstwowym nalezy na poszczegolne warstwy stosowaé farby

W réznych odcieniach.

6. Kontrola jakosci

6.1. Powierzchnia do malowania.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowaé:
- sprawdzenie wygladu powierzchni,

- sprawdzenie wsigkliwosci,

- sprawdzenie wyschnigcia podtoza,

- sprawdzenie czystoscei,

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez ogledziny
zewngtrzne. Sprawdzenie wsigkliwos$ci nalezy wykonaé przez spryskiwanie powierzchni
przewidzianej pod malowanie kilku kroplami wody. Ciemnigjsza plama zwilzonej powierzchni
powinna nastapi¢ nie wezesniej niz po 3 s.

6.2. Roboty malarskie.

6.2.1. Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakoficzeniu ich
wykonania:

-dlafarb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach,

- dlapozostatych nie wezesniej niz po 14 dniach.

6.2.2. Badania przeprowadza Si¢ przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy
wilgotnosci powietrza mniejszej od 65%.

6.2.3. Badania powinny obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewngtrznego,



- sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,

~dlafarb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powloki na zarysowanie i uderzenia,
sprawdzenie elastycznosci i twardo$ci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi
normami panstwowymi.

Jesli badania dadza wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane
prawidtowo. Gdy ktorekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usunaé¢ wykonane
powtoki czgsciowo lub catkowicie i wykonaé powtdrnie.

7. Obmiar robot

Jednostka obmiarowa robot jest mz powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do
malowania podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin
malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy. Ilos¢ robot okresla si¢ na podstawie

projektu z uwzglgdnieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot

Roboty podlegaja warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponize;j.

8.1. Odbior podioza

8.1.1. Zastosowane do przygotowania podtoza materialy powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach panstwowych lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania

w budownictwie. Podtoze, posiadajace drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione
przez wypelnienie ubytkow zaprawa cementowo-wapienna do robot tynkowych lub
odpowiednia szpachldwka. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie

z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od
jego wykonania, nalezy podloze przed gruntowaniem oczyscic.

8.2. Odbidr robot malarskich

8.2.1. Sprawdzenie wygladu zewngtrznego powlok malarskich polegajace na stwierdzeniu
réwnomiernego roztozenia farby, jednolitego nat¢zenia barwy i zgodnosci ze wzorcem
producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego

pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekow, pgcherzy odstajacych platow
powtoki, widocznych okiem §ladow pedzla itp., w stopniu kwalifikujacym

powierzchni¢ malowana do powtok o dobrej jakosci wykonania.

8.2.2. Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym
potarciu jej powierzchni migkka, welniang lub bawelniang szmatka kontrastowego

koloru.

8.2.3. Sprawdzenie odpornosci powloki na zarysowanie.

8.2.4. Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podtoza polegajace na probie poderwania
ostrym narzgdziem powtoki od podtoza.

8.2.5. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie woda polegajace na zwilzaniu badanej
powierzchni powloki przez kilkakrotne potarcie mokra migkka szczotka lub szmatka.
Wyniki odbiorow materiatow i robot powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.

9. Podstawa platnoSci

Placi si¢ za ustalong ilo$¢ m2 powierzchni zamal owanej wg ceny jednostkowej wraz z
przygotowaniem

do malowania podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan

lub drabin malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy. Ilo$¢ robot okresla si¢ na
podstawie projektu z uwzglgdnieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych
W naturze.

10. Przepisy zwiazane

PN-EN 1008:2004 W oda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie probek.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-62/C-81502 Szpachlowki i kity szpachlowe. Metody badan.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne
PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe.

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne naczynniki chemiczne.
PN-C-81932:1997 Emalie epoksydowe chemoodporne.

1.14. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.14.00.00 ROBOTY IZOLACYJNE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczace
wykonaniai odbioru izolagji.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy

i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnoséci umozliwiajace i majace
na celu wykonanie izolacji przeciwwodnej, przeciwwilgociowe i termicznej w obiektach
objetych przetargiem.

B.14.01.00 Izolacje przeciwwodne i przeciwwilgociowe

B.14.01.01 Izolacje przeciwwodne fundamentow i budowli.

B.14.01.02 |zolacja przeciwwilgociowa fundamentow budynkow i budowli.

B.14.02.00 Izolacje termiczne.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$é

z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Wymagania ogolne

2.1.1. Wszelkie materiaty do wykonywania izolacji przeciwwilgociowych bitumicznych
powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub

$wiadectwach ITB dopuszczajacych dany materiat do powszechnego stosowania

w budownictwie.

2.1.2. Do papowych izolacji nalezy stosowaé papy o wktadach nie podlegajacych rozktadowi
biologicznemu, do ktérych zalicza si¢ papy na tkaninie z wiokien szklanych i na

welonie szklanym oraz papy nawioknie.

2.1.3. Lepiki i klgje nie powinny dziata¢ destrukcyjnie na faczone materiaty i powinny
wykazywa¢ dostateczng odporno$¢ w srodowisku, w ktorym zostaja uzyte oraz nalezyta
przyczepnos¢ do sklejanych materialow, okreslong wg metod badan podanych

w normach panstwowych i $wiadectwach ITB.

2.1.4. Materiaty izolacyjne powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane

W §p0sob wskazany w normach panstwowych i §wiadectwach ITB.

2.2. Wymagania szczegotowe

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu izolacji przeciwwodnych

i przeciwwilgociowych sg:

2.2.1. Materiaty do przygotowania powierzchni stalowych

Materiaty do przygotowania powierzchni stalowych do ukfadania izolacji powinny
odpowiada¢ zaleceniom podanym w kartach technicznych stosowanych materiatéw oraz by¢
zgodne z normami: PN-EN SO 8504-1:2002, PN-EN SO 8504-2:2002, PN-EN 1SO 11124-
1:2000 oraz PN-EN SO 11126-1:2001.

2.2.2. Materiaty do przygotowania powierzchni betonowych

Do napraw uszkodzen i ubytkow betonu nalezy stosowaé materialy zgodne z SST dotyczaca
napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych.

2.2.3. 1zolacje

Materiaty izolacyjne powinny odpowiada¢ zaleceniom podanym w kartach technicznych
stosowanych materiatéw oraz w przypadku izolacji bitumicznych by¢ zgodne z norma PN-
69/B-10260.

2.2.3.1. 1zolacje wykonywane na zimno

Do wykonywaniaizolacji nazimno moga by¢ stosowane nastepujace materiaty:

—roztwory i lepiki asfaltowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-24620:1998,
— inne materiaty przewidziane w dokumentacji projektowej odpowiadajace wymaganiom
podanym w kartach technicznych stosowanych materiatow i posiadajace aprobaty
techniczne IBDiM do tego typu zastosowan.



2.2.3.2. 1zolacje wykonywane na goraco

Do wykonywaniaizolacji ha goraco moga by¢ stosowane nastgpujace materiaty:

— lepiki asfaltowe i asfaltowo-polimerowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-
24625:1998,

— papy asfaltowe zgrzewalne powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-90/B— 04615,
PN-92/B-27618, PN-92/B-27619 oraz PN-B-27620:1998,

— inne materialy przewidziane w dokumentacji projektowej odpowiadajace wymaganiom
podanym w kartach technicznych stosowanych materiatow i posiadajace aprobaty
techniczne IBDiM do tego typu zastosowan.

2.2.3.3. Izolacje membranowe

Do wykonywania izolacji membranowych nalezy stosowaé materiaty przewidziane

w dokumentacji projektowej odpowiadajace wymaganiom podanym w kartach technicznych
stosowanych materiatow i posiadajace aprobaty techniczne IBDiM do tego typu zastosowan.
Materiaty do wykonania izolacji przeciwwodnej lub przeciwwilgociowej na konstrukcjach
betonowych, zelbetowych lub stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom dokumentacji
projektowej oraz niniejszej SST.

2.2.4. Materiaty do wykonywania warstw ochronnych izolacji

Do wykonywania warstw ochronnych izolacji nalezy stosowac:

— geowlokning o gramaturze 500 g/mz odpowiadajaca wymaganiom normy PN-EN
13252:2002,

— phytki betonowe o wymiarach 35x35x5 cm wykonane z betonu klasy min. B20 murowane
na zaprawie cementowej M 12 (beton powinien odpowiada¢ wymaganiom podanym w SST
dotyczacej wykonywania konstrukcji betonowych i zelbetowych),

— warstwe betonu klasy min. B20 zbrojonego ortogonalna siatka o oczkach 10x10 cm

z pretow @ 4,5 mm ze stali klasy A-l 0 grubosci zgodnej z dokumentacja projektowa (beton
i zbrojenie powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w SST dotyczacej wykonywania
konstrukcji betonowych i zelbetowych),

— zabezpieczenie przeciwwilgociowe na powierzchniach betonowych warstw ochronnych
stykajacych si¢ z gruntem powinno odpowiada¢ wymaganiom jak dla materiatow
izolacyjnych.

2.3. Materialy do izolacji przeciwwilgociowych

2.3.1. Papa asfatowa izolacyjna

Do wykonaniaizolacji w przedmiotowym obiekcie nalezy stosowac¢ pape /400 na

tekturze o gramaturze 400 g/me.

a) Wymaganiawg PN-B-27617/A1:1997

O wstega papy powinnaby¢ bez dziur i zataman, o rownych krawedziach.
Powierzchnia papy nie powinna mie¢ widocznych plam asfaltu.

Dopuszcza si¢ pudrowanie i piaskowanie powierzchni papy izolacyjne;j.

Przy rozwijaniu rolki niedopuszczalne sa uszkodzenia powstate na skutek sklejenia
Si¢ papy. Dopuszcza si¢ naderwania na krawedziach wstegi papy w kierunku
poprzecznym nie dtuzsze niz 30 mm, nie wigcej niz w 3 miejscach na kazde 10 m
dhugosci papy.

[ papa po rozerwaniu i rozwarstwieniu powinna mie¢ jednolite ciemnobrunatne
zabarwienie.

O wymiary papy w rolce

—dhugo$¢: 20 m 0,20 m

40 m=+0,40 m

60 m=+0,60 m

- szerokosc: 90, 95, 100, 105, 110 cm +1 cm

b) Pakowanie, przechowywaniei transport

[ Rolki papy powinny by¢ posrodku owinigte paskiem papieru szerokosci co
najmnigj 20 cmi zwiazane drutem i sznurkiem grubos$ci co najmniej 0,5 mm.

[0 Nakazdej rolce papy powinna by¢ umieszczona nalepka z podstawowymi
danymi okreslonymi w ww. normie.

O Rolki papy nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych, chronigcych przed

zawilgoceniem i dzialaniem promieni stonecznych i w odlegtosci co najmniej 120
cmod grzgjnikow.

O Rolki papy nalezy ukiada¢ w stosy (do 1200 szt.) w pozycji stojacej, w jednej
warstwie. Odleglo$¢ miedzy stosami — 80 cm.

2.3.2. Lepik asfaltowy na goraco

Wymaganiawg PN-B-24625:1998.

— temperatura migknienia — 60-80°C

- temperatura zaptonu — 200°C

- zawartos¢ wody — nie wigcej niz 0,5%

- sptywnos$¢ — lepik nie powinien sptywacé w temperaturze 50°C w ciagu 5 godzin
warstwy sklejajacej dwie warstwy papy nachylonej pod katem 45°

- zdolno$¢ klejenia — lepik nie powinien si¢ rozdzieli¢ przy odrywaniu paskow papy
sklgjonych ze sobg i przyklejonych do betonu w temperaturze 18°C.

2.3.3. Roztwor asfaltowy do gruntowania

Wymagania wg PN-B-24620:1998

2.3.4. Kit afaltowy uszczelnigjacy KF

Wymaganiawg normy PN-75/B-30175

2.3.5. Kit epoksydowy bezrozpuszczalnikowy

Wymaganiawg normy BN-70/6112-24

2.4. Materiaty do izolacji wodochronnych.

Systemy izolacyjne powinny spelia¢ wymagania szczelnosci przy stupie wody o wysokosci
3,0 m, oraz posiada¢ $wiadectwa dopuszczenia do stosowania i aktualne atesty.

O Wymagana jako$¢ materialow izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta

przez zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na
opakowaniu lub innym rownorzgdnym dokumentem.

[0 Materialy izolacyjne dostarczone na budowg bez dokumentéw potwierdzajacych przez
producenta ich jakos$¢ nie moga by¢ dopuszczone do stosowania.

[0 Odbiér materiatow izolacyjnych powinien obejmowaé sprawdzenie zgodnosci

z dokumentacja projektowa oraz sprawdzenie wiasciwosci technicznych tych materiatow
z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu
z zaSwiadczeniem o jako$ci wystawionym przez producenta powinien by¢ on zbadany
zgodnie z postanowieniami normy panstwowe;.

[0 Nie dopuszcza Si¢ stosowania do robdt materiatow izolacyjnych, ktorych wlasciwosci nie
odpowiadaja wymaganiom przedmiotowych norm.

Nie nalezy stosowa¢ rowniez materialow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).
2.5. Materialy do izolacji termicznych

2.5.1. Styropian

Styropian odmiany G-T samogasnacy. Do ocieplenia stropodachéw na ptyty betonowe

0 ggstosci min. 25 kg/ma.

a) Wymagania

O plyty styropianowe powinny posiada¢ barwg granulek styropianowych wstgpnie
spienionych,

O dopuszcza si¢ wystgpowanie wgniotow i miejscowych uszkodzen:

—dlaptyt o grubosci ponizej 30 mm — 0 gtebokosci do 4 mm

~dlaptyt o grubosci powyzej 30 mm — 0 gigbokosci do 5 mm.

Laczna powierzchnia wad nie moze przekracza¢ 50 cmz, a powierzchnia ngjwickszej
dopuszczalngj wady 10 cmz.

O wymiary:

- dtugos¢ — 3000, 2000, 1500, 1000, 500 mm — dopuszczalne odchytki +0,5%

- szerokos¢ — 1200, 1000, 600, 500 mm — dopuszczalne odchytki £1,5 mm

- grubos¢ — 20-500 mm co 10 mm — dopuszczalne odchyiki +0,5%.

b) Pakowanie.

Plyty styropianowe uktada si¢ w stosy o pojemnosci 0,5-3,6 ms, przy czym

wysoko$¢ stosu nie powinna by¢ wyzsza niz 1,2 m. Na opakowaniu powinna by¢
naklejona etykieta zawieragjaca nazwe zakladu, oznaczenie, nr partii, date produkeji,

ilos¢ i pieczatke pakowacza

¢) Przechowywanie

Plyty styropianowe nalezy przechowywa¢ w opakowaniu jak w 2.5.2 z dala od



zrodet ognia.

d) Transport.

Plyty styropianowe nalezy przewozi¢ w opakowaniu z zachowaniem przepisow BHP

i ruchu drogowego.

2.5.2. Plyta spil$niona twarda

Wymaganiawg normy PN-EN 622-1 do 5:2000

2.5.3. Wetna mineralna.

W postaci ptyt, filcow i mat.

Wymagania:

-wilgotnos¢ wetny max 2% suchej masy,

- ptyty powinny mie¢ na calej powierzchni jednakowa twardo$¢ oraz $cisliwos¢.

Plyty do ocieplania stropodachéw pod bezposrednie krycie papa powinny spehia¢
nastgpujace wymagania:

- $cisliwos¢ pod obcigzeniem 4 kPa nie wigksza niz 6% poczatkowej grubosci,

- Wwytrzymato$¢ na rozrywanie sita prostopadta do powierzchni nie mniejsza niz 2 kPa,

- nasigkliwo$¢ po 24 godz. zanurzenia w wodzie nie wigksza niz 40% suchej masy.
Wyroby z welny mineralnej nalezy mocowaé do podtoza przez przyklejenie lepikiem
asfaltowym na goraco.

3. Sprzet

Roboty zwigzane z wykonaniem izolacji przeciwwodnych i przeciwwilgociowych na
konstrukcjach betonowych, zelbetowych i stalowych moga by¢ wykonane r¢cznie lub
mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do wykonania zamierzonych
robot.

Sprzgt powinien by¢ zgodny z zaleceniami podanymi w kartach technologicznych
stosowanych materiatow.

Sprzgt wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetnia¢
wymagania techniczne w zakresie BHP.

4. Transport

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie
i speia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepisow o ruchu drogowym.
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,,Wymagania ogdlne”.

Materialy izolacyjne nalezy przewozi¢ w oryginalnych opakowaniach producenta, w taki
SPOSob, aby zabezpieczy¢ opakowania przed uszkodzeniem.

5. Wykonanie robot

Przygotowanie powierzchni:

O stalowych

Powierzchnie stalowe powinny by¢ oczyszczone, odtluszczone zgodnie z wymaganiami norm:
PN-89/S-10050, PN-EN 1SO 4618-3:2001, PN-EN SO 12944-4:2001, PN-EN 1SO 8504-
1:2002, PN-EN 1SO 8504-2:2002, PN-1SO 8501-1:1996, PN-1SO 8501-2:1998, PN-70/H140
97051 oraz PN-70/H-97052.

Powierzchnie powinny byé¢ przygotowane zgodnie z zaleceniami producenta izolacji podanymi
w kartach technicznych stosowanych materiatow.

Bezposrednio przed pokryciem powierzchni materiatami do gruntowania nalezy powierzchnig
przedmuchaé sprezonym powietrzem.

Powierzchnie przeznaczone do wykonaniaizolacji powinny odpowiada¢ zaleceniom podanym
w kartach technicznych Producentai aprobatach technicznych odnosnie: stanu podtoza,
temperatury, wilgotnosci.

O betonowych

Pokrywana powierzchniamusi by¢ oczyszczona, sucha, bez pytu i zanieczyszczen. Nalezy
usuna¢ wszystkie luzne czgsci i substancje zaklocajace wiazanie, takie jak pyty, oleje, thuszcze,
resztki srodkow pielegnacyjnych i zwigzanych z szalunkiem itd. Zaglebienia i mate
uszkodzenia nalezy wyrownac, a wigksze ubytki wypehi¢, zgodnie z zaleceniami SST
dotyczacej napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych.

Materiaty do napraw konstrukeji betonowych i zelbetowych powinny by¢ zgodne

z zaleceniami Producenta materiatéw izolacyjnych.

| odwrotnie, materialy izolacyjne powinny by¢ zgodne z zaleceniami Producenta materiatow
do napraw konstrukcji betonowych i Zelbetowych.

Bezposrednio przed pokryciem betonu izolacja, nalezy powierzchni¢ betonu przedmuchaé

Sprezonym powietrzem.

Powierzchnie przeznaczone do wykonaniaizolacji powinny odpowiada¢ zaleceniom podanym
w kartach technicznych stosowanych materialow i ich aprobatach technicznych odnosnie:
wytrzymatosci podtoza na odrywanie (minimum 1,5 MPa), temperatury podtoza, wilgotnosci
podtoza (maksimum 4% — chyba, Ze materiat jest przeznaczony do uktadania na podtoza
0 wigkszej wilgotnosci), wieku betonu.

5.1. I1zolacje przeciwwilgociowe B.16.01.02

5.1.1. Przygotowanie podktadu

a) Podktad pod izolacje powinien by¢ trwaty, nieodksztalcalny i przenosi¢ wszystkie
dziatajace nan obciazenia.

b) Powierzchnia podktadu pod izolacje powinna by¢ rowna, czysta i odpylona.

5.1.2. Gruntowanie podkfadu

a) Podktad betonowy lub cementowy pod izolacj¢ z papy asfaltowej powinien by¢
zagruntowany roztworem asfaltowym lub emulsja asfaltowa.

b) Przy gruntowaniu podktad powinien by¢ suchy, a jego wilgotno$¢ nie powinna
przekraczat 5%.

¢) Powtoki gruntujace powinny by¢ naniesione w jednej lub dwoch warstwach, z tym

ze druga warstwa moze by¢ naniesiona dopiero po catkowitym wyschnigciu

pierwszej.

d) Temperatura otoczeniaw czasie gruntowania podktadu powinna by¢ nie nizsza niz
5°C.

5.1.3. Izolacje papowe

a) |zolacje przeznaczone do ochrony podziemnych czesci obiektu przed wilgocia

Z gruntu powinny sktada¢ si¢ z jednej lub dwdch warstw papy asfaltowej sklejonych
lepikiem migdzy soba w sposéb ciagly na calej powierzchni.

b) 1zolacje przeciwwilgociowe przeznaczone do ochrony warstw ocieplajacych przed
woda zarobowa z zaprawy na niej uktadanej moga by¢ wykonane z jednej warstwy

papy asfaltowej utozonej na sucho i sklejonej wylacznie na zakladach.

¢) Do klejenia pap asfaltowych nalezy stosowaé wytacznie lepik asfaltowy,
odpowiadajacy wymaganiom norm panstwowych.

d) Grubos¢ warstwy lepiku migdzy podkiadem i pierwsza warstwa izolacji oraz migdzy
poszczegolnymi warstwami izolacji powinno wynosi¢ 1,0-1,5 mm.

€) Szerokos¢ zaktadow papy zaréwno podtuznych jak i poprzecznych w kazdej

warstwie powinna by¢ nie mniejsza niz 10 cm. Zaklady arkuszy kolejnych warstw

papy powinny by¢ przesuniete wzglgdem siebie.

5.2. I1zolacje wodochronne B.14.01.01

|1zolagje nalezy wykonywa¢ na podstawie projektu technicznego zatwierdzonego przez
InZyniera.

a) Izolacje wykonywac sekcjami ograniczonymi dylatacjami,

b) izolacja dna: izolacje uktadaé na przygotowanym podktadzie na warstwie
geowlokniny i ostoni¢ zaprawa cementowa marki 5 MPa,

c) izolagj¢ $cian uktada¢ na warstwie geowltokniny i ostoni¢ $cianka z bloczkow
betonowych grub. 12 cm,

d) izolacje stropu uktada¢ na warstwie geowtokniny i ostoni¢ warstwa zaprawy
cementowej marki 5 MPa.

5.3. Izolacje termiczne B.14.02.00

5.3.1. Do wykonywaniaizolacji stosowa¢ materiaty w stanie powietrzno-suchym.

5.3.2. Warstwy izolacyjne winny by¢ uktadane szczegélnie starannie. Pyty styropianowe
nalezy ukfada¢ na styk bez szczelin.

Plyty winny by¢ przycigte na miar¢ bez ubytkow i wyszczerbien.

Przy uktadaniu ptyt w kilku warstwach kazda warstwe uktada¢ mijankowo.

Przesuni¢cie stykéw winno wynosi¢ minimum 3 cm.

5.3.3. Przy wykonywaniu ocieplenia $cian warstwowych ptyty powinny by¢ wbudowywane
w czasie wznoszenia $cian. Nalezy wykona¢ 50 cm wysokosci jednej warstwy $ciany,
zmontowac plyty a nastgpnie wykona¢ druga warstwe Sciany.

5.3.4. W czasie przerw w pracy wbudowane materiaty nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem
(przez nakrycie folia lub papa).

6. Kontrola jakoS$ci
6.1. Materialy izolacyjne.



OO0 Wymagana jako$¢ materialow izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta

przez zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na
opakowaniu lub innym réwnorzgdnym dokumentem.

O Materiaty izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentow potwierdzajacych przez
producenta ich jakos¢ nie moga by¢ dopuszczone do stosowania

O Odbiér materiatow izolacyjnych powinien obejmowaé sprawdzenie zgodnosci

z dokumentacja projektowa oraz sprawdzenie wlasciwosci technicznych tych materiatdw

z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu

z zawiadczeniem o jako$ci wystawionym przez producenta powinien by¢ on zbadany

zgodnie z postanowieniami normy panstwowe;.

O Niedopuszczasie stosowania do robot materiatlow izolacyjnych, ktorych wlasciwosci nie
odpowiadaja wymaganiom przedmiotowych norm.

Nie nalezy stosowaé¢ rowniez materialow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

6.2. Wyniki odbioréw materiatlow i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.

7. Obmiar robét

Jednostka obmiarowa robot jest mz powierzchni zaizolowanej.

I108¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robét

8.1. Odbior robot izolacyjnych powinien si¢ odby¢ przed wykonaniem tynkoéw i innych robot
wykonczeniowych.

Podstawe do odbioru robot murowych powinny stanowi¢ nastgpujace dokumenty:
a) dokumentacja techniczna,

b) dziennik budowy,

) zaswiadczenia o jako$ci materiatow i wyrobow dostarczonych na budowe,

d) protokéty odbioru poszezegdlnych etapow robot zanikajacych,

€) protokoty odbioru materiatow i wyrobow,

f) wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez Wykonawce.

8.2. Roboty wg B.14.00.00 podlegaja zasadom odbioru robdt zanikajacych.

9. Podstawa platnoSci

Placi si¢ za ustalong ilo$¢ mzizolacji wg ceny jednostkowsj, ktora obejmuje:

— prace przygotowawcze,

— dostarczenie materiatow przewidzianych do wykonania robot,

— opracowanie ,,Projektu organizacji robot” wraz z harmonogramem,

— montaz i demontaz ewentualnych rusztowan,

— montaz i demontaz ewentualnych namiotow,

— przygotowanie i oczyszczenie podtoza,

— przygotowanie materiatéw do wykonania izolacji,

— wykonanie warstwy gruntujacej,

—wykonanieizolacji przeciwwodnej lub przeciwwilgociowsj,

— wykonanie naprawy stwierdzonych bledéw w wykonaniu izolacji,

— wykonanie warstw ochronnych izolacji zgodnie z dokumentacja projektowa,

— przeprowadzenie niezbgdnych badan i pomiaréw wymaganych SST lub zleconych przez
Inzyniera,

— gromadzenie wynikow przeprowadzonych pomiaréw i badan,

— oczyszczenie i uporzadkowanie terenu robot.

Cenajednostkowa zawierarowniez zapas na odpady i ubytki materiatowe.

10. Przepisy zwiazane

PN-EN 1SO 8504-1:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktow. Metody przygotowania

powierzchni. Czgs¢ 1: Zasady ogolne.

PN-EN 1SO 8504-2:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktow. Metody przygotowania

powierzchni. Czgs¢ 2: Obrobka strumieniowo-$cierna.

PN-EN 1SO 11124-1:2000 Przygotowanie podiozy stalowych przed nakladaniem farb
i podobnych produktéw. Wymagania techniczne dotyczace

metalowych $cierniw stosowanych w obrdbce strumieniowoscierne;.
Cz¢$¢ 1: Ogodlne wprowadzenie i klasyfikacja.

PN-EN 1SO 11126-1:2001 Przygotowanie podtozy stalowych przed nakfadaniem farb

i podobnych produktow. Wymagania techniczne dotyczace;

niemetal owych $cierniw stosowanych w obrobee

strumieniowo-$ciernej. Czg$¢ 1: Ogdlne wprowadzenie

i klasyfikacja

PN-69/B-10260 |zolacje bitumiczne. Wymaganiai badania przy odbiorze.
PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.
PN-B-24625:1998 Lepiki asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypetniaczami
stosowany na goraco.

PN-90/B-04615 Papy asfaltowe i smotowe. Metody badan.

PN-91/B-27618 Papa asfaltowa zgrzewal na na osnowie zdwojonej
przeszywanej z tkaniny szklanej i welonu szklanego.

PN-92/B-27619 Papa asfaltowanafolii lub tadmie aluminiowe;.
PN-B-27620:1998 Papa asfaltowa na welonie z widkien szklanych.

PN-EN 13252:2002 Geotekstyliai wyroby pokrewne. Wiasciwosci wymagane
w odniesieniu do wyrobow stosowanych w systemach

drenarskich.

PN-89/S-10050 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania

i badania.

PN-EN 1SO 4618-3:2001 Farby i lakiery. Terminy i definicje dotyczace wyrobow
lakierowych. Czgs¢ 3: Przygotowanie powierzchni i metody

naktadania.

PN-EN 1SO 12944-4:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukeji
stalowych za pomoca ochronnych system6éw malarskich.

Cz¢$¢ 4: Rodzaje powierzchni i sposoby przygotowania

powierzchni.

PN-1SO 8501-1:1996 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktow. Wzrokowa ocena czystosci

powierzchni. Stopnie przygotowania niezabezpieczonych

podtozy stalowych oraz po catkowitym usunieciu

natozonych powtok.

PN-I1SO 8501-2:1998 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktow. Wzrokowa ocena czystosci

powierzchni. Stopnie przygotowaniawczesniej pokrytych

powlokami podtozy stalowych po miejscowym usunigciu

tych powtok.

PN-70/H-91051 Ochrona przed korozja. Przygotowanie powierzchni stali,
staliwa, zeliwa do malowania. Ogdlne wytyczne.

PN-701H-91052 Ochrona przed korozja. Ocena przygotowania powierzchni
stali, staliwa, zeliwa do malowania.

10.2. Inne dokumenty:

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r. Nr 207,

poz. 2416; z pdzniejszymi zmianami),

2. Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz.

881),

3. Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166,

poz. 1360, z pézniejszymi zmianami).



