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1.1. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.01.00.00 ROBOTY ZIEMNE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru robot ziemnych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie robét ziemnych wystepujgcych w obiekcie objetym kontraktem.
W zakres tych robét wehodza:
B.02.01.00. Wykopy.
— wykonanie wykopow nieobudowanych,
— wykonanie wykopow obudowanych,
B.02.02.00. Warstwy filtracyjne, podsypki i nasypy.
B.02.02.01. Wykonanie warstwy filtracyjnej.
B.02.02.02. Podktad zwirowo-piaskowy (wymiana gruntu) pod fundamenty.
B.02.02.03. Podktad podposadzkowy z piasku zwyktego.
B.02.03.00. Zasypki.
B.02.04.00. Transport gruntu.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami

i wytycznymi.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczgce robét

Wykonaweca roboét jest odpowiedzialny za jakosc¢ ich wykonania, bezpieczenstwo wszelkich
czynnos$ci na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz ich zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Wszystkie materialy stosowane do wykonania robét muszg by¢ zgodne z wymaganiami
niniejszej SST i dokumentaciji projektowe;j.
Do wykonania robét wg B.02.01.00 materiaty nie wystepuja.
Do odwodnienia wykopdw nalezy stosowac nastepujgce materiaty:
— rury drenarskie @ 100+150 mm z tworzywa sztucznego,
— prefabrykowane elementy studni,
— geowtdkniny odpowiadajgce wymaganiom normy PN-EN 13252:2002,
— kruszywo gruboziarniste odpowiadajgce wymaganiom normy PN-B-11111:1996.
Do zabezpieczenia skarp wykopow nieobudowanych nalezy stosowaé nastepujgce
materiaty:
— geowtdkniny odpowiadajgce wymaganiom normy PN-EN 13252:2002,
— czarne folie budowlane o grubosci min. 0,2 mm.



2.2. Grunty do wykonania podkfadu wg B.02.02.01-02
Do wykonania podkfadu nalezy stosowaé pospotki zwirowo-piaskowe. Wymagania
dotyczace pospotek:
- uziarnienie do 50mm,
-fgczna zawartos¢ frakcji kamiennej i zwirowej do 50%,
- zawarto$¢ frakcji pytowej do 2%,
- zawarto$¢ czgstek organicznych do 2%.

2.3. Do wykonania podktadu wg B.02.02.03. nalezy stosowac piasek zwykty.

2.4. Do zasypywania wykopow wg B.02.03.01 i B.02.03.02 moze by¢ uzyty grunt wydobyty z tego
samego wykopu, niezamarzniety i bez zanieczyszczen takich jak ziemia roslinna, odpadki
materiatébw budowlanych, itp.

Zasypki za mury oporowe:

- max $rednica ziaren d<120 mm,

—-wskaznik réznoziarnistosci U>5,

-wspotczynnik filtracji przy zageszczeniu Is = 1,0 -k >5m/d,

- zawarto$¢ czesci organicznych 1<2%,

—-odpornos¢ na rozpad <5%.

2.5. Grunt do budowy nasypéw konstrukcyjnych wg B.02.02-04 powinien posiada¢ nastepujgce
wiasciwosci:

- max $rednica ziaren d<120mm,

—wskaznik réznoziarnistosci U>3,

- granica ptynnosci frakcji przechodzacej przez sito 0,425 mm lub 0,5 mm — W<40%,

- zawarto$¢ czesci organicznych 1<2%,

- pecznienie pod wptywem wody P<5%,

-mozliwe jest uzyskanie wymaganego wskaznika zageszczenia,

- odporno$¢ na rozpad <10%.

3. Sprzet

Roboty mogg by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie.

Roboty ziemne mozna wykonywacé przy uzyciu dowolnego sprzetu.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetniac
wymagania techniczne w zakresie BHP.

4. Transport

Materiaty z wykopéw moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu, dopuszczonymi do
wykonywania zamierzonych robét. Urobek nalezy umiesci¢é rownomiernie na catej powierzchni
tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem. Wszelkie zanieczyszczenia lub
uszkodzenia drég publicznych i dojazdow do terenu budowy

Wykonawca bedzie usuwat na biezgco i na wtasny koszt.

Wykonaweca robét bedgcy posiadaczem odpadow (wytworca) zobowigzany jest posiadac stosowne
pozwolenia na prowadzenie gospodarki odpadami, w tym na ich transport (ustawa z dnia
27.04.2001 r. o odpadach — Dz. U. Nr 62 poz. 628 z pozniejszymi zmianami).

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny by¢ sprawne technicznie i spetniaé
wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST ,Wymagania ogdlne”.

5. Wykonanie robét

5.1. Wykopy wg B.02.01.00.



5.1.1. Sprawdzenie zgodnosci warunkow terenowych z projektowymi
Przed przystgpieniem do wykonywania wykopdw przed budowg obiektu nalezy sprawdzié¢
zgodnosc¢ rzednych terenu z danymi podanymi w projekcie. W tym celu nalezy wykona¢ kontrolny
pomiar sytuacyjno-wysokosciowy. W trakcie realizacji wykopéw konieczne jest kontrolowanie
warunkéw gruntowych w nawigzaniu do badan geologicznych.
W przypadku wystgpienia odmiennych warunkéw gruntowych od uwidocznionych w projekcie
budowlanym Wykonawca powinien powiadomi¢ o tym fakcie Inzyniera i Projektanta oraz
wstrzymac prowadzenie robdt, jezeli dalsze ich prowadzenie moze wptyngé na bezpieczenhstwo
konstrukcji lub robot. Zgode na wznowienie robét wydaje
Inzynier na wniosek Wykonawcy po przedtozeniu przez Wykonawce:
— opinii Projektanta co do sposobu dalszego prowadzenia robét oraz wprowadzenia
ewentualnych zmian konstrukcyjnych,
— skutkéw finansowych wynikajgcych z wykonania dalszych robét w sposoéb i w zakresie
odmiennym od pierwotnego.

5.1.2. Zabezpieczenie skarp wykopéw

(2) Jezeli w dokumentacji technicznej nie okreslono inaczej dopuszcza sie stosowanie

nastepujgcych bezpiecznych nachylen skarp:

—-w gruntach spoistych (gliny, ity) o nachyleniu 2:1

-w gruntach matospoistych i stabych gruntach spoistych o nachyleniu 1:1,25

-w gruntach sypkich (piaski) o nachyleniu 1:1,5.

(2) W wykopach ze skarpami o bezpiecznym nachyleniu powinny by¢ stosowane nastepujgce

zabezpieczenia:

- W pasie terenu przylegajgcym do gornej krawedzi wykopu na szerokosci rownej 3-krotnej
gtebokosci wykopu powierzchnia powinna by¢ wolna od nasypow i materiatéw, oraz mie¢
spadki umozliwiajgce odptyw wdd opadowych

- naruszenie stanu naturalnego skarpy jak np. rozmycie przez wody opadowe powinno byé

usuwane z zachowaniem bezpiecznych nachylen

- stan skarp nalezy okresowo sprawdza¢ w zaleznosci od wystepowania niekorzystnych

czynnikow.

5.1.3. Tolerancje wykonywania wykopow
Dopuszczalne odchytki w wykonywaniu wykopdw wynoszg 10 cm.

5.1.4. Postepowanie w wypadku przegtebienia wykopow
(1) Wykopy powinny by¢ wykonywane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu.
(2) Warstwa gruntu o grubosci 20 cm pofozona nad projektowanym poziomem
posadowienia powinna by¢ usunieta bezposrednio przed wykonaniem fundamentu.
(3) W przypadku przegtebienia wykopu ponizej przewidzianego poziomu a zwtaszcza
ponizej poziomu projektowanego posadowienia nalezy porozumiec sie z Inzynierem
celem podjecia odpowiednich decyzji.

5.2. Warstwy filtracyjne, podsypki i nasypy — B.02.02.00

5.2.1. Wykonawca moze przystgpi¢ do ukfadania podsypek i warstw filtracyjnych po uzyskaniu
zezwolenia Inzyniera, potwierdzonego wpisem do dziennika budowy.

5.2.2. Warunki wykonania podktadu pod fundamenty:
(1) Uktadanie podktadu powinno nastgpi¢ bezposrednio po zakohczeniu prac w wykopie.
(2) Przed rozpoczeciem zasypywania dno wykopu powinno by¢ oczyszczone z odpadkéw
materiatéw budowlanych.
(3) Uktadanie podktadu nalezy prowadzi¢ na catej powierzchni wykopu, réwnomiernie
warstwami grubosci 25 cm.
(4) Catkowita grubos¢ podktadu wedtug projektu. Powinna to by¢ warstwa stata na catej



powierzchni rzutu obiektu.
(5) Wskaznik zageszczenia podktadu wg dokumentacji technicznej lecz nie mniejszy od
Js = 0,9 wedtug préby normalnej Proctora.

5.2.3. Warunki wykonania podktadu pod posadzki:

(1) Uktadanie podktadu powinno nastgpi¢ bezposrednio przed wykonywaniem posadzki.

(2) Przed rozpoczeciem uktadania podtoze powinno by¢ oczyszczone z odpadkéw
materiatéw budowlanych.

(3) Uktadanie podktadu nalezy prowadzi¢ na catej powierzchni rownomiernie jedng
warstwa.

(4) Catkowita grubosc¢ podktadu wedtug projektu. Powinna to by¢ warstwa stata na catej
powierzchni rzutu obiektu.

(5) Wskaznik zageszczenia podkfadu nie powinien by¢é mniejszy od Js=0,98 wedtug préby
normalnej Proctora.

5.3. Zasypki wg B.02.03.00

5.3.1. Zezwolenie na rozpoczecie zasypek
Wykonawca moze przystgpi¢c do zasypywania wykopdw po uzyskaniu zezwolenia
Inzyniera, co powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

5.3.2. Warunki wykonania zasypki

(1) Zasypanie wykopéw powinno byé wykonane bezposrednio po zakonczeniu
przewidzianych w nim robaot.

(2) Przed rozpoczeciem zasypywania dno wykopu powinno by¢ oczyszczone z odpadkéw
materiatdbw budowlanych i Smieci.

(3) Uktadanie i zageszczanie gruntéw powinno by¢ wykonane warstwami o grubosci:
0,25 m — przy stosowaniu ubijakéw recznych,
0,50-1,00 m — przy ubijaniu ubijakami obrotowo-udarowymi (zabami) lub ciezkimi
tarczami.
0,40 m — przy zageszczaniu urzgdzeniami wibracyjnymi

(4) Wskaznik zageszczenia gruntu wg dokumentacji technicznej lecz nie mniejszy niz
Js = 0,95 wg préby normalnej Proctora.

(5) Nasypywanie i zageszczanie gruntu w poblizu $cian powinno by¢ wykonane w sposéb
nie powodujgcy uszkodzenia izolacji przeciwwilgociowe;.

5.4. Roboty przygotowawcze
Przed rozpoczeciem roboét zwigzanych z budowa, przebudowg, modernizacjg, remontem lub
rozbiorkg obiektu inzynieryjnego powinno by¢ wykonane przygotowanie terenu pod budowe.
Sposob wykonania dojazd do obiektu powinien zawiera¢ projekt organizacji robot opracowany
przez Wykonawce i zaakceptowany przez Inzyniera.
Roboty ziemne zwigzane z wykonywaniem wykopow nalezy poprzedzi¢ wykonaniem przekopdéw
kontrolnych w celu zlokalizowania infrastruktury podziemnej w rejonie prowadzonych robot.
Urzadzenia usytuowane w najblizszym sgsiedztwie wykopow nalezy zabezpieczyé przed
uszkodzeniem. Sposob zabezpieczenia powinien by¢ zgodny z dokumentacjg projektowa, a jezeli
dokumentacja projektowa nie zawiera takiej informacji to sposob zabezpieczenia powinien byc¢
zaakceptowany przez Inzyniera.
Przed rozpoczeciem i w trakcie wykonywania wykopéw nalezy wykonywaé pomiary geodezyjne
Zwigzane z:

— wyznaczeniem osi i ustawieniem kotkow kierunkowych,

— ustawieniem taw wysokos$ciowych i reperow pomocniczych,

— wyznaczeniem krawedzi i zataman wykopow,

— niwelacjg kontrolng rob6t ziemnych i dna wykopu,

— pomiarem nachylenia skarp wykopu.



5.5. Zasady wykonywania wykopow
W trakcie prowadzenia prac budowlanych Wykonawca zobowigzany jest uwzgledni¢ ochrone
srodowiska na obszarze prowadzenia prac, a w szczegolnosci ochrone gleby, zieleni, naturalnego
uksztattowania terenu i stosunkéw wodnych (ustawa z dnia 27.04.2001 r. Prawo ochrony
srodowiska — Dz. U. Nr 62 poz. 627 z pdzniejszymi zmianami). Wykopy powinny by¢ wykonywane
bez naruszenia naturalnej struktury gruntu ponizej projektowanego poziomu posadowienia.
Warstwa gruntu o grubosci 20cm potozona nad projektowanym poziomem posadowienia powinna
by¢ usunieta bezposrednio przed wykonaniem fundamentu.
Sciany wykopdw nalezy tak ksztattowaé lub obudowaé, aby nie nastgpito obsunigcie sie
gruntu.
Technologia wykonywania wykopu musi umozliwia¢ jego odwodnienie w sposdb zgodny ze
zwyczajowg praktykg inzynierskg w catym okresie trwania robot ziemnych. Przyjety sposéb
odwodnienia wykopu nie mozne powodowac powstania w gruncie zjawisk niekorzystnych, np.
takich jak:

— wytworzenie gtebokich lejéw depresyjnych w gruntach zagrozonych sufozjg,

— ,fozpompowanie” warstwy wodonosnej,

— zmiana kierunkéw przeptywu wod gruntowych,

— zwiekszenie wspotczynnika filtracji gruntéw.
Wykonywanie wykopow powinno postepowac w kierunku podnoszenia sie niwelety, aby umozliwié¢
odptyw wéd z wykopu. Wode z wykopu nalezy odprowadzac¢ poza teren robot.
Nalezy przeciwdziata¢ powstawaniu zastoisk wody w wykopie oraz rozmywaniu skarp wykopu. W
przypadku przegtebienia wykopu ponizej przewidzianego poziomu, a zwfaszcza ponizej poziomu
projektowanego posadowienia wg dokumentacji projektowej, nalezy porozumieé sie z Inzynierem
celem podjecia odpowiednich decyzji.

5.6. Wykopy nieobudowane
Wykopy niecbudowane mozna wykonywac¢ do gtebokosci 4,00 m od poziomu terenu otaczajgcego
wykop.
Jezeli w dokumentaciji projektowej nie okreslono inaczej, dopuszcza sie stosowanie nastepujgcych
bezpiecznych nachylenh skarp:

— w gruntach spoistych (gliny, ity) o nachyleniu 2:1,

— w gruntach mato spoistych i stabych gruntach spoistych o nachyleniu 1:1,25,

— w gruntach niespoistych (piaski, zwiry, pospétki) o nachyleniu 1:1,5.
W wykopach ze skarpami o bezpiecznym nachyleniu powinny by¢ stosowane nastepujgce
zabezpieczenia:

— w pasie terenu przylegajgcym do gérnej krawedzi wykopu na szerokosci rownej 3-krotnej
gtebokosci wykopu powierzchnia powinna by¢ wolna od nasypow i materiatow, oraz mieé
spadki umozliwiajgce odptyw wod opadowych,

— naruszenie stanu naturalnego skarpy, jak np. rozmycie przez wody opadowe, powinno by¢
usuwane z zachowaniem bezpiecznych nachylen,

— stan skarp nalezy okresowo sprawdzac w zaleznosci od wystepowania niekorzystnych
czynnikow.

— skarpy nasypu nalezy chroni¢ przez utozenie na nich geowtékniny lub czarnej folii

budowlane;j.

5.7. Wykopy w ostonie scianek szczelnych
Scianki szczelne nalezy wykonywaé zgodnie z dokumentacjg projektowg i postanowieniami normy
PN-EN 12063:2001.
W czasie whbijania elementéw $cianki szczelnej nalezy prowadzi¢ dziennik wbijania, w ktérym
nalezy zawrzec:

— 0g6lng charakterystyke urzgdzenia wbijajgcego scianki szczelne,

— szkic usytuowania elementow scianki szczelnej,

— dane odnosnie zagtebienia elementéw i ewentualnych trudnosci wyniklych podczas whbijania.



W przypadku wykonywania scianek szczelnych w bezposrednim sgsiedztwie torow kolejowych, dla
utrzymania ruchu na torze konieczne jest wykonanie konstrukcji odcigzajgcej pod czynnymi torami
zgodnie z SST M.14.41.

Konstrukcja $cianek szczelnych powinna by¢ taka, aby zabezpieczy¢ wykop przed naptywem wody
Z zewnatrz, a sciany wykopu przed obsuwaniem sie.

W przypadku wykorzystania scianek szczelnych jako elementéw przysztej konstrukcji muszg one
spetnia¢ wymagania zatozone w dokumentacji projektowe;j.

5.8. Odwodnienie wykopéw

Wykonawca robot powinien wykonac urzadzenia, ktére zapewnig odprowadzenie wod gruntowych
i opadowych poza obszar wykopu. W tym celu, w zaleznosci od warunkdéw gruntowych, moze
zastosowac systemy igtofiltrow lub drenaz opaskowy ze studniami zbiorczymi, z ktérych woda
bedzie odpompowywana poza wykop. Niedopuszczalne jest pompowanie wody bezposrednio z
wykopu. Odprowadzenie wod do istniejgcych zbiornikdw naturalnych i urzgdzeh odwadniajgcych
musi by¢ poprzedzone uzgodnieniami z odpowiednimi instytucjami.

W przypadku prowadzenia robét ziemnych przy przebudowie, modernizacji, remoncie lub rozbi6rce
przepustow przed przystgpieniem do robo6t na wlocie i wylocie przepustu nalezy wykonaé grodzie
ziemne. W przypadku duzych ciekow wodnych grodzie nalezy wzmocni¢ przez wbicie w poprzek
rowu scianki szczelne;.

Wode na drugg strone torowiska nalezy przepompowywaé za pomoca pomp i wezy lub ujaé

W rurocigg poprowadzony w swietle istniejgcego obiektu.

5.9. Tolerancje wykonywania wykopow

Dopuszczalne odchyiki w wykonywaniu wykopdw wynosza:
+ 15 cm — dla wymiaréw wykopéw w planie,
+ 2 cm — dla ostatecznej rzednej dna wykopu,
+ 10% — dla nachylenia skarp wykopow.

6. Kontrola jakosci robét

Wymagania dla robét ziemnych podano w punktach 5.1. do 5.10.
(1) Sprawdzenie i odbior robét ziemnych powinny byé wykonane zgodnie z normami
wyszczegolnionymi w p. 10.

6.1. Wykopy wg B.02.01.00
Sprawdzenie i kontrola w czasie wykonywania robét oraz po ich zakonczeniu powinny obejmowac:
-zgodnosc¢ wykonania roboét z dokumentacjg
- prawidtowosc¢ wytyczenie robot w terenie
- przygotowanie terenu
-rodzaj i stan gruntu w podtozu
—-wymiary wykopow
- zabezpieczenie i odwodnienie wykopow.

6.2. Wykonanie podkfadow i nasypow wg B.02.02.00
Sprawdzeniu podlega:

- przygotowanie podtoza

- materiat uzyty na podktad

- grubos$c¢ i rownomiernosc¢ warstw podktadu

- Sposéb i jakos¢ zageszczenia.

6.3. Zasypki wg B.02.03.00
Sprawdzeniu podlega:
- stan wykopu przed zasypaniem
- materiaty do zasypki



- grubosc¢ i rbwnomiernosé warstw zasypki
- SposOb i jakos¢ zageszczenia.

7. Obmiar roboét

Jednostkami obmiarowymi sa:
B.02.01.00 — wykopy — [m3]
B.02.02.00 — podktady i nasypy — [m3]
B.02.03.00 — zasypki — [m3]
B.02.04.00 — transport gruntu — [ms] z uwzglednieniem odlegtosci transportu.

8. Odbior robot

Wszystkie roboty objete B.02.00.00 podlegajg zasadom odbioru robot zanikajacych. Roboty
ziemne zwigzane z wykonaniem wykopow uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg
projektowa, niniejszg SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji podanych w dokumentaciji projektowej lub w punktach 5 i 6 niniejszej SST
daty wyniki pozytywne.

9. Podstawa ptatnosci

B.02.01.00 — Wykopy — ptaci sie za ms gruntu w stanie rodzimym.
Cena obejmuje:

—-wyznaczenie zarysu wykopu,

- odspojenie gruntu ze ztozeniem na odktad lub zatadowaniem na samochody i odwiezieniem;

Wykonawca we wtasnym zakresie ustali miejsce odwozu mas ziemnych,

- odwodnienie i utrzymanie wykopu z uwzglednieniem wykonania $cianek szczelnych.
B.02.02.00 — Wykonanie podktadéw i nasypdw — ptaci sie za ms podktadu po zageszczeniu.
Cena obejmuje:

- dostarczenie materiatu

- uformowanie i zageszczenie podkiadu z wyréwnaniem powierzchni.

B.02.03.00 — Zasypki — ptaci sie za ms zasypki po zageszczeniu.
Cena obejmuje:

- dostarczenie materiatow

- zasypanie, zageszczenie i wyrownanie terenu.

B.02.04.00. Transport gruntu — placi sie za ms wywiezionego gruntu w stanie rodzimym z
uwzglednieniem odlegtosci transportu.
Cena obejmuje:

- zatadowanie gruntu na srodki transportu

- przewdz na wskazang odlegto$¢

-wytadunek z rozplantowaniem z grubsza

- utrzymanie drég na terenie budowy i na zwalce.

10. Przepisy zwigzane

PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogolne.

PN-B-04452:2002 Geotechnika. Badania polowe.

PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okre$lenia. Symbole. Podziat i opis gruntow.

PN-S-02205:1998 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.

PN-B-02481:1999 Geotechnika. Terminologia podstawowa, symbole literowe i jednostki
miary.

BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntéw.

PN-B-10736:1999 Przewody podziemne. Roboty ziemne.



PN-EN 13252:2002 Geotekstylia i wyroby pokrewne. Wiasciwosci wymagane w
odniesieniu do wyrobéw stosowanych w systemach drenarskich.

PN-B-11111:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych.
Zwir i mieszanka.

1.2. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.02.00.00 ZBROJENIE BETONU

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce zbrojenia
betonu w konstrukcjach zelbetowych wykonywanych na mokro i prefabrykowanych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegoétowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie zbrojenia betonu.

W zakres tych robot wechodza:

B.03.01.00. Przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okragtymi gtadkimi ze stali A-O i A-l
B.03.02.00. Przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okragtymi zebrowanymi ze stali A-11 i A-IlI.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z odpowiednimi normami.

Konstrukcje betonowe — konstrukcje z betonu niezbrojonego lub wykonane z zastosowaniem
zbrojenia wiotkimi pretami stalowymi w iloSci mniejszej od minimalnej dla konstrukcji zelbetowych.
Konstrukcje Zelbetowe — konstrukcje betonowe, zbrojone wiotkimi pretami stalowymi
wspotpracujgcymi z betonem w ilosci nie mniejszej od ilosci okreslonej jako minimalnej dla
konstrukcji zelbetowych.

Beton zwykly — beton o gestosci powyzej 1,8 kg/dcms wykonany z cementu, wody, kruszywa
mineralnego o frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych i
domieszek chemicznych.

Mieszanka betonowa — mieszanina wszystkich skfadnikow przed zwigzaniem betonu.

Beton towarowy — mieszanka betonowa wykonana i dostarczona przez wytwérce zewnetrznego.
Zaczyn cementowy — mieszanina cementu i wody.

Zaprawa — mieszanina cementu, wody, sktadnikobw mineralnych i ewentualnych dodatkow
przechodzgcych przez sito kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm. w/c — wskaznik wodno
cementowy; stosunek wody do cementu w zaczynie cementowym.

Rusztowania montazowe — pomocnicze budowle stuzgce do przenoszenia obcigzen od konstrukciji
montowanej z gotowych elementow lub wykonywanej na miejscu.

Rusztowania robocze — pomocnicze budowle stuzgce do przenoszenia ciezaru ludzi i sprzetu.
Deskowania — pomocnicze budowle stuzgce do formownia elementéw betonowych wykonywanych
na miejscu.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot
Wykonaweca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.



2. Materialy

2.1. Stal zbrojeniowa
(1) Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji technicznej i wg PN-89/H-84023/6.
(2) Wtasnosci mechaniczne i technologiczne stali:
o Wiasnosci mechaniczne i technologiczne dla walcéwki i pretéw powinny odpowiadaé
wymaganiom podanym w PN-EN 10025:2002. Najwazniejsze wymagania podano w
tabeli ponizej.

. Srednica Granica Wytrzymatos¢ | Wydtuzenie Zginanie
Gatunek stali . . . . . . .
preta plastycznosci | narozcigganie | trzpienia a — srednica
mm MPa MPa % d — probki
St0S-b 5,5-40 220 310-550 22 d = 2a(180)
St3SX-b 5,5-40 240 370-460 24 d = 2a(180)
18G2-b6-32355
34GS-b 6—-32 410 min. 590 16 d = 3a(90)

¢ W technologicznej probie zginania powierzchnia prébek nie powinna wykazywac peknieg,
naderwan i rozwarstwien.
(3) Wady powierzchniowe:
e owierzchnia walcowki i pretow powinna by¢ bez peknie¢, pecherzy i naderwan.
e Na powierzchni czotowej pretdow niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej,
rozwarstwienia i pekniecia widoczne gotym okiem.
e Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtrgcenia niemetaliczne,
wzery, wypukfosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg dopuszczalne:
- jesli mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek dla walcowki i pretow gtadkich,
- jesli nie przekraczajg 0,5mm dla walcowki i pretéw zebrowanych o $rednicy
nominalnej do 25mm, zas 0,7mm dla pretéw o wiekszych srednicach.
(4) Odbidr stali na budowie.
e Odbiér stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktéry powinien by¢
zaopatrzony kazdy krag lub wigzka stali. Atest ten powinien zawierac¢:
- znak wytwércy,
- $8rednice nominalng,
- gatunek stali,
- numer wyrobu lub partii,
- znak obrdébki cieplnej.
o Cechowanie wigzek i kregdw powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych po 2
sztuki dla kazdej wigzki czy kregu.
o Wyglad zewnetrzny pretéw zbrojeniowych dostarczonej partii powinien by¢ nastepujacy:
- na powierzchni pretéw nie powinno by¢ zgorzeliny, odpadajacej rdzy, ttuszczow, farb lub
innych zanieczyszczen,
- odchytki wymiarow przekroju poprzecznego pretdw i ozebrowania powinny sie miesci¢ w
granicach okre$lonych dla danej klasy stali w normach panstwowych,
- prety dostarczone w wigzkach nie powinny wykazywa¢ odchylenia od linii prostej
wiekszego niz 5mm na 1m dlugosci preta.
e Magazynowanie stali zbrojeniowej.
e Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub
stojakach z podziatem wg wymiaréw i gatunkow.
(5) Badanie stali na budowie.
e Dostarczong na budowe partie stali do zbrojenia konstrukcji z betonu nalezy przed
wbudowaniem zbadac laboratoryjnie w przypadku, gdy:
-nie ma zaswiadczenia jakosci (atestu),
- nasuwajg sie watpliwosci co do jej wlasciwosci technicznych na podstawie ogledzin
zewnetrznych,




- stal peka przy gieciu.
Decyzje o przekazaniu probek do badan laboratoryjnych podejmuje Inzynier.

2.2. Drut montazowy

Do montazu pretéw zbrojenia nalezy uzywac¢ wyzarzonego drutu stalowego, tzw. wigzatkowego, o
Srednicy nie mniejszej niz 1,0mm.

Przy Srednicach pretéw zbrojeniowych wigkszych niz 12mm stosowac drut wigzatkowy o Srednicy
1,5mm.

2.3. Materialy spawalnicze
Nalezy stosowac elektrody odpowiednie do gatunku stali tgczonych pretéw zbrojeniowych.

2.4. Podktadki dystansowe

Dopuszcza sie stosowanie stabilizatorow i podkiadek dystansowych z betonu lub zaprawy z
tworzyw sztucznych.

Podktadki dystansowe muszg, by¢ mocowane do pretéw.

Nie dopuszcza sie stosowania podktadek dystansowych z drewna, cegty lub pretow stalowych.

3. Sprzet

Roboty moga by¢ wykonane recznie lub mechanicznie.

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

Prace zbrojarskie wykonywacC specjalistycznymi urzadzeniami gietarskimi, prostowarkami,
nozycami i innymi stanowigcymi wyposazenie zbrojarni.

Sprzet powinien by¢ sprawny technicznie.

4. Transport

Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi srodkami transportu Zzeby unikngc
trwatych odksztatcen, oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. Wykonanie robét

5.1. Wykonywanie zbrojenia
a) Czystos¢ powierzchni zbrojenia.
o Prety i walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry,
luznych ptatkéw rdzy, kurzu i biota,
o Prety zbrojenia zanieczyszczone ttuszczem (smary, oliwa) lub farbg olejng nalezy opalac
np. lampami lutowniczymi az do catkowitego usuniecia zanieczyszczen.
e (Czyszczenie pretow powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujgcymi zmian we
wiasciwosciach technicznych stali ani pézniejszej ich korozji.
b) Przygotowanie zbrojenia.
o Prety stalowe uzyte do wykonania wktadek zbrojeniowych powinny by¢ wyprostowane.
e Haki, odgiecia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywaé¢ wg projektu z réwnoczesnym
zachowaniem postanowieh normy PN-B-03264:2002.
e tgczenie pretéw nalezy wykonywac zgodnie z postanowieniami normy PN-B-03264:2002
e Skrzyzowania pretéw nalezy wigzaé¢ drutem miekkim, spawaé lub tgczy¢ specjalnymi
zaciskami.
c) Montaz zbrojenia.
e Zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.
o Nie nalezy podwiesza¢ i mocowaé¢ do zbrojenia deskowan, pomostéow transportowych,
urzgdzen wytwdrczych i montazowych.



e Montaz zbrojenia z pojedynczych pretow powinien byC dokonywany bezposrednio w
deskowaniu.
e Montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca si¢ wykonywaé¢ przed ustawieniem
szalowania bocznego.
e Zbrojenie piyt pretami pojedynczymi powinno by¢ uktadane wedtug rozstawienia pretéw
oznaczonego w projekcie.
e Dla zachowania wiasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpierac
podkfadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubos$ci réwnej grubosci otulenia.
Uktad zbrojenia konstrukcji musi umozliwi¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton. Po
utozeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczanie pretéw wzgledem siebie i wzgledem
deskowania nie moze ulec zmianie.
Rozstaw zbrojenia i Srednice powinny by¢ zgodne z PN-91/S-10042.
Minimalna grubos¢ otuliny zewnetrznej w swietle pretow i powierzchni przekroju elementu
zelbetowego powinna wynosi¢ co najmniej:
— 0,07 m — dla zbrojenia gtéwnego i podpor masywnych,
— 0,055 m — dla strzemion fundamentéw i podpér masywnych,
— 0,05 m — dla pretéw gtéwnych lekkich podpor i pali,
— 0,3 m — dla zbrojenia gtbwnego dzwigarow,
— 0,025 m — dla strzemion gtéwnych i zbrojenia ptyt pomostéw.
Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysoko$¢ w
trakcie betonowania jest niedopuszczalne.

taczenie pretow za pomocg spawania
W konstrukcjach zelbetowych dopuszcza sie nastepujgce rodzaje spawanych potgczen pretow:
— czotowe, elektryczne, oporowe,
— nakfadkowe spoiny jednostronne — tukiem elektrycznym,
— naktadkowe spoiny dwustronne — tukiem elektrycznym,
— zakfadkowe spoiny jednostronne — tukiem elektrycznym,
— zaktadkowe spoiny dwustronne — fukiem elektrycznym,
— czotowe, wzmocnione spoinami bocznymi z blachg pétkolistg,
— czotowe, wzmocnione jednostronng spoing z ptaskownikiem,
— czotowe, wzmocnione dwustronng spoing z ptaskownikiem,
— zaktadkowe wzmocnione jednostronng spoing z ptaskownikiem.

6. Kontrola jakosci

Kontrola jakosci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz z
podanymi wyzej wymaganiami.
Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.
Kontrola zbrojenia, przed przystgpieniem do betonowania, musi by¢ dokonana przez Inzyniera i
potwierdzona wpisem do Dziennika Budowy.
Zleceniodawca winien stwierdzi¢ zgodnosc¢ utozenia zbrojenia z projektem i z normami w zakresie:
— gatunku stali,
— ilosci stali,
—ich s$rednic,
— dtugosci, rozstawu i zakotwien,
— prawidtowego otulenia i pewnosci utrzymania potozenia pretow w trakcie betonowania,
— sprawdzenia grubosci otuliny (moze by¢ dokonywane przez Inzyniera réwniez po
betonowaniu, przy uzyciu przyrzgdéw magnetycznych).
Dopuszczalne tolerancje:
— odchylenia strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia giéwnego nie powinno
przekracza¢ 3%,
— réznica w wymiarach siatki nie wiecej niz +£3 mm,
— liczba uszkodzonych skrzyzowan w dostarczonych na budowie siatkach nie powinna
przekracza¢ 20% wszystkich skrzyzowan,



— dopuszczalna réznica w wykonaniu siatki na jej dtugosci nie powinna przekracza¢ +25 mm,
— rdznice w rozstawie miedzy pretami gtdwnymi w belkach nie powinny przekracza¢ £0,5 mm,
— réznica w rozstawie strzemion nie powinna przekracza¢ £20 mm.

7. Obmiar robot

Jednostkg obmiarows jest 1 tona.

Do obliczania naleznosci przyjmuje sie teoretyczng ilos¢ (t) zmontowanego zbrojenia, tj. taczng
dtugosc¢ pretdw poszczegolnych srednic pomnozong przez ich ciezar jednostkowy t/mb.

Nie dolicza sie stali uzytej na zaktady przy tgczeniu pretdw, przektadek montazowych ani drutu
wigzatkowego.

Nie uwzglednia sie tez zwiekszonej ilosci materiatu w wyniku stosowania przez Wykonawce pretow
o0 Srednicach wiekszych od wymaganych w projekcie.

8. Odbior robot

Wszystkie roboty objete B.03.01.00 i B.03.02.00 podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych i
ulegajacych zakryciu oraz odbioru koricowego — wg opisu jak nizej:

8.1. Odbidr robot zanikajgcych i ulegajacych zakryciu —wg ST ,Wymagania ogdine”.
8.2. Odbidr koncowy —wg ST

8.3. Odbidr zbrojenia

o QOdbidr zbrojenia przed przystgpieniem do betonowania powinien by¢ dokonany przez
Inzyniera oraz wpisany do dziennika budowy.

e QOdbidr powinien polega¢ na sprawdzeniu zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi
konstrukcji zelbetowej i postanowieniami niniejszej specyfikacji, zgodnosci z rysunkami
liczby pretéw w poszczegdlnych przekrojach, rozstawu strzemion, wykonania hakéw
ztgcz i dlugosci zakotwien pretdw oraz mozliwosci dobrego otulenia pretow betonem.

9. Podstawa ptatnosci

Podstawe pfatnosci stanowi cena jednostkowa za 1 tone. Cena obejmuje dostarczenie materiatu,
oczyszczenie i wyprostowanie, wygiecie, przycinanie, fgczenie oraz montaz zbrojenia za pomocg
drutu wigzatkowego w deskowaniu, zgodnie z projektem i niniejszg specyfikacja, a takze
oczyszczenie terenu robét z odpaddw zbrojenia i usuniecie ich poza teren robét.

10. Przepisy zwigzane

PN-89/H-84023/06 Stal do zbrojenia betonu.
PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.

1.3. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.03.00.00 BETON

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru robdét betoniarskich.



1.2. Zakres stosowania SST
Szczegoétowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie betonu i podbetonu w elementach konstrukcyjnych objetych kontraktem.
B.04.01.00 Betony konstrukcyjne.
B.04.02.00 Podbetony.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogolne wymagania dotyczgce robaot
Wykonaweca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$é¢ z dokumentacja
projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Sktadniki mieszanki betonowej
(1) Cement
a) Rodzaje cementu
Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego, tj. bez dodatkéw
mineralnych wg normy PN-B-30000:1990 o nastepujgcych markach:
marki ,25” — do betonu klasy B7,5-B20
marki ,35” — do betonu klasy wyzszej niz B20
marki 32,5 — do betonu klasy B 25,
marki 42,5 — do betonu klasy B 30 i wyzszej,
marki 52,5 — do betonu klasy B 30 i wyzszej.
b) Wymagania dotyczgce sktadu cementu
W(g ustaleh normy PN-B-30000:1990
Sktad cementu powinien odpowiada¢ wymaganiom norm PN-EN 197-1:2002,
PN-S- 10040:1999.
¢) Opakowanie
Cement wysytany w opakowaniu powinien by¢ pakowany w worki papierowe WK, co najmniej
trzywarstwowe, wg PN-76/P-79005.
Masa worka z cementem powinna wynosi¢ 50,2 kg. Na workach powinien by¢ umieszczony
trwaly, wyrazny napis zawierajgcy nastepujgce dane:
e Oznaczenie
e nazwa wytworni i miejscowosci
e masa worka z cementem
data wysyiki
e termin trwatos$ci cementu.
Dla cementu luzem nalezy stosowa¢ cementowagony i cementosamochody wyposazone we
wsypy umozliwiajgce grawitacyjne napetnianie zbiornikow i urzgdzenie do wytadowania
cementu oraz powinny by¢ przystosowane do plombowania i wsypow i wysypow.
d) Swiadectwo jako$ci cementu
Kazda partia wysylanego cementu powinna by¢ zaopatrzona w sygnature odbiorczg kontroli
jakosci zgodnie z PN-EN 147-2.
e) Akceptowanie poszczegdlnych partii cementu
Kazda partia cementu przed jej uzyciem do betonu musi uzyskac akceptacje Inzyniera.
f) Biezgca kontrola podstawowych parametréw cementu
e Cement pochodzgcy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy
PN-EN197-2:2002, a wyniki ocenione wg normy PN-EN 197-1:2002.



Zakres badan cementu pochodzgcego z dostawy, dla ktorej jest atest z wynikami
badan cementowni, mozna ograniczy¢ i wykona¢ tylko badania podstawowe.
Ponadto przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej zaleca sie
przeprowadzenie kontroli obejmujgcej:
— 0znaczenie czasu wigzania wg PN-EN 196-3:1996,
— 0znaczenie zmiany objetosci wg PN-EN 196-3:1996,
— sprawdzenie zawartosci grudek (zbrylen cementu niedajgcych sie rozgnieséw palcach
i nie rozpadajgcych sie w wodzie).
W przypadku, gdy wyzej wymieniona kontrola wykaze niezgodno$¢ z normami, cement nie
moze by¢ uzyty do betonu.
g) Magazynowanie i okres sktadowania
Miejsca przechowywania cementu mogg by¢ nastepujace:
¢ dla cementu pakowanego (workowanego):
skfady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie zabezpieczone z
bokéw przed opadami) lub magazyny zamkniete (budynki lub pomieszczenia o szczelnym
dachu i scianach)
e dla cementu luzem:
magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, zZelbetowe Ilub betonowe przystosowane do
pneumatycznego zatadowania i wytadowania cementu luzem, zaopatrzone w urzgdzenia
do przeprowadzenia kontroli objetosci cementu znajdujgcego sie w zbiorniku lub otwory do
przeprowadzenia pomiardow poziomu cementu, wlazy do czyszczenia oraz klamry na
zewnetrznych scianach).
o Podtoza sktadow otwartych powinny by¢ twarde i suche, odpowiedniopochylone,
zabezpieczajgce cement przed sciekaniem wody deszczowej i zanieczyszczeniem.
e Podtogi magazynéw zamknietych powinny by¢ suche i czyste, zabezpieczajgce cement
przed zawilgoceniem i zanieczyszczeniem.
e Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca przechowywania.
Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:
-10 dni w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,
- po uptywie okresu trwatosci podanego przez wytworce w przypadku przechowywania w
sktadach zamknietych.
o Kazda partia cementu posiadajgca oddzielne swiadectwo jakosci powinno byc¢
przechowywana w sposob umozliwiajgcy jej tatwe rozrdznienie.
(2) Kruszywo.
Kruszywo do betonu powinno charakteryzowac sie stato$cig cech fizycznych i jednorodnoscig
uziarnienia pozwalajgcg na wykonanie partii betonu o statej jakosci.
Poszczegdlne rodzaje i frakcje kruszywa muszg by¢ na placu budowy skfadane oddzielnie na
umocnionym i czystym podtozu w taki sposob, aby nie ulegaty zanieczyszczeniu i nie mieszaty
sie. Zapasy kruszywa powinny byé tak duze, aby zapewniaty wykonanie wszystkich
potrzebnych badan i testéw i nie zaktdcaty rytmu budowy.
e) Rodzaj kruszywa i uziarnienie.
Do betonu nalezy stosowaé¢ kruszywo mineralne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-B-
06712/A1:1997, z tym ze marka kruszywa nie powinna by¢ nizsza niz klasa betonu.
Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wieksze niz:
-1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,
- 3/4 odlegtosci w Swietle miedzy pretami zbrojenia lezgcymi w jednej ptaszczyznie
prostopadtej do kierunku betonowania.
Kontrola partii kruszywa przed uzyciem go do wykonania mieszanki betonowej obejmuje
oznaczenia:
- skfadu ziarnowego wg PN-EN 933-1:2000,
- ksztattu ziaren wg PN-EN 933-4:2001,
- zawartosci pytow mineralnych wg PN-78/B-06714/13,
- zawartos$ci zanieczyszczen obcych wg PN-76/B-06714/12.



W celu umozliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzi¢ biezgcag
kontrole wilgotnoéci kruszywa wg PN-EN 1997-6:2002 i stato$ci zawartosci frakcji 0-2 mm.

2.1.2.1. Kruszywo grube.
Dopuszcza sie stosowanie kruszywa grubego spetniajgcego wymagania normy:
PN-86/B-06712, PN-79/B-06711 oraz PN-S-10040:1999.
Dostawca kruszywa jest zobowigzany do przekazania dla kazdej partii kruszywa wynikéw jego
petnych badan wg PN-86/B-06712 oraz wynikéw badania specjalnego dotyczgcego reaktywnosci
alkalicznej w terminach przewidzianych przez Inzyniera.
Na budowie dla kazdej partii kruszywa nalezy wykona¢ kontrolne badania niepetne obejmujace:

— oznaczenie sktadu ziarnowego wg PN-78/B-06714/15 (PN-EN 933-1:2000),

— 0znaczenie zawartosci ziaren nieforemnych wg PN-78/B-06714/16, (PN-EN 933-4:2001),

— 0znaczenie zawartosci zanieczyszczenh obcych wg PN-78/B-06714/12,

— oznaczenie zawartosci grudek gliny wg PN-88/B-06714/48,

— 0znaczenie zawartosci pytdw mineralnych wg PN-78/B-06714/13.
W przypadku, gdy kontrola wykaze niezgodnos$ci cech danego kruszywa z wymaganiami wg
PN-86/B-06712 uzycie takiego kruszywa moze nastgpi¢ po jego uszlachetnieniu (np. przez
ptukanie lub dodanie odpowiednich frakcji kruszywa) i ponownym sprawdzeniu.
Nalezy prowadzi¢ biezgcg kontrole wilgotnosci kruszywa wg PN-77/B-06714/18 (PN-
EN1925:2001) dla korygowania recepty roboczej betonu.

2.1.2.2. Kruszywo drobne.
Dopuszcza sie stosowanie kruszywa drobnego spetniajgcego wymagania norm:
PN-79/B-06711, PN-86/B-06712 i PN-S-10040:1999.
Piasek pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom niepetnym obejmujgcym:

— 0znaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-76/B-06714/12,

— 0znaczenie zawartosci pytdw mineralnych wg PN-78/B-06714/13,

— 0znaczenie skfadu ziarnowego — wg PN-78/B-06714/15 (PN-EN 933-1:2000),

— oznaczenie zawartosci grudek gliny — wg PN-88/B-06714/48.
Niezaleznie od podanych wyzej wymagan betony klasy B35 i wyzsze wykonywac nalezy z
kruszywa o uziarnieniu ustalonym doswiadczalnie, podczas projektowania skfadu mieszanki
betonowe;j.
Do betonoéw klasy B30 i B25 nalezy stosowac kruszywo o tgcznym uziarnieniu mieszczacym sie w
granicach podanych w normie PN-S-10040:1999.
Zobowigzuje sie dostawce do przekazywania, dla kazdej partii piasku, wynikéw badan petnych
wg PN-86/B-06712 oraz okresowo wynikéw badania specjalnego dotyczacego reaktywnosci
alkaicznej.
W celu umozliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzi¢ biezaca
kontrole wilgotnosci kruszywa wg PN-77/B-06714/18 (PN-EN 1925:2001) i statosci zawartosci
frakcji 0-2 mm.

2.1.2.3. Woda

Woda do produkcji betonu powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-88/B-32250. Zaleca sie
stosowanie wody wodociggowej pitnej. Stosowanie jej nie wymaga przeprowadzania badan.
Nalezy pobierac¢ jg ze zbiornika posredniego.

W przypadku poboru wody z innego zrédta nalezy przeprowadzi¢ biezgca kontrole zgodnie z wyzej
wymieniong norma.

2.1.2.4. Domieszki do betonéw

Dopuszcza sie stosowanie domieszek spetniajgcych wymagania norm: PN-EN 934-2:2002

i PN-EN 934-6:2002.

Do produkcji mieszanek betonowych wymaga sie stosowania domieszek tylko w uzasadnionych
przypadkach i pod warunkiem przeprowadzenia kontroli skutkow ubocznych, takich jak:
zmniejszenie wytrzymatosci, zwiekszenie nasigkliwosci i skurczu po stwardnieniu betonu. Nalezy
tez oceni¢ wptyw domieszek na zmniejszenie trwatosci betonu.



Do produkcji mieszanek betonowych stosuje sie domieszki o dziataniu uptynniajgcym,
napowietrzajgcym, przyspieszajgcym wigzanie lub opézniajgcym wigzanie.

Domieszki do betonéw mostowych muszg posiadaé Aprobate Techniczng wydang przez IBDIM do
ich stosowania w budownictwie obiektéw mostowych (inzynieryjnych). Domieszki posiadajgce tylko
Aprobate ITB mogg by¢ stosowane jedynie za zgodg Inzyniera.

2.1.3. Mieszanka betonowa

Do wykonywania konstrukcji betonowych i zelbetowych mozna stosowaé mieszanke betonowg
wykonywang samodzielnie przez Wykonawce lub mieszanke betonowg wykonywang w Wytwaorni
(tzw. ,beton towarowy”).

Skfadniki mieszanki betonowej jak i sama mieszanka muszg by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej
SST i dokumentaciji projektowe;j.

Mieszanka betonowa powinna odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-S-10040:1999,

PN-881-06250 lub PN-ENV 206-1 oraz warunkéw technicznych D2.

Produkcja mieszanki betonowej powinna sie odbywaé na podstawie receptury laboratoryjne;j
opracowanej przez Wykonawce lub na jego zlecenie i zatwierdzonej przez Inzyniera.

Wykonawca musi posiadac¢ wtasne laboratorium lub tez, za zgodg Inzyniera, zleci nadzor
laboratoryjny niezaleznemu laboratorium.

2.1.4. Stal zbrojeniowa

Stal do zbrojenia betonu powinna spetnia¢ wymagania norm: PN-S-10040:1999, PN-91/S- 10042
oraz warunkow technicznych D2, a ponadto norm: PN-ISO 6935-1:1998, PN-ISO 6935- 1/Ak:1998,
PN-ISO 6935-2:1998, PN-ISO 6935-2/Ak:1998, PN-89/H-84023.06, PN-82/H-93215.

Odbior stali zbrojeniowej na budowie

Odbiér stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu hutniczego dotgczonego
przez wytworce stali. Tres¢ atestu powinna by¢ zgodna z postanowieniami powyzej przytoczonych
norm. Cechowanie wigzek i kregow powinno byC zgodne =z postanowieniami powyzej
przytoczonych norm.

Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach, z
podziatem wg wymiaréw i gatunkéw. Nalezy dazy¢, by stal byta magazynowana w miejscu nie
narazonym na nadmierne zawilgocenie lub zanieczyszczenie.

Do montazu pretéw zbrojenia nalezy uzywaé wyzarzonego drutu stalowego, tzw. wigzatkowego, o
Srednicy nie mniejszej niz 1,0 mm.

Przy srednicach pretow wiekszych niz 12 mm stosowac drut wigzatkowy o srednicy 1,5 mm.

2.1.5. Materiaty spawalnicze
Do spawania nalezy uzywac¢ elektrody odpowiednie do gatunku stali z ktérej wykonane jest
zbrojenie oraz odpowiadajgce wymaganiom normy PN-91/M-69430.

2.1.6. Podktadki dystansowe

Dopuszcza sie stosowanie stabilizatoréw i podkfadek dystansowych z betonu lub zaprawy oraz
z tworzyw sztucznych.

Podktadki dystansowe muszg by¢é mocowane do pretéw. Nie dopuszcza sie stosowania
podktadek dystansowych z drewna, cegly lub pretéw stalowych.

2.1.7. Deskowania
Do wykonywania deskowan nalezy stosowa¢ materiaty zgodne z wymaganiami normy
PN-S-10040:1999, a ponadto:
— drewno powinno odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-92/D-95017, PN-91/D-95018,
PN-75/D-96000, PN-72/D-96002, PN-63/B-06251,
— sklejka powinna odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 313-1:2001, PN-EN 313-2:2001
oraz PN-EN 636-3:2001,
— gwozdzie budowlane powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-84/M-81000,
— deskowania uniwersalne powinny by¢ w dobrym stanie technicznym,
— do smarowania elementéw deskowan stykajgcych sie z betonem nalezy stosowaé srodki



antyadhezyjne parafinowe, przeznaczone do tego typu zastosowan.
Materiaty stosowane na deskowania nie mogg deformowaé sie pod wptywem warunkow
atmosferycznych, ani na skutek zetkniecia sie z mieszankg betonowa.

2.1.8. Rusztowania
Do wykonania rusztowan nalezy stosowaC¢ materialy zgodnie z SST dotyczgcg wykonania
rusztowan.

2.2. Wymagania do betonu konstrukcyjnego uzytego do budowy.
- B-30 dla wykonania konstrukciji.
Wymagania co do szczelnosci i mrozoodpornoéci wg PN-EN 206-1:2003, tj.:
- nasigkliwos¢ nie wieksza jak 4%
- mrozoodporno$¢ przy ubytku masy nie wiekszym niz 5%, spadek wytrzymatosci
nie wiekszy od 20% po 150 cyklach zamrazania i rozmrazania.
- B-25 dla wykonania konstrukciji,
- B-25 utwardzony powierzchniowo dla wykonania posadzek
- B-20 dla wykonania konstrukcji,
- B-10 dla podbetonéw i podktadow
Wymagania ogdélne wg PN-EN 206-1:2003.

2.3. Materiaty do wykonania podbetonu
Beton kl. B7,5 i B10 z utrzymaniem wymagan i badan tylko w zakresie wytrzymatosci betonu na
$ciskanie.
Orientacyjny sktad podbetonu:

- pospoétka kruszona 0/40,

-cement hutniczy 25. llo$¢ cementu 6%, gd max = 2,09 gr/cms, wilgotnos¢ optymalna 8%.
Kruszywo rownomiernie stopniowane o frakcjach:
20/40 = 30%, 20/10 = 20%, 0/2 = 30%

3. Sprzet

Dozatory muszg mie¢ aktualne $wiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikéw powinno sie odbywaé
wytgcznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania sie stosowania mieszarek wolno
spadowych).
Roboty zwigzane z wykonaniem konstrukcji betonowych i zelbetowych mogg by¢ wykonywane
recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do wykonywania
zamierzonych robdét.
Wykonawca powinien dysponowac¢ m.in.:
1) do przygotowania mieszanki betonowej:

— betoniarkami 0 wymuszonym dziataniu,

— dozownikami wagowymi o odpowiedniej doktadno$ci z aktualnym swiadectwem legalizaciji,

— odpowiednio przeszkolong obstuga.
2) do wykonania deskowan:

— sprzetem ciesielskim,

— samochodem skrzyniowym,

— zurawiem o udzwigu dostosowanym do ciezaru elementéw deskowanh.
3) do przygotowania zbrojenia:

— gietarkami,

— nozycami,

— prostowarkami i innym sprzetem stanowigcym wyposazenie zbrojarni.
4) do uktadania mieszanki betonowej:

— pojemnikami do betonu,

— pompami do betonu,

— wibratorami wgtebnymi o odpowiedniej srednicy,



— wibratorami przyczepnymi,
— tatami wibracyjnymi,
— zacieraczkami do betonu.
5) do obrébki i pielegnaciji betonu:
— szlifierkami do betonu.
Sprzet wykorzystywany przez \Wykonawce powinien byC sprawny technicznie i spetniac
wymagania techniczne w zakresie BHP.
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST ,Wymagania ogdlne”.

4. Transport

4.1. Transport, podawanie i uktadanie mieszanki betonowe;j
(1) Srodki do transportu betonu
¢ Mieszanki betonowe mogg by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw.
gruszkami).
o llos¢ ,gruszek” nalezy dobra¢ tak aby zapewni¢ wymagang szybkos¢ betonowania
z uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy
w przypadku awarii samochodu.
(2) Czas transportu i wbudowania
Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:
90 minut przy temperaturze otoczenia +15°C
70 minut przy temperaturze otoczenia +20°C
30 minut przy temperaturze otoczenia +30°C

5. Wykonanie robét

5.1. Zalecenia ogodlne
¢ Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 206-
1:2003 i PN-63/B-06251.
e Betonowanie mozna rozpoczg¢ po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera potwierdzonego
wpisem do dziennika budowy.
5.2. Wytwarzanie mieszanki betonowej
(1) Dozowanie sktadnikéw:
o Dozowanie skfadnikow do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane wytgcznie
wagowo, z doktadnoscia:
2% — przy dozowaniu cementu i wody
3% — przy dozowaniu kruszywa.
Dozatory muszg mie¢ aktualne swiadectwo legalizaciji.
o Przy dozowaniu sktadnikdw powinno sie uwzgledniaé korekte zwigzang ze zmiennym
zawilgoceniem kruszywa.
(2) Mieszanie sktadnikéw
e Mieszanie sktadnikow powinno sie odbywac¢ wytgcznie w betoniarkach wymuszonym
dziataniu (zabrania sie stosowania mieszarek wolnospadowych).
e (Czas mieszania nalezy ustali¢ doswiadczalnie jednak nie powinien by¢ krétszy niz
2 minuty.
(3) Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej
e Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowaé pojemniki o konstrukciji
umozliwiajgcej tatwe ich opréznianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek
plastycznych. Przy stosowaniu pomp obowigzujg odrebne wymagania technologiczne przy
czym wymaga sie sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie.
o Przed przystgpieniem do ukfadania betonu nalezy sprawdzic: potozenie zbrojenia,
zgodnos¢ rzednych z projektem, czystoS§¢ deskowania oraz obecnosé¢ wkiladek
dystansowych zapewniajgcych wymagang wielkos$¢ otuliny.



Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wiekszej niz 0,75 m od powierzchni,
na ktorg spada. W przypadku gdy wysokos¢ ta jest wieksza nalezy mieszanke podawaé za
pomocg rynny zsypowej (do wysokosci 3,0m) lub leja zsypowego teleskopowego (do
wysokosci 8,0 m).
Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ dokumentacji
technologicznej, ktéra powinna uwzglednia¢ nastepujgce zalecenia:

-w fundamentach i korpusach podpér mieszanke betonowg nalezy ukfadac

bezposrednio z pojemnika lub rurociggu pompy, badz tez za posrednictwem rynny,

- warstwami o grubosci do 40cm zageszczajgc wibratorami wgtebnymi,

- przy wykonywaniu ptyt mieszanke betonowg nalezy uktada¢ bezposrednio

z pojemnika lub rurociggu pompy. W ptytach o grubosci wiekszej od 12cm

zbrojonych gorg i dotem nalezy stosowac belki wibracyjne.

(4) Zageszczanie betonu
Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy przestrzega¢ nastepujgcych zasad:

Wibratory wgtebne nalezy stosowaé o czestotliwosci min. 6000 drgah na minute, z
butawami o srednicy nie wiekszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezgcymi w
ptaszczyznie poziomej.

Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotyka¢ zbrojenia butawg
wibratora.

Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebi¢ butawe na gtebokos¢ 5-8
cm w warstwe poprzednig i przytrzymywacé butawe w jednym miejscu w czasie 20-30
sekund po czym wyjmowaé powoli w stanie wibrujgcym.

Kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest
promieniem skutecznego dziatania wibratora. Odlegto$¢ ta zwykle wynosi 0,35-0,7m.

Belki wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu ptyt i
charakteryzowa¢ sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci.

Czas zageszczania wibratorem powierzchniowym, lub belkg wibracyjng w jednym miejscu
powinien wynosi¢ od 30 do 60 sekund.

Zasieg dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50cm w kierunku
gtebokoséci i od 1,0 do 1,5m w kierunku dtugosci elementu. Rozstaw wibratoréw nalezy
ustali¢ doswiadczalnie tak aby nie powstawaty martwe pola. Mocowanie wibratorow
powinno by¢ trwate i sztywne.

(5) Przerwy w betonowaniu
Przerwy w Dbetonowaniu nalezy sytuowaC w miejscach uprzednio przewidzianych i
uzgodnionych z projektantem.

Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej po winno byé uzgodnione
Z projektantem, a w prostszych przypadkach mozna sie kierowa¢ zasada, ze powinna
ona by¢ prostopadta do kierunku naprezen gtéwnych.
Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna byc¢ starannie
przygotowana do potgczenia betonu stwardniatego ze swiezym przez:
- usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchéw betonu oraz warstwy
pozostatego szkliwa cementowego,
- obfite zwilzenie wodg i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej
0 stosunku zblizonym do zaprawy w betonie wykonywanym albo tez narzucenie cienkiej
warstwy zaczynu cementowego. Powyzsze zabiegi nalezy wykonac bezposrednio przed
rozpoczeciem betonowania.

e W przypadku przerwy w ukfadaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie, wznowienie

betonowania nie powinno sie odbyé pdézniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym
stwardnieniu betonu. Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania
przerwy nie powinien przekracza¢ 2 godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unikac
dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego betonu.

(6) Wymagania przy pracy w nocy.
W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy konieczne jest
wczesniejsze przygotowanie odpowiedniego oswietlenia zapewniajgcego prawidtowe



wykonawstwo robét i dostateczne warunki bezpieczenstwa pracy.
(7) Pobranie probek i badanie.

¢ Na wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych
przewidzianych normg PN-EN 206-1:2003 oraz gromadzenie, przechowywanie i
okazywanie Inzynierowi wszystkich wynikow badan dotyczacych jakosci betonu i
stosowanych materiatow.

o Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowac plan
kontroli jakosci betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli
powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane aktualng normg i niniejszymi SST oraz
ewentualne inne konieczne do potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych zabiegow
technologicznych.

e Badania powinny obejmowac:

- badanie sktadnikow betonu
- badanie mieszanki betonowej
- badanie betonu.

5.3. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu
(1) Temperatura otoczenia
e Betonowanie nalezy wykonywaé wytgcznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C,
zachowujgc warunki umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej
15 MPa przed pierwszym zamarznieciem.
o W wyjagtkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do -5°C,
jednak wymaga to zgody Inzyniera oraz zapewnienia mieszanki betonowe;j
o temperaturze +20°C w chwili uktadania i zabezpieczenia uformowanego elementu
przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni.
(2) Zabezpieczenie podczas opaddéw
Przed przystgpieniem do betonowania nalezy przygotowaé¢ sposéb postepowania na wypadek
wystgpienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej iloSci oston
wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni swiezego betonu.
(3) Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia
e Przy niskich temperaturach otoczenia uftozony beton powinien by¢ chroniony przed
zamarznieciem przez okres pozwalajgcy na uzyskanie wytrzymatosci co najmniej 15 MPa.
o Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno byé zbadane na prébkach przechowywanych w
takich samych warunkach jak zabetonowana konstrukcja.
o Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu nalezy
wczesniej podjg¢ dziatania organizacyjne pozwalajgce na odpowiednie ostoniecie i
podgrzanie zabetonowanej konstrukcji.

5.4. Pielegnacja betonu
(1) Materiaty i sposoby pielegnaciji betonu

e Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu
lekkimi ostonami wodoszczelnymi zapobiegajgcymi odparowaniu wody z betonu
i chronigcymi beton przed deszczem i nastonecznieniem.

e Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pdzniej niz po 12 godzinach
od zakonczenia betonowania rozpoczac¢ pielegnacje wilgotnosciowg betonu i prowadzi¢
ja co najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na dobe).

¢ Nanoszenie bton nieprzepuszczajgcych wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton
nie bedzie sie fgczyt z nastepng warstwg konstrukciji monolitycznej, a takze gdy nie sg
stawiane specjalne wymagania odnosnie jakosci pielegnowanej powierzchni.

e Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢c wymagania normy PN-EN
1008:2004.

e W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami
i drganiami.



(2) Okres pielegnacii
e Utozony beton nalezy utrzymywac w statej wilgotnosci przez okres co najmniej 7 dni.
Polewanie betonu normalnie twardniejgcego nalezy rozpoczg¢ po 24 godzinach od
zabetonowania.
¢ Rozformowanie konstrukcji moze nastgpi¢ po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci
rozformowania dla konstrukcji monolitycznych (zgodnie z normg PN-63/B-06251) lub
wytrzymatosci manipulacyjnej dla prefabrykatow.

5.5. Wykanczanie powierzchni betonu
(1) Réwnosc¢ powierzchni i toleranc;i.
Dla powierzchni betonéw w konstrukcji nosnej obowigzujg nastepujgce wymagania:

e wszystkie betonowe powierzchnie muszg byC gtadkie i réwne, bez zagtebien miedzy
ziarnami kruszywa, przetomdw i wybrzuszen ponad powierzchnieg,

e peknigecia sg niedopuszczalne,
rysy powierzchniowe skurczowe sg dopuszczalne pod warunkiem, ze zostaje zachowana
otulina zbrojenia betonu min. 2,5cm,

e pustki, raki i wykruszyny sg dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia betonu
bedzie nie mniejsze niz 2,5cm, a powierzchnia na ktérej wystepujg nie wieksza niz 0,5%
powierzchni odpowiedniej Sciany,

o rownos¢ gorszej powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna
odpowiada¢ wymaganiom normy PN-69/B-10260, tj. wypuktosci i wgtebienia nie powinny
by¢ wieksze niz 2mm.

(2) Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen
Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych, to po
rozdeskowaniu konstrukcji nalezy:
e wszystkie wystajgce nierownosci wyréwnaé za pomocg tarcz karborundowych i czystej
wody bezposrednio po rozebraniu szalunkéw,
e raki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupemi¢ betonem i nastepnie wygtadzic¢ i
uklepac, aby otrzymac réwng i jednorodng powierzchnie bez dotkow i porow,
e wyréwnang wg powyzszych zalecen powierzchnie nalezy obrzuci¢ zaprawg i lekko
wyszczotkowaé wilgotng szczotkg aby usungé powierzchnie szkliste.

5.6. Wykonanie podbetonu

Przed przystgpieniem do uktadania podbetonu nalezy sprawdzi¢ podtoze pod wzgledem nosnosci
zatozonej w projekcie technicznym.

Podtoze winne by¢ réwne, czyste i odwodnione.

Beton winien by¢ rozktadany w miare mozliwosci w sposéb ciagty z zachowaniem kontroli grubosci
oraz rzednych wg projektu technicznego.

5.7.1. Wykonanie deskowan

Deskowania elementéw licowych powinny by¢é wykonywane z elementéw deskowan uniwersalnych
umozliwiajgcych uzyskanie estetycznej faktury zewnetrznej. Deskowania powinny spetniaé warunki
podane w normie PN-S-10040:1999.

Elementy dodatkowe mozna wykona¢ z drewna w postaci tarcicy lub sklejki. Materiaty stosowane
na deskowania nie mogg deformowac sie pod wptywem warunkéw atmosferycznych, ani na skutek
zetkniecia sie z masg betonowa.

Elementy ulegajgce zakryciu mozna deskowaé przy uzyciu tarcicy. Deskowania z tarcicy nalezy
wykonac z desek drzew iglastych klasy nie nizszej niz K33. Deski grubosci nie mnigjszej niz

18 mm i szerokosci nie wiekszej niz 18cm, powinny by¢ jednostronne strugane i przygotowane do
zestawienia na piéro i wpust. W przypadku stosowania desek bez wpustui pidra nalezy szczeliny
miedzy deskami uszczelni¢ tasmami z blachy metalowej lubz tworzyw sztucznych albo masami
uszczelniajgcymi z tworzyw sztucznych. Nalezy zwrdci¢é szczegdolng uwage na uszczelnienie
stykow scian z dnem deskowania. Szczegolng uwage przy wykonywaniu deskowan nalezy zwrécic



na elementy tworzace fakture $cian licowych i zapewniajace niezmienno$¢ przekroju
poprzecznego elementow konstrukcji.

Zaleca sie stosowanie fazowania krawedzi elementu betonowego listwami o wymiarach od 2-4 cm
na stykach dwoch prostokgtnych do siebie $cian, szczegdlnie w stykach wklestych. Mozna takie
fazowania wykonywac¢ réwniez wtedy, gdy nie przewidziano ich w projekcie. W takim przypadku
nalezy przeprowadzi¢, w razie potrzeby, korekte rozmieszczenia zbrojenia. Zmiane
rozmieszczenia zbrojenia powinien zatwierdzi¢ Inzynier.

Przy podparciu deskowania rusztowaniem nalezy unika¢ punktowego przekazywania sit. Po
zmontowaniu deskowania powierzchnie styku z betonem pokrywaé trzeba srodkami o dziataniu
antyadhezyjnym. Srodki te nie mogg powodowaé¢ plam ani zmian w odcieniach powierzchni
betonu. Przed przystgpieniem do betonowania nalezy usung¢ z powierzchni deskowania wszelkie
zanieczyszczenia (wiory, wode, 16d, liscie, elektrody, gwozdzie, drut wigzatkowy itp.).
Dopuszczalne odchylenia od wymiaréw nominalnych przewidzianych projektem nalezy
przyjmowac¢ zgodnie z odpowiednimi normami.

5.7.2. Rusztowania
Rusztowania nalezy wykonywac zgodnie z SST dotyczacg wykonania rusztowan.

5.7.3. Przygotowanie zbrojenia

Prety i walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych
ptatkow rdzy, kurzu i bfota. Prety zbrojenia zanieczyszczone ttuszczem (smary, oliwa) lub farbg
olejng nalezy opala¢ np. lampami lutowniczymi, az do catkowitego usuniecia zanieczyszczen.
Czyszczenie pretéw powinno by¢ dokonywane metodami niepowodujgcymi zmian we
wiasciwosciach technicznych stali ani pozniejszej korozji.

Stal pokrytg rdzg oczyszcza sie szczotkami recznie lub mechanicznie. Po oczyszczeniu nalezy
sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretéw. Stal tylko zabtocong mozna zmywac
strumieniem wody. Prety oblodzone odmraza sie strumieniem cieptej wody. Stal narazong na
choéby chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ wodg stodka.

Dopuszczalna wielkoS¢ miejscowego wykrzywienia pretéw nie powinna przekracza¢ 4 mm, w
przypadku wiekszych odchytek stal zbrojeniowg nalezy prostowac. Prety ucina sie z dokfadnoscig
do 1cm. Ciecie przeprowadza sie przy pomocy mechanicznych nozy. Dopuszcza sie réwniez
ciecie palnikiem acetylenowym. Haki, odgiecia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywa¢ wg
dokumentacji projektowej, z réwnoczesnym zachowaniem postanowieh normy PN-91/S-10042.
Giecie pretéw nalezy wykonac¢ zgodnie z dokumentacjg projektowg i normg PN-91/S-10042.
Nalezy zwroci¢ uwage przy odbiorze hakow i odgie¢ na ich strone zewnetrzng. Niedopuszczalne
sg tam pekniecia powstate podczas wyginania.

5.7.4. Montaz zbrojenia
Zbrojenie nalezy ukfadac po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.
Nie nalezy podwiesza¢ i mocowac¢ do zbrojenia deskowan, pomostow transportowych, urzgdzen
wytwérczych i montazowych.
Montaz zbrojenia z pojedynczych pretéw powinien by¢ dokonywany bezposrednio w deskowaniu.
Montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca sie wykonywaé przed ustawieniem
szalowania bocznego. Montaz zbrojenia fundamentéw wykonaé na podbetonie.
Dla zachowania wiasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpiera¢ podktadkami
betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci rownej grubosci otulenia.
Stosowanie innych sposobdw zapewnienia otuliny, a szczegdlnie podktadek z pretéw stalowych,
jest niedopuszczalne. Na wysokosci scian licowych wykonuje sie konieczne otulenie za pomoca
podktadek plastykowych pierscieniowych.
Rodzaj podktadek dystansowych podlega akceptacji przez Inzyniera.
Szkielety zbrojenia powinny byé¢, o ile to mozliwe, prefabrykowane na zewnatrz.
W szkieletach tych wezly na przecieciach pretdéw powinny byé potgczone przez spawanie,
zgrzewanie lub wigzanie na podwdjny krzyz wyzarzonym drutem wigzatkowym:

— przy srednicy pretéw do 12mm — o $rednicy nie mniejszej niz 1,0mm,

— przy Srednicy pretow powyzej 12mm — o srednicy nie mniejszej niz 1,5mm.



Uktad zbrojenia konstrukcji musi umozliwi¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton.

Po utozeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie pretow wzgledem siebie i wzgledem
deskowania nie moze ulec zmianie.

Rozstaw zbrojenia, $rednice i otuliny powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg i normg
PN-91/S-10442.

Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysokosé

w trakcie betonowania jest nie dopuszczalne.

taczenie pretéw nalezy wykonywac¢ zgodnie z PN-91/S-10042. Do zgrzewania i spawania pretow
mogg by¢ dopuszczeni tylko spawacze majgcy odpowiednie uprawnienia.

Skrzyzowania pretow nalezy wigza¢ migkkim drutem lub spawac w ilosci min 30% skrzyzowan.
Minimalna odlegtos¢ od krzywizny preta do miejsca gdzie mozna na nim potozy¢ spoine

wynosi 10d.

6. Kontrola jakosci

6.1. Wymagania ogolne

Kontrola jakosci wykonania betonéw polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz

podanymi wyzej wymaganiami. Roboty podlegajg odbiorowi.

Kontrola jakosci wykonania konstrukcji betonowych i Zzelbetowych polega na sprawdzeniu
zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz wymaganiami podanymi w normie PN-S-10040:1999
oraz niniejszej SST.

Kontrola powinna by¢ prowadzona wg ustalonego ,Planu kontroli”, obejmujgcego miedzy

innymi podziat obiektu na czesci podlegajgce osobnej ocenie oraz szczegotowe okreslenie
zakresu, celu kontroli, czestotliwo$ci badan, sposobu i ilo$¢ pobierania probek.

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek sporzgdzenia ,Planu kontroli”, ktéry podlega zatwierdzeniu
przez Inzyniera.

Ocena poszczegdlnych etapow robdt potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy. Ogdlne
wymagania dotyczgce kontroli jakosci rob6t podano w ST ,Wymagania ogolne”.

6.2. Zakres kontroli i badan
6.2.1. Deskowanie
Kontrola deskowania przed przystgpieniem do betonowania musi by¢é dokonana przez
Inzyniera i potwierdzona wpisem do Dziennika Budowy.
Deskowanie powinno odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach PN-S-10040:1999
i PN-93/S-10080 oraz niniejszej SST.
Sprawdzenie polega na:
— sprawdzeniu stanu technicznego deskowanh uniwersalnych przed zastosowaniem,
— sprawdzeniu cech geometrycznych deskowania przed betonowaniem,
— sprawdzeniu statecznosci deskowania,
— sprawdzeniu szczelnosci deskowania,
— sprawdzeniu czystosci deskowania,
— sprawdzeniu powierzchni deskowania,
— sprawdzeniu pokrycia deskowania srodkiem antyadhezyjnym,
— sprawdzeniu klasy drewna i jego wad,
— sprawdzeniu geodezyjnym poziomu dolnej powierzchni deskowania,
— sprawdzeniu geodezyjnym potozenia gornego poziomu betonowania.
Wymagania i tolerancje podaje norma PN-S-10040:1999.

6.2.2. Rusztowania
Rusztowania nalezy kontrolowa¢ zgodnie z SST dotyczgcg wykonania rusztowan.

6.2.3. Zbrojenie
Kontrola zbrojenia przed przystgpieniem do betonowania musi by¢ dokonana przez Inzyniera
i potwierdzona wpisem do Dziennika Budowy.



Zbrojenie powinno by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg oraz odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach PN-S-10040:1999 i PN-91/S-10042, a takze niniejszej SST.
Zakres sprawdzenia oraz wymagania i tolerancje podajg powyzej przytoczone normy.

6.2.4. Sktadniki mieszanki betonowej

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych
przewidzianych normami PN-S-10040:1999, PN-88/B-08250 i niniejszg SST, oraz gromadzenie,
przechowywanie i okazywanie Inzynierowi wszystkich wynikéw badan dotyczacych jakosci
stosowanych materiatow.

Wykonawca musi posiada¢ wtasne laboratorium lub tez, za zgodag Inzyniera, zleci nadzér
laboratoryjny niezaleznemu laboratorium. Wykonawca powinien umozliwi¢ udziat w badaniach
Inzynierowi.

Nalezy opracowaé ,Plan kontroli” jakosci betonu uwzgledniajgcy badanie skfadnikédw mieszanki
betonowej, dostosowany do wymagan technologii produkcji. W ,Planie kontroli” powinny by¢
uwzglednione badania przewidziane normami PN-S-10040:1999, PN-88/B- 06250 i niniejszg SST,
oraz ewentualne inne konieczne do potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych materiatéw, a
wymagane przez Inzyniera.

W celu wykonania badan sktadnikow mieszanki betonowej nalezy pobiera¢ prébki. llos¢ pobranych
prébek powinna by¢ okredSlona w ,Planie kontroli” jako$ci betonu, ktory podlega zatwierdzeniu
przez Inzyniera.

6.2.5. Mieszanka betonowa

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych
przewidzianych normami PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 i niniejszg SST, oraz gromadzenie,
przechowywanie i okazywanie Inzynierowi wszystkich wynikéw badan dotyczgcych jakosci betonu i
stosowanych materiatow.

Wykonawca musi posiada¢ wtasne laboratorium lub tez, za zgodg Inzyniera, zleci nadzér
laboratoryjny niezaleznemu laboratorium. Wykonawca powinien umozliwi¢ udziat w badaniach
Inzynierowi.

Nalezy opracowac ,Plan kontroli” jakosci betonu dostosowany do wymaganh technologii produkciji.
W ,Planie kontroli” powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane normami PN-S-10040:1999,
PN-88/B-06250 i niniejszg SST, oraz ewentualne inne konieczne do potwierdzenia prawidtowosci
zastosowanych zabiegéw technologicznych, a wymagane przez Inzyniera.

W celu wykonania badan mieszanki betonowej nalezy pobiera¢ probki. llos¢ pobranych prébek
powinna byC¢ okreslona w ,Planie kontroli” jakosci betonu, ktory podlega zatwierdzeniu przez
InZzyniera.

Mieszanka betonowa powinna mie¢ wiasciwosci zgodne z postanowieniami normy PN-S-
10040:1999 oraz niniejszej SST.

6.2.6. Wbudowanie mieszanki betonowe;j
Warunki wbudowania mieszanki betonowej powinny by¢ zgodne z normg PN-S-10040:1999 oraz
niniejszg SST. Zakres sprawdzenia i wymagania podaje powyzej przytoczona norma.

6.2.7. Pielegnacja betonu
Warunki pielegnacji betonu powinny by¢ zgodne z normg PN-S-10040:1999 oraz niniejszg SST.
Zakres sprawdzenia i wymagania podaje powyzej przytoczona norma.

6.2.8. Beton

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych
przewidzianych

normami PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 i niniejszg SST, oraz gromadzenie, przechowywanie i
okazywanie Inzynierowi wszystkich wynikéw badan dotyczgcych jakosci betonu i stosowanych
materiatow.



Wykonawca musi posiada¢ wiasne laboratorium lub tez, za zgodag Inzyniera, zleci nadzoér
laboratoryjny niezaleznemu laboratorium. Wykonawca powinien umozliwi¢ udziat w badaniach
InZynierowi.

Nalezy opracowac ,Plan kontroli” jakosci betonu dostosowany do wymagan technologii produkciji.
W ,Planie kontroli” powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane normami PN-S-10040:1999,
PN-88/B-06250 i niniejszg SST, oraz ewentualne inne konieczne do potwierdzenia prawidtowosci
zastosowanych zabiegow technologicznych, a wymagane przez Inzyniera.

W celu wykonania badan betonu nalezy pobiera¢ probki. llos¢ pobranych prébek powinna by¢
okreslona w ,Planie kontroli” jakosci betonu, ktory podlega zatwierdzeniu przez Inzyniera.

Beton powinien mie¢ wilasciwosci zgodne postanowieniami normy PN-S-10040:1999 oraz
niniejszej SST.

6.2.9. Kontrola wykonczenia powierzchni betonu

Wykonhczenie powierzchni betonu powinno by¢é zgodne =z dokumentacjg projektows,
postanowieniami normy PN-S-10040:1999 oraz niniejszej SST.

Zakres sprawdzenia, wymagania i tolerancje podaje powyzej przytoczona norma.

6.2.10. Kontrola sprzetu
Sprzet powinien by¢ zgodny z postanowieniami niniejszej SST. Sprawdzenie polega na:
— kontroli miejsca przechowywania czynnikéw produkcji,
— sprawdzeniu urzgdzen do wazenia i mieszania,
— sprawdzeniu betoniarki,
— sprawdzeniu samochodoéw do przewozu mieszanki betonowej,
— sprawdzeniu pomp do podawania mieszanki betonowej,
— sprawdzeniu urzgdzen do zageszczania mieszanki betonowej,
— sprawdzeniu urzadzen do pielegnacji i obrébki betonu.
Wszystkie roboty ujete w niniejszej SST podlegajg odbiorowi, a ocena poszczegdlnych etapow
robét potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

7. Obmiar roboét

Jednostkami obmiaru s3:
B.04.01.00 — 1 m*wykonanej konstrukcji.
B.04.02.00 — 1 m?wykonanego podbetonu.

8. Odbior robot

Ogodlne wymagania dotyczgce odbioru robét podano w ST ,\Wymagania ogdlne”.

Konstrukcje betonowe i zelbetowe uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa,
niniejszg SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem
tolerancji podanych w dokumentacji projektowej, przywotanych normach lub w punktach 2, 5i 6
niniejszej SST daty wyniki pozytywne.

9. Podstawa ptatnosci

Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w p. 7.
Cena jednostkowa obejmuje dla B.04.01.00:
- dostarczenie niezbednych czynnikdéw produkcji
-oczyszczenie podioza
-wykonanie deskowania z rusztowaniem
- ufozenie mieszanki betonowej w nawilzonym deskowaniu, z wykonaniem projektowanych
otworow, zabetonowaniem zakotwien i marek, zageszczeniem i wyrdwnaniem powierzchni
- pielegnacje betonu
-rozbiérkg deskowania i rusztowan



- oczyszczenia stanowiska pracy i usuniecie materiatow rozbiérkowych poza granice obiektu.
B.04.02.00. Podbeton na podtozu gruntowym.
Ptaci sie za ustalong ilo§¢ ms betonu wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje: wyréwnanie podtoza,
przygotowanie, utozenie, zageszczenie i wyrdwnanie betonu, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwigzane

PN-EN 206-1:2003
PN-EN 196-1:1996
PN-EN 196-3:1996

PN-EN 196-6:1997
PN-B-30000:1990
PN-88/B-30001

PN-B-03002/Az2:2002

PN-EN 1008:2004
PN-ENV 206-1:2002
PN-EN 197-1:2002

PN-EN 197-2:2002
PN-EN 196-3:1996

PN-86/B-06712
PN-79/B-06711
PN-B-11112:1996
PN-91/B-06714/34
PN-78/B-06714/15
PN-EN 933-1:2000

PN-78/B-06714/16
PN-EN 933-4:2001

PN-78/B-06714/12

PN-88/B-06714/48

PN-78/B-06714/13

PN-77/B-06714/18
PN-EN 1925:2001

PN-88/B-32250
PN-EN 934-2:2002

PN-EN 934-6:2002

PN-91/S-10042

PN-ISO 6935-1:1998

Beton.

Cement. Metody badan. Oznaczenie wytrzymatosci.

Cement. Metody badan. Oznaczenie czaséw wigzania i statosci
objetosci.

Cement. Metody badan. Oznaczenie stopnia zmielenia.

Cement portlandzki.

Cement portlandzki z dodatkami.

Konstrukcje murowe niezbrojne. Projektowanie i obliczanie.

Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.

Beton. Czes¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosc.
Cement. Czes¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementow powszechnego uzytku.

Cement. Czes¢ 2: Ocena zgodnosci.

Metody badania cementu. Oznaczenie czasu wigzania i statosci
objetosci.

Kruszywa mineralne do betonu.

Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych.
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie reaktywnosci alkaicznej.
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie sktadu ziarnowego.
Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw.

Czes¢ 1: Oznaczenie sktadu ziarnowego. Metoda przesiewu.
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie ksztaftu ziaren.

Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw.

Czes¢ 4: Oznaczenie ksztattu ziaren.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartosci
zanieczyszczen obcych.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartosci
zanieczyszczen w postaci gliny.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartosci pylow

mineralnych.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie nasigkliwosci.

Metody badan kamienia naturalnego. Oznaczenie wspoéiczynnika
nasigkliwosci kapilarnej.

Materiaty budowlane. Woda do betondéw i zapraw.

Domieszki do betonu, zapraw i zaczynu. Czes¢ 2: Domieszki do
betonu. Definicje, wymagania, zgodnos¢, znakowanie i etykietowanie.
Domieszki do betonu, zapraw i zaczynu. Czes¢ 6: Pobieranie probek,
kontrola zgodnosci i ocena zgodnosci.

Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, Zzelbetowe i sprezone.
Projektowanie.

Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie.

PN-ISO 6935-1/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie. Dodatkowe wymagania

PN-ISO 6935-2:1995

stosowane w kraju.
Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane.

PN-ISO 6935-2/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane. Dodatkowe wymagania

stosowane w kraju.



PN-89/H-84023.06 Stal okreslonego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu.

PN-82/H-93215 Walcéwka i prety stalowe do zbrojenia betonu.

PN-91/M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.
Ogodlne wymagania i badania.

PN-92/D-95017 Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste. Wspdlne
wymagania i badania.

PN-91/D-95018 Surowiec drzewny. Drewno sredniowymiarowe. Wspdlne wymagania
i badania.

PN-75/D-96000 Tarcica iglasta ogolnego przeznaczenia.

PN-72/D-90002 Tarcica lisciasta ogdlnego przeznaczenia.

PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-EN 313-1:2001 Sklejka. Klasyfikacja i terminologia. Cze$¢ 1: Klasyfikacja.

PN-EN 313-2:2001 Sklejka. Klasyfikacja i terminologia. Czes$¢ 1: Terminologia.

PN-EN 636-3:2001 Sklejka. Wymagania techniczne. Czes¢ 3: wymagania dla sklejki
uzytkowanej w warunkach zewnetrznych.

PN-84/M-81000 Gwozdzie. Ogdlne wymagania i badania.

PN-93/S-10080 Obiekty mostowe. Konstrukcje drewniane.

Inne dokumenty:
1. Ustawa z dnia 1 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r., Nr 201,
poz. 2016; z pdzniejszymi zmianami),
2. Ustawa z dnia 18 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r., Nr 92,
poz. 881),
3. Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r., Nr 166,
poz. 360, z pézniejszymi zmianami).

1.4. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.04.00.00 PREFABRYKATY, KONSTRUKCJE
BETONOWE | ZELBETOWE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce
wykonywania i montazu prefabrykatéw zelbetowych uzywanych przy realizacji kontraktu.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie i montaz prefabrykatow zelbetowych.

B. 05.01.00 Prefabrykaty konstrukcyjne.

B. 05.02.00 Belki nadprozowe.

B. 05.03.00 Piyty.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5.0gd6lne wymagania dotyczgce robot
Wykonaweca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.



2. Materialy

Wszystkie elementy prefabrykowane dostarczane na budowe powinny by¢ trwale oznakowane.
Poszczegdlne partie elementow tego samego typu powinny posiadaé swiadectwo jakosci (atest).

2.1. Prefabrykaty
Tolerancje wymiarowe elementéw konstrukcyjnych (gtéwnych):
—dla grubosci 2 mm,
- dla szeroko$ci i wysokosci 2 mm
—dla dtugosci 2 mm
Prefabrykaty gotowe do wbudowania muszg uzyskaé projektowang wytrzymatos¢ i posiadaé atest
wytworni (zgodnie z dokumentacjg projektowsg).

2.1.1. Beton konstrukcyjny B-25 (B-20) wg SST
2.1.2. Podbeton B-10 wg SST
2.1.3. Stal zbrojeniowa

2.2. Belki prefabrykowane nadprozy
Charakterystyka belek:
-wysokosé 19cm
-szeroko$¢ 9 cm
—-grubosc¢ 6 cm
a) Wymagania:
Belki winny by¢ wykonane zgodnie z projektem.
¢ Tolerancje wymiarowe.
Odchytki od wymiaréw projektowanych nie powinny przekraczaé: w dtugosci do 6mm; w
wysokosci do 4mm; w grubosci do 3mm.
¢ Dopuszczalne wady i uszkodzenia.
- skrzywienie belki w poziomie — do5 mm
- skrzywienie belki w pionie — nie dopuszcza sie
-szczerby i uszkodzenia krawedzi — gteboko$¢: do 5mm
- dtugosc¢: do 30mm
—ilos¢: 3 szt/mb.
Klasa odpornosci ogniowe;j ,B”.
b) Sktadowanie
Belki nalezy skfadowa¢ na rownym podtozu, na podktadkach grubosci co najmniej 80mm
utozonych poziomo w odlegtosci 1/5 diugosci od ich koncow. Nastepne warstwy uktada¢ na
podktadkach umieszczonych nad podktadkami dolnymi. Liczba warstw nie wieksza od 5.
c) Transport
Belki mogg by¢ przewozone tylko w pozycji poziomej, stopkg w potozeniu dolnym, réwnolegle
do kierunku jazdy i zabezpieczone przed przesuwaniem. Transport powinien odbywac sie
zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

2.3. Piyty
Ptyty produkowane z betonu klasy B20 — wg SST B.04.01.00 i stali zbrojeniowej Al i Alll —
wg SST B.03.00.00
a) wymagania:
* wady i uszkodzenia
- niedopuszczalne jest odkryte zbrojenie oraz braki powstate na skutek niewtasciwego
zageszczenia betonu,
-szczerby i uszkodzenia krawedzi i narozy:



- wgtebienia i wypuktosci o srednicy do 15mm i gtebokosci lub wypuktosci do 5mm na gornej i
dolnej powierzchni ptyty, w liczbie 1 szt. na 1mb plyty
- wyszczerbienie krawedzi dtugosci do 200mm i gtebokosci do 5mm nie wiecej jak 1 szt. na
jednej krawedzi ptyty
- zwichrowanie — zwichrowanie powierzchni na koncach piyt po przekatnej nie mogg
przekracza¢ 5 mm, a w srodku powierzchni 10mm,
- rysy i pekniecia — powstate na skutek skurczu betonu o dtugosci do 200mm w odstepach nie
mniejszych niz 1,0m; peknigcia sg nie dopuszczalne.
b) badania ptyt obejmuja:
e sprawdzenie ksztattu i wymiaru,
e sprawdzenie dopuszczalnych wad i uszkodzen,
e sprawdzenie cigezaru,
e sprawdzenie wytrzymatosci na zginanie.
c) sktadowanie
Piyty powinny by¢ skladowane na wyrownanym terenie w pozycji na ptask, nie wyzej niz w 10
warstwach z zastosowaniem podkiadek z drewna miekkiego o przekroju nie mniejszym jak
6x1,5 cm, przy czym dtugosc¢ ich powinna by¢ wieksza od szerokosci elementu co najmniej o
10cm. Podktadki nalezy uktadac jedna nad drugg w pionie, w odlegtosci nie wiekszej jak 30cm
od czota piyty.
d) transport
Na srodkach transportu ptyty powinny by¢ uktadane jak przy sktadowaniu, dtugoscig w kierunku
jazdy.
Ptyty nie powinny wystawac wiecej niz 5cm ponad gorng krawedz srodka transportu.

3. Sprzet

Roboty moga by¢ wykonane recznie lub mechanicznie.
Roboty mozna wykonac¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport — w opisie materiatéw p. 2

5. Wykonanie robét

Wykonanie robét zwigzanych z prefabrykacjg wg SST B.03.00.00 Roboty zbrojarskie i SST
B.04.00.00 Roboty betoniarskie.

5.1. Montaz prefabrykatéw

Montaz wykonywac pod kontrolg geodezyjna.

Tolerancje wymiarowe przy montazu wg BN-77/8939-09:

Powierzchnie prefabrykatow stykajgce sie z gruntem, po oczyszczeniu zagruntowaé, a nastepnie
posmarowac lepikiem asfaltowym.

5.2. Montaz belek prefabrykowanych nadprozy zgodnie z wymaganiami jak dla rob6t murowych wg
SST B.08.00.00.

5.3. Ptyty prefabrykowane korytkowe montuje sie na sucho na przygotowanych podporach takich

jak wience, $cianki azurowe itp.
Przed montazem oczysci¢ i wyrownaé krawedzie podpory. Minimalna szerokos¢ podparcia — 5 cm.

6. Kontrola jakosci

Kontrola polega na sprawdzeniu elementéw prefabrykowanych wg wymagan podanych w punkcie
2.0.



7. Obmiar roboét

Jednostkg obmiarowg jest:
-dla B.05.01.00 — 1 szt. elementu prefabrykowanego
-dla B.05.02.00 — 1 m wykonanego nadproza
-dla B.05.03.00 — 1 mzwykonanych ptyt.

8. Odbior robot

8.1. Obejmuje odbidr roboét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu
8.2. Odbidr koncowy
8.3. Odbidr poszczegdinych robot wg wymagan zawartych w niniejszej specyfikacii.

9. Podstawa ptatnosci

B.05.01.00 Podstawe ptatnosci stanowi cena jednostkowa za 1 szt. kompletu elementu
prefabrykowanego. Cena obejmuje:

- dostarczenie i montaz kompletnych prefabrykatow z osadzonymi i zabezpieczonymi

antykorozyjnie markami stalowymi.

B.05.02.00 Podstawe pfatnosci stanowi cena jednostkowa za 1 m nadproza ktéra obejmuje
wykonanie i dostarczenie prefabrykatow gotowych do wbudowania.
B.05.03.00 Podstawe ptatnosci stanowi cena jednostkowa za 1 mz ptyt, ktdra obejmuje wykonanie i
dostarczenie gotowych do wbudowania ptyt.

10. Przepisy zwigzane

PN-89/H-84023/06 Stal do zbrojenia betonu.

PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne
i projektowanie.
PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

1.5. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.05.00.00 KONSTRUKCJE STALOWE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegodtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem elementéw stalowych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegoétowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie i montaz elementow stalowych.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach i
wytycznych oraz okresleniami podanymi w ST ,Wymagania ogolne”.



1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robét, bezpieczenstwo wszelkich czynno$ci
na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa,
SST i poleceniami Inzyniera.

Ogodlne wymagania dotyczgce robét podano w ST ,Wymagania ogdlne”.

2. Materialy

2.1. Wymagania ogolne
Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robét muszg by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej
SST i dokumentaciji projektowe;j.
Do wykonania robot mogg by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajgce warunki okreslone w:
— ustawie z dnia 1 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r. Nr 201,
poz. 2016, z pdzniejszymi zmianami),
— ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz.
881),
— ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166,
poz. 1360, z pdzniejszymi zmianami).
Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego wymaganej
przez ww. ustawy lub rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw.

2.2.1. Stal konstrukcyjna

Stal konstrukcyjna stosowana do wykonywania elementéw konstrukcji stalowych powinna
odpowiada¢ wymaganiom norm powyzej przytoczonych oraz norm: PN-EN 10020:2003, PNEN
10027-1:1994, PN-EN 10027-2:1994, PN-EN 10021:1997, PN-EN 10079:1996, PN-EN
10204+Ak:1997, PN-90/H-01103, PN-87/H-01104, PN-88/H-01105, a ponadto:

2.2.1.1. Wyroby walcowane — ksztattowniki:
— dwuteowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-91/H-93407, PN-H-
93419:1997, PN-H-93452:1997 oraz PN-EN 10024:1998,
— ceowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-71/H-93451 PN-H-93400:2003 oraz
PN-EN 10279:2003,
teowniki powinny odpowiada¢é wymaganiom norm: PN-91/H-93406 oraz PN-EN
10055:1999,
katowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10056-1:2000 oraz PN-EN
10056-2 :1998, PN-EN 10056-2:1998/Ap1:2003,
grodzice powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10248-1:1999, PN-EN 10248-
2:1999,
rury powinny odpowiada¢ wymaganiom norm PN-EN 10210-1:2000 oraz PN-EN 10210-
2:2000.
Ksztattowniki stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpowiadac
nastepujgcym wymaganiom:
— mie¢ atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,
— mie¢ trwate ocechowanie,
— mie¢ wybite znaki cechowe.

2.2.1.2. Wyroby walcowane — blachy:

— blachy uniwersalne powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-H-92203:1994,

— blachy grube powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-H-92200:1994,

— blachy zeberkowe powinny odpowiadaé¢ wymaganiom normy: PN-73/H-92127,

— bednarka powinna odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-76/H-92325.
Blachy stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpowiadaé
nastepujgcym wymaganiom:

— miec¢ atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,



— miec¢ trwate ocechowanie,
— mie¢ wybite znaki cechowe.

2.2.1.3. Wyroby zimnogiete — ksztattowniki:
— ksztattowniki zamkniete powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10219-1:2000
oraz PN-EN 10219-2:2000,
— ksztattowniki otwarte powinny odpowiada¢ wymaganiom norm PN-73/H-93460.00, PN-
73/H-93460.01, PN-73/H-93460.02, PN-73/H-93460.03, PN-73/H-93460.04, PN-73/H-
93460.05 oraz PN-73/H-93460.06,
— grodzice stalowe powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10249-1:2000, PN-EN
10249-2:2000 oraz PN-76/H-93461.03.

2.2.2. kaczniki
Sruby, nakretki, nity i inne akcesoria do fgczenia konstrukcji stalowych powinny odpowiadaé
wymaganiom norm: PN-ISO 1891:1999, PN-ISO 8992:1996 oraz PN-82/M-82054.20, a ponadto:
— sruby powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN ISO 4014:2002, PN-61/M-82331,
PN-91/M-82341, PN-91/M-82342 oraz PN-83/M-82343,
— nakretki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-83/M-82171,
— podktadki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN [ISO 887:2002, PN-ISO
10673:2002, PN-77/M-82008, PN-79/M-82009, PN-79/M-82018 oraz PN-83/M-82039,
— nity powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-88/M-82952 oraz PN-88/M-82954.
Do konstrukcji stalowych stosuje sie:
- $ruby z tbem szesciokgtnym wg PN-EN-ISO 4014:2002 sredniodoktadne klasy:
dla srednic 8-16 mm — 4.8-lI
dla $rednic powyzej 16 mm — 5.6-II
- stan powierzchni wg PN-EN 26157-3:1998
- tolerancje wg PN-EN 20898-7:1997
- wtasnosci mechaniczne wg PN-EN 20898-7:1997.
- sruby fundamentowe wg PN-72/M-85061 zgrubne rodzaju W; Z lub P
- nakretki szesciokgtne wg PN-EN-ISO 4034;2002
- wlkasnosci mechaniczne wg PN-82/M-82054/09 oraz PN-EN 20898-2:1998
- podktadki okragte zgrubne wg PN-ISO 7091:2003
- podktadki klinowe do dwuteownikéw wg PN-79/M-82009
- podktadki klinowe do ceownikow wg PN-79/M-82018
Wszystkie tgczniki winny by¢ cechowane: sruby i nakretki wywalcowane cechy na gtowkach.

2.2.3. Materialy do spawania
Materiaty do spawania konstrukcji stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PNEN
759:2000, a ponadto:
— elektrody powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-91/M-69430,
— drut spawalniczy powinien odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN 12070:2002,
— topniki do spawania elektrycznego powinny odpowiada¢é wymaganiom norm: PN-73/M-
69355 oraz PN-67/M-69356.
Do spawania konstrukcji ze stali zwyklej stosuje sie spawanie elektryczne przy uzyciu elektrod
otulonych EA-146 wg PN-91/M-69430. Zastepczo mozna stosowac¢ elektrody ER- 346 lub ER-546.
Elektrody EA-146 s3g to elektrody grubootulone przeznaczone do spawania konstrukcji stalowych
narazonych na obcigzenia statyczne i dynamiczne.
Elektrody powinny mieé:
- zaswiadczenie jakoSci
- spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych
- opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne 2z wymaganiami
obowigzujgcych norm i wymaganiami producenta.



2.2.4. Sktadowanie materiatow i konstrukcji

Elementy konstrukcji stalowych i materialy dostarczone na budowe powinny byé
samowytadowywane dzwigami. Elementy ciezkie, dtugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomocag
zawiesi i usztywni¢ przed odksztatcaniem. Elementy ukfada¢ w sposéb umozliwiajgcy odczytanie
znakowania. Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowaé konstrukcje niezwitocznie po ich
nadejsciu, segregowac i uktada¢ na wyznaczonym miejscu na podkfadach drewnianych z bali lub
desek na wyréwnanej do poziomu ziemi w odlegtosci 2,0 do 3,0 m od siebie oraz oczyszczac i
naprawia¢ powstate w czasie transportu ewentualne uszkodzenia.

Elektrody skladowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczonych przed
zawilgoceniem.

taczniki sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach lub skrzynkach.

2.2.5.1. Wiasnosci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w
PN-EN 10025:2002.
— Wady powierzchniowe — powierzchnia walcéwki i pretéw powinna byé bez peknieg,
pecherzy i naderwan.
— Na powierzchniach czotowych niedopuszczalne sg pozostatoéci jamy usadowej,
rozwarstwienia i pekniecia widoczne gotym okiem.

— Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtrgcenia
niemetaliczne, wzery, wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg dopuszczalne
jezeli:

-- mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek
-- nie przekraczajg 0.5 mm dla walcowki o grubosci od 25 mm. 0,7 mm dla walcéwki o
grubosci wieksze;j.

2.2.5.2.1. Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktéry powinien
by¢ zaopatrzony kazdy element lub partia materiatu. Atest powinien zawierac:

— znak wytworcy

— profil

— gatunek stali

— numer wyrobu lub partii

— znak obrobki cieplnej.
Cechowanie materiatdw wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych.

2.25.2.2. Odbidér konstrukcji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokotu
ostatecznego odbioru konstrukcji w wytwoérni wraz z oswiadczeniem wytwérni, ze usterki w czasie
odbioréw miedzyoperacyjnych zostaty usuniete.

Cechowanie elementow farbg na elemencie.

2.3. Powtoki malarskie
Materiaty na powtoki malarskie wg niniejszych SST.

2.4. Badania na budowie

2.4.1. Kazda partia materialu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyskac
akceptacje Inzyniera.

2.4.2. Kazda konstrukcja dostarczona na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:

— jakosci materiatow, spoin, otworéw na sruby,

— zgodnos$ci z projektem,

— zgodnosci z atestem wytworni

— jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych toleranciji.

— jakosci powtok antykorozyjnych.
Odbior konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w
czasie transportu potwierdza Inzynier wpisem do dziennika budowy.



3. Sprzet

Roboty zwigzane z wykonaniem remontu, modernizacji oraz budowa nowych konstrukcji stalowych
moga by¢é wykonywane recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego
do wykonywania zamierzonych robaét.

Wykonawca do montazu lub demontazu elementéw konstrukcji stalowej powinien dysponowaé
m.in.:

- spawarkami,

- palnikami gazowymi,

- Zurawiami samochodowymi o udzwigu 10 Mg,

- Zurawiami samochodowymi o udzwigu dostosowanym do cieSaru poszczegdinych elementéw
konstrukcji.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetniac
wymagania techniczne w zakresie BHP.

Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST ,Wymagania ogdine”.

4. Transport

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny by¢ sprawne technicznie i spetniaé
wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogolne”.

Materiaty nalezy przewozi¢ w oryginalnych opakowaniach producenta, w taki sposdéb, aby
zabezpieczy¢ opakowania przed uszkodzeniem, a materiat przed wylaniem.

5. Wykonanie robét

5.1. Ogolne warunki wykonania robot

Ogodlne wymagania dotyczgce wykonania robét podano w ST ,Wymagania ogdlne”.

Wykonanie robo6t powinno by¢ zgodne normami PN-89/S-10050, PN-82/S-10052.

Elementy drugorzedne moga by¢ wykonywane przez spawaczy posiadajgcych odpowiednie
uprawnienia w Wytworniach nie posiadajgcych Swiadectwa Kwalifikacji Ministerstwa Infrastruktury
tylko za zgoda Inzyniera. Do elementéw drugorzednych zalicza sie elementy nieobcigzone
(podkiadki wyréwnania, wypetnienia) oraz elementy przeznaczone do przejecia obcigzen innych
niz obcigzenia podstawowe rozwazanej konstrukcji w rozumieniu normy PN-85/S-10030 (elementy
poreczy, chodnikow stuzbowych, ostony trakcji elektrycznej, wsporniki kablowe itp.).

5.2. Zakres wykonywania robot

5.2.1. Wymagania ogolne
Wytwodrca powinien zobowigza¢ sie do znajomosci i przestrzegania ustalen zawartych w SST i
dokumentacji projektowej, co potwierdza pisemnie ztozeniem odpowiedniej deklaracji Inzynierowi.

5.2.2. Przygotowanie i obrébka elementéw
Wyroby hutnicze stosowane do wykonania elementéw konstrukcji stalowej przed wbudowaniem
powinny by¢ sprawdzone pod wzgledem:

- gatunku stali,

- asortymentu,

- wlasnosci,

- wymiaréw i prostoliniowosci.
Elementy, ktoérych odchytki wymiarowe pod wzgledem prostoliniowosci przekraczajg dopuszczalne
odchytki wg PN-89/S-10050, powinny podlega¢ prostowaniu. Elementy stalowe konstrukgcji
poddane prostowaniu lub gieciu nie powinny wykazywac¢ peknie¢. Wystgpienie tego rodzaju
uszkodzen powoduje odrzucenie wykonanych elementéw. Sprzet uzywany do prostowania i giecia
elementéw stalowych powinien by¢ zaakceptowany i sprawdzony przez Inzyniera.



Ciecie elementow i sposéb obrobienia brzegdw powinien by¢ wykonany zgodnie z ustaleniami
dokumentacji projektowej z zachowaniem wymagan wg PN-89/S-10050.

Przed przystgpieniem do sktadania elementdw konstrukcji Inzynier przeprowadza odbior
elementéw w zakresie usuniecia rdzy, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegajgcych i
brzegow stykéw z zachowaniem wymagan wg PN-89/S-10050, PN-87/M-04251 i PN-EN ISO
9013:2002.

5.2.3. Skfadanie konstrukc;ji

5.2.3.1. Spawanie

Spawanie winno odbywac sie zgodnie z norma PN-89/S-10050.

Osoby kierujgce spawaniem i spawacze powinny posiada¢ odpowiednie uprawnienia pahstwowe.
Elementy stalowe konstrukcji spawane sg w Wytwérni w elementy montazowe zgodnie z
dokumentacjg projektowg. W wyniku spawania powstajg naprezenia spawalnicze powodujgce
odksztatcenia elementoéw konstrukcji stalowej. Sposéb usuniecia odksztatceh konstrukcji w zgodzie
z zaleceniami PN-89/S-10050.

5.2.4. Prébny montaz nowej konstrukcji stalowe;j

Przed wystaniem elementéw montanowych nowej konstrukcji stalowej na plac budowy nalezy
dokonaé probnego montazu w Wytwérni. Montaz powinien by¢ dokonany przez Wytwérce
konstrukcji zgodnie z wymaganiami normy PN-89/S-10050. Przed przystgpieniem do prébnego
montazu powinien by¢ dokonany odbior wytworzonych elementéw konstrukcji stalowej przez
Komisje Odbioru. Wynikiem odbioru jest protokét Komisji Odbioru i odpowiedni wpis Inzyniera do
Dziennika Budowy.

5.2.5. Zabezpieczenie antykorozyjne

Przewidziane dokumentacja projektowa zabezpieczenie antykorozyjne elementéw konstrukciji
stalowej, jezeli jest to mozliwe, nalezy wykona¢ w Wytwérni zgodnie ze SST dotyczaca
zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji stalowych.

5.3. Montaz nowej konstrukcji stalowej na budowie

Przed przystgpieniem do montazu konstrukcji, Wykonawca montazu powinien zapoznac sie z
protokotem odbioru konstrukcji od Wytwoérey i potwierdzi¢ to odpowiednim wpisem do Dziennika
Budowy. Wykonawca montazu powinien zobowigzac sie do znajomosci i przestrzegania ustalen
zawartych w SST i dokumentacji projektowej, co potwierdza pisemnie ztozeniem odpowiedniej
deklaracji Inzynierowi. W czasie montazu nalezy dopilnowa¢, aby prace byly prowadzone zgodnie
Z projektem organizacji robot.

5.3.2. Prace przygotowawcze i pomiarowe

Przed przystgpieniem do montazu konstrukcji nalezy wyznaczy¢ lub skontrolowag:
- potozenie osi pali pomostu,
- poziom korony pal pali pomostu.

5.3.3. Wykonanie potgczeh spawanych

Pofgczenia spawane powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg. Wykonanie
dodatkowych spoin wymaga zgody Inzyniera. Kazda spoina powinna by¢é oznaczona osobistym
znakiem spawacza, wybitym na obu koncach krétkich spoin w odlegtosci 10-15 mm od brzegu, na
dtugich spoinach co 1,0 m. Na Wytworcy spoczywa obowigzek prowadzenia Dziennika spawania.
W czasie spawania wilgotnos¢ wzgledna powietrza nie moze by¢ wieksza niz 80%, a temperatura
nie nizsza niz +5 °C. W czasie opaddéw atmosferycznych, mglty lub mzawki miejsce spawania i
stanowiska spawaczy nalezy ostonic. Powierzchnie tgczonych elementéw powinny byé wolne od
zgorzelin, rdzy, farby, tluszczu i innych zanieczyszczen na szeroko$ci nie mniejszej niS 15 cm.
Spoiny powinny posiada¢ klase zgodng z dokumentacjg projektowg i projektem spawania. Spoiny
czotowe powinny by¢ podspawane lub wykonane takg technologig, aby gran byta jednolita i



gtadka. Spoiny po wykonaniu powinny by¢ obrobione mechanicznie. Dopuszczalna wadliwosc
spoiny czotowej wg PN- 85/M-69775 (PN-EN 970:1999)

- dla ztgczy specjalnej jakosci - klasa wadliwosci W1,

- dla ztgczy normalnej jakosci - klasa wadliwosci W2.
Spoiny czotowe powinny posiada¢ klase wadliwosci ztgcza R1, a spoiny normalnej jakosci powinny
odpowiadac¢ wadliwosci ztgcza R2 wg PN-87/M-69772 (PN-EN 1435:2001). Spoiny pachwinowe
powinny odpowiada¢ klasie wadliwosci W2 wg PN-85/M-69775 PN-EN970:1999). Wszystkie
spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jakosci i odbiorowi zgodnie z PN-89/S-10050.
Koszt wszystkich badan przewidzianych SST, normg PN-89/S-10050 i innych zleconych przez
Inzyniera ponosi Wykonawca. Badania mogg wykonywac jedynie laboratoria zaakceptowane przez
Inzyniera. Wykonawca rob6t montazowych zobowigzany jest gromadzi¢ petng dokumentacje
badan w postaci radiogramoéw oraz protokotdéw, i przekaza¢ je Inzynierowi podczas odbioru
koncowego konstrukgiji.

6. Kontrola jakosci

6.1. Wymagania ogolne

Ogodlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci rob6t podano w ST ,Wymagania ogdlne”. Kontrola
jakosci wykonania nowej konstrukcji stalowej jak i nowych elementow konstrukcji juz istniejgcych
polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz wymaganiami podanymi w
normie PN-89/S-10050 oraz niniejszej SST.

Inzynier w porozumieniu z Wykonawcg, powotuje Komisje Odbioru, ktorej zadaniem jest
sprawowanie nadzoru nad wykonaniem nowej konstrukcji stalowej jak i nowych elementow
konstrukcji juz istniejgcej. Poszczegolne etapy wykonania nowej konstrukcji stalowej jak i nowych
konstrukcji juz istniejgcych sg odbierane przez Komisje poprzez sporzadzenie odpowiedniego
protokotu. Ocena poszczegoélnych etapow robét potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

6.2. Zakres kontroli i badan:

6.2.1. Materiaty

Materiaty stosowane do wykonania elementéw konstrukcji stalowej podlegajg kontroli zgodnie z
wymaganiami podanymi w niniejszej SST. Przed wbudowaniem kazdorazowo stosowane materiaty
powinny uzyskac akceptacje Inzyniera.

6.2.2. Konstrukcja stalowa

Wykonanie i montaz konstrukcji stalowej podlega kontroli zgodnie z wymaganiami podanymi w
niniejszej SST. Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-
89/S-10050 oraz warunkom podanym w niniejszej SST.

6.2.2.1. Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania:
- kontrola stali,
- sprawdzenie elementéw stalowych,
- sprawdzenie wymiaréw konstrukciji,
- sprawdzenie potgczen,
- sprawdzenie zabezpieczen antykorozyjnych,
- sprawdzenie poprawnosci wykonania konstrukcji poprzez wykonanie prébnego montaz
konstrukcji.

7. Obmiar robot

Ogolne wymagania dotyczagce obmiaru robét podano w ST ,Wymagania ogdlne”.
Jednostkg obmiarowg jest kg (kilogram) wykonanej konstrukcji stalowej zgodnie z dokumentacja
projektowa i obmiarem w terenie.



8. Odbior robot

Ogolne wymagania dotyczgce odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogélne”.

9. Podstawa ptatnosci

Ogdlne wymagania dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogolne”.

10. Przepisy zwigzane

PN-EN 10020:2003

PN —EN 10027-1:1994
PN-EN 10027-2:1994
PN-EN 10021:1997
PN-EN 10079:1996
PN-EN 10204+Ak:1997
PN-90/H-01103
PN-87/H-01104
PN-88/H-01105

PN-91/H-93407
PN-H-92203:1994
PN-H-92200:1994
PN-EN 759:2000
PN-91/M-69430
PN-EN 12070:2002
PN-73/M-69355
PN-67/M-69356
PN-87/M-04251
PN-EN 1SO 9013:2002

PN-75/M-69703
PN-85/M-69775

PN-EN 970:1999

PN-87/M69776

PN-EN 1435:2001

PN-EN 1712:2001

PN-87/M-69772

Definicje i klasyfikacja gatunkéw stali.

Systemy oznaczania stali. Znaki stali, symbole gtéwne

Systemy oznaczania stali. Systemy cyfrowe.

Ogolne techniczne warunki dostawy stali i wyrobow stalowych.

Stal. Wyroby. Terminologia.

Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentéw kontroli.

Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie barwne.

Stal. Polwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie.

Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie i
transport.

Stal. Dwuteowniki walcowane na gorgco.

Stal. Blachy uniwersalne. Wymiary.

Stal. Blachy grube. Wymiary.

Spawalnictwo, materiaty dodatkowe do spawania. Warunki
techniczne dostawy materiatdw dodatkowych do spawania. Rodzaj
wyrobu, wymiary, tolerancje i znakowanie.

Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania
stali. Ogdlne wymagania i badania.

Materiaty dodatkowe do spawania. Druty elektrodowe, druty i prety do
spawania tukowego stali odpornych petzanie. Klasyfikacja.

Topniki do spawania i napawania tukiem krytym.

Topniki do spawania SuSlowego.

Struktura geometryczna powierzchni. Chropowatos¢ powierzchni.
Wartosci liczbowe parametrow.

Spawanie i procesy pokrewne. Klasyfikacja jakosci i tolerancje
wymiarow powierzchni cietych termicznie (ciecie tlenem).
Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okreslenia.
Spawalnictwo. Wadliwos¢ ztgczy spawanych. Oznaczenie klasy
wadliwosci na podstawie ogledzin zewnetrznych.

Spawalnictwo. Badania nieniszczgce zigczy spawanych. Badania
wizualne.

Spawalnictwo. Okreslenie wysokosci wad spoin na podstawie
gestosci optycznej obrazu na radiogramie.

Badania nieniszczgce zlgczy spawanych. Badania radiograficzne
ztgczy spawanych.

Badania nieniszczagce ztgczy spawanych. Badania ultradzwiekowe
ztgczy spawanych.

Spawalnictwo. Klasyfikacja wadliwosci zigczy spawanych na
podstawie radiogramow.



1.6. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.06.00.00 ROBOTY MUROWE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru muréw z materiatéw ceramicznych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegoétowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie muréw zewnetrznych i wewnetrznych obiektow tzn.:

B.06.01.00. Sciany z bloczkéw lub cegty petnej

B.06.01.01. Kominy wieloprzewodowe z cegty petne;.

B.06.03.00. Sciany warstwowe

B.06.04.00. Scianki dziatowe

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczgce robot
Wykonaweca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowg, OST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Woda zarobowa do betonu PN-EN 1008:2004

Do przygotowania zapraw stosowac¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajgcych
ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Wyroby ceramiczne

2.2.1. Cegta budowlana petna klasy 10 wg PN-B 12050:1996

e  Wymiary | = 250mm, s = 120mm, h = 65mm

e Masa 3,3-4,0kg

e Cegta budowlana petha powinna odpowiadac aktualnej normie panstwowe;j.

e Dopuszczalna liczba cegiet potéwkowych, peknietych catkowicie lub z jednym peknigeciem
przechodzgcym przez catg grubosé cegty o dtugosci powyzej 6mm nie moze przekraczaé
dla cegly — 10% cegiet badanych.

¢ Nasigkliwos¢ nie powinna by¢ wyzsza niz 24%.

o Wytrzymatosc na Sciskanie 10,0 MPa

. Gestos¢ pozorna 1,7-1,9 kg/dms

o Wspdtczynnik przewodnosci cieplnej 0,52-0,56 W/mz2K

o Odpornos¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do —15°C i odmrazania — brak
uszkodzen po badaniu.

e Odpornos¢ na uderzenie powinna by¢ taka, aby cegta puszczona z wysokosci 1,5m na inne
cegly nie rozpadta sie.



2.2.2. Cegta budowlana petna klasy 15 wg PN-B-12050:1996

e  Wymiary jak poz. 2.2.1.
Masa 4,0-4,5kg.
Dopuszczalna ilo$¢ cegiet potéwkowych, peknietych do 10% iloSci cegiet badanych
Nasigkliwo$¢ nie powinna by¢ wieksza od 16%.
Wytrzymatos¢ na sciskanie 15 MPa.
Odpornos¢ na dziatanie mrozu jak dla cegty klasy 10 MPa.
Odpornosé¢ na uderzenie powinna by¢ taka, aby cegta upuszczona z wysokosci 1,5 m na
inne cegly nie rozpadta sie na kawatki; moze natomiast wystgpi¢ wyszczerbienie lub jej
pekniecie. lloS¢ cegiet nie spetniajgcych powyzszego wymagania nie powinna by¢ wieksza
niz:
-2 na 15 sprawdzanych cegiet
-3 na 25 sprawdzanych cegiet
-5 na 40 sprawdzanych cegiet.

2.2.3. Cegfla budowlana petna licowka klasy 15 MPa
¢ Wymagania co do wytrzymatosci, nasigkliwosci, odpornosci na dziatanie mrozu jak dla
cegty wg poz. 2.2.2.
Przewiduje sie mozliwos¢ uzycia cegiet uzyskanych z rozbidrki, po ich ewentualnym
zakwalifikowaniu przez Inzyniera.

2.2.4. Cegta dziurawka klasy 50
e  Wymiary | = 250mm, s = 120mm, h = 65mm
e Masa 2,15-2,8kg
¢ Nasigkliwos¢ nie powinna by¢ wyzsza niz 22%.
e Wytrzymatos¢ na sciskanie 5,0 MPa
Gestos¢ pozorna 1,3 kg/dms
Wspoétczynnik przewodnosci cieplnej 0,55 W/m2K
o Odpornos¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do —15°C i odmrazania —
brak uszkodzen po badaniu.

2.2.5. Cegta kratéwka klasy 10 wg (PN-B 12011:1997)
e Cegta kratbwka powinna odpowiada¢ aktualnej normie panstwowe;.
Wymiary typ K1 | = 250mm, s = 120mm, h = 65mm
Masa typ K1 2,3-2,9kg
Wymiary typ K2 | = 250mm, s = 120mm, h = 140mm
Masa typ K2 4,9-6,3kg
Nasigkliwo$¢ nie powinna by¢ wyzsza niz 20%
Wytrzymatosc¢ na Sciskanie 10,0 MPa
Gestos¢ pozorna 1,4 kg/dms,
Wspotczynnik przewodnosci cieplnej 0,33-0,34 W/m:zK
Odpornosé na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do —15°C i odmrazania —
brak uszkodzen po badaniu.
Nie nalezy stosowa¢ tego rodzaju ceglty do muréw fundamentowych i piwnic.

2.3. Bloczki z betonu komorkowego

Wymiary: 59%24x24 cm, 59x24x12 cm.

Odmiany: 05, 07, 09 w zaleznosci od ciezaru objetosciowego i wytrzymatosci na $ciskanie.
Beton komérkowy do produkcji bloczkéw wg PN-80/B-06258

Bloczki nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem.

2.4. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne
Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie.



Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikéw zaprawy dla marki 30:

cement: ciasto wapienne: piasek

1 : 1 : 6

1 : 1 : 7

1 : 1,7 : 5
cement: wapienne hydratyzowane: piasek

1 : 1 : 6

1 : 1 : 7
Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikéw zaprawy dla marki 50:
cement: ciasto wapienne: piasek

1 : 0,3 : 4

1 : 0,5 : 4,5
cement: wapienne hydratyzowane: piasek

1 : 0,3 : 4

1 ; 0,5 : 4,5

- Przygotowanie zapraw do robot murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.
- Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie
wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw murarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.
Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub
popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, Zze temperatura otoczenia w
ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz+5°C.
Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone w postaci
ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i
jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.
Skfad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki
zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

3. Sprzet
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢é zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. Wykonanie robét

Wymagania ogolne:
a) Mury nalezy wykonywaé¢ warstwami, z zachowaniem prawidiowego wigzania i grubosci spoin,
do pionu i sznura, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek, wyskokéw i otwordw.
b) W pierwszej kolejnosci nalezy wykonywaé mury no$ne. Scianki dziatowe gruboéci ponizej 1
cegty nalezy murowac nie wczesniej niz po zakonczeniu scian gtéwnych.
¢) Mury nalezy wznosi¢ mozliwie rownomiernie na catej ich dtugosci. W miejscu potgczenia muréw
wykonanych niejednoczesnie nalezy stosowac strzepia zazebione koncowe.
d) Cegty uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu.
Przy murowaniu cegtg suchg, zwtaszcza w okresie letnim, nalezy cegty przed utozeniem w
murze polewac lub moczy¢ w wodzie.
e) Wneki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywac jednoczesnie ze wznoszeniem muréw.
f) Mury grubosci mniejszej niz 1 cegta mogg by¢ wykonywane przy temperaturze powyzej 0°C.
g) W przypadku przerwania robét na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy
muréw powinny by¢ zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikéw atmosferycznych (np.



przez przykrycie folig lub papa). Przy wznawianiu robot po diuzszej przerwie nalezy sprawdzi¢ stan
techniczny muréw, fgcznie ze zdjeciem wierzchnich warstw cegiet i uszkodzonej zaprawy.

5.1. Mury z cegly petnej

5.1.1. Spoiny w murach ceglanych.
- 12mm w spoinach poziomych, przy czym maksymalna grubos¢ nie powinna przekraczac
17mm, a minimalna 10mm,
- 10mm w spoinach pionowych podtuznych i poprzecznych, przy czym grubos¢ maksymalna
nie powinna przekracza¢ 15mm, a minimalna — 5mm. Spoiny powinny by¢ doktadnie
wypetnione zaprawag. W $Scianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetniac¢
zaprawg spoin przy zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10mm.

5.1.2. Stosowanie potéwek i cegiet ulamkowych.

Liczba cegiet uzytych w potéwkach do muréw nosnych nie powinna by¢ wieksza niz

15% catkowitej liczby cegiet.

a) Jezeli na budowie jest kilka gatunkéw cegty (np. cegta nowa i rozbiérkowa), nalezy przestrzegac
zasady, ze kazda sciana powinna by¢ wykonana z cegty jednego wymiaru.

b) Pofaczenie murow stykajgcych sie pod katem prostym i wykonanych z cegiet o grubosci

réznigcej sie wiecej niz o 5mm nalezy wykonywac na strzepia zazebione boczne.

5.2. Mury z cegty dziurawki

Mury z cegty dziurawki nalezy wykonywaé wedtug tych samych zasad, jak mury z cegty petnej. W
naroznikach, przy otworach, zakonczeniach muréw oraz w kanatach dymowych nalezy stosowac
normalng cegte petna.

W przypadku opierania belek stropowych na murach z cegty dziurawki ostatnie 3 warstwy powinny
by¢ wykonane z cegty petne;j.

5.3. Sciany warstwowe

5.3.1. Wewnetrzne czesci scian warstwowych wykonywa¢ wg zasad podanych w punkcie 5.1. z
wmontowaniem w co 5-6 warstwie kotew stalowych ze stali zbrojeniowej 0 8 mm rozstawionych co
0,8-1,0m.

Kotwy nalezy zabezpieczyC przed korozjg przez dwukrotne pomalowanie lakierem bitumiczno-
epoksydowym (Materiat wg SST B.15.05.02).

5.3.2. Zewnetrzne czesci scian warstwowych przeznaczone do otynkowania wykonywaé zgodnie z
wymaganiami jak dla czesci wewnetrznych.

5.3.3. Zewnetrzne czesci Scian warstwowych przeznaczone do spoinowania wykonywacé ze
szczegolng starannoscig, tak aby lico miato prawidtowe wigzanie i spoiny o jednakowej grubo$ci.
Licéwke uktadaé z zastosowaniem listewek poziomych. Spoiny pionowe sprawdzone za pomocg
pionu, powinny wykazywa¢ doktadne krycie przy dopuszczalnej tolerancji szerokosci spoin do
3mm.

6. Kontrola jakosci

6.1. Materiatly ceramiczne
Przy odbiorze cegty nalezy przeprowadzi¢ na budowie:
e sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej na cegtach z zamdwieniem i wymaganiami
stawianymi w dokumentacji technicznej,
e préby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:
-wymiaréw i ksztattu cegty,
-liczby szczerb i peknieg,



-odpornosci na uderzenia,

- przetomu ze zwréceniem szczegdlnej uwagi na zawartos¢ margla.
W przypadku niemoznosci okre$lenia jakoéci cegty przez prébe dorazng nalezy jg poddac
badaniom laboratoryjnym (szczegodlnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu).

6.2. Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej marke i
konsystencje w sposéb podany w obowigzujgcej normie. Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobéw
powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

6.3. Dopuszczalne odchytki wymiarow dla muréw przyjmowac wg ponizszej tabeli

Dopuszczalna odchytka [mm)]
Rodzaj odchyiki
mury spoinowe mury niespoinowe
Zwichrzenia i skrzywienia:
- na 1 metrze dtugosci 3
- na catej powierzchni 10
Odchylenia od pionu:
- na wysokosci 1m 3
- na wysokosci kondygnacji 6
- ha catej wysokosci 20
Odchylenia kazdej warstwy od poziomu
- na 1m dtugosci
tei dUGOSCi 1 2
- na catej dtugosci 15 30
Odchylenia gornej warstwy od poziomu
- na 1m dtugosci
tei QoSG 1 2
- na catej dtugosci 10 10
Odchytka wymiaréw otworéw w Swietle
0 wymiarach:
do 100cm szerokosé +6, -3 +6, -3
wysokos¢ +15, -1 +15, -10
ponad 100cm
szerokos$é +10, -5 +10, -5
wysokos¢ +15, -10 +15, -10

7. Obmiar robot

Jednostkg obmiarowg robot jest — mz2muru o odpowiedniej grubosci.

llos¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez

Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot

8.1. Odbior robét murowych powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkéw i innych robét

wykonczeniowych.

Podstawe do odbioru robét murowych powinny stanowi¢ nastepujgce dokumenty:

a) dokumentacja techniczna,
b) dziennik budowy,




c) zaswiadczenia o jakosci materiatow i wyrobow dostarczonych na budowe,

d) protokdty odbioru poszczegdlnych etapow robét zanikajgcych,

e) protokoty odbioru materiatdw i wyrobdw,

f) wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez budowe,

g) ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byly wykonywane przed odbiorem budynku.

8.2. Wszystkie roboty objete B.06.00.00. podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

9. Podstawa ptatnosci

Pfaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuje:
- dostarczenie materiatéw i sprzetu na stanowisko pracy

-wykonanie $cian, narozy, przewodow dymowych i wentylacyjnych

- ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowan

- uporzgdkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatéw

10.

Przepisy zwigzane

PN-68/B-10020
PN-B-12050:1996
PN-EN 197-1:2002

PN-B-30000:1990
PN-88/B-30001
PN-EN 197-1:2002

PN-97/B-30003
PN-88/B-30005
PN-86/B-30020
PN-EN 13139:2003
PN-80/B-06259

Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.
Wyroby budowlane ceramiczne.

Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementu
powszechnego uzytku.

Cement portlandzki.

Cement portlandzki z dodatkami.

Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce
cementéw powszechnego uzytku.

Cement murarski 15.

Cement hutniczy 25.

Wapno.

Kruszywa do zaprawy.

Beton komérkowy.

1.7. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.07.00.00 ROBOTY POKRYWCZE

1. Wstep

1.1
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania

Przedmiot SST

i odbioru pokry¢ dachowych wraz z obrébkami blacharskimi.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegoétowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy

przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie pokry¢é dachowych wraz z obrébkami blacharskimi i elementami wystajgcymi
ponad dach budynku tzn.:

B.07.01.00 Pokrycie dachu.
B.07.02.00 Obrobki blacharskie
B.07.03.00 Rynny i rury spustowe.



1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogolne wymagania dotyczgce robot

Wykonaweca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacja
projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty

2.1. Wymagania ogolne

2.1.1. Wszelkie materiaty do wykonywania izolacji przeciwwilgociowych bitumicznych wg OST .
2.2. Papa asfaltowa na tkaninie technicznej

Papa asfaltowa na tkaninie technicznej skfada sie z tkaniny asfaltem PS40/175, z obustronng

powtokg asfaltowg PS-85 i posypka mineralng. Wymagania wg PN-B-27617/A1:1997.

2.3. Papa termozgrzewalna na osnowie z widkniny poliestrowej nawierzchniowa i podktadowa np
wg Swiadectwa ITB nr 974/93

2.4. Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypetniaczami na gorgco
Wymagania wg PN-B-24625:1998

2.5. Roztwor asfaltowy do gruntowania
Wymagania wg normy PN-B-24620:1998.

2.6. Plyty warstwowe z rdzeniem z pianki pur gr.12cm
2.7. Blacha stalowa ocynkowana biata wg PN-61/B-10245, PN-EN 10203:1998

2.8. Blacha cynkowa grub. 0,6 mm
Wymagania i badania wg PN-EN 490:2000 i PN-75/B-12029/Az1:1999.

3. Sprzet
Roboty mozna wykonac recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.
4. Transport

Podstawowym srodkiem transportu dla ptyt warstwowych sg samochody ciezarowe ze skrzynig lub
naczepa otwartg, umozliwiajgce zatadunek dtugich ptyt (do 13,60 mb) z obu stron samochodu.

5. Wykonanie robét
5.1. I1zolacje papowe

5.1.1. W pokryciach dwuwarstwowych z papa asfaltowych na podtozu drewnianym na pierwszg
warstwe mozna zastosowac pape na tekturze odmiany 400/1200.

5.1.2. Potaczenie pokrycia papowego z murem kominowym lub innymi wystajgcymi z dachu
elementami powinno by¢ wykonane w taki sposob, aby umozliwi¢ wyeliminowanie wptywu
odksztatcen dachu na tynk.



5.1.3. Do klejenia pap asfaltowych nalezy stosowaC wytgcznie lepik asfaltowy, a do pap
smotowych lepik smotowy odpowiadajgcy wymaganiom norm panstwowych.
Mieszanie materiatéw smotowych i asfaltowych jest niedopuszczalne.

5.1.4. Grubos¢ warstwy lepiku miedzy podktadem i pierwszg warstwg izolacji oraz miedzy
poszczegodlnymi warstwami izolacji powinno wynosic¢ 1,0-1,5mm.

5.1.

5. Szerokos$¢ zaktaddw papy zaréwno podituznych jak i poprzecznych w kazdej warstwie

powinna by¢ nie mniejsza niz 10cm.
Zaktady arkuszy kolejnych warstw papy powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie.

5.2.

Obrébki blacharskie

e obrdbki blacharskie powinny by¢ dostosowane do wielko$ci pochylenia potaci,

e roboty blacharskie z blachy stalowej ocynkowanej mozna wykonywaé o kazdej porze roku,
lecz w temperaturze nie nizszej od —15°C.

Robot nie mozna wykonywac na oblodzonych podtozach.

5.3.

5.4.

5.5

Rynny z blachy cynkowej lub ocynkowanej

e rynny powinny by¢é wykonane z pojedynczych cztonéw odpowiadajgcych dtugosci arkusza
blachy i sktadany w elementy wielocztonowe,

e powinny by¢ fgczone w ztgczach poziomych na zaklad szerokosci 40mm; zlgcza powinny
by¢ lutowane na catej dlugosci,

e rynny powinny by¢ mocowane do deskowania i krokwi uchwytami, rozstawionymi w
odstepach nie wiekszych niz 50cm,

¢ spadki rynien regulowaé na uchwytach zgodnie z projektem,

¢ rynny powinny mie¢ wlutowane wpusty do rur spustowych,

Rury spustowe — z blachy jw.

e rury spustowe powinny by¢ wykonane z pojedynczych cztondw odpowiadajgcych diugosci
arkusza blachy i sktadany w elementy wielocztonowe,

e powinny by¢ tgczone w ztgczach pionowych na rgbek pojedynczy lezgcy, a w zitgczach
poziomych na zaktad szerokosci 40mm; ztgcza powinny by¢ lutowane na catej dtugosci,

e rury spustowe powinny by¢ mocowane do $cian uchwytami, rozstawionymi w odstepach nie
wiekszych niz 3m,

e uchwyty powinny by¢é mocowane w sposéb trwaty przez wbicie trzpienia w spoiny muru lub
osadzenie w zaprawie cementowej w wykutych gniazdach,

e rury spustowe odprowadzajgce wode do kanalizacji powinny by¢ wpuszczone do rury
zeliwnej na gtebokosc kielicha.

Pokrycia z ptyt warstwowych

Przed rozpoczeciem montazu ptyt warstwowych nalezy:

e Sprawdzi¢ konstrukcje pod wzgledem doktadnosci wykonania i zgodnosci z projektem
(ewentualne réznice nalezy usungc).

e Skontrolowa¢ czy rozstaw ptatwi, stupow i rygli odpowiada projektowi i jest zgodny z
wytycznymi zawartymi w tablicach obcigzeh statycznych.

e Sprawdzi¢, czy powierzchnie ptatwi stanowig ptaszczyzne.

e Przygotowac narzedzia niezbedne do montazu ptyt.

Zabrania sie wykonywania wszelkich robot spawalniczych w poblizu ptyt, gdyz moze to
spowodowac trwate uszkodzenia powtoki.

Prace uszczelniajgce powinny by¢ wykonywane przy temperaturze otoczenia powyzej 4 °C.
Wszystkie roboty wykonywane w czasie montazu pityt warstwowych muszg by¢

prowadzone zgodnie z ogolnie obowigzujgcymi przepisami BHP dla robét montazowych i



dekarskich oraz zgodnie z ,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét budowlano-
montazowych” (Czes¢ | — Roboty ogdlnobudowlane - opracowanie ITB Warszawa)..

Oktadziny ptyt warstwowych zabezpieczone sg przed zabrudzeniami i uszkodzeniami folig
ochronng. Folia ta jest aplikowana w procesie wytwarzania piyt. Folie nalezy zdjgé podczas
montazu elementu, nie pdzniej niz 2 miesigce od momentu zakupu ptyt warstwowych.

Do przycinania ptyt warstwowych zaleca sie stosowanie pilarek o drobnozebnych
brzeszczotach lub specjalnych pit tarczowych do metalu, ktére mogg by¢ stosowane, o ile
wyposazone sg w dostatecznie doktadne uktady prowadzgce.

Do ciecia ptyt i obréobek blacharskich nie dopuszcza sie stosowania szlifierek katowych oraz
innych urzadzen, ktére mogg spowodowac w strefie ciecia nadmierne nagrzewanie prowadzgce do
zniszczenia powtok antykorozyjnych.

Do mocowania ptyt warstwowych do konstrukcji nosnej nalezy uzywaé zalecanych przez
producenta ptyt tgcznikdw samowiercacych. Typ tacznika zalezy od rodzaju konstrukcji nosnej i
grubosci montowanej piyty.

Wykonawca prac montazowych powinien w miare mozliwosci montowac¢ piyty zgodnie z
kolejnoscig numeraciji pakietow (dotyczy to gtéwnie ptyt z oktadzinami w kolorach metalicznych, np.
RAL 9006, RAL
9007).

Poszczegdlne ptyty mozna podejmowaé z pakietu pojedynczo, uzywajgc do tego
odpowiednich narzedzi, jak Sciski stolarskie z ptytkg stalowg i naktadkg filcowa lub gumowa.

Przy uktadaniu ptyt dachowych o dtugosci powyzej 12 m nalezy stosowaé trawerse belkowg
wykorzystujgc na budowie element profilu hutniczego: dwuteownik lub ceownik z mozliwoscig
podhaczenia ptyty w kilku miejscach na dtugosci trawersy (co 3 - 4 m).

Przy uktadaniu ptyt dzwigiem nalezy uwzgledni¢ pochylenie dachu, poniewaz w innym
przypadku moga zosta¢ uszkodzone krawedzie piyt.

Ptyty o niewielkim cigzarze jednostkowym mogg by¢ podejmowane z pakietu i uktadane na
dachu recznie.

Piyty mocowane sg najpierw po jednym tgczniku do ptatwi ponizej kalenicy, nastepnie przy
okapie i do pozostatych ptatwi (z wyjatkiem ptatwi przykalenicowej). Ptyty skrajne mocowane sg do
konstrukcji (ptatew) trzema tgcznikami samowiercgcymi w goérnej czesci trapezu ptyty. Piyty
posrednie mocowane sg do konstrukcji (ptatew) dwoma tgcznikami

6. Kontrola jakosci

6.1. Materialy izolacyjne
a) Wymagana jakos¢ materiatow izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym
réwno rzednym dokumentem.
b) Materiaty izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajgcych przez
producenta ich jakos¢ nie mogg by¢ dopuszczone do stosowania.
¢) Odbior materiatow izolacyjnych powinien obejmowac zgodnosé z dokumentacjg projektowg oraz
sprawdzenie wtasciwosci technicznych tych materiatdéw z wystawionymi atestami wytwaorcy.
W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym
przez producenta — powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami hormy panstwowe;j.
d) Nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatow izolacyjnych, ktérych wiasciwosci nie
odpowiadajg wymaganiom przedmiotowych norm.
e) Nie nalezy stosowac rowniez materiatdbw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).
f) Wyniki odbiorow materiatow i wyrobow powinny byé kazdorazowo wpisywane do

dziennika budowy.

7. Obmiar robot

Jednostkg obmiarowg roboét jest:
—dla robét B.07.01.00 — m2 pokrytej powierzchni,



-dla robét B.07.02.00 oraz B.07.03.00 — 1m wykonanych rynien lub rur spustowych.
llos¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot

8.1. Odbior podtoza
¢ badania podtoza nalezy przeprowadza¢ w trakcie odbioru czesciowego, podczas suchej
pogody, przed przystgpieniem do krycia potaci dachowych,
e sprawdzenie réwnosci powierzchni podtoza nalezy przeprowadzaé za pomoca taty
kontrolnej o dlugosci 2m lub za pomocg szablonu z podziatkg milimetrowa. Przeswit miedzy
sprawdzang powierzchnig a fatg nie powinien przekroczy¢é Smm.

8.2. Odbidr robdt pokrywczych
¢ Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajgce, wymagajg odbioréw czesciowych. Badania w
czasie odbioru czesciowego nalezy przeprowadza¢ dla tych robét, do ktdérych dostep pdzniej
jest niemozliwy lub utrudniony.
Odbidr czesciowy powinien obejmowac sprawdzenie:
- podtoza (deskowania i tat),
- jakoéci zastosowanych materiatow,
- doktadnosci wykonania poszczegoélnych warstw pokrycia,
- doktadnosci wykonania obrébek blacharskich i ich potgczenia z pokryciem.
Dokonanie odbioru czesciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
e badania koncowe pokrycia nalezy przeprowadzaé po zakonczeniu robét, po deszczu.
Podstawe do odbioru robét pokrywczych stanowig nastepujgce dokumenty:
- dokumentacja techniczna,
- dziennik budowy z zapisem stwierdzajgcym odbiodr czesciowy podtoza oraz poszczegolnych
warstw lub fragmentow pokrycia,
- zapisy dotyczgce wykonywania robot pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiatow,
- protokoty odbioru materiatow i wyrobow.
Odbiér koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrdbek
blacharskich i potaczenia ich z urzgdzeniami odwadniajgcymi, a takze wykonania na pokryciu
ewentualnych zabezpieczen eksploatacyjnych.

8.2.1. Odbidr pokrycia z papy
e Sprawdzenie przybicia papy do deskowania,
e sprawdzenie przyklejenia papy do papy nhalezy przeprowadzi¢ przez naciecie i odrywanie
paska papy szerokosci nie wiekszej niz 5cm, z tym ze pasek papy nalezy nacigé nad
miejscem przyklejenia papy,
e sprawdzenie szerokosci zakltadow papy nalezy dokona¢ w trakcie odbioréw czesciowych i
koncowego przez pomiar szerokosci zaktadéw w trzech dowolnych miejscach na kazde
100m2. Dokfadnos¢ pomiaréw powinna wynosi¢ do 2cm.

8.2.2. Odbior obrébek blacharskich, rynien i rur spustowych powinien obejmowac:
e sprawdzenie prawidtowosci potgczeh poziomych i pionowych,
e sprawdzenie mocowania elementéw do deskowania lub Scian,
e sprawdzenie prawidtowosci spadkow rynien,
e sprawdzenie szczelnosci potgczeh rur spustowych z wpustami.
Rury spustowe mogg by¢é montowane po sprawdzeniu droznosci przewodow
kanalizacyjnych.

8.3. Podstawe do odbioru wykonania robdét — pokrycie dachu ptytami warstwowymi stanowi
stwierdzenie zgodnosci ich wykonania z dokumentacjg projektowg i zatwierdzonymi zmianami
podanymi w dokumentacji powykonawczej



9. Podstawa ptatnosci

B.07.01.00 Pokrycie z ptyty warstwowej.
Ptaci sie za ustalong ilos¢ mz izolacji z wykonaniem podtoza i warstwy wierzchnie;j.
B.07.02.00 Obrébki blacharskie.
Ptaci sie za ustalong ilos¢ ,m” obrébki wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuije:
- przygotowanie,
- zmontowanie i umocowanie w podtozu, zalutowanie potgczen,
- uporzgdkowanie stanowiska pracy.
B.07.03.00 Rynny i rury spustowe
Ptaci sie za ustalong ilos¢ ,m” rynien wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
- przygotowanie,
- zmontowanie, umocowanie i zalutowanie potgczen,
- uporzadkowanie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwigzane

PN-B-02361:1999 Pochylenia potaci dachowych.

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej
i cynkowej. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

PN-EN 501:1999 Wyroby do pokryé dachowych z metalu. Charakterystyka

wyrobéw z cynku do pokry¢é dachowych ukfadanych na
ciggtym podtozu

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.
PN-B-27617/A1:1997 Papa asfaltowa na tekturze budowlanej.

PN-B-27620:1998 Papa asfaltowa na welonie z wtékien szklanych.
PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej

i cynkowej. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

1.8. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.08.00.00 TYNKI

1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru tynkéw zewnetrznych i wewnetrznych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie tynkdéw zewnetrznych i wewnetrznych obiektu wg ponizszego.

-B.08.01.00 Tynki wewnetrzne

-B.08.01.01 Tynki cementowo-wapienne

-B.08.01.02 Suche tynki

-B.08.02.00 Oktadziny scienne wewnetrzne.

-B.08.03.00 Tynki zewnetrzne.



1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robaot.
Wykonaweca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty.

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, oraz wode z rzeki lub
jeziora. Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod
zawierajgcych tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.2.1. Piasek powinien spemia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowe, a w
szczegolnosci:
- nie zawiera¢ domieszek organicznych,
- mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25- 0,5mm, piasek
srednioziarnisty 0,5-1,0mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0mm.

2.2.2. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich —
Srednioziarnisty.

2.2.3. Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o
przeswicie 0,5mm.

2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

e Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowej.

e Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno byé wykonywane mechanicznie.

e Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie
po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.
Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

¢ Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé cement portlandzki z dodatkiem zuzla
lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, Zze temperatura
otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

¢ Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w
postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢
jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.
Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobieraé doswiadczalnie, w zalezno$ci od wymaganej
marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

2.4. Ptytki ceramiczne czesciowo wg PN-EN 177:1999 i PN-EN 178:1998
Wymagania:
Barwa — wg wzorca producenta
Nasigkliwo$¢ po wypaleniu 10-24%
Wytrzymato$¢ na zginanie nie mniejsza niz 10,0 MPa
Odpornos¢ szkliwa na pekniecia wtoskowate nie mniej niz 160°C
Stopien biatosci przy filtrze niebieskim (dla ptytek biatych), nie mniej niz
-gatunek | 80%
- gatunek Il 75%

2.5. Wyktadziny z kamienia naturalnego — wg dokumentacji projektowej wykonawcze;.



2.6. Materiaty do suchych tynkow
2.6.1. Ptyty gipsowo-kartonowe wg PN-B-79406:1997 i PN-B-79405:1997
2.6.2. Zaprawa gipsowa wg instrukcji producenta

2.6.3. Laty drewniane i tgczniki wg instrukcji producenta.
3. Sprzet
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢é zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogolne zasady wykonywania tynkow

a) Przed przystgpieniem do wykonywania robot tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,
osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

b) Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurczéw muroéw tj. po
uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

c) Tynki nalezy wykonywac w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby
nie nastgpi spadek ponizej 0°C. W nizszych temperaturach mozna wykonywacé tynki jedynie
przy zastosowaniu odpowiednich $rodkéw zabezpieczajgcych, zgodnie z ,Wytycznymi
wykonywania robét budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur”.

d) Zaleca sie chroni¢ Swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwoch dni przed
nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie.

W okresie wysokich temperatur swiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i
twardnienia, tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

5.2. Przygotowanie podiozy

5.2.1. Spoiny w murach ceglanych.

W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawg spoin przy zewnetrznych
licach na gtebokosci 5-10mm.

Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usungé plamy
z rdzy i substancji ttustych. Plamy z substancji ttustych mozna usung¢ przez zmycie 10%
roztworem szarego mydia lub przez wypalenie lampg benzynowa.

Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

5.3. Wykonywania tynkéw tréjwarstwowych

5.3.1. Tynk tréjwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkéw
wewnetrznych nalezy wykonaé wedtug pasow i listew kierunkowych.

5.3.2. Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas
zacierania warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.



Nalezy stosowac¢ zaprawy cementowo-wapienne — w tynkach nie narazonych na zawilgocenie o
stosunku 1:1:4, — w tynkach narazonych na zawilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych o
stosunku 1:1:2.

5.4. Ogdlne zasady wykonywania oktadzin ceramicznych.

o Oktadziny ceramiczne powinny byé mocowane do podioza warstwg wyréwnujgcg lub
bezposrednio do réwnego i gtadkiego podioza. W pomieszczeniach mokrych oktadzine
nalezy mocowac do dostatecznie wytrzymatego podtoza.

¢ Podloze pod oktadziny ceramiczne moga stanowi¢ nie otynkowane lub otynkowane mury z
elementéw drobnowymiarowych oraz sciany betonowe.

e Do osadzania wyktadzin na $cianach murowanych mozna przystgpi¢ po zakonczeniu
osiadania murow budynku.

e Bezposrednio przed rozpoczeciem wykonywania robot nalezy oczysci¢ z grudek zaprawy i
brudu szczotkami drucianymi oraz zmy¢ z kurzu.

¢ Na oczyszczong i zwilzong powierzchnie scian murowanych nalezy natozy¢ dwuwarstwowy
podktad wykonany z obrzutki i narzutu. Obrzutke nalezy wykonac¢ o grubosci 2-3mm z
cieklej zaprawy cementowej marki 8 lub 5, narzut z plastycznej zaprawy cementowo-
wapiennej marki 5 lub 3.

¢ Elementy ceramiczne powinny by¢ posegregowane wediug wymiardw, gatunkow i odcieni
barwy, a przed przystgpieniem do ich mocowania — moczone w ciggu 2 do 3 godzin w
wodzie czystej.

e Temperatura powietrza wewnetrznego w czasie uktadania ptytek powinna wynosi¢ co
najmniej +5°C.

o Dopuszczalne odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego Ilub pionowego nie
powinno by¢ wieksze niz 2 mm/m, odchylenie powierzchni oktadziny od ptaszczyzny nie
wieksze niz 2mm na dtugosci taty dwumetrowe;j.

5.5. Wykonywanie suchych tynkow

Suche tynki z ptyt gipsowo-kartonowych mozna ukfadac:

a) bezposrednio na podtozu — na deskowaniu o gtadkiej powierzchni oraz na konstrukcji stalowej
lub aluminiowej,

b) na podkiadzie z plackow zaczynu gipsowego lub na podktadzie z listew lub tat drewnianych,
umocowanych do podtoza.

Mocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusztu wykonuje sie specjalnymi blachowkretami

przystosowanych do uzywania wkretarek. Mocujgc ptyty do rusztu nalezy zwraca¢ uwage aby piyty

nie spoczywaty bezposrednio na podtodze ale powinny by¢ podniesione i docisniete do sufitu

(dystans miedzy podtogg a krawedzig ptyty winien wynosi¢ ok. 10mm).

Zigcza piyt nalezy oklei¢ tadmg papierowg perforowang lub z widkna szklanego i zaszpachlowaé

zaprawg gipsowa.

5.6. Roboty kamieniarskie
Zasady wykonywania oktadzin z kamienia:
1. Temperatura otoczenia powinna by¢ wyzsza niz +5°C.
2. Podtoze:
¢ wykonanie podtoza, jego jakos¢ i rodzaj powinno by¢ dostosowane do sposobu osadzania
oraz do warunkéw termicznych $cian nosnych,
e odchylenie krawedzi podioza od pionu nie moze wynosi¢ wiecej niz +4 mm/m, a od
poziomu £10 mm/m.
3. Przytwierdzenie oktadziny do podtoza:
e przytwierdzenie elementow do podtoza na petng zalewke. Grubo$¢ zalewki nie powinna
wynosi¢ wiecej niz:
-30 mm przy licowaniu scian zewnetrznych do wysokosci 6,0m,
-40 mm przy licowaniu scian zewnetrznych o wysokosci ponad 6,0m,
-50 mm przy licowaniu stupéw bez wzgledu na ich wysokos¢,



-80 mm przy osadzaniu elementow gzymsow, portali itp,

¢ elementy oktadziny pionowej i podwieszonej powinny mie¢ wykonane gniazda na kotwie i
taczniki w miejscach oznaczonych w projekcie. Przy osadzaniu na petng wylewke w
oktadzinie pionowej ptyty o powierzchni do 0,60m2 powinny mie¢ co najmniej dwa punkty
zakotwienia, ptyty o powierzchni powyzej 0,60mz— 4 punkty,

e przekrdj gniazda w okfadzinie osadzonej na wylewke powinien by¢ dwukrotnie wiekszy od
przekroju elementu kotwigcego,

e elementy cokotdw i gzymsow muszg by¢ ze sobg tgczone w naroznikach klamrami,
wpuszczanymi w gniazda wykute lub wywiercone w ptytach.

4. Ochrona kamienia przed korozja

Wyktadzine kamienng nalezy zabezpieczy¢ przez nasycanie zywicami organicznymi oraz
monomerami meteksylanu metylu.
Moze to by¢ np. silikonowanie, czyli nasycanie estrami kwasu krzemowego.

5. Kryteria oceny jakosci i odbioru

e sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng utozenia wyktadzin
o sprawdzenie odbioréw miedzyoperacyjnych podtoza i materiatow,
e sprawdzenie dokfadnosci spoin wg normy PN-72/B-06190.

6. Kontrola jakosci

6.1. Materialy ceramiczne
Przy odbiorze nalezy przeprowadzi¢ na budowie:
e sprawdzenie zgodnosci klasy materiatow ceramicznych z zamowieniem,
e proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:
—-wymiardw i ksztattu ptytek
-liczby szczerb i peknieg,
- odpornosci na uderzenia,
o W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci ptytek przez probe dorazng nalezy jg poddac
badaniom laboratoryjnym (szczegodlnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu w
przypadku wyktadziny zewnetrznej).

6.2. Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej marke i
konsystencje w sposdb podany w obowigzujgcej normie.

Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.

6.3. Plyty gipsowo-kartonowe
Strona licowa ptyt nie powinna mieé¢ szwow, krawedzie ptyt powinny by¢ proste lub Sptaszczone

7. Obmiar robot

Jednostkg obmiarowg robot jest ma. 1losé robdot okresla sie na podstawie projektu z
uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot

8.1. Odbior podtoza



Odbior podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do roboét tynkowych.
Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli odbior podtoza
odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczyscic¢ i zmyé woda.

8.2. Odbior tynkéw

8.2.1. Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne
powinny by¢ zgodne z dokumentacjg techniczna.

8.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. Il od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od
linii prostej — nie wieksze niz 3mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dtugosci taty kontrolnej 2m.
Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
- pionowego — nie wieksze niz 2mm na 1m i ogétem nie wiecej niz 4mm w pomieszczeniu,
- poziomego — nie wieksze niz 3mm na 1 m i ogdétem nie wiecej niz 6mm na catej powierzchni
miedzy przegrodami pionowymi (Sciany, belki itp.).

8.2.3. Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:
- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztworéw soli
przenikajgcych z podtoza, piléni itp.,
- trwate $lady zaciekdw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek
niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

8.3. Odbidr suchych tynkow
Odchylenie powierzchni oktadziny z piyt gipsowo-kartonowych od ptaszczyzny i odchylenie
krawedzi od linii prostej nie powinny by¢ wieksze niz 1 mm/1 m.

8.4. Odbidr podtozy pod ptytki ceramiczne
Wg punktu 5.4.

9. Podstawa ptatnosci

B.08.01.01 i B.08.03.00 Tynki wewnetrzne i zewnetrzne.
Ptaci sie za ustalong ilos¢ m2 powierzchni $ciany wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
- przygotowanie zaprawy,
- dostarczenie materiatéw i sprzetu,
- ustawienie i rozbiérke rusztowan,
- umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,
- osiatkowanie bruzd,
- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,
- reperacje tynkow po dziurach i hakach,
- 0czyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow.
B.08.01.02 Suche tynki
Ptaci sie za 1mz oktadziny wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
- dostarczenie materiatéw i sprzetu,
- przygotowanie podtoza,
- mocowanie ptyt z oklejeniem spoin i szpachlowaniem,
- uporzgdkowanie miejsca pracy.
B.08.02.00 Oktadziny $cian
Ptaci sie za ustalong ilos¢ m2 powierzchni utozonej oktadziny wg ceny jednostkowej, ktéra
obejmuje:
- przygotowanie zaprawy,
- przygotowanie podtoza,
- dostarczenie materiatéw i sprzetu,
- moczenie ptytek, docinanie ptytek,



- ustawienie i rozbiérkg rusztowan,

- wykonanie oktadziny z wypetnieniem spoin i oczyszczeniem powierzchni,
- zamurowanie przebié,

- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,

- reperacje tynkow,

- 0czyszczenie miejsca pracy z pozostatosci materiatow.

10. Przepisy zwigzane

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych
i wytrzymatosciowych.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania
przy odbiorze.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie
prébek.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 771-6:2002 Wymagania dotyczgce elementéw murowych.
Elementy murowe z kamienia naturalnego.

PN-B-11205:1997 Elementy kamienne.

PN-B-79406:97, PN-B-79405:99 Plyty kartonowo-gipsowe

PN-72/B-06190 Roboty kamieniarskie. Oktadzina kamienna.
Wymagania w zakresie wykonywania i badania przy
odbiorze.

1.9. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.09.00.00 POSADZKI

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru posadzek.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdétowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na

celu wykonanie posadzek w obiekcie przetargowym.

B.09.01.00 Warstwy wyrownawcze pod posadzki.

B.09.01.01 Warstwa wyréwnawcza grubosci 3-5cm, wykonana z zaprawy cementowej marki 8
MPa, z oczyszczeniem i zagruntowaniem podtoza mlekiem wapiennocementowym,
utozeniem zaprawy, z zatarciem powierzchni na gtadko oraz wykonaniem i
wypetnieniem masg asfaltowg szczelin dylatacyjnych.

B.09.02.00 Posadzki wtasciwe.

B.09.02.01 Posadzka cementowa z cokolikami, grubosci 2,5-5cm, z oczyszczeniemi
zagruntowaniem podioza rzadkg =zaprawg cementowsg, ufozeniem zaprawy
cementowej marki 8 MPa z zatarciem powierzchni na gtadko oraz wykonaniem i
wypetnieniem masg asfaltowg szczelin dylatacyjnych.



B.09.02.02 Posadzka jedno- lub dwubarwna z ptytek podtogowych ceramicznych terakotowych
z cokolikami luzem utozonych na zaprawie cementowej marki 8 MPA lub klejowej, z
oczyszczeniem i przygotowaniem podtoza, zagruntowaniem mlekiem cementowym,
ustawieniem punktéw wysokosciowych, sortowaniem ptytek, moczeniem,
przycieciem, dopasowaniem i utozeniem na zaprawie oraz wypetnieniem spoin
zaprawg, oczyszczeniem i umyciem powierzchni.

B.09.02.03  Cokoliki z ptytek ceramicznych podtogowych, utozonych na zaprawie klejowej, z
oczyszczeniem i przygotowaniem  podioza, zagruntowaniem  srodkiem
wzmacniajgcym podtoze, ustawieniem punktéw wysokosciowych, sortowaniem
ptytek, przycieciem, dopasowaniem i utozeniem na zaprawie oraz wypetnieniem
spoin zaprawa, oczyszczeniem i umyciem powierzchni.

B.09.02.04  Woyktadzina rulonowa antystatyczna z listwami przysciennymi.

B.09.02.05 Wyktadzina tekstylna dywanopodobna z listwami przysciennymi

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczgce robét
Wykonaweca rob6t jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowa, OST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajacych
ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.2.1. Piasek powinien spelnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowe, a w
szczegolnosci:
- nie zawiera¢ domieszek organicznych,
- mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5mm, piasek
Srednioziarnisty 0,5-1,0mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0mm.

2.3. Cement wg normy PN-EN 191-1:2002 (patrz SST B.04.02.00)

2.4. Wyroby podtogowe PCW
¢ Wykiadzina podiogowa wielowarstwowa z PCW

- szerokos¢ 1300mm,

- dtlugos¢ 10000mm,

—-grubos¢ 1,9mm,

-masa 1mzwyktadziny 3,5kg.
Wyktadzina rulonowa niejednorodna, wielowarstwowa. Warstwe wierzchnig uzytkowg stanowi folia
PCW o grubosci 0,5mm barwiona w masie z wzorem smugowym. Powierzchnia wykfadziny jest
potmatowa, gtadka lub moletowana.

2.5. Masa zalewowa wg BN-74/6771-04

Masa zalewowa sktada sie z asfaltéw drogowych, widknistego wypetniacza mineralnego (azbestu
lub wetny mineralnej), maczki mineralnej i dodatkow uszlachetniajgcych (kauczuk lub pak
ttuszczowy)

Temperatura migkniecia: wg PiK 54-65°C.

Zastosowanie do wypetniania na szczelin dylatacyjnych o szeroko$ci wiekszej niz 5 mm.



2.6. Kit asfaltowy uszczelniajgcy wg PN-74/B-30175
Skfada sie z asfaltéw ponaftowych o penetracji minimum 30 w temperaturze 25°C, witdknistych
wypetniaczy mineralnych, plastyfikatoréw i dodatkéw zwiekszajgcych przyczepnos¢ kitu do
powierzchni uszczelniajgcych konstrukcji (paki ttuszczowe, pak i zywica kumaronowa, kauczuk
syntetyczny i zywice sztuczne)
Wymagania dla kitow asfaltowych uszczelniajgcych:
- penetracja w temperaturze 25°C, stopni penetracji — 50-75,
-temperatura miekniecia— nie normalizuje sie,
- przyczepnosc¢ do betonu, badana na 2 kostkach betonowych 7x7x7 cm, potgczonych spoing
kitu o grubosci 20 mm i wycigganych prostopadle do spoiny — kit nie powinien zrywac sie w
masie,
- wydtuzenie wzgledne przy zerwaniu, nie mniej niz — 20 mm,
- sptywnos¢ z betonu w potozeniu pionowym w temperaturze 20£2°C — nie normalizuje sie,
- odpornos$¢ na zamrazanie kuli kitu o masie 50 g w temperaturze —20+2C zrzuconej z
wysokosci 2,5 m na ptyte stalowg — bez pekniec i odpryskéw,
- gestos¢ pozorna, nie mniej niz — 1,5 mm.

2.7. Wyroby terakotowe
Piytki podtogowe ceramiczne terakotowe i gresy.
a) Wiasciwosci ptytek podtogowych terakotowych:
- barwa: wg wzorca producenta
- nasigkliwos¢ po wypaleniu nie mniej niz 2,5%
- wytrzymatosc na zginanie nie mniejsza niz 25,0 MPa
- Scieralnos¢ nie wiecej niz 1,5 mm
- mrozoodporno$¢ liczba cykli nie mniej niz 20
- kwasoodpornosc¢ nie mniej niz 98%
—tugoodpornosc¢ nie mniej niz 90%
Dopuszczalne odchytki wymiarowe:
- dtugosc i szerokosc¢: £1,5 mm
-grubosé: £ 0,5 mm
-krzywizna: 1,0 mm
b) Gresy — wymagania dodatkowe:
-twardos¢ wg skali Mahsa 8
- $cieralnos¢ V klasa scieralnosci
-na schodach i przy wejsciach wykonane jako antyposlizgowe.
Ptytki gresowe i terakotowe muszg by¢ uzupetnione nastepujgcymi elementami:
- stopnice schodow,
- listwy przypodtogowe,
- katowniki,
- narozniki.
Dopuszczalne odchytki wymiarowe:
—dlugosc i szerokos¢: £1,5mm
- grubos¢: £0,5mm
—-krzywizna: 1,0mm
¢) Materiaty pomocnicze
Do mocowania ptytek mozna stosowac zaprawy cementowe marki 5 MPa lub 8 MPa, albo kle;.
Do wypetnienia spoin stosowa¢ zaprawy wg. PN-75/B-10121:
- zaprawe z cementu portlandzkiego 35 — biatego i maczki wapiennej
- zaprawe z cementu 25, kredy malarskiej i mgczki wapiennej z dodatkiem sproszkowanej
kazeiny.
d) Pakowanie
Ptytki pakowane w pudta tekturowe zawierajgce ok. 1m2 ptytek.
Na opakowaniu umieszcza sie:



- nazwe i adres Producenta, nazwe wyrobu, liczbe sztuk w opakowaniu, znak kontroli jako$ci,
znaki ostrzegawcze dotyczgce wyrobdw tatwo ttukgcych sie oraz napis ,Wyréb dopuszczony
do stosowania w budownictwie Swiadectwem ITB nr...".

e) Transport

Ptytki przewozi¢ w opakowaniach krytymi srodkami transportu.

Podtoge wytozy¢ materiatem wysciotkowym grubosci ok. S5cm.

Opakowania uktadac scisle obok siebie. Na srodkach transportu umiescic¢ nalepki ostrzegawcze

dotyczgce wyrobdw tatwo ttukgcych.

f) Sktadowanie
Ptytki sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknietych w oryginalnych opakowaniach.
Wysoko$¢ sktadowania do 1,8m.

2.8. Wyktadzina antystatyczna — rulonowa lub ptytowa
Musi posiadac¢ aktualne swiadectwo ITB i atest Panstwowego Zaktadu Higieny.

2.9. Zaprawa samopoziomujgca
Musi posiadac¢ dopuszczenie do stosowania w budownictwie.

3. Sprzet
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu.

4. Transport

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢é zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. Wykonanie robét

5.1. Warstwy wyrownawcze pod posadzki
Warstwa wyrownawcza, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MPa, z oczyszczeniem i
zagruntowaniem podioza mlekiem wapienno-cementowym, utozeniem zaprawy, z zatarciem
powierzchni na gtadko oraz wykonaniem i wypetnieniem masg asfaltowg szczelin dylatacyjnych.
Wymagania podstawowe.
¢ Podktad cementowy powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem, ktéry okresla wymagang
wytrzymatosc¢ i grubos¢ podktadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych.
o Wytrzymato$¢ podktadu cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie powinna by¢
mniejsza niz: na sciskanie — 12 MPa, na zginanie — 3 MPa.
e Podtoze, na ktorym wykonuje sie podktad z warstwy wyréwnawczej powinno by¢ wolne od
kurzu i zanieczyszczen oraz nasycone wodg.
e Podktad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych statych elementéw budynku
paskiem papy.
¢ W podktadzie powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne.
e Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadéw cementowych oraz w ciggu co
najmniej 3 dni nie powinna by¢ nizsza niz 5°C.
e Zaprawe cementowg nalezy przygotowywac¢ mechanicznie.
Zaprawa powinna mie¢ konsystencje gestg — 5—-7cm zanurzenia stozka pomiarowego.
e llos¢ spoiwa w podktadach cementowych powinna by¢ ograniczona do ilosci niezbednej,
ilos¢ cementu nie powinna by¢ wieksza niz 400 kg/ma.
e Zaprawe cementowg nalezy uktadaé niezwiocznie po przygotowaniu miedzy listwami
kierunkowymi o wysokosci réownej grubosci podktadu z zastosowaniem recznego lub
mechanicznego zageszczenia z rownoczesnym wyréwnaniem i zatarciem.



o Podktad powinien mie¢ powierzchnie rowng, stanowigcg ptaszczyzne lub pochylong,
zgodnie z ustalonym spadkiem. Powierzchnia podktadu sprawdzana dwumetrowg fatg
przyktadang w dowolnym miejscu, nie powinna wykazywa¢ wiekszych przeswitow
wiekszych niz 5mm. Odchylenie powierzchni podkiadu od ptaszczyzny (poziomej lub
pochytej) nie powinny przekracza¢ 2 mm/m i 5mm na catej dlugosci lub szerokosci
pomieszczenia.

e W ciggu pierwszych 7 dni podkfad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez
pokrycie folig polietylenowg lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni
woda.

5.2. Wykonywanie posadzki PCW

Do wykonywania posadzek z wyktadzin PCW mozna przystgpi¢ po catkowitym ukorczeniu robét
budowlanych stanu surowego i robot wykonczeniowych i instalacyjnych tacznie z
przeprowadzeniem préb cisnieniowych.

Przygotowanie podtozy

o Podioze posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢ naprawione przez
wypetnienie ubytkow zaprawg cementowa.

¢ Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu, i zagruntowane.

e Temperatura powietrza przy wykonywaniu posadzek nie powinna by¢ nizsza niz 15°C i
powinna by¢ zapewniona co najmniej na kilka dni przed wykonywaniem robét, w trakcie ich
wykonywania oraz w okresie wysychania kleju.

e Wyktadziny PCW i kleje nalezy dostarczy¢ do pomieszczen, w ktérych bedg uktadane co
najmniej na 24 godziny przed uktadaniem.

e Wyktadzina arkuszowa powinna by¢ na 24 godziny przed przyklejeniem rozwinieta z rulonu,
pocieta na arkusze odpowiednie do wymiardw pomieszczenia i luzno utozona na
podktadzie tak, aby arkusze tworzyly zaktady szerokosci 2—3 cm.

o Piytki i arkusze z PCW nalezy przykleja¢ przy uzyciu klejow zalecanych przez producenta
okreslonej wyktadziny oraz w obowigzujgcych instrukcjach technologicznych.

o Plytki i arkusze z PCW nalezy przykleja¢ catg powierzchnig do podtoza.

Nie dopuszcza sie wystepowania na powierzchni posadzki miejsc nie przyklejonych w
postaci fatd, pecherzy, odstajgcych brzegdw piytek lub arkuszy PCW.

o Arkusze lub ptytki nalezy utozy¢ szczelnie, dopuszczalna szerokos¢ spoin nie powinna by¢
wieksza niz 0,5mm miedzy arkuszami, 0,8mm miedzy ptytkami.

e Spoiny miedzy arkuszami lub pasami ptytek powinny tworzy¢ linie prostg, w pasach ptytek
dopuszcza sie mijankowy uktad spoin.

Odchylenie spoiny od linii prostej powinno wynosi¢ nie wiecej niz 1 mm/m i Smm na catej
dtugosci spoiny w pomieszczeniu.

o Posadzki z wykiadzin PCW nalezy przy scianach wykonczy¢ listwami z PCW. Listwy
powinny by¢ przyklejone na catej dlugosci do podtoza i doktadnie dopasowane w narozach
wklestych i wypuktych.

5.3. Posadzki cementowe i lastrykowe
. Na spoiwie cementowym mogg by¢ wykonane posadzki monolityczne jedno- lub dwu-
warstwowe z zaprawy cementowej i lastriko.
e Posadzki nalezy wykonywac¢ zgodnie z projektem, ktéry powinien okresli¢ rodzaj konstrukciji
podtogi, grubos¢ warstw, marke zaprawy, wielkos¢ spadkow rozmieszczenie

szczelin dylatacyjnych.

e Podktad pod posadzki na spoiwie cementowym powinien wykazywa¢ wytrzymatos¢ nie
nizszg — przy posadzkach z betonu odpornego na scieranie — 16 MPa, przy pozostatych
posadzkach — 10 MPa.

e W posadzkach powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne
- oddzielajgce posadzke wraz z catg konstrukcjg podiogi od pionowych elementéw
budynku,



- dzielgce fragmenty posadzki o wyraznie réznigcych sie wymiarach,
- przeciwskurczowe w odstepach nie wigkszych niz 6m, przy czym powierzchnia pola
zblizonego do kwadratu nie powinna przekracza¢ 36m:2 przy posadzkach z zaprawy
cementowej, 25mz przy posadzkach dwuwarstwowych z betonu odpornego na $cieranie i
12 m? przy posadzkach jednowarstwowych.
e Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione masg asfaltowa.
e Zaprawe cementowg, z ktérej wykonano posadzke nalezy doktadnie zagesci¢, a
powierzchnie wyréwnac i zatrze¢ na gtadko.

6. Kontrola jakosci

6.1. Wymagana jakos¢ materiatbw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym
réwnorzednym dokumentem.

6.2. Nie dopuszcza sie stosowania do robét materiatéw, ktérych wtasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowaé réwniez materiatdw przeterminowanych (po
okresie gwarancyjnym).

6.3. Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéow ogodlnych wykonania robot (cieplnych,
wilgotnosciowych).
Sprawdzi¢ prawidtowos¢ wykonania podkfadu, posadzki, dylatacji.

7. Obmiar robot

Jednostkg obmiarowg robot jest ma. 1losé robdot okresSla sie na podstawie projektu z
uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot
Roboty podlegajg odbiorowi wg. zasad podanych ponizej.

8.1. Odbiér materiatow i robét powinien obejmowac¢ zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz
sprawdzenie wtasciwosci technicznych tych materiatdéw z wystawionymi atestami wytworcy.

W przypadku zastrzezen co do zgodno$ci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym
przez producenta — powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.

8.2. Nie dopuszcza sie stosowania do rob6t materiatdw, ktérych wtasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom technicznym.
Nie nalezy stosowac¢ réwniez materiatdbw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

8.3. Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobéw powinny by¢é kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.

8.4. Odbidr powinien obejmowac:
- sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykonaé przez ocene wzrokowa,
- sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykonaé¢

przez ocene wzrokowa,

- sprawdzenie grubosci posadzki cementowej lub z lastryka nalezy przeprowadzi¢ na
podstawie wynikéw pomiaréw dokonanych w czasie wykonywania posadzki.
- sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykéw materiatbw posadzkowych; badania
prostoliniowosci nalezy wykonaé za pomocg naciggnietego drutu i pomiaru odchylen z
doktadnos$cig 1mm, a szeroko$ci spoin — za pomocg szczelinomierza lub suwmiarki.



- sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokotow lub listew podtogowych; badanie nalezy
wykona¢ przez ocene wzrokowa.

9. Podstawa ptatnosci

Ptaci sie za ustalong ilos¢ m2 powierzchni utozonej posadzki wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje
przygotowanie podtoza, dostarczenie materiatdw i sprzetu, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwigzane

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementéw powszechnego uzytku.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podzial, nazwy i
okreslenia.

PN-74/B-30175 Kit asfaltowy uszczelniajacy.

PN-EN 649:2002 Elastyczne pokrycia podiogowe. Homogeniczne i

heterogeniczne pokrycia podtogowe z polichlorku winylu.

1.10. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.10.00.00 STOLARKA

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru stolarki drzwiowej i okiennej.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie montazu bram oraz stolarki drzwiowej i okiennej.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robaot.

Wykonaweca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy
Whbudowa¢ nalezy stolarke kompletnie wykohczong wraz z okuciami i powtokami malarskimi.
2.1. Drewno

Do produkcji stolarki budowlanej powinna byé stosowana tarcica iglasta oraz pétfabrykaty tarte
odpowiadajgce normom panstwowym.



Wilgotnos¢ bezwzgledna drewna w stolarce okiennej i drzwiowej powinna zawieraC sie w
granicach 10-16%.

Dopuszczalne wady i odchytki wymiaréw stolarki drzwiowej i okiennej nie powinny by¢ wieksze niz
podano ponizej.

RézZnice wymiarow [mm] okien drzwi
wymiary zewn. oscieznicy do 1m 5 5
powyzej 1m 5 5
réznica dtugosci przeciwlegtych elementéw do 1m 1 1
oscieznicy mierzona w Swietle powyzej 1m 2 2
skrzydto we wrebie szerokosé¢ do 1m 1
powyzej 1m 2
wysokos¢ powyzej 1m 2
réznica dlugosci przekatnych do 1m 2
przekatnych skrzydet we wrebie 1do2m 3 3
powyzej 2m 3 3
przekroje szeroko$é do 50mm 1
powyzej 50mm 2
elementéw grubosc¢ do 40mm - 1
powyzej 40mm - 2
grubosc¢ skrzydta — 1

2.2. Okucia budowlane

2.2.1. Kazdy wyrob stolarki budowlanej powinien by¢é wyposazony w okucia zamykajgce, fgczace,
zabezpieczajgce i uchwytowo-ostonowe.

2.2.2. Okucia powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych, a w przypadku braku takich
norm — wymaganiom okreslonym w swiadectwie ITB dopuszczajgcym do stosowania wyroby
stolarki budowlanej wyposazone w okucie, na ktore nie zostata ustanowiona norma.

2.2.3. Okucia stalowe powinny by¢ zabezpieczone fabrycznie trwatymi powtokami antykorozyjnymi.
Okucia nie zabezpieczone nalezy, przed ich zamocowaniem, pokry¢é minig otowiang lub farbg
ftalowa, chromianowg przeciwrdzewna.

2.3. Srodki do impregnowania wyrobéw stolarskich

2.3.1. Elementy stolarki budowlanej powinny by¢ zabezpieczone przed korozjg biologiczna.
Nalezy impregnowac:

- elementy drzwi,

- powierzchnie stykajgce sie ze Scianami oscieznic.

2.3.2. Doboru srodkéw impregnacyjnych nalezy dokonaé¢ zgodnie z wytycznymi stosowania
srodkéw ochrony drewna podanymi w swiadectwach ITB.

2.3.3. Srodki stosowane do ochrony drewna w stolarce budowlanej nie mogg zawieraé sktadnikéw
szkodliwych dla zdrowia i powinny mie¢ pozytywng opinie Panstwowego Zaktadu Higieny.

2.3.4. Srodkéw ochrony drewna przeznaczonych do zabezpieczenia powierzchni zewnetrznych
elementéw stolarki budowlanej narazonych na bezposrednie dziatanie czynnikéw atmosferycznych
— hie nalezy stosowa¢ do zabezpieczania powierzchni elementéw od strony pomieszczenia.

2.4. Srodki do gruntowania wyrobéw stolarskich



2.4.1. Do gruntowania wyrobow stolarki budowlanej nalezy stosowacC pokost naturalny lub
syntetyczny oraz bioodporne farby do gruntowania.

2.4.2. Jezeli na budowe dostarczona jest stolarka gruntowana, nalezy podac¢ rodzaj $rodka
uzytego do gruntowania.

2.5. Farby i lakiery do malowania stolarki budowlanej
Do malowania wyrobéw stolarki budowlanej nalezy stosowac:
- do elementéw konfekcjonowanych nalezy stosowaé zestaw farb chemoutwardzalnych
szybkoschngcych wg BN-71/6113-46
- do elementéw pozostatych farby ftalowe podktadowe wg PN-C-81901/2002, oraz farby
ftalowe ogdlnego stosowania wg BN-79/6115-44 lub emalie olejno-zywiczne i ftalowe
0gd6lnego stosowania wg BN-76/6115-38.

2.6. Szkto
Do szklenia nalezy stosowac szkto ptaskie walcowane wg PN-78/B-13050.

2.7. Kity
Do uszczelniania szyb stosowac kit trwale plastyczny wg PN-B-30150:1997

2.8. Sktadowanie elementow

Wszystkie wyroby nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknietych, suchych i przewiewnych,
zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.

Podtogi w pomieszczeniu magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziome i rowne.

Wyroby nalezy uktada¢ w jednej lub kilku warstwach w odlegto$ci nie mniejszej niz 1 m od
czynnych urzadzen grzejnych i zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

2.9. Stolarka okienna i drzwiowa z PCV wg instrukcji producenta
3. Sprzet
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. Transport

Kazda partia wyrobow przewidziana do wysylki powinna zawieraé wszystkie elementy
przewidziane normg lub projektem indywidualnym. Okucia niezamontowane do wyrobu
przechowywac i transportowac¢ w odrebnych opakowaniach.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie.
Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miare mozliwosci przy uzyciu palet lub
jednostek kontenerowych.

Elementy mogg by¢é przewozone dowolnymi s$rodkami transportu zaakceptowanymi przez
Inzyniera, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunieciem lub utratg statecznosci.

5. Wykonanie robét
5.1. Przygotowanie osciezy.
5.1.1. Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadnosé wykonania oscieza, do ktérego ma

przylega¢ oscieznica. W przypadku wystepujgcych wad w wykonaniu oscieza lub zabrudzenia
powierzchni oscieza, oscieze nalezy naprawi¢ i oczyscic.



5.1.2. Stolarke okienng nalezy zamocowacC w punktach rozmieszczonych w

wymaganiami podanymi w tabeli ponizej.

osciezu zgodnie z

Wymiary zewnetrzne (cm) Rozmieszczenie punktéw
Liczba punktow | zamocowan
‘x . zamocowan w nadprozu na stojaka
wysokosé szerokosé .
i progu

Do 150 do 150 4 nie mocuje sie po 2
150+200 6 po 2 po 2
powyzej 200 8 po 3 po 2

Powyzej 150 do 150 6 nie mocuje sie po 3
150+200 8 po 1l po 3
powyzej 200 100 po 2 po 3

5.1.3. Skrzydta okienne i drzwiowe, oscieznice powinny mie¢ usuniete wszystkie drobne wady
powierzchniowe, np pekniecia, wyrwy.
Wymienione ubytki nalezy wypetni¢ kitem syntetycznym (ftalowym).

5.2. Osadzanie i uszczelnianie stolarki

5.2.1. Osadzanie stolarki okiennej

e W sprawdzone i przygotowane oscieze nalezy wstawi¢ stolarke na podktadkach lub
listwach. Elementy kotwigce osadzi¢ w osciezach.
e Uszczelnienie osciezy nalezy wykona¢ kitem trwale plastycznym, a szczeling przykry¢
listwa.
¢ Ustawienie okna nalezy sprawdzi¢ w pionie i w poziomie.
Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno byé mniejsze od 1mm na 1m wysokosci okna, nie
wiecej niz 3mm.
Ro6znice wymiardw po przekatnych nie powinny by¢ wieksze od:

-2mm przy dtugosci przekatnej do 1m,

-3mm przy dtugosci przekatnej do 2m,

—-4mm przy dtugosci przekatnej powyzej 2 .
e Zamocowane okno nalezy uszczelni¢ pod wzgledem termicznym przez wypetnienie
szczeliny miedzy osciezem a oScieznicg materiatem izolacyjnym dopuszczonym do
stosowania do tego celu swiadectwem ITB. Zabrania sie uzywac¢ do tego celu materiatéw
wydzielajgcych zwigzki chemiczne szkodliwe dla zdrowia ludzi.
e Osadzone okno po zmontowaniu nalezy doktadnie zamknac¢.
¢ Osadzenie parapetow wykonywacé po catkowitym osadzeniu i uszczelnieniu okien.

5.2.3. Osadzanie stolarki drzwiowej
e Doktadnos¢ wykonania osciezy powinna odpowiada¢é wymogom dla robét murowych wg
SST B.08.00.00.
e Oscieznice mocowaé za pomoca kotew lub hakéw osadzonych w osciezu.
Oscieznice nalezy zabezpieczy¢ przed korozjg biologiczng od strony muru.
e Szczeliny miedzy oscieznicg a murem wypetni¢ materiatem izolacyjnym
dopuszczonym do tego celu $wiadectwem ITB.
o Wrota i bramy powinny by¢ wbudowane zgodnie z dokumentacjg projektows.
e Przed trwatym zamocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie oscieznic w pionie i poziomie;
w wypadku bram bezoscieznicowych sprawdzi¢ ustawienie zawiaséw kotwionych w osciezu.
e Po zmontowaniu bramy dokfadnie zamkng¢ i sprawdzi¢ luzy.
Dopuszczalne wymiary luzéw w stykach elementoéw stolarskich.




Wartos¢ luzu i odchytek

Miejsca luzéw

okien drzwi
Luzy miedzy skrzydtami +2 +2
Miedzy skrzydtami a 1 1
oScieznicg

5.3. Powtoki malarskie

Powierzchnia powtok nie powinna mie¢ uszkodzen.

Barwa powtoki powinna byc¢ jednolita, bez widocznych poprawek, sladow pedzla, rys i odpryskow.
Wykonane powtoki nie powinny wydziela¢ nieprzyjemnego zapachu i zawiera¢ substanciji
szkodliwych dla zdrowia.

6. Kontrola jakosci

6.1. Zasady kontroli jakosci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki okiennej
i drzwiowej, PN-72/B-10180 dla robot szklarskich.

6.2. Ocena jakosci powinna obejmowac:
- sprawdzenie zgodnosci wymiardw,
- sprawdzenie zgodnosci elementéw odtwarzanych (poz. B.10.01.05 do B.10.01.07
oraz B.10.02.01 do B.10.02.06 i B.10.03.01) z elementami dostarczonymi do odwzorowania,
- sprawdzenie jakosci materiatow z ktérych zostata wykonana stolarka,
- sprawdzenie prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczegotow konstrukcyjnych,
-sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania,
- sprawdzenie prawidtowosci zmontowania i uszczelnienia.
Roboty podlegajg odbiorowi.

7. Obmiar robot

Jednostkg obmiarowg robot jest:
Dla pozycji B.10.01.00 i B.10.02.00 — szt. wbudowanej stolarki w swietle oscieznic.

8. Odbior robot

Wszystkie roboty wymienione w B.10.00.00 podlegajg zasadom odbioru robdt zanikajgcych.
Odbidr obejmuje wszystkie materialy podane w punkcie 2, oraz czynnosci wyszczegodlnione w
punkcie 5.

9. Podstawa ptatnosci

Ptaci sie za ustalong ilos¢ wykonanych robét w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuje:
- dostarczenie gotowej stolarki,
- o0sadzenie stolarki w przygotowanych otworach z uszczelnieniem i ewentualnym
obiciem listwami,
- dopasowanie i wyregulowanie
- ewentualng naprawe powstatych uszkodzen.




10. Przepisy zwigzane

PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.

PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy
odbiorze.

PN-78/B-13050 Szkto ptaskie walcowane.

PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.

PN-B-30150:97 Kit budowlany trwale plastyczny.

BN-67/6118-25 Pokosty sztuczne i syntetyczne.

BN-82/6118-32 Pokost Iniany.

PN-C-81901:2002 Farby olejne do gruntowania ogdélnego stosowania.

PN-C-81901:2002 Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogodlnego stosowania.

BN-71/6113-46 Farby chemoutwardzalne na stolarke budowlana.

PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe

kompolimeryzowane styrenowane.

1.11 SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.11.00.00 SLUSARKA

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru slusarki drzwiowej i okienne;.

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie montazu slusarki drzwiowej i okiennej do obiektu wg ponizszego.

B.11.01.00 Slusarka okienna i drzwiowa stalowa.

B.11.02.00 Slusarka okienna i drzwiowa aluminiowa.

B.11.03.00 Drobne elementy $lusarskie w budynkach

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robaot.
Wykonaweca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Stal
Do konstrukcji stalowych stosuje sie:
- wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach St3S; St3SX; St
wg PN-EN 10025:2002.

2.2. Powiloki malarskie
Materiaty na powtoki malarskie wg B.12.00.00 niniejszych SST.



2.3. Okucia
Wyroby $lusarskie powinny by¢ wyposazone w okucia zamykajgce, zabezpieczajgce i uchwytowe
zgodnie z dokumentacja.

2.4. Sktadowanie materiatéw i konstrukcji
Sktadowanie wyrobow slusarki — zgodnie z OST.

2.5. Badania na budowie

2.5.1. Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyskac
akceptacje Inzyniera.

2.5.2. Kazdy element dostarczony na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:

- jakosci materiatéw, spoin, otworéw na sruby,

-zgodnosci z projektem,

-zgodnosci z atestem wytworni,

- jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji,

- jakosci powtok antykorozyjnych.
Odbior konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w
czasie transportu potwierdza Inzynier wpisem do dziennika budowy.

2.6. Slusarka aluminiowa
Whbudowaé¢ nalezy $lusarke kompletnie wykonczong wraz z okuciami, uszczelkami i powtokami
anodowymi.

2.6.1. Na elementy $lusarki stosowa¢ ksztattowniki ze stopéw aluminium PA3 wg PN-EN 755-
1:2001, PN-EN 755-2:2001 i PN-EN 755-9:2004.

Potgczenia elementow wykonywac jako spawane (druty do spawania PA3), nitowane lub skrecane
na sruby. Dopuszczalne bftedy wykonania elementéw powinny odpowiada¢ wymaganiom normy
PN-80/M-02138.

2.6.2. Okucia wg punktu 2.3.

2.6.3. Uszczelki i przektadki powinny odpowiada¢ nastepujgcym wymaganiom:
-twardos¢ Shor’a min. 35-40
- wytrzymatos¢ na rozcigganie ok. 8,5 MPa
-odpornos¢ na temperature od —30 do +80°C
- palnos¢ — nie powinny rozprzestrzenia¢ ognia
- nasigkliwos¢ — nie nasigkliwe
- trwato$¢ min. 20 lat.

2.6.4. Powierzchnie elementéw nalezy pokry¢ anodowg powtokg tlenkowa typu Al/An15u wg
PN-80/H-97023.

2.7. Slusarka stalowa
Whbudowaé nalezy $lusarke kompletnie wykonczong wraz z okuciami, uszczelkami i powtokami
antykorozyjnymi.

2.7.1. Na elementy S$lusarki stosowa¢ ksztattowniki stalowe ze stali St3SX wg PN-EN 10025:2002.
Potaczenia elementéw wykonywac jako spawane, nitowane lub skrecane na sruby.

Dopuszczalne btedy wykonania elementéw powinny odpowiada¢ wymaganiom normy
PN-80/M-02138.

2.7.2. Uszczelki i przektadki powinny odpowiada¢ nastepujgcym wymaganiom podanym
w punkcie 2.6.3.



2.7.3. Powierzchnie elementéw nalezy pokry¢ farbami ftalowymi.
3. Sprzet
Do wykonania i montazu slusarki moze by¢ uzyty dowolny sprzet.

4. Transport

Kazda partia wyrobéw powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane projektem lub
odpowiednig normg. Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem. Elementy
moga by¢ przewozone dowolnym srodkiem transportu, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniem,
przesunieciem oraz utratg statecznosci.

5. Wykonanie robét

5.1. Przed rozpoczeciem montazu nalezy sprawdzic:
- prawidtowo$¢ wykonania osciezy,
- mozliwo$¢ mocowania elementdéw do Scian,
- jako$¢ dostarczonych elementéw do wbudowania.

5.2. Elementy powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg techniczng lub instrukcjg
zaakceptowang przez Inzyniera.

5.3. Elementy powinny by¢ trwale zakotwione w $cianach budynku.
Zamiast kotwienia dopuszcza sie osadzanie elementéw za pomocg kotkdéw rozporowych lub
kotkow wstrzeliwanych.

5.4. Osadzone elementy powinny by¢ uszczelnione miedzy o$ciezem a oscieznicg lub $ciang tak
aby nie nastepowato przewiewanie, przemarzanie lub przecieki wody opadowe;j.
Uszczelnienia wykonywac z elastycznej masy uszczelniajgce;j.

5.5. Powloki malarskie powinny by¢ jednolite, bez widocznych poprawek, sladéw pedzla, rys
i odpryskow i spetnia¢é wymagania podane dla rob6t malarskich wg SST B.12.00.00.

6. Kontrola jakosci

6.1. Badanie materiatow uzytych na konstrukcje nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zatgczonych
zaswiadczen o jakosci wystawionych przez producenta stwierdzajgcych zgodnos¢ z wymaganiami
dokumentacji i normami panstwowymi.

6.2. Badanie gotowych elementéw powinno obejmowac:
- sprawdzenie wymiaréw, wykonczenia powierzchni, zabezpieczenia antykorozyjnego,
potgczen konstrukcyjnych, prawidtowego dziatania czesci ruchomych.
Z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzi¢ protokot odbioru.

6.3. Badanie jakosci wbudowania powinno obejmowac:
- sprawdzenie stanu i wygladu elementéw pod wzgledem réwnosci, pionowosci i
spoziomowania,
- sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania,
- sprawdzenie uszczelnienia pomiedzy elementami a oSciezami,
- sprawdzenie dziatania cze$ci ruchomych,
- stan i wyglagd wbudowanych elementéw oraz ich zgodno$¢ z dokumentacja.
Roboty podlegajg odbiorowi.



7. Obmiar robot

Jednostkg obmiarowg robét dla B.11.01.00 i B.11.02.00 jest ilo§¢ m2 elementéw zamontowanych
wraz z uszczelnieniem.

llos¢ robét okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

Jednostkg obmiarowg dla B.11.03.00 jest 1mb.

8. Odbior robot
Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu.

Odbiér obejmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2, oraz czynnosci podane w
punktach 5 6.

9. Podstawa ptatnosci

Ptaci sie w jednostkach wg punktu 7 za przygotowanie i dostarczenie na miejsce montazu,
zamontowanie, uszczelnienie otwordw, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwigzane.

PN-80/M-02138. Tolerancje ksztattu i potozenia. Wartosci.
PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych.
PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i nhapawania.

Ogodlne badania i wymagania.
PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okresSlenia.

1.12. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.12.00.00 ROBOTY MALARSKIE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru robét malarskich.

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST.
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie nastepujgcych robét malarskich:

B.12.01.00 Malowanie konstrukcji stalowych,

B.12.02.00 Malowanie tynkow.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.



1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot.
Wykonaweca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania farb stosowaé mozna kazdg wode zdatng do picia. Niedozwolone jest uzycie
wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i
mut.

2.2. Mleko wapienne

Mleko wapienne powinno mie¢ postac cieczy o gestosci Smietany, uzyskanej przez rozciehczenie
1 czesci ciasta wapiennego z 3 czesSciami wody, tworzacg jednolitg mase bez grudek i
Zanieczyszczen.

2.3. Spoiwa bezwodne

2.3.1. Pokost Iniany powinien by¢ cieczg oleistg o zabarwieniu od zo6ttego do ciemnobrgzowego i
odpowiadajacg wymaganiom normy panstwowe;.

2.3.2. Pokost syntetyczny powinien by¢ uzywany w postaci cieczy, barwy od jasnozottej do
brunatnej, bedacej roztworem zywicy kalafoniowej lub innej w lotnych rozpuszczalnikach, z
ewentualnym dodatkiem modyfikujgcym, o witasciwo$ciach technicznych zblizonych do pokostu
naturalnego, lecz o krotszym czasie schnigcia.

Powinien on odpowiada¢ wymaganiom normy panstwowej lub $Swiadectwa dopuszczenia do
stosowania w budownictwie.

2.4. Rozcienczalniki
W zaleznoéci od rodzaju farby nalezy stosowac:
-wode — do farb wapiennych,
—terpentyne i benzyne — do farb i emalii olejnych,
- inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegolnych rodzajéw farb powinny
odpowiada¢ normom panstwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne z zaswiadczeniem o
jakosci wydanym przez producenta oraz z zakresem ich stosowania.

2.5. Farby budowlane gotowe

2.5.1. Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub
Swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.5.2. Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie

Na tynkach mozna stosowac farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu, lateksu butadieno-
styrenowego i innych zgodnie z zasadami podanymi w normach i Swiadectwach ich dopuszczenia
przez ITB.

2.5.3. Wyroby chlorokauczukowe
Emalia chlorokauczukowa ogélnego stosowania
—wydajnos¢ — 6—10 mz/dms,
—-max. czas schniecia — 24 h
Farba chlorokauczukowa do gruntowania przeciwrdzewna cynkowa 70% szara metaliczna
-wydajnosc¢ — 15-16 mz/dms,
- max. czas schniecia—8 h
Kit szpachlowy chlorokauczukowy ogdélnego stosowania — biaty



- do wygtadzania podkfadu pod powioki chlorokauczukowe,
Rozcienczalnik chlorokauczukowy do wyrobéw chlorokauczukowych ogdlnego stosowania — biaty
do rozcienczania wyrobéw chlorokauczukowych,

2.5.4. Wyroby epoksydowe
Gruntoszpachlowka epoksydowa bezrozpuszczalnikowa, chemoodporna
-wydajnos¢ — 6—10 mz/dms,
—-max. czas schnigcia — 24 h
Farba do gruntowania epoksy-poliamidowa dwusktadnikowa wg PN-C-81911/97
-wydajnos¢ — 4,5-5 mz/dms
- czas schniecia — 24 h
Emalia epoksydowa chemoodporna, biata
-wydajnos¢ — 5-6 mz/dms,
—max. czas schniecia—24 h
Emalia epoksydowa, chemoodporna, szara
-wydajnos¢ — 6—-8 ma/dms
- czas schniecia — 24 h
Lakier bitumiczno-epoksydowy
-wydajnos¢ — 1,2—-1,5 mz/dms
—czas schniecia— 12 h

2.5.5. Farby olejne i ftalowe

Farba olejna do gruntowania ogélnego stosowania wg PN-C-81901:2002
-wydajnos¢ — 6-8 mz/dms
—czas schniecia— 12 h

Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogoélnego stosowania wg PN-C-81901/2002
-wydajnosc¢ — 6—-10 mz/dms

2.5.6. Farby akrylowe do malowania powierzchni ocynkowanych
Wymagania dla farb:
- lepkos¢é umowna: min. 60
-gestos¢: max. 1,6 g/cms
- zawarto$¢ substancji lotnych w% masy max. 45%
- roztarcie pigmentow: max. 90m
- czas schniecia powtoki w temp. 20°C i wilgotnosci wzglednej powietrza 65% do osiaggniecia 5
stopnia wyschniecia — max. 2 godz.
Wymagania dla powtok:
-wyglad zewnetrzny — gtadka, matowa, bez zmarszczen i zaciekéw,
—-grubos¢ — 100-120 [1m
- przyczepnosc¢ do podtoza — 1 stopien,
- elastyczno$¢ — zgieta powtoka na sworzniu o $rednicy 3mm nie wykazuje peknie¢ lub
odstawania od podtoza,
-twardos¢ wzgledna — min. 0,1,
-odpornos¢ na uderzenia — masa 0,5kg spadajgca z wysokosci 1,0m nie powinna powodowac
uszkodzenia powtoki
- odpornos¢ na dziatanie wody — po 120 godz. zanurzenia w wodzie nie moze wystepowaé
specherzenie powtoki.
Farby powinny by¢ pakowane zgodnie z PN-0O-79601-2:1996 w bebny lekkie lub wiaderka
stozkowe wg PN-EN-ISO 90-2:2002 i przechowywane w temperaturze min. +5°C.

2.6. Srodki gruntujgce
2.6.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:

- powierzchni betonowych lub tynkéw zwyktych nie zaleca sie gruntowania, o ile swiadectwo
dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,



- na chtonnych podtozach nalezy stosowaé¢ do gruntowania farbe emulsyjng rozcienczong
wodg w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje sie wykonanie
powtoki malarskiej.

2.6.2. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy zagruntowac
rozcienczonym pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza).

2.6.3. Mydto szare, stosowane do gruntowania podtoza w celu zmniejszenia jego wsigkliwosci
powinno by¢ stosowane w postaci roztworu wodnego 3-5%.

3. Sprzet
Roboty mozna wykonac przy uzyciu pedzli lub aparatéw natryskowych.

4. Transport

Farby pakowane wg punktu 2.5.6 nalezy transportowaé zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami
obowigzujgcymi w transporcie kolejowym lub drogowym.

5. Wykonanie robét

Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna byc¢ nizsza niz +8°C.
W okresie zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewac.
W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny byé ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po
zakonczeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3
dni nie moze spas¢ ponizej +1°C.
W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym
powietrzem od przewoddéw wentylacyjnych i urzgdzen ogrzewczych.
Gruntowanie i dwukrotne malowanie Scian i sufitbw mozna wykonac po:

- catkowitym ukonczeniu robét instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i urzagdzen

sanitarnych),

- catkowitym ukonczeniu robét elektrycznych,

- catkowitym utozeniu posadzek,

- usunieciu usterek na stropach i tynkach.

5.1. Przygotowanie podiozy

5.1.1. Podtoze posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny byé, naprawione przez
wypetnienie ubytkow zaprawg cementowo-wapienng. Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z
kurzu i brudu, wystajacych drutéw, naciekdéw zaprawy itp. Odstajgce tynki nalezy odbic, a rysy
poszerzy¢ i ponownie wypetni¢ zaprawg cementowowapienna.

5.1.2. Powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone, odttuszczone zgodnie z wymaganiami
normy PN-ISO 8501-1:1996, dla danego typu farby podktadowe;j.

5.2. Gruntowanie.

5.2.1. Przy malowaniu farbg wapienng wymalowania mozna wykonywaé bez gruntowania
powierzchni.

5.2.2. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowaé¢ farbe emulsyjng tego
samego rodzaju z jakiej ma by¢ wykonana powtoka lecz rozciehczong wodg w stosunku 1:3-5, lub
specjalnych srodkéw gruntujgcych.



5.2.3. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie gruntowa¢ pokostem.

5.2.4. Przy malowaniu farbami chlorokauczukowymi elementéw stalowych stosuje sie odpowiednie
farby podkfadowe.

5.2.5. Przy malowaniu farbami epoksydowymi powierzchnie pokrywa sie gruntoszpachléwkag
epoksydowa.

5.3. Wykonywania powtok malarskich

5.3.1. Powloki wapienne powinny roéwnomiernie pokrywaé podioze, bez przeswitéw, plam i
odpryskow.

5.3.2. Powtoki z farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu srodkéw myjgcych i
dezynfekujgcych.

Powtoki powinny dawac¢ aksamitno-matowy wyglad powierzchni.

Barwa powtok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam.

Powierzchnia powtok bez uszkodzen, smug, plam i sladéw pedzla.

5.3.3. Powloki z farb i lakieréw olejnych i syntetycznych powinny mie¢ barwe jednolita zgodng ze
wzorcem, bez smug, zaciekdw, uszkodzen, zmarszczen, pecherzy, plam i zmiany odcienia.
Powtoki powinny mie¢ jednolity potysk.

Przy malowaniu wielowarstwowym nalezy na poszczegdlne warstwy stosowac farby w réznych
odcieniach.

6. Kontrola jakosci

6.1. Powierzchnia do malowania.
Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:

- sprawdzenie wyglgdu powierzchni,

- sprawdzenie wsigkliwosci,

- sprawdzenie wyschniecia podtoza,

- sprawdzenie czystosci,
Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykonaé przez ogledziny zewnetrzne.
Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykonaé przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod
malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastgpi¢ nie
wczeséniej niz po 3 s.

6.2. Roboty malarskie.

6.2.1. Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania:
- dla farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach,
- dla pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach.

6.2.2. Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci
powietrza mniejszej od 65%.

6.2.3. Badania powinny obejmowac:
- sprawdzenie wyglagdu zewnetrznego,
- sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,
- dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia,
sprawdzenie elastycznosci i twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi normami
panstwowymi.



Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane prawidfowo.
Gdy ktérekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usung¢ wykonane powitoki czes$ciowo lub
catkowicie i wykona¢ powtdrnie.

7. Obmiar robot

Jednostkg obmiarowg robdt jest mz powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do
malowania podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin
malarskich oraz uporzgdkowaniem stanowiska pracy. llos¢ robét okresla sie na podstawie projektu
Z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot
Roboty podlegajg warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponizej.
8.1. Odbidr poditoza

8.1.1. Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach panstwowych Ilub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w
budownictwie. Podtoze, posiadajgce drobne uszkodzenia powinno by¢é naprawione przez
wypehienie ubytkédw zaprawg cementowo-wapienng do robdt tynkowych lub odpowiednig
szpachlowkg. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli
odbiér podtoza odbywa sie po dluzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze przed
gruntowaniem oczyscic.

8.2. Odbidr robét malarskich

8.2.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarskich polegajgce na stwierdzeniu
rownomiernego roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem producenta,
braku przes$witu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nie roztartego pigmentu lub wypetniaczy,
braku plam, smug, zaciekéw, pecherzy odstajgcych ptatow powitoki, widocznych okiem sladéw
pedzla itp., w stopniu kwalifikujgcym powierzchnie malowang do powlok o dobrej jakosci
wykonania.

8.2.2. Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajgce na lekkim, kilkakrotnym potarciu
jej powierzchni miekka, wetniang lub bawetniang szmatkg kontrastowego koloru.

8.2.3. Sprawdzenie odpornosci powioki na zarysowanie.

8.2.4. Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do poditoza polegajgce na prébie poderwania ostrym
narzedziem powtoki od podfoza.

8.2.5. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodg polegajgce na zwilzaniu badanej
powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie mokrg miekkg szczotkg lub szmatka.
Whyniki odbioréw materiatéw i robot powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

9. Podstawa ptatnosci

Ptaci sie za ustalong ilo§¢ m2 powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz z
przygotowaniem do malowania podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem
rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzgdkowaniem stanowiska pracy. llos¢ robot okresla sie
na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych
w naturze.



10. Przepisy zwigzane

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie prébek.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-62/C-81502 Szpachléwki i kity szpachlowe. Metody badan.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne
PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe.

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.
PN-C-81932:1997 Emalie epoksydowe chemoodporne.

1.13. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.13.00.00 DOCIEPLENIE SCIAN BUDYNKU

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji (SST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru Termomodernizacji
budynku.

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna jest dokumentem przetargowym i kontraktowym.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu robét opisanych w pkt. 1.1.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majgce na celu wykonanie przedmiotu
specyfikaciji.

1.4 Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnosé¢ z dokumentacjg
projektowg, ST i poleceniami inspektora nadzoru.

2. Materialy

2.1. Wymagania ogolne

Ptyty styropianowe (docieplenie $cian) samogasnhace, o gestoéci objetosciowej min. 15 kg/m3

(EPS 040 FASADA) zgodne z PN-EN 13163, Powinny one spetnia¢, poza normg, dodatkowe

wymagania:

- wymiary powierzchni nie wiecej niz 60 x 120 cm,

- powierzchnie - szorstka po krojenia z blokéw, ptaska,

- krawedzie - ostre, bez wyszczerbdw, frezowane (potowa grubosci),

- sezonowanie - od 2 do 6 tygodni w zaleznosci od technologii produkciji,

- stabilizacja wymiaréw £1,0%

- fgczniki do mocowania styropianu do podtoza (kotki PCV), wbijane, z talerzykami; gtebokosc
zakotwienia kotkow w warstwie konstrukcyjnej Sciany powinna wynosi¢ min. 6 cm.

Siatka z wtdkna szklanego:

- rodzaj splotu uniemozliwiajgcy przesuwanie sie oczek,



- impregnacja polimerowa odporna na alkalia,

- wymiary: szerokos$¢ nie mniej niz 100 cm, dtugos$¢ nie mniej niz 50 m,

- wymiary oczek: nie mniej niz 3 mm,

- masa powierzchniowa nie mniej niz 145g/m2,

- strata prazenia w temperaturze 6250C - 10-25% masy,

- Sita zrywajgca nie mniej niz 1500N,

- wydtuzenie wzgledne przy sile 1500N - nie wiecej niz 3,5 %

Zaprawa klejgca do styropianu - sucha mieszanka mieszana na budowie z wodg

- parametry: rzyczepnos¢ do betonu: w warunkach suchych: = 0,50 MPa, po 48h zanurzenia w
wodzie + 2h suszenia: 2 0,40 MPa, po 48h zanurzenia w wodzie + 7 dni suszenia: 2 1,0 MPa

Podktad tynkarski do siatki,

Tynk silikatowo-silikonowy (ziarno 1,5 mm):

- wodochtonnosc¢ po 24h: 0,18 [kg/m2] wg ETAG 004

- odpornos¢ na uderzenie: kategoria Il wg ETAG 004

- klasyfikacja w zakresie reakcji na ogien: B - s1, dO wg PN-EN 13501-1

- opcjonalnie - farba silikonowa elewacyjna,

3. Sprzet
3.1 Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu.

3.2 Sprzet uzywany do robot objetych specyfikacjg powinien spetniaé wymagania obowigzujgce w
budownictwie ogolnym, wymagania BHP i by¢ sprawny. Sprzet podlega kontroli przez osoby
odpowiedzialne za BHP. Osoby obstugujgce sprzet winny by¢ odpowiednio przeszkolone.

3.3 Rodzaj sprzetu: rusztowanie ramowe, wiertarki, szlifierki kgtowe, pity, mieszadta, palniki.

4. Transport
4.1 Ogolne wymagania dotyczgce transportu.

4.2 Materialy stosowane w przedmiocie niniejszej specyfikacji powinny byé przewozone w sposéb
zapewniajacy unikniecie trwatych odksztatcen oraz zgodnie z BHP i przepisami ruchu drogowego.

5. Wykonanie robét
5.1 Ogodlne wymagania dotyczgce wykonywania robét.

5.2 Zakres robot opisany jest w dokumentacji projektowej (opis i rysunki). Remont obejmuje
docieplenie Scian zewnetrznych obiektu.

PRZYGOTOWANIE PODtLOZA POD DOCIEPLENIE

Podtoze, na ktérym bedzie mocowany system dociepleniowy musi by¢ uprzednio oczyszczone z
brudu, kurzu, porostow, luzno zwigzanych fragmentéw itp. czynnikbw powodujgcych ostabienie
przyczepnosci kleju. Powinno ono charakteryzowac sie odpowiednig nosnoscig, dostateczng dla
powstania potgczenia klejowego z warstwg weilny mineralnej. Wszystkie Sciany nalezy
przygotowa¢ do przyklejenia izolacji najpierw przez oczyszczenie mechaniczne i zmycie, a
nastepnie przez zagruntowanie emulsja.

PRZYKLEJANIE PLYT STYROPIANOWYCH

Styropian nalezy przykleja¢ do podtoza przy pomocy kleju do ptyt styropianowych. Przygotowanie
kleju polega na wsypaniu zawartosci worka (25kg) do wiaderka z odmierzong iloscig wody (okoto
5-5,51) i wymieszaniu catoscimieszadtem wolnoobrotowym do uzyskania jednolitej konsystencji.
Klej jest gotowy do uzycia po okoto 5-10 minutach i ponownym przemieszaniu. Wprzypadku



bardzo réwnego podioza mozna go naktada¢ na catg powierzchnie ptyty przy pomocy stalowej
pacy zebatej. W przypadku podtoza niezbyt rownego, chropowatego lub wykazujgcego odchyiki od
pionu, Kklej nalezy naktadaé¢ tzw. metodg punktowo-krawedziowg ilo$¢ kleju powinna byé
kazdorazowo tak dobrana, ze po docisnieciu ptyty do podtoza powinien on pokry¢é min. 60%
powierzchni. Ptyte z natozonym klejem nalezy kazdorazowo przytozy¢ do sciany w wybranym
miejscu i docisngé (dobi¢) do podtoza. Boczne krawedzie ptyt ocieplajgcych powinny do siebie
szczelnie przylega¢, a masa klejgca nie powinna miedzy nie wnikac. Piyty nalezy uktadac z
przewigzaniem zaréwno na powierzchni Scian jak i na naroznikach. Grubos¢ warstwy klejowo
powietrznej moze przy wiekszych wklestosciach podtoza wynosi¢ do 25-30mm z jednoczesnym
zachowaniem min. 60% przyklejonej powierzchni netto. Przy wiekszych odchytkach celowe jest ich
niwelowanie poprzez uzycie w wymagajgcych tego miejscach styropianu o réznej grubosci.

KOLKOWANIE STYROPIANU

W zaleznosci od wysokosci budynku rodzaju podioza, strefy klimatycznej itp. moze zaj$¢ potrzeba
dodatkowego mocowania docieplenia przy pomocy przeznaczonych do tego dybli z tworzywa
sztucznego w ilosci od 4 do 8 szt/m2. Osadzi¢ dyble, opierajac talerzyki o powierzchnie ocieplenia
i zaleznie od rodzaju kotka wbijac lub wkrecac trzpienie do oporu. Prawidtowo osadzone dyble nie
wystajg zadnym fragmentem wiecej niz o 1 mm ponad powierzchnie a w przypadku ich zagtebienia
w ociepleniu niedopuszczalne jest uszkodzenie struktury styropianu

PRACE DODATKOWE

Wykonac¢ uszczelnienia stykow ptyt ze stolarkg Slusarkg i obrébkami blacharskimi przy pomocy
trwale elastycznej masy najlepiej akrylowej. Przyklei¢ ukosne wktadki z siatki zbrojgcej (min. 25x35
cm) W sgsiedztwie wszystkich naroznikow okiennych i drzwiowych oraz innych otworow elewacii.
Wykona¢ wzmocnienia naroznikdw budynku oraz otworéw okien i drzwi, osadzajgc aluminiowy
katownik ochronny.

WYKONYWANIE WARSTWY ZBROJONEJ

Warstwg zbrojong stanowi warstwa ZAPRAWY KLEJOWEJ z zatopiong w niej siatka z widkna
szklanego. Siatka ta jest zabezpieczona powierzchniowo, poprzez kagpiel ochronng, przed
agresywnymi alkaliami zawartymi w masie szpachlowej. Prace nalezy rozpoczyna¢ od
wymieszania kleju z wodg w sposob identyczny jak do przyklejania ptyt. Po przeszpachlowaniu
powierzchni ptyt zaprawg naciggamy tg samg zaprawe na $ciane pacg zebatg. Natozony klej
zachowuje odpowiednig plastyczno$¢ przez okoto 10-30 minut w zaleznosci od temperatury i
wilgotnosci wzglednej powietrza. Dlatego nalezy unika¢ pracy przy bezposrednim nastonecznieniu
i silnym wietrze. W tak naniesionym kleju nalezy zatopi¢ i zaszpachlowa¢ na gtadko siatke
zbrojgca. Poszczegdlne pasma siatki uktadaé pionowo lub poziomo z zakladem szerokosci min.
10cm, zas na naroznikach min. 15 mm. Minimalne otulenie siatki wynosi 1mm. Niedopuszczalne
jest pozostawienie, nawet miejscami siatki bez otulenia. NIE WOLNO wykonywaé warstwy
zbrojonej metodg zaszpachlowywania klejem uprzednio rozwieszonej na ociepleniu siatkil. Po
catkowitym wyschnieciu warstwy zbrojonej, tj. nie wczesniej niz po 2 dniach, mozna przystgpi¢ do
wykonywania podktadu tynkarskiego.

WYKONANIE PODKEADU TYNKARSKIEGO

Podktad tynkarski jest materiatem o konsystencji gestej Smietany. Nalezy go stosowacC bez
rozciehczania, w temperaturach od +5°C do +25°C. Naktada¢ w jednej warstwie, przy pomocy
pedzla lub watka malarskiego. Czas wysychania zaleznie od warunkow atmosferycznych i wynosi
od 4 do 6 godzin.

NAKELADANIE TYNKOW SZLACHETNYCH

Tynki sylikatowo-silikonowe sg produkowane w postaci gotowej mieszanki pakowanej w wiadra
plastikowe 25kg. Przygotowanie materialu polega na doktadnym wymieszaniu mieszadtem
wolnoobrotowym do jednolitej konsystencji. Jesli potrzeba, mozna dobra¢ konsystencje materiatu
do warunkéw stosowania poprzez dodatek niewielkiej ilosci czystej wody i ponowne wymieszanie.
Nie uzywac rdzewiejacych pojemnikéw i narzedzi.. Czynnosci naktadania i fakturowania tynkow



silikatowo-silikonowych mogg by¢ prowadzone w temperaturach od +5°C do +25°C, przy unikaniu
bezposredniego nastonecznienia, silnego wiatru oraz deszczu. Materiat nalezy nacigga¢ na
podfoze rozprowadzajgc go rownomiernie w cienkiej warstwie przy pomocy pacy stalowej gtadkiej.
Nadmiar tynku $ciagnaé rowniez pacg stalowg gtadkg do warstwy o grubosci ziarna. Zdejmowany
materiat odktada¢ do pojemnika roboczego, po przemieszaniu nadaje sie on do dalszego uzycia.
Wydobycie zadanej struktury tynku odbywa sie przy pomocy ptaskiej pacy z tworzywa sztucznego
poprzez zatarcie lub zagtadzenie $wiezo natozonego materiatu. Tynki o strukturze rowkowej nalezy
zaciera¢ ruchami okreznymi lub podiuznymi - pionowymi albo poziomymi (zaleznie od
oczekiwanego rysunku), tynki o strukturze drobnego baranka wystarczy tylko zagtadzi¢ ruchami
okreznymi. Czas otwarty pracy (od naciggniecia do zafakturowania) dla cienkowarstwowych,
strukturalnych wypraw tynkarskich jest ograniczony i wynosi z reguty od 5 do 15 minut. Zalezy
gtéwnie od temperatury powietrza i podtoza, wilgotnosci, nastonecznienia oraz wiatru.

Aby unikng¢ powstawania widocznych cieni nalezy zwrdci¢ uwage na zakup towaru z jednakowg
datg produkgciji.

6. Kontrola jakosci
6.1 Ogolne wymagania dotyczgce kontroli jakosSci.

6.2 Badania przed przystgpieniem do robot.
Przed przystgpieniem do robét Wykonawca sprawdza zakonczenie robot przygotowawczych,
sprawdza dostarczone materialy (jako$é¢, zgodnos¢ z dokumentacjg i ST).

6.3 Badania w czasie robét.
W czasie wykonywania rob6t Wykonawca sprawdza i na biezgco kontroluje jakosé prac -odchyiki i
tolerancje.

6.4 Badania w czasie odbioru.

Badania w czasie odbioru winny umozliwi¢ ocene wszystkich wymagan, a w szczegolnosci:
- zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa,

- jakos¢ zastosowanych materiatéw,

- prawidtowos¢ montazu,

- badanie instalacji odgromowe]

7. Obmiar robot

7.1 Ogolne wymagania dotyczgce obmiaru robaot.

7.2 Jednostki i zasady obmiarowania.
Jednostki miary i zasady przedmiarowania podane sg we wiasciwych katalogach naktadow
rzeczowych opisanych w przedmiarze robét.

8. Odbior robot

8.1 Ogdlne wymagania dotyczgce odbioru robét.

8.2 Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami inspektora
nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt.
6 daty wynik pozytywny.

8.3 Wymagania przy odbiorze. Sprawdzeniu
podlega:

- zgodnos¢ z dokumentacjg projektowg i SST,
- rodzaj i jakos¢ zastosowanych materiatow,



- prawidtowos¢ montazu,
- protokot instalacji odgromowe;j.

8.4 Odbidr.

Dopuszczalne odchylenia ptaszczyzny ptyt w poziomie - 2 mm/ 2mb i nie wiecej niz 10 mm na
calosci,

Dopuszczalne odchylenia ptaszczyzny po dociepleniu w pionie - 2 mm/ 2mb i nie wiecej niz 10 mm
na cafosci,

9. Podstawa ptatnosci

9.1 Ogolne wymagania dotyczgce podstawy pfatnosci podano w ST B-00.00.00 Wymagania
ogoélne pkt. 9.

9.2 Podstawg rozliczenia finansowego jest protokét odbioru czesciowego danego elementu robot.
9.3 Wysokos¢ wynagrodzenia wynika z podpisanej umowy i oferty Wykonawcy.
9.4 Ustala sie wynagrodzenie ryczattowe.

10. Przepisy zwigzane
10.1 Ustawa z dnia 07.07.1994 r. - Prawo Budowlane

10.2 Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 r w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych.

1.14. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.13.00.00 ROBOTY IZOLACYJNE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru izolaciji.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegoétowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie izolacji przeciwwodnej, przeciwwilgociowej i termicznej w obiektach objetych
przetargiem.

B.13.01.00 Izolacje przeciwwodne i przeciwwilgociowe

B.13.01.01 Izolacje przeciwwodne fundamentéw i budowili.

B.13.01.02 Izolacja przeciwwilgociowa fundamentéw budynkow i budowli.

B.13.02.00 Izolacje termiczne.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.



1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot
Wykonaweca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy
2.1. Wymagania ogdlne

2.1.1. Wszelkie materialy do wykonywania izolacji przeciwwilgociowych bitumicznych powinny
odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach panstwowych Ilub $wiadectwach ITB
dopuszczajgcych dany materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.

2.1.2. Do papowych izolacji nalezy stosowa¢ papy o wktadach nie podlegajgcych rozktadowi
biologicznemu, do ktérych zalicza sie papy na tkaninie z wtokien szklanych i na welonie szklanym
oraz papy na witoknie.

2.1.3. Lepiki i kleje nie powinny dziata¢ destrukcyjnie na tgczone materiaty i powinny wykazywac
dostateczng odpornos¢ w Srodowisku, w ktdérym zostajg uzyte oraz nalezytg przyczepnos¢ do
sklejanych materiatéw, okreslong wg metod badan podanych w normach panstwowych i
Swiadectwach ITB.

2.1.4. Materiaty izolacyjne powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane w sposéb
wskazany w normach panstwowych i swiadectwach ITB.

2.2. Wymagania szczegotowe
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu izolacji przeciwwodnych i przeciwwilgociowych sa:

2.2.1. Materiaty do przygotowania powierzchni stalowych

Materiaty do przygotowania powierzchni stalowych do uktadania izolacji powinny odpowiadaé
zaleceniom podanym w kartach technicznych stosowanych materiatdbw oraz by¢ zgodne z
normami: PN-EN 1SO 8504-1:2002, PN-EN 1SO 8504-2:2002, PN-EN 1SO 11124-1:2000 oraz
PN-EN 1SO 11126-1:2001.

2.2.2. Materiaty do przygotowania powierzchni betonowych
Do napraw uszkodzen i ubytkéw betonu nalezy stosowaé materiaty zgodne z SST dotyczaca
napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych.

2.2.3. I1zolacje

Materiaty izolacyjne powinny odpowiadaé¢ zaleceniom podanym w kartach technicznych
stosowanych materiatdw oraz w przypadku izolacji bitumicznych by¢ zgodne z normg
PN-69/B-10260.

2.2.3.1. I1zolacje wykonywane na zimno

Do wykonywania izolacji na zimno moga by¢ stosowane nastepujgce materiaty:
— roztwory i lepiki asfaltowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-24620:1998,—
inne materialy przewidziane w dokumentacji projektowej odpowiadajgce wymaganiom
podanym w kartach technicznych stosowanych materiatow i posiadajgce aprobaty techniczne
IBDiM do tego typu zastosowan.

2.2.3.2. I1zolacje wykonywane na gorgco
Do wykonywania izolacji na gorgco mogg by¢ stosowane nastepujgce materiaty:
— lepiki asfaltowe i asfaltowo-polimerowe powinny odpowiada¢ wymaganiom
normy PN-B-24625:1998,
— papy asfaltowe zgrzewalne powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-90/B— 04615,



PN-92/B-27618, PN-92/B-27619 oraz PN-B-27620:1998,

— inne materiaty przewidziane w dokumentac;ji projektowej odpowiadajgce wymaganiom
podanym w kartach technicznych stosowanych materiatéw i posiadajgce aprobaty
techniczne IBDiM do tego typu zastosowan.

2.2.3.3. I1zolacje membranowe

Do wykonywania izolacji membranowych nalezy stosowa¢ materiaty przewidziane w dokumentaciji
projektowej odpowiadajgce wymaganiom podanym w kartach technicznych stosowanych
materiatdéw i posiadajgce aprobaty techniczne IBDiM do tego typu zastosowan.

Materiaty do wykonania izolacji przeciwwodnej lub przeciwwilgociowej na konstrukcjach
betonowych, Zelbetowych Ilub stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom dokumentaciji
projektowej oraz niniejszej SST.

2.2.4. Materialy do wykonywania warstw ochronnych izolacji
Do wykonywania warstw ochronnych izolacji nalezy stosowac:
— geowtdkning o gramaturze 500 g/m2 odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-EN
13252:2002,
— ptytki betonowe o wymiarach 35x35x5 cm wykonane z betonu klasy min. B20 murowane
na zaprawie cementowej M12 (beton powinien odpowiada¢ wymaganiom podanym w SST
dotyczgcej wykonywania konstrukcji betonowych i zelbetowych),
— warstwe betonu klasy min. B20 zbrojonego ortogonalng siatkg o oczkach 10x10 cm
z pretéw @ 4,5 mm ze stali klasy A-l o grubosci zgodnej z dokumentacjg projektowg (beton
i zbrojenie powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w SST dotyczacej wykonywania
konstrukcji betonowych i zelbetowych),
— zabezpieczenie przeciwwilgociowe na powierzchniach betonowych warstw ochronnych
stykajgcych sie z gruntem powinno odpowiada¢ wymaganiom jak dla materiatow
izolacyjnych.

2.3. Materialy do izolacji przeciwwilgociowych

2.3.1. Papa asfaltowa izolacyjna
Do wykonania izolacji w przedmiotowym obiekcie nalezy stosowac pape /400 na tekturze o
gramaturze 400 g/ma.
a) Wymagania wg PN-B-27617/A1:1997
e wstega papy powinna by¢ bez dziur i zataman, o rownych krawedziach.
Powierzchnia papy nie powinna mie¢ widocznych plam asfaltu.
Dopuszcza sie pudrowanie i piaskowanie powierzchni papy izolacyjnej.
Przy rozwijaniu rolki niedopuszczalne sg uszkodzenia powstate na skutek sklejenia sie
papy. Dopuszcza sie naderwania na krawedziach wstegi papy w kierunku poprzecznym nie
dtuzsze niz 30mm, nie wiecej niz w 3 miejscach na kazde 10m dtugosci papy.
papa po rozerwaniu i rozwarstwieniu powinna miec¢ jednolite ciemnobrunatne zabarwienie.
e wymiary papy w rolce
- dtugosc¢: 20m £0,20m
40m +0,40m
60m +0,60m
-szerokos¢: 90, 95, 100, 105, 110cm £1cm
b) Pakowanie, przechowywanie i transport
¢ Rolki papy powinny by¢ posrodku owiniete paskiem papieru szerokosci co najmniej 20cm i
zwigzane drutem i sznurkiem grubosci co najmniej 0,5mm.
e Na kazdej rolce papy powinna byé umieszczona nalepka z podstawowymi danymi
okreslonymi w ww. normie.
. Rolki papy nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych, chronigcych przed
zawilgoceniem i dziataniem promieni stonecznych i w odlegtosci co najmniej 120 cm od
grzejnikow.



¢ Rolki papy nalezy uktadac w stosy (do 1200 szt.) w pozyciji stojgcej, w jednej warstwie.
Odlegtos¢ miedzy stosami — 80cm.

2.3.2. Lepik asfaltowy na gorgco
Wymagania wg PN-B-24625:1998.
-temperatura mieknienia — 60-80°C
-temperatura zaptonu — 200°C
- zawarto$¢ wody — nie wiecej niz 0,5%
- sptywnos$¢ — lepik nie powinien sptywaé w temperaturze 50°C w ciggu 5 godzin warstwy
sklejajgcej dwie warstwy papy nachylonej pod katem 45°
- zdolnosé klejenia — lepik nie powinien sie rozdzieli¢ przy odrywaniu paskéw papy sklejonych
ze sobg i przyklejonych do betonu w temperaturze 18°C.

2.3.3. Roztwor asfaltowy do gruntowania
Wymagania wg PN-B-24620:1998

2.3.4. Kit asfaltowy uszczelniajgcy KF
Wymagania wg normy PN-75/B-30175

2.3.5. Kit epoksydowy bezrozpuszczalnikowy
Wymagania wg normy BN-70/6112-24

2.4. Materiaty do izolacji wodochronnych.
Systemy izolacyjne powinny spetnia¢ wymagania szczelnosci przy stupie wody o wysokosci
3,0m, oraz posiadac swiadectwa dopuszczenia do stosowania i aktualne atesty.

e Wymagana jakos¢ materiatdw izolacyjnych powinna by¢é potwierdzona przez producenta
przez zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu
lub innym réwnorzednym dokumentem.

o Materiaty izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajgcych przez
producenta ich jakos¢ nie mogg by¢ dopuszczone do stosowania.

e Odbiér materiatdbw izolacyjnych powinien obejmowac¢ sprawdzenie zgodnosci z
dokumentacjg projektowg oraz sprawdzenie wiasciwosci technicznych tych materiatéw z
wystawionymi atestami wytwércy. W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z
zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta powinien byé on zbadany
zgodnie z postanowieniami normy panstwowe;.

¢ Nie dopuszcza sie stosowania do robét materiatéw izolacyjnych, ktérych witasciwosci nie
odpowiadajg wymaganiom przedmiotowych norm.

Nie nalezy stosowac réwniez materiatdw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

2.5. Materiaty do izolacji termicznych

2.5.1. Styropian
Styropian odmiany G-T samogasngcy. Do ocieplenia stropodachéw na ptyty betonowe o gestosci
min. 25 kg/ma.
a) Wymagania
e pilyty styropianowe powinny posiada¢ barwe granulek styropianowych wstepnie
spienionych,
o dopuszcza sie wystepowanie wgniotow i miejscowych uszkodzen:
—dla ptyt o gruboéci ponizej 30mm — o gtebokoéci do 4mm
—dla ptyt o grubosci powyzej 30mm — o gtebokosci do 5mm.
taczna powierzchnia wad nie moze przekraczaé 50 cm?, a powierzchnia najwigkszej
dopuszczalnej wady 10 cm?.
e wymiary:
- dtugos¢ — 3000, 2000, 1500, 1000, 500mm — dopuszczalne odchytki £0,5%



-szeroko$¢ — 1200, 1000, 600, 500mm — dopuszczalne odchyiki £1,5mm
- grubos¢ — 20-500 mm co 10mm — dopuszczalne odchytki £0,5%.
b) Pakowanie.
Ptyty styropianowe ukfada sie w stosy o pojemnosci 0,5-3,6 ms, przy czym wysokos¢ stosu nie
powinna by¢ wyzsza niz 1,2m. Na opakowaniu powinna by¢ naklejona etykieta zawierajgca
nazwe zaktadu, oznaczenie, nr partii, date produkgciji, ilos¢ i pieczatke pakowacza.
c¢) Przechowywanie
Ptyty styropianowe nalezy przechowywac¢ w opakowaniu jak w 2.5.2 z dala od zrédet ognia.
d) Transport.
Ptyty styropianowe nalezy przewozi¢ w opakowaniu z zachowaniem przepiséw BHP i ruchu
drogowego.

2.5.2. Ptyta spilsniona twarda
Wymagania wg normy PN-EN 622-1 do 5:2000

2.5.3. Wetna mineralna.
W postaci piyt, filcow i mat.
Wymagania:
- wilgotno$¢ wetny max 2% suchej masy,
- ptyty powinny miec na catej powierzchni jednakowg twardos¢ oraz Scisliwosc.
Ptyty do ocieplania stropodachdéw pod bezposrednie krycie papg powinny spetniaé nastepujgce
wymagania:
- &cisliwos¢ pod obcigzeniem 4 kPa nie wieksza niz 6% poczgtkowej grubosci,
-wytrzymato$¢ na rozrywanie sitg prostopadtg do powierzchni nie mniejsza niz 2 kPa,
- nasigkliwos¢ po 24 godz. zanurzenia w wodzie nie wieksza niz 40% suchej masy.
Wyroby z wetlny mineralnej nalezy mocowa¢ do podioza przez przyklejenie lepikiem
asfaltowym na goraco.

3. Sprzet

Roboty zwigzane z wykonaniem izolacji przeciwwodnych i przeciwwilgociowych na konstrukcjach
betonowych, zelbetowych i stalowych mogg by¢ wykonane recznie lub mechanicznie przy uzyciu
dowolnego sprzetu przeznaczonego do wykonania zamierzonych robaét.

Sprzet powinien by¢ zgodny z zaleceniami podanymi w kartach technologicznych stosowanych
materiatow.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetniac
wymagania techniczne w zakresie BHP.

4. Transport

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie i spetniaé
wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.

Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w ST ,Wymagania ogdlne”.

Materiaty izolacyjne nalezy przewozi¢ w oryginalnych opakowaniach producenta, w taki sposob,
aby zabezpieczy¢ opakowania przed uszkodzeniem.

5. Wykonanie robot

Przygotowanie powierzchni:

e stalowych
Powierzchnie stalowe powinny by¢ oczyszczone, odttuszczone zgodnie z wymaganiami norm:
PN-89/S-10050, PN-EN I1SO 4618-3:2001, PN-EN ISO 12944-4:2001, PN-EN ISO 8504-
1:2002, PN-EN ISO 8504-2:2002, PN-ISO 8501-1:1996, PN-ISO 8501-2:1998, PN-70/H-
97051 oraz PN-70/H-97052.



Powierzchnie powinny by¢ przygotowane zgodnie z zaleceniami producenta izolacji podanymi w
kartach technicznych stosowanych materiatow.
Bezposrednio przed pokryciem powierzchni materiatami do gruntowania nalezy powierzchnie
przedmucha¢ sprezonym powietrzem.
Powierzchnie przeznaczone do wykonania izolacji powinny odpowiada¢ zaleceniom podanym w
kartach technicznych Producenta i aprobatach technicznych odnosnie: stanu podtoza,
temperatury, wilgotnosci.

e betonowych
Pokrywana powierzchnia musi byé oczyszczona, sucha, bez pytu i zanieczyszczen. Nalezy usungé
wszystkie luzne czesci i substancje zakitdcajgce wigzanie, takie jak pyly, oleje, tluszcze, resztki
srodkow pielegnacyjnych i zwigzanych z szalunkiem itd. Zagtebienia i mate uszkodzenia nalezy
wyrownac, a wieksze ubytki wypetni¢, zgodnie z zaleceniami SST dotyczgcej napraw konstrukciji
betonowych i zelbetowych.
Materiaty do napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych powinny by¢ zgodne z zaleceniami
Producenta materiatdéw izolacyjnych.
| odwrotnie, materiaty izolacyjne powinny by¢ zgodne z zaleceniami Producenta materiatéw do
napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych.
Bezposrednio przed pokryciem betonu izolacjg, nalezy powierzchnie betonu przedmuchaé
sprezonym powietrzem.
Powierzchnie przeznaczone do wykonania izolacji powinny odpowiada¢ zaleceniom podanym w
kartach technicznych stosowanych materiatow i ich aprobatach technicznych odnosnie:
wytrzymatosci podfoza na odrywanie (minimum 1,5 MPa), temperatury podtoza, wilgotnosci
podtoza (maksimum 4% - chyba, ze materiat jest przeznaczony do uktadania na podtoza o
wiekszej wilgotnosci), wieku betonu.

5.1. Izolacje przeciwwilgociowe B.13.01.02

5.1.1. Przygotowanie podktadu

a) Podktad pod izolacje powinien byc¢ trwaty, nieodksztatcalny i przenosi¢ wszystkie dziatajgce nan
obcigzenia.

b) Powierzchnia podkfadu pod izolacje powinna by¢ réwna, czysta i odpylona.

5.1.2. Gruntowanie podktadu

a) Podktad betonowy lub cementowy pod izolacje z papy asfaltowej powinien by¢é zagruntowany
roztworem asfaltowym lub emulsjg asfaltows.

b) Przy gruntowaniu podktad powinien by¢ suchy, a jego wilgotno$¢ nie powinna przekraczac 5%.
c) Powloki gruntujgce powinny by¢ naniesione w jednej lub dwéch warstwach, z tym Zze druga
warstwa moze by¢ naniesiona dopiero po catkowitym wyschnieciu pierwszej.

d) Temperatura otoczenia w czasie gruntowania podktadu powinna by¢ nie nizsza niz 5°C.

5.1.3. I1zolacje papowe

a) lzolacje przeznaczone do ochrony podziemnych czesci obiektu przed wilgocig z gruntu powinny
sktada¢ sie z jednej lub dwoéch warstw papy asfaltowej sklejonych lepikiem miedzy sobg w
sposéb ciggty na catej powierzchni.

b) lzolacje przeciwwilgociowe przeznaczone do ochrony warstw ocieplajgcych przed wodg

zarobowg z zaprawy na niej ukfadanej moga by¢ wykonane z jednej warstwy papy asfaltowej

utozonej na sucho i sklejonej wytgcznie na zaktadach.

c) Do Kklejenia pap asfaltowych nalezy stosowac¢ wylgcznie lepik asfaltowy, odpowiadajacy

wymaganiom norm panstwowych.

a) Grubos¢ warstwy lepiku miedzy podktadem i pierwszg warstwg izolacji oraz miedzy

poszczegdlnymi warstwami izolacji powinno wynosi¢ 1,0-1,5mm.

b) Szerokos$¢ zaktadéw papy zaréwno podtuznych jak i poprzecznych w kazdej warstwie powinna

by¢ nie mniejsza niz 10cm. Zaktady arkuszy kolejnych warstw papy powinny by¢ przesunigte

wzgledem siebie.



5.2. I1zolacje wodochronne B.13.01.01

Izolacje nalezy wykonywac na podstawie projektu technicznego zatwierdzonego przez Inzyniera.
a) Izolacje wykonywac¢ sekcjami ograniczonymi dylatacjami,

b) izolacja dna: izolacje uktadac¢ na przygotowanym podktadzie na warstwie geowtdkniny i ostonic
zaprawg cementowg marki 5 MPa,

a) izolacje scian uktadac¢ na warstwie geowtdkniny i ostoni¢ Sciankg z bloczkow betonowych grub.
12cm,

d) izolacje stropu uktada¢ na warstwie geowtdkniny i ostoni¢ warstwg zaprawy cementowej marki 5
MPa.

5.3. Izolacje termiczne B.13.02.00
5.3.1. Do wykonywania izolacji stosowac materiaty w stanie powietrzno-suchym.

5.3.2. Warstwy izolacyjne winny by¢ ukfadane szczegdlnie starannie. Plyty styropianowe nalezy
uktadaé na styk bez szczelin.

Ptyty winny by¢ przyciete na miare bez ubytkdw i wyszczerbien.

Przy ukfadaniu ptyt w kilku warstwach kazdg warstwe uktada¢ mijankowo.

Przesuniecie stykdéw winno wynosi¢ minimum 3cm.

5.3.3. Przy wykonywaniu ocieplenia $cian warstwowych ptyty powinny by¢é wbudowywane w czasie
wznoszenia scian. Nalezy wykona¢ 50cm wysokosci jednej warstwy Sciany, zmontowaé piyty a
nastepnie wykonac¢ drugg warstwe sciany.

5.3.4. W czasie przerw w pracy wbudowane materiaty nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem (przez
nakrycie folig lub papg).

6. Kontrola jakosci

6.1. Materiaty izolacyjne.

¢ Wymagana jakos¢ materiatéw izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta
przez zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu
lub innym réwnorzednym dokumentem.

o Materiaty izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajgcych przez
producenta ich jakos¢ nie moga by¢ dopuszczone do stosowania.

e Odbiér materiatdbw izolacyjnych powinien obejmowa¢ sprawdzenie zgodnosci z
dokumentacjg projektowa oraz sprawdzenie wiasciwosci technicznych tych materiatéw z
wystawionymi atestami wytwércy. W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z
zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta powinien by¢ on zbadany
zgodnie z postanowieniami normy panstwowe;j.

¢ Nie dopuszcza sie stosowania do robét materiatéw izolacyjnych, ktérych wiasciwosci nie
odpowiadajg wymaganiom przedmiotowych norm.

Nie nalezy stosowac réwniez materiatéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

6.2. Wyniki odbioréw materiatow i wyroboéw -powinny by¢é kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.

7. Obmiar roboét

Jednostkg obmiarowg roboét jest mz powierzchni zaizolowanej.
llo$¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.



8. Odbior robot

8.1. Odbiér robdt izolacyjnych powinien sie odbyé przed wykonaniem tynkéw i innych robét

wykonczeniowych.

Podstawe do odbioru robét murowych powinny stanowi¢ nastepujgce dokumenty:

a) dokumentacja techniczna,
b) dziennik budowy,

c) zaswiadczenia o jakosci materiatéw i wyrobéw dostarczonych na budowe,
d) protokdty odbioru poszczegdlnych etapow robét zanikajgcych,

€) protokoty odbioru materiatdw i wyrobow,

f) wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byly zlecane przez Wykonawce.

8.2. Roboty wg B.13.00.00 podlegajg zasadom odbioru roboét zanikajgcych.

9. Podstawa ptatnosci

Ptaci sie za ustalong ilos¢ mzizolacji wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuije:

— prace przygotowawcze,

— dostarczenie materiatdéw przewidzianych do wykonania robat,

— opracowanie ,Projektu organizacji robo6t” wraz z harmonogramem,
— montaz i demontaz ewentualnych rusztowan,

— montaz i demontaz ewentualnych namiotow,

— przygotowanie i oczyszczenie podioza,

— przygotowanie materiatéw do wykonania izolacji,

— wykonanie warstwy gruntujgcej,

— wykonanie izolacji przeciwwodnej lub przeciwwilgociowej,

— wykonanie naprawy stwierdzonych btedéw w wykonaniu izolacji,

— wykonanie warstw ochronnych izolacji zgodnie z dokumentacjg projektowa,

— przeprowadzenie niezbednych badan i pomiaréw wymaganych SST lub zleconych przez

Inzyniera,

— gromadzenie wynikéw przeprowadzonych pomiardéw i badan,
— oczyszczenie i uporzgdkowanie terenu robot.
Cena jednostkowa zawiera réwniez zapas na odpady i ubytki materiatowe.

10. Przepisy zwigzane

PN-EN ISO 8504-1:2002
PN-EN I1SO 8504-2:2002

PN-EN I1SO 11124-1:2000

PN-EN 1SO 11126-1:2001

PN-69/B-10260
PN-B-24620:1998

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb

i podobnych produktéw. Metody przygotowania powierzchni.
Czes¢ 1: Zasady ogodlne.

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb

i podobnych produktéw. Metody przygotowania powierzchni.
Czes¢ 2: Obrobka strumieniowo-Scierna.

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb

i podobnych produktéw. Wymagania techniczne dotyczace
metalowych Scierniw stosowanych w obrébce
strumieniowosciernej.

Czes¢ 1: Ogdlne wprowadzenie i klasyfikacja.

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb

i podobnych produktéw. Wymagania techniczne dotyczace;
niemetalowych Scierniw  stosowanych w  obrébce
strumieniowo-scierne;.

Czes¢ 1: Ogoélne wprowadzenie i klasyfikacja.

Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.



PN-B-24625:1998

PN-90/B-04615
PN-91/B-27618

PN-92/B-27619
PN-B-27620:1998

Lepiki asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypetniaczami
stosowany na gorgco.

Papy asfaltowe i smotowe. Metody badan.

Papa asfaltowa zgrzewalna na osnowie zdwojonej
przeszywanej z tkaniny szklanej i welonu szklanego.
Papa asfaltowa na folii lub tasmie aluminiowe;j.

Papa asfaltowa na welonie z wtdkien szklanych.

PN-EN 13252:2002 Geotekstylia i wyroby pokrewne. Wiasciwosci wymagane

w odniesieniu do wyrobow stosowanych w systemach
drenarskich.

Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania.
Farby i lakiery. Terminy i definicje dotyczace wyrobéw
lakierowych.

Czes¢ 3: Przygotowanie powierzchni i metody nakfadania.
Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych
za pomocg ochronnych systeméw malarskich.

Czes¢ 4: Rodzaje powierzchni i sposoby przygotowania
powierzchni.

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb

i podobnych produktow. Wzrokowa ocena czystosci
powierzchni. Stopnie przygotowania niezabezpieczonych
podtozy stalowych oraz po catkowitym usunieciu

natozonych powiok.

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb

i podobnych produktéw. Wzrokowa ocena czystosci
powierzchni. Stopnie przygotowania wczesniej pokrytych
powtokami podtozy stalowych po miejscowym usunieciu

tych powiok.

Ochrona przed korozjg. Przygotowanie powierzchni stali,
staliwa, zeliwa do malowania. Ogélne wytyczne.

Ochrona przed korozjg. Ocena przygotowania powierzchni
stali, staliwa, zeliwa do malowania.

PN-89/S-10050
PN-EN ISO 4618-3:2001

PN-EN 1SO 12944-4:2001

PN-ISO 8501-1:1996

PN-ISO 8501-2:1998

PN-70/H-91051

PN-701H-91052

10.2. Inne dokumenty:
1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r. Nr 207,
poz. 2416; z pdzniejszymi zmianami),
2. Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz.
881),
3. Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166,
poz. 1360, z pdzniejszymi zmianami).

1.15. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.14.00.00. ZAGOSPODAROWANIE TERENU

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru robét zwigzanych z zagospodarowaniem terenu i matg architektura.



1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegoétowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST.
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie zagospodarowania terenu i matej architektury.

B.14.01.00 ZAGOSPODAROWANIE TERENU.

B.14.01.01 Chodniki i place.

B.14.01.02 Zielen.

B.14.01.03 Ogrodzenia.

B.14.02.00 MALA ARCHITEKTURA.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczgce robaot.
Wykonaweca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty

2.1. Betony, cementy wg SST B.04.00.00
¢ B-15 dla fundamentéw pod wiaty, stupki ogrodzenia, tawki, tablice,
e cement portlandzki ,25” do zapraw.

2.2. Prefabrykaty wg SST B.05.00.00
o kostka betonowa 20x10x8 cm,
e donice kwiatowe betonowe, tawki, tablice, ...
e elementy ogrodzenia z ram z kgtownikow stalowych.

2.3. Piasek do wykonania podsypki pod nawierzchnie placéw.
Wg SST B.02.00.00

2.4. Tablice i piktogramy informacyjne

2.5.ZielehA
e sadzonki krzewéw i bylin,
e nasiona traw,
e ziemia urodzajna.
Zieleh srednia — krzewy
Wymagania
gleby — zyzne préchnicze, piaszczyste gliniaste,
Swiatto — nastonecznienie, pétcien
odpornosc¢ na niskie temperatury
Trawa
zastosowanie — trawniki dywanowe
procentowy udziat mieszanki — 30
wymagania — gleby urodzajne.
Przy trawnikach dywanowych ptaskich nalezy wysiewac — 25 g/mz,
na skarpach — 30 g/ma.
Zastosowac¢ 5cm warstwe ziemi ogrodnicze;j.



3. Sprzet

Roboty zwigzane z zagospodarowaniem terenu i matg architekturg mogg by¢é wykonywane recznie
lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport

Materiaty na budowe powinny by¢ przewozone odpowiednimi srodkami transportu, zeby unikngé
trwatych odksztatcen i dostarczy¢ materiat w odpowiednim czasie (dotyczy betonéw) oraz zgodnie
z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. Wykonanie robot

5.1. Roboty przygotowawcze
Roboty zwigzane z zagospodarowaniem terenu nalezy wykona¢ po zakonczeniu robot drogowych
oraz budowlanych.

5.2. Roboty zwigzane z zagospodarowaniem terenu i matg architekturg
5.2.1. Zagospodarowanie terenu.

5.2.1.1. Chodniki, place

Bezposrednio przed utozeniem nawierzchni wykona¢ 15cm podsypke z piasku gruboziarnistego z
rozscieleniem, zageszczeniem mechanicznym do Is = 0,95 i uzupetnieniem w czasie ubijania oraz
wyrownaniem szablonem powierzchni do wymaganego profilu.

Nawierzchnie wykona¢ z kostki betonowej o wymiarach 20x10x8 cm w kolorze szarym oraz
wisniowym dla oznaczenia podziatow.

Kostke betonowag uktada¢ z przycieciem wg potrzeby, ubiciem mechanicznym nawierzchni,
sprawdzeniem spadkéw i rownosci nawierzchni oraz wypetnieniem spoin przez zamulenie
piaskiem.

5.2.1.2. Zielen
e wykonanie trawnikow
- Przekopanie gleby na gtebokos¢ 20-25 cm w gruncie kat. Il zadarnionym i
zagruzowanym w terenie pfaskim z rozbiciem bryt, zebraniem i Zzlozeniem
zanieczyszczen w pryzmy, zagrabieniem i wymodelowaniem wg zaprojektowanego
profilu.

- Reczne rozscielenie ziemi urodzajnej w terenie ptaskim z transportem taczkami i
wyréwnaniem terenu.

- Reczne wykonanie w gruncie kat. Il trawnikbw dywanowych siewem z wyréwnaniem
powierzchni, wysianiem nasion, zahakowaniem grabiami oraz ubiciem powierzchni.

e posadzenie krzewow i drzew

- Sadzenie krzewdw i drzew na terenie ptaskim w gruncie kat. lllz wyznaczeniem miegjsc,
wykonaniem dotkow o $rednicy i glebokosci 50cm, posadzeniem ro$lin, zaprawieniem
dotkéw ziemig urodzajng, wykonaniem misek, podlaniem i rozplantowaniem pozostatej
ziemi.

5.2.2. Mata architektura.



6. Kontrola jakosci
6.1. Roboty ziemne wg SST B.02.00.00

6.2. Nawierzchnia z kostki betonowej
Sprawdzeniu podlega:

- przygotowanie podtoza

- materiat uzyty na podktad

- grubos$c¢ i rownomiernosc¢ warstw podktadu

- sposéb i jakos¢ zageszczenia

- jakos¢ dostarczonych prefabrykatow

- prawidtowosc¢ utozenia i zamulenia piaskiem.

6.3. Roboty betonowe wg SST B.04.00.00

6.4. Zabezpieczenie antykorozyjne wg SST B.12.00.00
7. Obmiar robét

Jednostkami obmiaru sa:
B.14.01.00 ZAGOSPODAROWANIE TERENU
B.14.01.01. Chodniki i place — m2wykonanej nawierzchni.
B.14.01.02. Zielen — m2wykonanej zieleni.
B.14.02.00 MALA ARCHITEKTURA
B.14.02.01 — za 1szt. wykonanych i zamontowanych elementéw.

8. Odbiér roboét

Roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych, oraz odbiorowi koncowemu.
9. Podstawa ptatnosci

Pfaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w p. 7.

Cena jednostkowa obejmuje wszystkie roboty zwigzane z wykonaniem zagospodarowania terenu
wymienione w punkcie 5.0.

10. Przepisy zwigzane.

PN-EN 206-1:2003
PN-EN 196-1:1996
PN-EN 196-3:1996

PN-EN 196-6:1997
PN-90/B-30000
PN-88/B-32250
PN-B-06050:1999

PN-86/B-02480
BN-77/8931-12
PN-85/B-04500
PN-EN 1008:2004
PN-EN 13139:2003
PN-C-81911:1997
PN-C-81608:1998

Beton.

Cement. Metody badan. Oznaczenie wytrzymatos$ci.

Cement. Metody badan. Oznaczenia czaséw wigzania i statosci
objetosci.

Cement. Metody badan. Oznaczenie stopnia zmielenia.

Cement portlandzki.

Woda do betonu i zapraw.

Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonywania i
badania przy odbiorze.

Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntéw.
Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntéw.

Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek.
Kruszywa do zaprawy.

Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.
Emalie chlorokauczukowe.



PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali konstrukcyjnych.

PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i hapawania. Ogolne badania
i wymagania.

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady zigczy spawanych. Nazwy i okres$lenia.

PN-80/M-02138 Tolerancje ksztattu i potozenia. WartosSci.

PN-EN 573-2:1997 Aluminium i stopy aluminium.

PN-EN 755-1:2001 Aluminium i stopy aluminium. Prety, rury i ksztattowniki wyciskane.
Warunki techniczne kontroli o dostawy.

PN-EN 755-2:2001 Aluminium i stopy aluminium. Prety, rury i ksztattowniki wyciskane.
Wiasnosci mechaniczne.

PN-EN 755-9:2004 Aluminium i stopy aluminium. Prety, rury i ksztattowniki wyciskane.
Tolerancje wymiardw i ksztattu ksztattownikéw.



